ZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS BOI;O'i'HbIE MHCT

frezy sktadane milling cutters hpesbl c6opHble

Operacje obrobkowe / Machining operations / Onepauun 06paboTku

Mozliwe zastosowania / Possible applications / Bo3MOXHble NpUMEHEHNS

4 1\ 4 1\ 4 1\ 4 1\
1 2 3 4
Frezowanie
. Frezowanie rowkow Zaatebianie skog z interpolacja Srubowa
Planow_a_nle ksztattowych ag: '?':j'e s'nlosne Helical plunging
Face milling Slot milling |_Tg oL dpesepoBaHne
Mnaxuposatue dpesepoBaHne no?g;;:mee METO/IOM BUHTOBOIA
L ) L hacoHHbIX KaHaBOK ) L ) L vHTEpronAuMN )
(" 1\ 4 1\ 4 1\ 4 1\
S 6 7 8
Frezowanie boczne Frezowanie faz Zagtebianie osiowe Frezowanie rowkow
Shoulder milling Chamfering Axial plunging Slot milling
BokoBoe thpesepoBaHue ®pesepoBaHve a3 OceBoe norpyxeHue dpe3epoBaHne Nasos
- J \ J \ J \ J
4 1\ 4 1\ 4 1\ 4 N\
9 10 11 12
Frezowanie wgtebne Frezowanie profilowe Frezowanie obwodowe Frezowanie toczne
Plunge milling Profile milling Peripheral milling Turn milling
MorpyxHoe MpodmnbHoe LinnnHapuyeckoe TokapHoe
(hpesepoBaHve thpeseposaHue hpeseposaHve (hpeseposaHne
\ J - J - J \ )
4 1\ 4 1\
13 14
Frezowanie kieszeni Trochoidalne frezowanie
Pocket milling rowkow
®dpesepoBaHne Trochoidal slot milling
KapMaHoB TpoxongasibHoe
L ) L dhpesepoBaHne Nasos )
INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389.
TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHUYECKVE NH®OPMALLIN - Onepauuy 06paboTku - naacTuHel A5 dpeseposanus. Ctpaxuua Ne 380-389.
1. Frezy sktadane / Milling cutters / ®pe3bl c60pHbIE. 160-189

160 PﬂFﬂNﬂ




Ill. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

1. Frezy
sktadane

Milling
cutters

Ppesbl
c6opHbIe

R55X.22-3532X013....

kat preystawienia:
cutting edge angle:
yion s

K,=25°

SYSTEM S

HPC
— turbo

strona / page / crpanuya: 166

150

R516...-...SDKT .

kat przystawienia:
cho v g K, =90°
yron o nnanue T

SDKT...

PAFANA G

strona / page / crpannya: 168

R670.21-..AP16 ‘

kit praystawienia o
e o]
oS K.=90
APKT.
svtems

strona / page / crpanuua: 171

R654.21-..0RP10

SYSTEM S O
©
- RPMX

strona / page | crpanuya: 1 73

ii -

index of applications uWHAEKC NpUMEHEHNIA

indeks zastosowan

R55X.21-... XP0O7-...
K,=25°

kat praystawienia:
cutting edge angle:

SYSTEM S |

HPC
— turbo

strona / page / crpanuya: 164

R65X.21-...X013
K,=25°

kat praystawienia:
cutting edge angle:

SYSTEM S

strona / page / crpannya: 166

R616
R616...-...SD12 [a0]

kat praystawienia: o
ey e angle
Jron s nnann K.=90" ... s

svstems

SDKT...

strona / page / crpanua: 169

R676.21- OSOSDOQ

at praystamienia: K =

SYSTEM S s

strona / page / ctpanuua: 171

R554.22-...

SYSTEM S

strona / page / crpannua: 174

p— -—

R45X.24-..XPO7

SYSTEM S

strona / page / crpannua: 164

R510.22.-...AP10 ™_,A
e K =90°
g

SYSTEM S
APKT...
—

strona / page / crpannua: 167

R416.24-25SD09 5

kat preystawienia: o
cutting edge angle’ K 90 5
yion s nnanne:

SDKT.

SYSTEM S 1

strona / page / crpanmia: 169

R454.24-..RP.. 'SbR

PaFANA R

RPMX...

SYSTEM S

strona / page / crpanmya: 1 72

R654...-... R
O
raa R

SYSTEM S

strona / page / ctpanmua: 174

R55X.21-...XD10-...
K, 25

kat preystawienia
cutting edge angle:

PLT

X
SYSTEM S

HPC
turbo

strona / page / crpanuya: 165

kat przystawienia:
cutting edge angle: K,=90°

yron 8 nnanme: PAFANA A

SYSTEM S

R618......
[60°\
BRI K = 90° e T
yron B nnau
SYSTEM C
TP.

SYSTEM S

strona / page / ctpanuua: 172

R5N6.22-3220

kat przystawienia: s g
cutting edge angle:
yron & nnanne: N
K,=0-90°
r

—l— PAFANA G
SYSTEM S .

SDK(H)T.

strona / page / crpannya: 175

R65X.21-...XD10
K,=25°

Kat praystawienta:
cuting edge angle:

Jron's nnane:

SYSTEM S

EO

strona / page / crpanmua: 165

N

kat przystawienia:

cutting edge angle: K =90°

yron & nnatme: PARANA A

Svereus
APKT.

strona / page / crpanmuia: 168

R570-3232AP10 ‘A

Kat przystawienia: — O eana
dge angls =
i K=90

APKT.

SYSTEM S

strona / page / crpannga: 170

RPMX

R654.2.-...

SYSTEM S

strona / page / crpanuua: 17 3

R6.0.21-040AP16..

Kat przystawienia: Y

cutting edge angle:
yron & nnahue:
o [==7]

K,=15°-75

PaaNA A
SYSTEM S
APKT.
—

strona / page / crparnya: 175
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE NHCTPYMEHTDI

e

R620...-...APKT -‘:
[

PARANA A
kat przystawienia:

—_ o
by begnroi: K =75

SYSTEM S APKT..

strona / page I crpanuia: 176

R626.21-050SD09 * ¢ °

90°
kat przystawienia:
cutting edge angle: = °
Srend ergete K =757 mem s

strona / page / crpasuua: 17 7

R649.21-...HNO8

kat przystawienia: Kr=45°

-,

strona / page / crpannua: 180

SYSTEM S

R675...-...-.PTN

strona | page / crpanuya:] 82

162 PﬂFﬂNﬂ

indeks zastosowan index of applications nHAEKC NpUMeHeHW

kat przystawienia: ¢ — o
Bt Lage angie: K = T5° e A
yron & nnanue:

APKT.

SYSTEM S

strona / page / crpanmia: 176

R546.22...SD09

kat przystawienia:
cutiing edge angie: K =45°
yron's nnanme

SYSTEM S

r

strona / page / crpanuya: 178

strona / page / crpannua: 180

R675...-...-.PTN

strona / page / ctpanuya:] 8 2

kat przystawienia:

- o
cotthg bage angie: K = 45° men A
Ton & nnanve:

SYSTEM S

APKT..

Chedy

strona / page / crpanua: 176

Kat przystawienia: — o
citing edge angle: K =45
yron & nnatue: r

SYSTEM S

PaFANA S

‘g

f=>

strona / page / crpanuya: 178

151.19-125-3

strona / page / cTpanuya: 181

676...-...SDKT

Kat p
cuting

K,=90°

=
d
=

yron

SYSTEMS

strona I page / crpannua: 1 82

B

SDKT...

R626...-...SPKN MS
AT 2750 e s
s,

SPKN...

Kat przystawienia: = © arana
Sibanase K =45 a
yron & nnanue:

SYSTEM S

APKT...

.

strona / page / crpanmua: 1 7 6

strona / page / crpanmia: 177

R646...-...SOKU "« ° R646...-... SOK2 ¢ %
B
PAFANA G :”:?;l‘ Kr= 45° mw s
SOKU SOKU..
— 5}53] :

strona / page / crpannua: 1 79 strona / page / crpanmya: 179

R575...-...-.PTN

Zj

strona / page / crpannya: 1 81

R575...-...-.PTN

strona / page / crpannya: 1 81

676.24-125-1416 ‘S

K,=90° "™ s

SDKT.

SYSTEM'S.
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Ill. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE NHCTPYMEHTbI

ﬂ'-—i__—.-__—-— - -

frezy sktadane milling cutters ¢ppesbl c6opHbIe

informacje techniczne / technical information / TexH14Yeckne nHdopmauy

system oznaczen frezow skfadanych - PAFANA.
designation system of milling cutters - PAFANA.
cucTemMa MapKUpOBOK COOPHbIX dhpe3os - PAFANA.

5 6 7 8

1 - fixing system C
2 - fixing system S
3 - fixing system P
4 - fixing system M
5 - fixing system W
6 - fixing system F
7 - fixing system K
8 - fixing system X

0 - A-shape insert

2 - C-shape insert

3 - OE-shape insert

4 - R-shape insert

5 - PTN-shape insert
6 - S-shape insert

8 - T-shape insert

9 - HPKT-shape insert

0 - nnactuHa Buga A

2 - nnactuHa Buga C

3 - nnactuHa Buga OE
4 - nnactuHa enga R

5 - nnactuHa Buga PTN
6 - nnactuHa Buga S

8 - nnactura Buga T

9 - nnactuHa Buga H

N J o\

1 - cucTema KpenneHus nnacTuHbl C
2 - cucTeMA KPEMNEHNS NAACTUHbI
3 - cucTEMA KPEMNEHNS NACTUHbBI
4 - cucTema KpenneHns naacTuHb!
5 - cucTema KpenneHns naacTuHbl
6 - cucTEMA KPENNeHNs NAacTUHbI
7 - cucTeMa KpenneHns naacTuHbl
8 - cucTeMa KPenneHns NaacTuHbl

XAMSZTOT®

e N N e A
1 - kierunek skrawania 2 - rodzaj freza 3 - ksztatt freza (kat przystawienia)
1 - direction of cutting 2 - type of the milling cutter 3 - shape of the milling cutter (tool cutting edge angle)
1 - HanpaB/ieHNe pe3aHns 2 - Bua hpesa 3 - Bupg hpesa (yron B niaHe)
R - frez prawotnacy 5 - frez trzpieniowy 1 - frez czotowy i walcowo-czotowy k = 90° (A wg normy)
L - frez lewotnacy 6 - frez nasadzany (gtowica) 2 - frez czotowy k = 75° (B wg normy)
3 - frez czotowy k = 60° (C wg normy)
R - right-hand cutting 5 - shank cutter 4 - frez czotowy k = 45° (D wg normy)
L - left-hand cuttng 6 - arbor milling cutter (head) 5 - frez czotowy z plytka okragta (E) lub frez czotowy z innym katem k (Y)
6 - frez do rowkéw teowych lub walcowych (F, G wg normy)
R - npasopexywjas gpesa 5 - xBocToBas (hpesa 7 - frez do rowkéw prostokatnych lub walcowo-czotowych (H, J wg normy)
L - nesopexyuas cpesa 6 - HacafHasi (hpesa (ronoBKa) 8 - frez potkulisty lub walcowo-p6tkulisty (K, L wg normy)
N J ) 9 - frez czotowy do nadlewkéw (M wg normy)
1 - face mill and end mill k = 90° (A in accordance with the standard)
2 - face mill k = 75° (B in accordance with the standard)
3 - face mill k = 60° (C in accordance with the standard)
4 - face mill k = 45° (D in accordance with the standard)
5 - face mill with the round pad (E) or face mill with another angle k (Y)
6 - T-slot cutter or slotting cutter (F, G in accordance with the standard)
7 - rectangular slotting cutter or end cutter (H, J in accordance with the standard)
8 - hemispherical cutter or hemispherical-end cutter (K, L in accordance with the standard)
9 - face cutter for top heads (M in accordance with the standard)
Ve 1 - TopueBas pesa n UAMHAPUUEcko Topuesas dpesa k = 90° (A no Hopmy )
4 - ksztatt phytki 5 - spos6b mocowania ptytki 2 - Topuesas pesa k = 75° ( B no Hopmy)
4 - shape of the insert 5 - fixing method of the insert 3 - Topuesas pesa k = 60° ( C no Hopmy )
4 - BUA, NNAacTUHBI 5 - cnoco6 kpennexHus 4 - Topuesas (pesa k = 45° ( D no Hopmy )
- - 5 - TopLeBast yppesa ¢ kpyrnoii nanTkoii (E) unm ¢ gpyrum yrnom k (Y)
0 - piytka ksztattu A 1 - system mocowania plytki C 6 - AN TABPOBbIX UM UNAMHAPUYECKUX Na3os(F, G no Hopmy )
2 - piytka ksztaitu C 2 - system mocowania piytki S 7 - NPAMOYTOMLHbIX AW UNAMHAPUYEcKo Topuesas dpesa (H, J no Hopmy)
3 - piytka ksztattu OF 3 - system mocowania ptytki P 8 - NOMYKPYIbIA UAM LUAMHAPUYECKO-NONYKPYIAbIK , (K, L N0 HopMy)
4 - plytka ksztattu R 4 - system mocowania ptytki M 9 - Toplesan thpesa A1 606bilLek (M o HopMy)
5 - ptytka ksztattu PTN 5 - system mocowania ptytki W \ )
6 - ptytka ksztattu S 6 - system mocowania ptytki F
8 - ptytka ksztattu T 7 - system mocowania ptytki K
9 - ptytka ksztattu H 8 - system mocowania ptytki X - ~N

6 - rodzaj chwytu
6 - type of the shank
6 - BUA xBoCcTa

Dla frezéw nasadzanych (6...)
For arbor millng cutters (6...)
Ans HacagHbix opesos (6...)

Dla frezéw trzpieniowych (5...)
For shank cutters (5...)
[ns xBocToBbIX hpe3oB. (5...)

-
7 - $rednica czesci roboczej freza
7 - diameter of the working part of the mill
7 - pnameTp paboueii YacTu hpesa
-

p
8 - wielko$¢ chwytu (dla frezoéw trzpieniowych)
8 - shank size (for shank cutters)

8 - BeNMuMHa XBOCTa (/151 XBOCTOBbIX (DPE30B)

-

info.tech.
tech.info.
Tex.nHO.

184-189

1 - walcowy gtadki A

2 - walcowy z ptaska B

3 - walcowy z ptaska pochytg C

4 - walcowy z gwintem D

5 - stozkowy Morse’a E

6 - stozek Morse’a F

7 - stozkowy 7/24 do wymiany recz. G
8 - stozkowy 7/24 do wymiany aut. H
9 - chwyt Bridgeporta J

0 -inne (K lub X wg normy)

1- trzpien zabierakowy A

2 - trzpien zabierakowy B

3 - trzpien frezarski $srodkujacy C

4 - frezy tarczowe (E, F, G, H, J, K, M, N, Y)
5 - trzpien frezarski zabierakowy T

6 - trzpien frezarski zabierakowy U

1 - arbor driver A

2 - arbor driver B

3 - centring milling arbor C

4 -mills (E, F, G, H, J, M, N, Y)
5 - arbor driver T

6 - arbor driver U

1 - cylindrical plain A

2 - cylindrical with flat B

3 - cylindrical with inclined flat C

4 - cylindrical threaded D

5 - Morse taper E

6 - Morse taper F

7 - 7124 taper for the manual change G

8 - 7/24 taper for the automatic change H
9 - Bridgeport J

0 - other (K or X according to the standard)

1- naneL, NoBOAKOBOIA NaHLaRGbL! A

2 - nasieL} NOBOAKOBOIA NaHLaii6bl B

3 - hpe3epHblii LEHTPUPYIOLLWIA cTepxeHb C

4 - puckossble (E, F, G, H, J, K, M, N, Y)

5 - ¢hpe3epHblii nanew, NoBoAKOBO NnaHWwamiés! T
6 - (hpesepHbIii NaneL, NoBoAKOBOI NNaHLwaiobl U

1 - UMNUHAPUYECKUiA rnagkuin A

2 - ¢ nnockoii B

3 - C N0CKOIA NN HakNoHHol C

4 - ¢ pe3b6oii D

5 - KOHWuecknii Mopse E

6 - xBocToBMK Mop3e F

7 - KOHWYeckuii 7/24 pna pyyHoit 3ameHbl. G

8 - KOHWYeckwii 7/24 ons aBTOMaTNYeCKO
3ameHbl H

9 - xBoCcTOBVK Bpumknopta J

\10 - vHHble (K lub X no Hopwmy)
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. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

- - - - -
HPC turbo
wysokowydajne frezowanie z duzymi posuwami
high performance cutting with high feed rates
BbICOKOMPOM3BOANUTE bHbIE (DpPe3epoBaHNe C BbICOKOI nogaveit
HPC turbo
frez trzpieniowy czotowy / slot and end mill
UMAVHAPUYECKO TopLeBas dpesa SYSTEM S

R55X.21-...XP0O7-...

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnanve:

K,=25°

SYSTEM S
—

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
ﬂ;&h note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
L} BHUMaHMe! - hpesbl C CUCTEMOIi NoABejeHNsA OXNaauTens B 30Hy 06paboTku.

PAFANA Czeéci zamienne / Spare parts R
. . 3anacHble  4actn
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Dimensions
O603HaveHe Bec Pasmepb! % :D:ﬁ;:s
(ka] XPLT Sruba plytki skrawajacej Klucz
Cutting insert screw Socket screw key
D d L | ) max Z Pexylyyii BUHT nnacTuHb! Knioy
R55X.21-1616XP07-175 | 0,240 16 16 175 140 | 0.8 2
R55X.21-2020XP07-200 | 0,440 20 20 200 160 | 0,8 3 | XPLT070305 S-2505S T7
R55X.21-2525XP07-225 | 0,820 25 25 225 175 | 0,8 4 J
frezy sktadane wkrecane / screwed shank milling cutters
(hpesbl c60pHbIE BBUHYMBAEMbIE: HPC turbo
SYSTEM S
R45X.24-.. XPO7
SYSTEM S
przyktad zamontowania freza na chwycie - chwyt nie jest na wyposazeniu sprzedawanego narzedzia.
exemplary installation for the milling cutter on the shank - the sold tool is not provided with the shank.
npumep yCtaHOBKU Cppe3bl Ha XBOCTOBUKE - XBOCTOBUK HE BXOAMT B KOMM/IEKTAL MO Npo4aBaeMoro MHCTpyMeHTa.
uwaga: ztgcze gwintowe zabezpieczy¢ dotgczonym srodkiem smarujgcym.
note: threaded connection should be protected with the included lubricant.
BHMMaHMe: BUHTOBOE coeunHeHne 3allluTUTb NPUI0XEHHbIM CMa304YHbIM CPeACTBOM.
PAFANA Czeéci zamienne / Spare parts
3anacHble 4actn
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Di i
O60o3Ha4veHe B(IBQ(’: én;:fﬂzms ﬁ“ :|DF
[ka] XPLT Sruba plytii skrawajacej Klucz
Cutting insert screw Socket screw key
D L L1 d di d2 S & e z PeXywLWit BAHT MnaCTUHbI
R45X.24-16XP07 [ 0,032 16 | 27 | 46 | 85 | M8 |13,8 | 10 0.8 2
RA45X.24-20XP07 | 0,055| 20 | 30 | 50 |10,5| M10| 18 | 14 | 0.8 | 3 | XPLTO070305 5-25055 7
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumMeHeHve Onepauuu 06paboTku CrpaHuya

XPLT

1 2 3 4 9 10 13

e e e B e A

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE VH®OPMALIW - Onepauyn 06paboTku - nnacTuHbl Ansa peseposanus. CtpaHuua Ne 380-389.

i info.tech.
SEPAFANA i s W
m XPLT ) 367 TeX.UHO.
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. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

HPC turbo

wysokowydajne frezowanie z duzymi posuwami
high performance cutting with high feed rates
BbICOKOMPOU3BOAUTE bHbIE (Ppe3epoBaHmne C BbICOKOI nogavei

frez trzpieniowy czotowy / slot and end mill
HPC turbo LUMAMHAPMYECKo TopueBas hpesa

SYSTEM S

R55X.21-...XD10-... ALa |

kat przystawienia:
cutting edge angle
yron & nnanue:

K,=25°

SYSTEM S

—

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
ﬂikh note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHMe! - (pesbl C CUCTEMOIi NOABEAEHUS OX/TafUTeNs B 30HY 06PAGOTKM.

4 PAFANA Czeéci zamienne / Spare parts
3anacHble 4actu
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Di i :D]:=-
O6o3HaveHe Betleg(]: bli’n;:?nqzlg?gs ) % T15x45
lal XDLT | summpi seovaii o % ey
D d L | a‘max z PeXyLMi BAHT NNACTUHbI
R55X.21-2525XD10-225 | 0,760 25 25 225 175 | 1 2
R55X.21-3232XD10-250 | 1,400 32 32 250 187 | 1 3
R55X.21-2525XD10 0,280 25 25 96 56 1 2 | XDLT10T308 S-3509 15
(R55X.21-3232XD10 0.500 32 32 100 60 1 3
HPC turbo frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacagHasa TopueBasi opesa
SYSTEM S

R65X.21-...XD10

Kat przystawienia: _ o
cutting edge angie: K =25
yron B nnakue: r

SYSTEM S

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
m note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
L}

BHUMaHWe! - chpesbl C CUCTEMON NOABEAEHUS OXNaANTeNs B 30HY 06paboTKM.

" PAFANA Czeéci zamienne / Spare parts
3anacHble vacTtu
Oznaczenie Wymiary ‘:l F‘=
Designation \X}'é’}gﬁt Dimensions %‘ Dﬁ e —
O6osHauere Bec Pasmepb! XDLT | srubapivt skrawaiacei $ruba T15x80 luce
[ka] Cutling insert screw Locking screw Klucz Socket screw key
D d H h B C | @y Z PeXyLUIA BUHT NNaCTUHbI KpenéxHbiii Gont Socket screw key
R65X.21-040XD10 | 0,180 | 40 | 16 | 40 | 21 |84 |56| 1 4 220.17-690 5SMS
R65X.21-050XD10 | 0,280 | 50 | 22 | 40 | 20 |10,4|6,3| 1 5 M10x20 T15 8SMS
R65X.21-063XD10 | 0,460 | 63 | 22 | 40 | 20 [10,4|6.3| 1 7 | XDLT10T308 S-3509 M10x20 8SMS
R65X.21-080XD10 | 0,960 | 80 | 27 | 50 | 23 |12,4| 7 | 1 8 M12X30 10SMS
\_R65X.21-100XD10 | 1,540 |100| 32 | 50 | 25 |144]| 8 | 1 9 M16X30 |T15X80 14SMS )
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumexeHve Onepauun 06paboTku CrpaHuua

1 2 3 4 9 10 13
XDLT D =k P o
INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE NH®OPMALIW - Onepaumn 06paboTku - nnacTuHbl Ans dpeseposaqus. Ctpanuua Ne 380-389.

info.tech. ©
= PAFANA
TEX.UHO. m XDLT | 367
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HPC turbo

wysokowydajne frezowanie z duzymi posuwami
high performance cutting with high feed rates
BbICOKOMPON3BOAMTE bHbIE (hpe3epoBaHne C BbICOKON nogaver

HPC turbo frez trzpieniowy czotowy / slot and end mill
UMNMHOPUYEecko Topuesas dopesa

SYSTEM S

R55X.22-3532X013....

Kat przystawienia:
cutting edge angle
yron & nnatue:

K,=25°

SYSTEM S

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
F)kh note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHUe! - ppesbl C CUCTEMOII NOABEAEHUS OXNTafNUTENs B 30HY 06PAGOTKM.

Czeéci zamienne / Spare parts
PAFANA
Oznaczenie Waga Wymiary 3anacHble 4actu
Designation Weight Dimensions Chuyt || ChYYE welcowy
O603HauyeHe Bec Pa3mepbl WSE#;(,?N Shank cylindrical %’ T20
el WERON| o XOLT | snimpyonsiomapent |, 1oz
D d L | By | Z WELgON uanmpA::;chl Pex(yu_(m?g BUHT NNICTUHbI
R55X.22-3532X013 0,500 35 32 100 | 60 2 |3 X B
R55X.21-3532X013-250 | 1,400 35 32 250 | 187 2 13 X XOLT130410.. S-4511 20
HPC turbo frez nasadzany czotowy /face milling cutter

HacagHada TopueBad e3a
SYSTEM S A - PP

R65X.21-...X013

. o
kat przystawienia: =
Sinrtanas K =25
yron B nnamue:

SYSTEM S

H
uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
|} BHUMaHue! - chpesbl C CUCTEMOI NOABEAEHUS OXNaANTeNs B 30Hy 06paboTKU.
(" PAFANA Czesci zamienne / Spare parts
3anacHble 4acTtu
Oznaczenie Wymiary
Designation \)\l/\lggﬁt Dimensions % Dﬂ :UEﬁO ]_‘
Ofoameene kol peaep! . XOLT | supspmosomien |\ S, | e || e
D d H h B C |lam| Z PexyLiWii BUHT NNACTUHbI Kpenéxsiii 6onT o
R65X.21-050X013 0,260 | 50 | 22 | 40 | 20 |104]6,3| 2 | 4 220.17-691 6SMS
R65X.21-063X013 0,400 | 63 | 22 | 40 | 20 |10,4|6,3| 2 5 M10x20 T20 8SMS
R65X.21-080X013 | 0.880 | 80 | 27 | 50 | 23 |12.4| 7 | 2 | 7 | XOLT180410.1  S-4511 | w530 10SMS
\R65X.21-100X013 1,380 |100| 32 | 50 | 25 |144| 8 | 2 | 8 M16x30 [T20x100 14SMS
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeHerne Onepauun 06paboTku CrpaHuua

XOLT

1 2 3 4 9 10 13

D B W
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI
S S —— it e _— — ——
frezy sktadane milling cutters ¢pe3sbl COopHbIe

frez trzpieniowy walcowo-czotowy / slot and end mill system S
UMANHOPMYECKO TopueBas dopesa

R510.22-....AP10 * A
fat proyerswenia: | —0))
SYSTEM S

PAFANA A

g

APKT...

rl.(
uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
R510.22-1616AP10 R510.22-2020AP10 R510.22-2525AP10 R510.22-3232AP10 note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
D=16 D=20 D=25 D=32 n BHUMaHue! - chpesbl C CUCTEMON NOABEAEHUS OXNaaNTeNs B 30HYy 06paboTkM.
1SO v A Czeéci zamienne / Spare parts
N 3
Oznaczenie Waga Wymiary O E T
Designation Weight Dimensions _,
O6o3HaueHe l[ai:% Pa3mepb! PAFANA A ﬂ» -E].
9 ) -
R510.22-1616AP10 | 0,180 16 16 75 48 2 10 S-2505S
R510.22-2020AP10 | 0,180 | 20 20 82 50 2 10 AP..1003.... T7
R510.22-2525AP10 | 0,280 | 25 25 96 56 3 10 S-2506S
R510.22-3232AP10 | 0,540 32 32 100 60 5 10
frez trzpieniowy walcowo-czotowy / slot and end mill system S
R510 = A UMNNHAPUYECKO TopueBas hpesa

Kat praystawienia: ¢ — O () © [
K prmsaena K =90 [
yron B nnanuve:
PAFANA A R510.22-...

SYSTEM S

APKT...

R510.25-...

" 1SO AJ A Czesci zamienne / Spare parts )
J
Oznaczenie Waga Wymiary v 3anacHble 4actu
Obosmatere Wﬁié%ht o PAFANA A =8 O
9 Sruba plytki skrawajacej Klucz
D | d & L1 |2 | G | G [O] e L socet e by
R510.22-2020-10 | 0,180 | 20 | 20 82 |50 | 2 |10 | 9 -12°
R510.22-2525-10 | 0,280 | 25 | 25 96 | 56 | 3 |10 AP..T1003.... S-2506S T7
-3232-10 | 0,502 | 32 | 32 100| 60 | 5 |10
R510.22-2525 | 0,312 | 25 | 25 96 | 56 | 2 |16 |4°-8°-10°+-12° $-4008S
-3232 0,534 (32 [32 10060 | 3 |16 AP..1604 T15
-4032 | 0,685 | 40 | 32 1101 60 | 4 | 16 v S-40115
R510.25-2503-10 | 0,300 |25 [ 25| 3 [122/80 | 3 |16 | 9° -12° _
-3203-10 | 0,360 |32 |32 | 3 |122|80 | 5 |16 AP..1003... S-2506S T
R510.25-2503 | 0,330 | 25 3 122185 | 2 |16 |4-87-10°+-12°
-3203 | 0,390 | 32 3 [122]85 | 3 |16 AP..1604.... S-4008S 15
\ -4004 | 0,650 | 40 4 154108 | 4 |16 S-40115 J
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumMeHeHve Onepauuu 06pa6oTkun CrpaHuua

1 3 4 5 8 11 13
APKT n = = = — Q Q @ 363
INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
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[ll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHBIE NHCTPYMEHTDI

frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

system S frez nasadzany walcowo-czotowy / end mill and sgare cutter
HacagHaa UWIMHAPUYECKo-TopLeBas dpesa

R610...-... Sy
tapos K =00°
yron e nnawue: r

SYSTEM S AN A

-
ISO X A Czeséci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
V| € p p
Oznaczenie Waga Wymiary N S e
Designation Weigh Di i X .
Obosnaviere [%% ' »':'23632'535 PAFANA A =H sz:)s —id I
g ) _ <
R610.21-040-10 0,200 |40 |16 |40 |20| 8,4 |56]/10 | 6 F-0824 6SMS
-050-10 0,340 | 50|22 |40]20|10,4(6,3[10 | 7 AP..1008.... S2506S T7 F-1020 6SMS
-063-10 0,560 | 63 |22 |40]20|10,4(6,3[/10 | 9 - -
R610.21-040 0,172 140 16 | 40|20 8,4 [56|16 | 4 F-0824 6SMS
-050 0,257 | 50|22 |40]20|10,4|6,3|/16 | 5 AP..1604.... S-40115 T15 F-1020 6SMS
-063 0,465 | 63 |22 |40|20|10,4(6,3|/16 | 6 - -
R610.22-080 0,770 | 80|27 |50 | - |12,4|7,0{16 | 7 T15
-100 1,660 |100/32 | 50| - |14,4/8,0/16 | 8 ~ - -
125 2500 125/ 406335164 9 |16 | 9 AP..1604.... S-40115 T15x80
-130 2,740 130/ 40|63 |35|16,4| 9 |16 | 9
R610.23-160 3,960 [160| 40| 63 |29 |16,4| 9 |16 |10
-170 4,450 |170/ 40| 63 |29 |16,4| 9 |16 |10 . _ R
200 | 6.760 [200/ 60 | 63 32 [25.7| 1416 | 1o | AP-1604.. | S-40115 T15x80
\ -210 8,100 |210/60 | 63 132 25,7/14 |16 | 12 Y,
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumMeHeHve Onepauuu 06pa6oTkun CrpaHuua

1 3 4 5 8 11 13
APKT @@@QQQQ%Q’
INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE VH®POPMALIN - Onepauyn 06paboTku - nnacTuHbl Ans pesepoBaHus. CtpaHuia Ne 380-389.

R516. - SDKT “_¢.S frez trzpieniowy walcowo-czotowy / slot and end mill system S
m LUUMHAPUYECKO Topuesas dopesa

kat przystawienia: _ o
K preysiavienia: 1 — g
yron B nnaxue: r

PAFANA S
SYSTEM S
— SDKT.
uwagal! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHMe! - (hpesbl C CUCTEMOIi NoABEEHNSA OXNaaUTENs B 30Hy 06paGoTKu.
1SO, N S Czesci zamienne / Spare parts
Oznaczenie Waga Wymiary h 3anacHble 4actu
Designation Weight Dimensions ——
O6o3HaueHe E;(ec Pasmepbl PAFANA G =f E]'
[ g] Sruba plytki skrawajacej Klucz
D d L | EY. z PexyLiA BUHT NNacTvHbl Knioy
R516.22-2525 | 0,300 | 25 | 25 | 06 56 8 | 3 | 5p.0o9T3 M3
: : N x7,5 D-9 T9
R516.22-3232 0,520 32 32 100 60 8 4
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeneHne Onepauuu 06paboTku CrpaHuua

1 3 4 5 8 11 14
SDKT L= P fET
INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKUE NH®OPMALIV - Onepauyu 06paboTku - nnacTuHbl Ans peseposans. Ctpanuua Ne 380-389.
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e = -~
lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI
S — — — I — - e
frezy sktadane milling cutters cpe3sbl coopHbIe

frez nasadzany walcowo-czotowy / end mill and sgare cutter system S
HacagHasa uunianHapunyecko-topueBas (bpesa
h

R616...-... % S
R616...-...SD12
SRR K 290°
SYSTEM S
SDKT...

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.

note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.

BHUMaHue! - (hpesbl C CUCTEMON NOABEAEHUS OXNaanTeNs B 30Hy 06paboTkU.

( ISO, N S Czesci zamienne / Spare parts A

Oznaczenie Waga D\_Nymigry h ?&g e
ignati i imensions To p
Otommiene e Paswepsi mraa | B o I8 T
[ka] $ruba plytki skrawajacej Sruba Klucz
Cutting insert screw Wkretak Socket screw
D d | H h B |C|a.lz PaKyLMA BUAT AR 33,2@.:: i o | ey

R616.21-040SD09 | 0,200 40 | 16| 40 | 20 | 84 |56| 8 |5 220.17-690| 5SMS

R616.21-050SD09 | 0,300 50 | 22| 40 | 20 | 10,4|/6.3| 8 6 F-1020 | 6SMS

R616.21-063SD09 | 0,500 | 63 | 22 | 50 | 20 | 10,4]6,3[ 8 | 7 | SD.09T3...| M3x7,5 D-9 T9 F-1020 | 6SMS

R616.21-080SD09 | 1,040 80 27 | 50 22 [124|70| 8 9 M12X30 |10SMS

R616.21-100SD09 | 0,000 | 100| 32| 50 | 25 | 144 ]| 8 8 |11 M16X30 |14SMS

R616.21-100SD12 [ 1,560 | 100 32[ 50 | 25 [144] 8 [ 6 [ 8 | | [ M16x30 [14SMS

\__R616.21-125SD12 | 3,020 | 125] 40| 63 | 28 |16,4] 9 | 6 |10 SD..1205...]  M4,5x11 T20x100 | M20X30 |17SMS)

frez sktadany wkrecany / screwed shank milling cutter
system S cbopHble BUHTOBbIE hpesa

R416.24-25SD09 1 °

kat przystawienia: —_ o
cutting edge angle: K =90 0 8
yron 8 nnanue r

SYSTEM S

$
N uwaga! -_f_rezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obr_él_)kL
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
L [} BHUMaHue! - chpesbl C CUCTEMOI NOABEAEHUSA OXNaanTeNs B 30Hy 06paboTku.
I1ISO N S Czesci zamienne / Spare parts
. h 3anacHble vactu
Oznaczenie Waga D\_/\Iymlz_ary
Designation Weight imensions
OG6o3HaueHe Bec Pasmepol PAFANA S %‘ o=
[ka] S$ruba plytki skrawajacej Klucz
Cutti rt
D L L d di | de S | apmax | Z PeXyLMA BweT naCTHH Sockes o ke
(__R416.24-25SD09 0,080 | 25 | 35 58 [125/M12| 21 | 17 8 3 SD..09T3... M3x7,5 D-9 T9
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeneHne Onepauuu 06paboTku CrpaHuua

1 3 4 5 8 11 14
SDKT TP P
INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
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. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI
— SRS e e ———

frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

system C frez nasadzany walcowo-czotowy / end mill and sqare cutter
HacafHaa UWIvHApU4Yecko-TopLesas dpesa

kat przystawienia: — o
sutting sdge angle: K =90
yron B nnaxue: r
SYSTEM C

1SO T Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4actu
Oznaczenie Wymiar
lary . -
Designation \Xysf}gﬁt Dimensions PAFANA | L —id — ;’{3\ L-ﬂ
O60o3HayeHe Bec Pasmepsb! T Sruba  plytki
[ka] Sruba _zaciskowa Sruba Klucz Piytka podporowa podporowej
D[d[ dt [a2[ H[nh[ B [Cla.]|z]ds oot tow | e e | G | ovopas macrwa| e
R618.11-040 | 0,220 [ 40 [16 40120[ 8,4 5,6[14,5 3 [0°[0° 174.16-644 | 220.17-690 | 4;5SMS
-050 | 0,360 | 50 |22 40| 20]10,416,3|14,5| 3 TPKN 1603... ) 220.17-691 | 4. comis - -
-063 | 0,400 | 63 |22 40| 20]10,4/6,3|14,5| 3 174.16-642 | F 1020 ’
-080 | 0,800 | 80 |27 50122124 7 |20 | 4 TPKN 2204...| 174.16-648 | M12x30 2. 5:10SMS| 175.11-624 | 174.10-650
R618.12-100 | 1,440 |100]|32 50132|144| 8 | 20 | 5
R618.12-125 | 3,120 [125]40 6335|164 9 | 20 | 6 R .
R618.13-160 | 3.960 [160(40166.7 [14 | 63 [ 29]16.4] 9 [ 20 |7 TPKN 2204...| 174.16-648 2/5SMS | 175.11-624 |174.10-650
R618.13-200 | 6,880 |200|60]101,6/18 | 63 | 32125,71 14| 20 | 8
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumMeHeHve Onepauuun 06paboTku CrpaHuua

1 2 5 11
TPKN =T & =F 7 36
INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE VH®OPMALIN - Onepauyn 06paboTku - nnacTuHbl Ansa peseposanns. CtpaHuua Ne 380-389.

system S frez trzpieniowy walcowo-czotowy, Srubowy / helical slot and end mill
LUMNMHApUYECKo TopueBasi, BUHTOBas dpesa

R570-3232AP10 T A

[~
kat przystawienia: _ 0 e
g K=90" o

SYSTEM S

ISO 5 A Czeéci zamienne / Spare parts
X * 3anacHble 4actn
Oznaczenie Waga DWymlé}"y
Designation i imensions
0603?|aqeue Wgé%ht Pa3smepb! e PAFANA ﬂ E]
[kg] [ieeliein -m $ruba plytki skrawajacej Klucz
D d L I apmax | Z | st ey oo e Sockeserewkey
{ R570-3232AP10 0,600 32 | 32 |120 | 60 26 |3 9 AP..1003... S-2506S T7
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumMeHeHve Onepauuu 06paboTku CrpaHuua

APKT

8
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NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

R —

frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frez nasadzany walcowo-czotowy, Srubowy / helical end mill and sgare cutter

HacagHas LMIMHAPUYECKO-TopLEBast BUHTOBas dpesa

R670.21-.AP16 "~ A
kat preystawionia: [~
suting sagn anain:| K = 9 0 ==

SYSTEM S

system S

Czeéci zamienne / Spare parts

3anacHble 4acTu
Oznaczenie miar
Designation wgigﬁt D\i%yensioxs PAFANA % Gbm % -
O6o3HadeHe l[al'((at]: Pasmeps! liczba plytek Sruba iyt skranajace Whretak S “
D] d | H| h | B | C|ame z | e pocr sertscren | reepria. | ucknasciew |Socketscron ey
R670.21-050AP16 | 0,320 [ 5022 |50 | 20 [10.4] 6,3] 26 [3] 6
R670.21-063AP16 | 0.780 | 63 | 22 | 60 | 20 | 1041 6.3/ 38 3| o | AP-1604.. | S-40115 | T15X80 MI10X30) 8SMS

Strona / Page

Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations
MpumeHexve Onepauyu o6paboTku CrpaHuya
5 8 11

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrobkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389./ TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389
TEXHWYECKVE VIHOPOPMALIN - Onepauyn 06paboTku - nnacTuHbl Ans peseposanus. CtpaHuia Ne 380-389.

frez nasadzany walcowo-czotowy, Srubowy / helical end mill and sgare cutter

HacafHasi LUIMHAPVMYECKO-TOpLIEBasi BUHTOBas (pesa

R676.21-...SD09
90°

Kat przystawienia: K -

system S

o g
SYSTEM S
SD...
nowos$¢! new! HoBuHKa!
1ISO Czesci zamienne / Spare parts
S 3anacHble _4actun
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Dimensions PAFANA S ﬁ» 9 — —
0O6o3HaveHe Bec Pa3mepbl ) )
fkal Spapa s | S| e
D d | H| h| B | Clam|ulu e Peyyth s nracies | Kpenewiso GonT e o,
R676.21-050SD09 | 0,490 |50 | 22 |55 | 21 |{10,4|6,3| 41| 4 | 24 ~ M10X35 8SMS
R676.21-0635D09 | 0.880 | 63 | 27 |60 | 23 |12.4| 7 |41 | 5 | 30 | SP-09T8- | M3X7.5D-9 yosa0 | ™ [“10swms
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeneHne Onepauuu 06paboTku CrpaHuua
5 8 11
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[ll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHBIE NHCTPYMEHTDI

—

e —

S

frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frez sktadany wkrecany / screwed shank milling cutter
c6OpHble BUHTOBbIE hpesa

system S
R454.24-..RP.. ‘”OR
o R
SYSTEM S @

RPMX...

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHMe! - (hpesbl C CUCTEMOII NojBeAeHNs OXNaauTeNs B 30Hy 06paGoTKN.

Czeséci zamienne / Spare parts
3anacHble 4actn

ISO Q R

msee | o L
Seopnaten | e mown _R| =@ | O
[kg] ‘ Sruba plytki skrawajacej
T T T o T el ol ol s Tam] 2 QO | vmpee | e,
R454.24-25RP10 0,080 | 25 | 35 58 125/ M12| 21 | 17 &) &) RP/RD..10T3... M3x7,5 D-9 T9
R454.24-32RP12 0,160 | 32 | 40 65 | 17 |M16] 29 | 24 6 3 RP/RD..1204... M4x9 B-16 T15

frez trzpieniowy walcowo-czotowy / slot and end mill
UMAMHOPUYECKO TopueBasi dpesa

system S

R554.22-3225 OR

SYSTEM S

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHWe! - hpesbl C cUCTEMOIT NOABEAEHNA OXNaANTeNs B 30HY 06pPabOTKM.

Czesci zamienne / Spare parts
3anacHble _yactn

ISOOR

Oznaczenie Wi Wymiary H—
Designation Wea}gﬁt Dimensions PAFANA R ﬂ“ -E]
OGosHaueHe El'(ec Pasmepsl Sruba plytki skrawajacej
) utting insert screw Socket screw ke,
tal D d L I A | Z Pesyin v e oo
(_R554.22-3225 RPMX [ 0,320 32 25 96 56 6 3 [RP/RD..1204.. M4x9 B-16 T15
Strona / Page

Zastosowanie / Application
MpumeHeHne

Operacje obrébkowe / Machining operations

Onepauun 06paboTku

CrpaHuua

P W i
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[ll. NARZEDZIA OBROTOW

system S

R654.2.-... RPMX

SYSTEM S O

R =

e
E ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

R ——

— e

—

frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frez nasadzany czotowy /face milling cutter

HacazHasa TopueBas gpesa

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
Ew:b note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHMe! - (hpesbl C CUCTEMON NoABeAEHNs OXlaauTens B 30Hy 06paboTKu.

1ISO R CzesSci zamienne / Spare parts h
O 3anacHble 4yactu
Oznaczenie Wymi
Designation v\\l\/l;gﬁt Dirr%lemnls?g%s PAFANA ﬂ‘ :DF‘: —i9 —
O6o3HayeHe Bkec Pasmepb! N R Sruba plytki skrawajacej Klucz Sruba
M ST e T 51 C Jan] 2 e sty | Sosklsrovier | | Loy | okt oy
R654.21-040 RPMX | 0,200 | 40 16 | 40 84 |5,6 6 4 SF-0830 | 4SMS
R654.21-050 RPMX | 0,300 | 50 22 | 40 10416,3 6 5 _ F-1020 6SMS
R654.21-063 RPMX | 0460 | 63 | 22 | 40| 211104163 | 6 | 6 | /RD-1204.) S-40115 | T15  —F9656 | 6SMs
R654.22-080 RPMX | 0,900 | 80 27 | 50 12,4170 6 7 M12x30 | 10SMS )
system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacagHad TopueBas C*JDESa
R654.21-...RP10
SYSTEM S O
e R |
— RPMX.. :
L

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
ﬁt&h note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
n BHUMaHME! - (hpesbl C CUCTEMOI NO/BEAEHNS OXaAUTeNs B 30Hy 06PaBOTKM.

1ISO R CzesSci zamienne / Spare parts
O 3anacHble 4acTu

Oznaczenie Wymiary -

Designation v\cg’}gﬁt Dimyenlsions PAFANA % -E]' D@ l‘—'

0O603HaueHe Bkec Pazmepb! N\ R Sruba piytki skrawajace] Sruba Kiucz

Y ST T 5 T AL | sl | gl |t

R654.21-040RP10 | 0,160 | 40 | 16 | 40 8.4 5 5 SF-0830 | 4SMS
R654.21-050RP10 | 0,280 | 50 | 22 | 40 10,4 5 [ 6 |RP/RD..10T3.|M3x7,5D-9 T9 M10x20 | 8SMS
R654.21-063RP10 | 0,400 [ 63 | 22 | 40 10,4 5 7

Zastosowanie / Application

MpumeHeHne

Operacje obrébkowe / Machining operations
Onepauun 06paboTku

Strona / Page

CrpaHuua

- P B

tech.info.

info.tech.
184-189

TexX.MHMO.

‘ m ’

‘ RPMX12 ’ 365

RPMX10

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - plytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE VMH®OPMALIN - Onepauyn 06paboTku - nnacTuHbl Ansa peseposanns. CtpaHuua Ne 380-389.

PﬂFﬂNﬂ 173




e

system S

R554.22.-...

SYSTEM S

[ll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHBIE NHCTPYMEHTDI
i — —

frez trzpieniowy walcowo-czolowy / slot and end mill

( 1ISO R Czesci zamienne / Spare parts R
O 3anacHble 4actn
Oznaczenie Wymiary —
Designation V\\All;gﬁt Dimensions PAFANA R = -E]'
O603HaveHe ﬁ(e(]: Pasmeps! Sruba plyid skrawalsce “
( ) ruba plytki skrawajacej ucz
Y o LI [ 7 (a9 g = ONc et O I g
R554.22-2525 0,300 |25 | 25 | 96 |56 | 2 ) +3° -2°
RDLT1003 S-4008 T-15
\__R554.22-3232 0,560 | 32 | 32 | 100 |60 | 3 5 |+11° -11° J
system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacagHasa TopueBas pesa
R654.21-040-10 OR B
SYSTEM S PR
E |
1SO O R CzesSci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary — .
Designation v\(/vggﬁt Dimensions PAFANA % U:@ I
Ob6o3HaueHe Bec Pa3svepb! AR R ) o .
fa g | 0 | | e,
Dl d|[H][h|[B [ C lam| 2] ds| O = Pexyuh BT racTht know | Kpenewwett o Kor
(R654.21-040-10[ 0,180 [ 40116 [40 [ 20[8.4]56] 5 [ 4 [+3°] -2°| RDLT1003 S-4008 F-0824 T-15 6SMS
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumMeHeHve Onepauuu 06paboTku CrpaHuua
RDLT

| = g S

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
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S e -
lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI
S — - — - -
frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

system S frez trzpieniowy nastawny / indexable adjustable end mill
perynvpyemas KoHuesas pesa
R5N6.22-3220 ‘T ° L
. |

nowosS¢! new! HoBuMHKA!

ISO, < S Czesci zamienne / Spare parts
Oznaczenie \XIVa_gﬁ Wymiary h 3anacHble 4actu
Designation eight Dimensions _
O603HaueHe ﬁ(eﬁ Pasmepb! PAFANA G % -E]'
g Sruba plytki skrawajacej
Cutling insert screw Socket screw  key
D D1 d L | z A, e PexywiA BUHT nnacTaHs! Knioy
[ R5N6.22-3220 0,220 [3,5+27|27+31,5| 20 92 50 1 11,5 |[SDKT120508 S-4511 T20
fazowanie wewnetrzne / internal chamfering fazowanie zewnetrzne / external chamfering
BHyTpeHHee hpesepoBaHue hackm BHellHee chpesepoBaHue hacku

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE VIHOPOPMALIN - Onepauyn 06paboTku - nnacTuHbl Ans peseposanus. CtpaHuua Ne 380-389.

frezy katowe (do fazowania) / angular cutters (chamfering) / yrnoBble thpesbl (40 dhacok)

A-A
R6.0.21-...AP16.. -‘:
[}

Kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanme:

== 7
K,=15°-75°

SYSTEM S APKT...

—

¥

R650.21-040AP1655

~

1SO, A4 A CzesSci zamienne / Spare parts
Oznaczenie Waga Wymiary ' Sanactible uactu
Desi ti i Dil i .
Obosmauens Wﬁié%“t Pasmeph rran p| =8 | T | B |
9 liczba plytek| Sruba plytki skrawajacej sockguc:crew Sruba Klucz
D K[ Di] d ] H] h| B | C|la|Z|omems T Kpomm ot |2 e
R650.21-040AP1610| 1,560 | 40 | 10 |102|27 | 50|22 |124|7 | 5 |3| 6
R650.21-040AP1615| 1,540 | 40 | 15 |103|27 | 50 |22 (12,47 |75|3| 6
R650.21-040AP1620| 1,360 | 40 | 20 |100|27 | 50|22 12,4/ 7 | 10 |3| 6
R650.21-040AP1625| 1,320 | 40 | 25|96 |27 | 50|22 12,47 | 12 |3| 6
R650.21-040AP1630| 1,140 | 40 |30 |94 |27 | 50|22 |124|7 | 14 |3| 6
R650.21-040AP1635| 1,140 | 40 | 35|90 |27 | 5022 |124|7 |16,4/ 3| 6
R650.21-040AP1640] 0,960 | 40 |40 |86 |27 | 50 |22 [12,4] 7 [185]3| 6 |AP..1604....|S-40115 T15 M12X30 | 10SMS
R640.21-040AP1645| 0,880 | 40 |45 |84 |27 | 50|22|12,4|7 |205/3| 6
R650.21-040AP1650{ 0,700 | 40 |50 |80 |27 | 50|22 |12,4|7 |22 |[3]| 6
R650.21-040AP1655| 0,620 | 40 | 55|76 |27 | 50|22 |12,4|7 | 24 3] 6
R630.21-040AP1660| 0,580 | 40 |60 |71 |27 | 50|22 12,4|7 |255/3| 6
R650.21-040AP1665| 0,500 | 40 [65 |64 |27 | 50[22(12,4|7 | 26 |3]| 6
R650.21-040AP1670[/ 0,440 | 40 [70 |59 |27 | 50[22[12,4|7 |27,3|3| 6
R620.21-040AP1675[ 0,420 | 40 | 75|55 |27 | 5022 [12,4|7 | 28 |[3]| 6 220.17-691] 6SMS
\R650.21-050AP1680| 0,480 | 40 |80 |59 |27 | 50 (22 |12,4|7 |284/3| 6 Y,

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - plytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE UHCTPYMEHTbDI

— e —

frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe
system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter

HacafHasi TopueBas gpesa
R620...-..APKT “_+* R620...-..APKT *_*

- kat praysawionia 1 — 70 L) h
Ty T sy K =75
cutting edge angle: r TON B NNaHue: r
yron & nnanme: PaANA A v PARANA A
APKT...

r

1ISO hJ Czesci zamienne / Spare parts
. ‘ A 3anacHble yactu
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Dimensions

O603HaueHe Bec Pasmepb PAFANA A 8 C 1 T15X80
ki Sruba plytki skrawajacej
kg b Pl skancel ek
D d H h B C a Z

PeXywuii BUHT NNacTiHbl OrtsepTka
o max Ky P!

R620.22-125 2500 | 125| 40| 63 | 35 | 164 9 [145]| 9 AP..1604.... S-40115 T15X80

system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacafHas TopueBas dpesa

R640...-..APKT “_4*  R640...-..APKT “_*
s K =450 [ s K = 45° [

cutting edge angle
yron 8 nnanue e A yron 8 nnanue

e A
SYSTEM S SYSTEM S F
APKT... APKT...

CzeSci zamienne / Spare parts

I1SO v
. - A 3anacHble 4actn
Oznaczenie Waga Wymiary

Designation Weight Dimensions

O603HaueHe Bec Pasmepb! PAFANA : T15X80
kgl A $ruba plytki skrawajace Wkretak
. Cutting insert screw Screwdriver
Z Pyt BHHT NaCTUHe: Gracpma

D d H h B C A, ax
R640.22-125 2,500 | 125 40| 63 | 35 | 164] 9 | 8 | 9 -
R640.23-160 5160 | 160 40| 63 | 29 | 164 9 | 8 |11 | AP.1604... S-40115 T15X80

Zastosowanie / Application

Operacje obrébkowe / Machining operations
MNpumeHeHne

Strona / Page
Onepauuu 06paboTku

CrpaHuua

1 2 6
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI
S — — — I — - e
frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frez nasadzany walcowo-czotowy / end mill and sqare cutter
HacagHas UMInHApUYecKko-TopueBas dpesa

N
R626...-...SPKN * S \
MR 760 |
y
/ IS _ B

1SO N S CzesSci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Wymiary Kli Plytk: Srub: Wkret { Kl Kl S
. . : in a ruba re Klucz ucz ucz ruba
Oznaczenie | waga D||;men5|0ns PAFANA podporowa | - dwustronna Socket | Socket | Socket
8§5|gna"0n WBeIg ht asmepbl S| wedge Shim Two-sided screw| Screw sﬁrew screw screw Screw
03HaueHe ec ey key key
[kg] > d H h B C lan] z [8p8; D Knun f.’n";’mi’; Oﬁnﬁlgﬂ:blﬁ Bont Kniou Kniou Kniou Bont
R626.61-080[1.000| 80 [27 [50| 22 [12,4| 7 [ 9| 6|7°|Q° 10SMS | M12x30
0 0
Egggg%%gg %328 igg 23 gg 13?:411; igi g g g ;0 80 SPKN1203...| K626 | 174.11-621A | 257.9-130 |174.10-650 | 257.9-150| 2SMS | i
R626.62-160|4.400/160/40 |63 128,5116,4/ 9 | 9 [ 11|7°|Q°
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumMeHexve Onepauyn 06paboTku CrpaHuya

1 2 6
SPKN EE @ @ g 368

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - plytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
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system S frez nasadzany czotowy / face milling cutter

HacafHas TopueBas dpesa novv'oéc':!
new!

R626.21-050SD09 ! HOBUHKa!

kat przystawienia: K r: 7 5 ° I1so S

N
SYSTEM S

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.

BHUMaHWe! - hpesbl C CUCTEMON NOABEAEHNS OXNaANTeNs B 30HY 06paboTKM.

ISO S Czesci zamienne / Spare parts
. . N 3anacHble uyactu
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Dimensions .
O6o3HaveHe Bec Pasvepel PAFANA S =@ 9 |Oo— |
[ka] Sruba plytki skrawajacej Sruba Klucz Kiues
Cutling insert screw Locking screw Socket screw | oo screw key
D d H h B c Ja,. 7 PexXyLWil BUHT NIacTUHbI | KpenéxHbiii 60T K‘;ﬁé’q Kniod
((R626.21-050SD09 [ 0,340 | 50 [ 22 [ 40 | 21 [10.4/63] 8 [ 6 SD..09T3.. M3x7,5 D-9 F-1020 T9 6SMS
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumeHeHne Onepauun 06paboTku CrpaHuua

SDKT

1 2 6
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE NHCTPYMEHTbI

e — ~ - . e e e e e et
frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frez trzpieniowy walcowo-czolowy / slot and end mill

nowos$¢é! new! HoBuHKa!

R546.22...SD09
Kat przystawienia: K r:450

SYSTEM S

150 S

PAFANA G l—»

SD...
uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.
" BHUMaHWe! - hpesbl C CUCTEMON NOABEAEHNS OXNaANTeNs B 30HY 06PaBOTKM.
ISO S CzesSci zamienne / Spare parts h
m 3anacHble yactu
Oznaczenie Waga Wymiary .
Designation Weight Dimensions PAFANA S =B —
O60o3HaveHe Bec Pa3svepb!
[ka] Sruba plytki skrawajacej Klucz
D ot [ a | ¢t IR ot g 1y
R546.22-1016SD09| 0,010 | 10 | 216 | 16 80 48 1 5)[5)

R546.22-1620SD09| 0,170 16 | 27,5| 20 90 50 2 55 SD..09T3.. M3x7,5 D-9 T9
\R546.22-2525SD09| 0,310 | 25 | 36,5 | 25 96 56 3 B3 y,
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumMeHeHve Onepauuu 06paboTku CrpaHuua

6

SDKT

g 366

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrobkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
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system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacagHas TopueBas dpesa
R646...-... S _ h -
e K =450 (o) - ‘
SYSTEM S NS
: :
d
SE... D1| D]
= C
H
( ISO S Czeséci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu h
Oznaczenie mial .
Designation V\{/V;gﬁt D\il:lnyensizs PAFANA S % @1 Dﬁ I
ObosHavene kae‘]: Pasmepo! Sruba plytki skrawajacej Wkr;i?(xmo Sruba Klucz
o D|[D | d|H|h| B]|Clau.z| 9sl8; pogg e e | Orespna | peckngserew | Sooket sorewkey
R646.21-063 | 0,660 | 63 | 77 [ 22|40 [20/10,4|6,3| 6 | 5|+20°-9° T20 F 1020 6SMS
R646.22-080 | 1,160 | 80 |94 | 27 | 50 [22[12,4]7,0| 6 | 6/+207-9°| g 1204....| M5x11C-25
-100 | 1,920 [100/114|32 5032 (14,48,0 6 | 6[+207-9° T20x100 - -
N -125 | 3,504 [125]139/40]63[35]16,4]/9,0] 6 | 7]+207-9’ J
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeHeHve Onepauyn 06paboTku CrpaHuya

SEHT 366
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE UHCTPYMEHTbDI

frezy sktadane milling cutters dypesbl c6opHble
frez nasadzany czolowy /face milling cutter system S

IS0 S

R646...-...SOKU -
ot Laee angle. K =45 °

yron B nnauue: A G

SYSTEM S

I1SO v S Czesci zamienne / Spare parts
3anacHble uyacTi
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation i Dimensions = 20 i —
O6onga'4eHe Wgé%ht Pa3smepb! PAFANA S T20X100 L
[ka] Sruba plytki skrawajacej Sg:\:ved‘r?\‘/(er Sruba Klucz
D d | H h B | Clam|Z Pexyuins b e Oreeprka P
R646.21-063 SOKU| 0,820 | 63 22 | 45 20 1104163 65|65 T20 F-1020 6SMS
R646.22-080 SOKU| 1,200 | 80 27 | 50 22 1124170 65| 6 T20 M12X30 | 10SMS
R646.22-100 SOKU| 1,840 [ 100 | 32 | 50 25 1144/80| 65| 7 F-1638 | 10SMS
R646.22-125 SOKU| 3,704 [ 125 | 40 | 63 28 |1164190| 65| 8 F-2035 | 14SMS
R646.23-160 SOKU| 4.720 | 160 | 40 | 63 | 29 [16.4]9.0| 6.5 |10 | SOKU 1505 M4,5x14 A-6
R646.23-200 SOKU| 7,100 [ 200| 60 | 63 | 32 | 25.7 |14.0| 6.5 | 12 T20x100 . i
R646.23-250 SOKU|10,600| 250 | 60 | 63 | 32 | 25.7 |14.0] 6.5 | 15
R646.23-315 SOKU*| 20,100 315| 60 | 80 | 32 | 25.7 |14.0/ 6.5 | 16
R646.23-350 SOKU*[23,700|/350 | 60 | 80 | 32 | 25.7 |14.0, 6.5 |18

*. frezy na specjalne zaméwienie / milling cutters on special order / cpesa To/bKo Mo 3aKasy

note! - milling cutters from O 063 to O 125 with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHMMaHue! - dopesbl B O 063 go O 125 ¢ cuctemoli nogBefeHnss oxiagnTesns B 30Hy 06paboTku.

::l[E] uwaga! - frezy od O 063 do O 125 z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrdébki.
|

system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacafHaa TopueBas dpesa

R646...-... SOK2

kat przystawienia — o
cutting edge angle: K r_45
yron & nnakue

CzesSci zamienne / Spare parts
. 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Dimensions % C:b_
0O603HayeHe Bec Pasmepb! PAFANA S ) T20X100
[kal Sruba plytki skrawajacej Wkretak
Cutting insert screw Screwdriver
D d H h B c o z PeXyLMit BUHT N1aCTHHbI Oteepria
(_R646.22-080 SOK2 | 1,420 80 32 50 25 144 8 |125| 8 SOKU 1505 M4,5x14A-6 T20X100
Zastosowanie /Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
Mpumexenve Onepauun 06paboTku CrpaHuua

> & &
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacanHas Topuesas ypesa

R649.21-...HNO8

kat przystawienia: K r:450

SYSTEM S

A

uwaga! - frezy z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
Eﬁ&h note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining.

BHUMaHWe! - (hpesbl C CUCTEMOI NOABEAEHUS OXNAANUTENS B 30HY 06PABGOTKY.

PAFANA CzesSci zamienne / Spare parts
3anacHble 4acTtu
Oznaczenie Waga Wymiary
Designati igh Di i |
Obosaene h Pasepn =@ T o8
[ka] Sruba plytki skrawajacej S\c,::\:/edt:\l/(er Sruba Klucz
Cutting insert screw Locking screw Socket screw key
D d H h B C Ay e z PeXyLUMIA BUHT NNACTUHb! Oreeprka KpenéxHbiii GonT| Knioy
R649.21-040HN08| 0,250| 40 | 16 | 40 | 23 | 84 | 56| 3 4 220.17-690, 5SMS
R649.21-050HN08| 0,360| 50 | 22 | 40 | 21 [10,4]63| 3 | 4 M10X20 | 8SMS
R649.21-063HN08[ 0,550 63 | 22 | 40 | 21 [104[63] 3 | 5 | yNku080s | S-40115 | T15
R649.21-080HN08| 1,100| 80 | 27 50 | 23 |124| 7 3 6 M12X30 | 10SMS
R649.21-100HN08| 1.620| 100 | 32 | 50 | 25 [144| 8 8 7 F-1638 | 10SMS
R649.21-125HN08| 3.240| 125 | 40 | 63 | 28 |164| 9 3 9 M20X30 | 17SMS
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeHexne Onepauun 06paboTkm Crpanuya

1 2 6
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INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHUYECKUE UH®OPMALIV - Onepauun o6paboTku - nnacTuHbl ans peseposaqus. Ctpaxmua Ne 380-389.

system S frez nasadzany czotowy /face milling cutter
HacafHas TopueBas dpesa

R649...-.. .HPKT ‘H .
g e anla: K = 45° 7z

yron B nnaxue: PaFANA 1

SYSTEM S

Czesci zamienne / Spare parts
3anacHble 4acTtu
Oznaczenie Waga Wymiary )
Sor | o e T . At M O
lkal Sy st | saronatier Locking serew | Socke Serow key
D d H h B C ap - z PeXyLMii BUHT NNACTUHbI OtBepTka KpenéxHblii Gont Kniou
R649.21-050 0,380 50 | 22| 40 | 20 | 104/63| 5 |5 F-1020 6SMS
R649.21-063 0,580 63 | 22| 40 | 20 | 10,4|/63| 5 |6 ~
R649.22-080 | 0.940 | 80 | 27| 50 | 22 [12.4 7.0 5 | 7 |1PKT0604) S-40115 | T15X80 | ]
R649.22-100 1,720 | 100| 32|50 | 29 [144/180| 5 |9
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumMeHeHve Onepauun 06paboTku CrpaHuua
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frezy pitkowe - z ptytkami LFMX do frezowania rowkow oraz przecinania:
metal slitting saw with LFMX inserts for slot milling and parting:
dhpesbl ¢ niactuHamm LFMX ans dopesepoBaHisa nasoB U paspesaHus:

Gz

|
|
[

151.19-125-3
LEMX Czesci zamienne
15119-1-3 Spare parts
Oznaczenie Waga Wymiary | 3anacble _4actu |

Designation Weight Dimensions
O603HaveHe Bec Pa3smepb! Fl
[kal ’

Klucz
Socket screw key
Kniou

W D d di | G1 apmax B C Z
151.19-100-3 | 0,150 |3,1 |@ 100|@ 22| @& 46|10 | 26 6 (2416
151.19-125-3 /10,250 |3,1 |@ 125 32|@ 55|10 | 34 8 34,8 8 LFMX3 150.19-130
\_151.19-160-3 | 0,360 |3,1 |@ 160/@ 32|@F 55|10 | 52 8 134,810 Y,
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumexeHne Onepauyuu 06paboTku CrpaHuua

8

LEMX : @ 369

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - ptytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE VMH®OPMALIV - Onepauyu 06paboTku - nnacTuHbl Ans peseposanns. CtpaHuua Ne 380-389.

frezy tarczowe (trzpieniowe) - z ptytkami PTN...
grooving cutter (slot and end mill) with PTN... inserts

FREZOWANIE ROWKOW. FREZOWANIENIE ROWKOW
TOCZENIE ROWKOW, PRZECINANIE. W OTWORACH.

MILLING OF GROOVS. MILLING OF GROOVES
TURNING OF GROOVES,CUT-OF. IN HOLES.

®PESEPOBAHWE MA3OB. ®PE3EPOBAHVIE MA30B

PA3PE3AHME. B OTBEPCTUSAX.

Czesci zamienne / Spare parts
PTN... ¢ 3anacHble uaCTpM P
Oznaczenie Waga Wymiary rﬁ’g—ﬁ
Designation Weight Dimensions -
Oﬁos?—laueHe Beé% IIJasmelpu P_22_3'003 b =f —OF
kel Klin Sruba Klucz
D d L | apmax | W z PT-22-3.0-03R v&i:?le SE::;:V K'fﬁgu
R575.62-050-3 | 0,530 | 50 | 25 |125| 56 8 312 PT.-22-3.0-... K-675 S-5016P 2,55MS
R575.62-050-215[0,520| 50 | 25 |125| 56 | 7,5 |2,15 2 | PT.-22-2.0-... | K-675-20 S-5016P 2,55MS
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumeHeHne Onepauun 06paboTkn CrpaHuya
8
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frez tarczowy (nasadzany) - z ptytkami PTN... ,,MULT FREZ PAFANA”
grooving cutter (milling cutter) with PTN... inserts ,MULTI CUTTER PAFANA”
HacagHasa uunuHapuyecko-topuesas cpesa ¢ nnactuHamu PTN... ,MYNIBTUOPE3A PAFANA”

FREZOWANIE ROWKOW. FREZOWANIENIE ROWKOW
TOCZENIE ROWKOW, PRZECINANIE. W OTWORACH.

MILLING OF GROOVS. MILLING OF GROOVES
TURNING OF GROOVES,CUT-OF. IN HOLES.

GPE3EPOBAHWE MA30B. ®PE3EPOBAHWE MA30B
PA3PE3AHME. B OTBEPCTUSIX.

PTN... Czeéci zamienne / Spare parts
3anacHble 4acTu

Oznaczenie Waga Wymiary
Designation Weight Dimensions PT.-22-3.0-03 % B = n=
0O603HaveHe Bec Pa3smepbl - E] D@

[ka] Klin Sruba Klucz Sruba Klucz

PT.-22-3.0-03R Wedge Screw Key Screw K
D d H h B C Apmax KnuH Bont Kntou Bont Kne.é'q

220.17-691| 6SMS

R675.61-065-3 | 0,380 |65|22|40/20|10,4| 6,3/10,5
M12x30 | 10SMS

R675.61-080-3 | 0,660|80| 27 |45|22|12,4) 7 |10,5
R675.62-125-3 | 0,990 125 32|38|25|14,4] 8 | 18
8

PT.-22-3.0-... | K-675 |S-5016F 2,5SMS

PT-22-30-.. | K-6753| ¢ c0o0n  35MmS

owlww|sS
~No | OB (N

R675.62-125-6 | 1,050 125 32| 38|25 /14,4 19 PT.-25-6.0-... | K-675-6
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumMeHexve Onepauuun o6paboTku CrpaHuya
8

INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - plytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
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frez sktadany nasadzany - tarczowy, trzystronny
side and face milling cutter three-sided
HacagHas WM1TOBbIE - TPEXCTOPOHHASA hpesa

system S

676...-...SDKT S d
sy K=90° T4 —~
yron B nnaxve: . \o
—. SDKT... 4
SYSTEM S i f‘\\
i : { 4 \ 7

e

€. - maksymalna gtebokos¢ obrabianego kanatka / e, - maximum depth of machined grooves / e, - MakcumanbHas rny6uHa KaHaBoK

1SO, S CzesSci zamienne / Spare parts
m 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Waga Wymiary _
Designation Weight Dimensions PAFANA % -E]'
0O6o3HauyeHe Bec Pa3mepbl . .
ki Sruba plytki skrawajacej Klucz
[ g] Cutting insert screw Socket screw key
W D d B G . z PeXywyin BUHT NACTMHBI Kniou
{ 676.24-125.14 0,900 | 14 125 | 40 | 10 | 16| 34 | 10 | SD..09T3... M3x7,5 D-9 T9
Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumeHeHne Onepauun 06paboTku CrpaHuua
5 8
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INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrébkowe - plytki do frezowania. Strona Nr 380-389. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389.
TEXHWYECKVE VMH®OPMALIW - Onepauyn 06paboTku - nnacTuHbl Ansa peseposanns. CtpaHuua Ne 380-389.
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIe

frez sktadany nasadzany tarczowy, trzystronny, nastawny:
slot milling cutter three - sided, adjustable: .
HacagHas AMcKoBas TPEXCTOPOHHSAA hpesa, perympyemblii:

Zastosowanie: do wydajnego frezowania kanatkéw, uskokow i ptaszczyzn o matej szerokosci pod katem 90°.
Application: for the efficient milling of slots, slopes and slabs of small width at angle 90°.
MpumeHeHve: ana adekTMBHOrO (hpesepoBaHus Nasos, YCTYMOB U M0CKOCTEN Maoii WMPUHBI oA yriiom 90°.

system S

676.24-125-1416 'SS

Kat przystawienia: = o M s
et K =9

ron & nnanue:
SDKT.

SYSTEMS

L
SDKT09T308 SR S7M
. Wymiary
Oznaczenie Waga Dimensions
hi
Sesraion e Feone oS
9
B c D d apmax w z
676.24-125-1416 0,840 10 43,5 125 40 34 14-16 8
676.24-200-1416 2,580 12 53,5 200 50 63 14-16 12 SD..09T3
676.24-250-1416 4,180 12 585 250 50 88 14-16 16 "
L 676.24-315-1416 * 315 60 14-16 20 P,

CzesSci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

Qunaerene g E L o o= = | |[— — o

Sruba
O6o3HaveHe

Wkiadka prawa Wkiadka lewa Klin Sruba A(;eg'("am"a Sruba Klucz Klucz Klucz
Right cartridge Left cartridge Wedge Bolt GLdusting screw Screw Socket screw key | Socket screw key |Socket screw ke
Npasbiii BKNagbiL TNlesyiii BKNaAbIW Knun 2222 EVTUPOSOHHEIR 2222 2722 2222 2222

676.24-125-1416

676.24-200-1416
676.24-250-1416 WP-676.125-1416 | WL-676.125-1416 |K-676.125 | SK-0619 | SR-0611| M3x7,5 D-9| 3SMS-T | 2,55MS T9

\ 676.24-315-1416*

* _ frezy na specjalne zaméwienie / milling cutters on special order / thpesa TonbKo Mo 3aKasy

Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona/ Page
MpumeHeHne Onepauun 06paboTku CrpaHuua
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIEe

informacje techniczne —

frezy sktadane nasadzane tarczowe trzystronne, nastawne: 676.24-125-1416

Instrukcja montazu frezéw - rys. 1.

1 - korpus.

2 - Sruba regulacyjna SR-0611.

- wktadka (na rysunku wkiadka prawa).
- ptytka wymienna.

- Sruba M3x7,5 D-9 mocujaca ptytke.

- Sruba mocujgca SK-0619.

- klin mocujacy.

~NOoO ok~ w

rys. 1.

Frezy 676.24-125-1416 dostarczane sg w stanie zmontowanym.

Ponowny montaz czesci skladowych przedstawionych na rys. 1 moze mie¢ miejsce po
wymianie wkiadek, lub demontazu narzedzia w celu wyczyszczenia wspotpracujgcych
powierzchni.

Przed montazem powierzchnie wspoétpracujgce nalezy pokry¢ smarem zabezpieczajgcym
przed zapiekaniem i zacieraniem.

Najpierw wkrecamy Srube regulacyjng (2), nastepnie umieszczamy w gniezdzie
wkitadke (3) w potozeniu najblizszym osi freza (odlegtos¢ od tylnej Scianki ok. 0,5 mm).
Srube (6) wkrecamy w otwor w korpusie wykonujac 2 obroty, po czym naktadamy

na srube klin (7) i dokrecamy kluczem.

i info.tech.
1o P r “ 184-189 tech.info.
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IIl. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

frezy sktadane milling cutters cpesbl c60pHbIE
informacje techniczne

frezy sktadane nasadzane tarczowe trzystronne, nastawne: 676.24-125-1416

Ustawianie potozenia wkiadek w celu uzyskania wymaganej szerokosci
frezowania W - rys. 2. i rys. 3.

W - szerokos¢ frezowania,

WO - szerokosc ,.kotnierza” freza,

W1 = W2 - wymiar pomocniczy
do ustawienia ostrzy.

L

1 o WoW
= rys. 2. Wi=W2="

I. Kluczem (2) nalezy zluzowac Srube klina, po czym kluczem (1) poprzez obrot
sruby regulacyjnej przesuwac wkiadke w celu uzyskania potozenia zblizonego

do wymiaru nastawianego.
Il. Dokreci¢ Srube klina i dokona¢ pomiaru ustawienie ostrza
(wymiary W1, W2 narys. 3).
lll. Po lekkim zluzowaniu Sruby klina, dokona¢ korekty potozenia ostrza.

Wymagany wymiar szerokosci frezowania ,,W” nalezy uzyskac¢ przy symetrycznym

wysunieciu wkiadek z korpusu freza.
Dopuszczalne odchyitki bicia osiowego ostrzy - 0,05 mm na strone.

Nastawianie ostrzy najlepiej wykonywac na stanowisku pomiarowym

wyposazonym w wysokosciomierz lub na przyrzadzie optycznym do ustawiania

narzedzi.

Odchyiki bicia osiowego mozna sprawdzac¢ wysokosciomierzem lub czujnikiem

zegarowym.

ZASTOSOWANIE DODATKOWE :

W korpusach frezow 676.24-125-1416 mozna zamontowac tylko wktadki prawe (8 szt.)
lub tylko wktadki lewe (8 szt.) Uzyskujemy wtedy frez walcowo-czotowy o 8 ostrzach.

info.tech. ©
PAFANA
TeX.MHO. S | 304
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIEe

\Y

S technical information

Slot milling cutters three - sided, adjustable: 676.24-125-1416

The assembly instructions of milling cutters - Figure 1.

3

1 - Body.

2 - Adjustment screw SR-0611.

3 - Cartridges (in Figure - right cartridge).

4 - Indexable inserts.

5 - Screw M3x7,5 D-9 to fasten the indexable insert.
6 - Fastening screw SK-0619.

Figure 1. 7 - Fastening key.

Milling cutters 676.24-125-1416 are supplied as assembled.

The re-assembly of parts shown in Fig. 1 may take place after replacing

the cartridges or after dismantling the tool in order to clean the cooperating
surfaces.

Prior the assembly, the cooperating surfaces shall be covered with grease.

First, screw the adjustment screw (2), then place the cartridge (3) inside
the socked in a position closest the axis of milling cutter (a distance from
the rear wall approx. 0.5 mm). Screw the screw (6) into the body by making
2 turnovers, then put the key (7) on the screw and tighten with wrench.

i info.tech.
1°8 P r “ 184-189 tech.info.
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c60pHbIE
N>=
technical information IS
Slot milling cutters three - sided, adjustable: 676.24-125-1416
Setting the positions of cartridges in order to obtain required milling
width W - Figure 2 and Figure 3.
\\/*
W - milling width,
Wo - width of the "collar" cutter,
W1 =Wz -auxiliary dimension
to set the blades. W1 W2
Wo-W W
Wi=W2= 2
Wo
Figure 3.

Figure 2.

I. Loosen the key screw with wrench (2), then shift the cartridge with wrench (1)
by rotating the adjustment screw in order to obtain the cartridge position

close to the adjusted dimension.
II. Now tighten the key screw and make checking measure of setting the blade

(dimensions W1, W2 in Figure 3).
lll. Then, after slight loosening the adjustment bolt, make the correction of blade

position.
Required milling width dimension "W" must be obtained by a symmetric

ejected from the body of the cartridges.
Tolerances blade wobble - 0.05 mm per side.

It is much better to adjust blades on the test bench equipped with a height gauge
or on an optical apparatus for tool setting. Axial run-out deviations can be checked

with a height gauge or a dial gauge.

ADDITIONAL USE:
In bodies of milling cutters 676.24-125-1416 can be mounted only right cartridges

(8 pcs.) or only left cartridges (8 pcs.).
Then we obtain a shell end mill with 8 blades, which can be used to mill planes.

s | PAFANA
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c6opHbIEe

i TeXHUYecKas nHdopmauus

HacagHasa gnckoBas TPeXCTOPOHHANA dopesa, perympyemblin: 676.24-125-1416

NHCTpyKumsi no c6opke dpesbl — puc. 1.

3

1 - kopnyc.

2 - perynupoBoOYHbI BUHT SR-0611.

3 - BK1agblll (Ha pUCYHKe NpaBblii BKNaablw).
4 - cMeHHas nnacTuHa.

5 - BUHT M3x7, 5 D-9 ana kpensieHns niacTuHbI.
6 - KpenexHbIn BUHT SK-0619.

7 - KJINH KpeneHuns.

puc. 1

Ppe3sbl 676.24-125-1416 nocTtaBNAOTCA B cO6paHHOM BUAe.

MNMoBTOpHasi cbopka KOMMNOHEHTOB NMOKa3aHa Ha puc. 1 MOXET MUMETb MECTO MOC/Ie 3aMeHbI
BKNaAbIWEN, NN AEMOHTaXA MHCTPYMEHTA /19 OYUCTKM COMPSXXEHHbIX MOBEPXHOCTEVA.
Mepen yCTaHOBKOW conpsiraeMble NOBEPXHOCTU A0/MKHbI 6bITb MOKPbITbI CMa3Koi A1
3alMTbl OT NPUKUNAHUS U UCTUPAHUS.

YCTaHOBUTbL PErysIMPOBOYHbIN BUHT (2), 3aTeM NOMECTUTb B rHe340 BKIagbiw (3)

B GimKaiLee rnosioXxeHne K ocu (ppesbl (paccTosiHMe OT 3a4He CTeHKM 0Kosio 0,5 mm).
BWHT (6) ycTaHOBUTbL B OTBEPCTUE B KOPIYCe, BbINOJIHAA 2 060p0Ta, a 3aTeM Ha/I0XKUTb
Ha BUHT KNIMH (7) N 3aTAHYTb K/THOUOM.
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frezy sktadane milling cutters cpesbl c60pHbIE

TeXHUYeckKas MHdopmMauus

HacagHas auckoBasi TPEXCTOPOHHSAA dopesa: 676.24-125-1416

YCcTaHOBKa NOJ/1I0XXeHUA BKﬂap,bILUEVI C Ues1bio rnosiy4yeHuns HeO6XO,£I,VIMOl7I LLUNPUHDbI

dopesepoBaHmnsa W — puc. 2. n puc. 3.

W - wwupunHa chpesepoBaHus,
WO - wunpuHa “daHua” dpesbl,
W1 = W2 - BcnomorartesibHblii
pa3smep 4151 YCTaHOBKM HOXEA.

1 | oy Wo-W.
E onc. 2 Wi=We=—~">

l. Mpn nomoLm Knroya (2) ocnabuTb BUHT K/IMHA, Nocne Yero kn4vom (1) nytem

W1

—

NnoBOpOTa PEery/IMpoOBOYHOrO BMHTA NEPEMECTUTL BK/1abILL C LE/Ibo NOSTyYeHus

Nno3nuunM HeO6XoAMMOW NSt yCTaHaB/IMBAaeEMOro pasmepa.

Il. 3aTAHYTb BUHT K/IHA U N3MEPUTb YCTaHOBKY HOXa (pa3smepbl W1, W2 Ha puc. 3).
lll. Mocne nerkoro ocnabneHns BUHTa K/IMHA BbINO/IHUTbL KOPPEKTUPOBKY MOSOXEHUSA

HOXXa.

Heobxognmyto WwWinpuHy dopesepoBanmsa "W cnegyeT NonyynTb NpY CUMMETPUYHOM

BbICTyrMe BKNaablwen n3 kopnyca dpesbl.
Jonyckn oceBoro 6meHmns ne3suit - 0,05 MM C KaXX0MN CTOPOHbI.

PerynmpoBKy NOJIOXEHWs1 HOXel Nydllie BCero npon3BoanTb Ha paboyem mecTe,
060pyA0BaHHbIM LUTAHIEeHPENCMYCOM, NN C MOMOLLbIO ONTUYECKOro Npuéopa ans

PEry/IMPOBKN NHCTPYMEHTA.

[lonyckn oceBoro 6ueHns MoryT 6biTb NPOBEPEHbI C MOMOLLbIO LUTaHreHpencmyca

nanm nHamkKartopa 4acoBoro turna.

OOMOJTHNTEJIbHOE NCTMOJIb3OBAHNVE:

B kopnycax dppes 676.24-125-1416 MOryT 6bITb YCTaHOB/IEHbI TO/ILKO MpaBble

BKaAbIWN (8 WTYK) NN TOSIBKO NeBble BKaabiwu (8 wtyk) B gaHHOM ciyyae Mbl

nosly4yaem LNIVHAPUYECKO-TOPLEBYHO dopesy C 8 HoXaMM.

info.tech.
tech.info. ~ 184-189
TeX.MHO. S | 304

PAFANA



