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IIl. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA

MoAynbHasa cuctema BbiTaunsaHna “MULTI PAFANA”.

Informacje wymagane do konfiguracji modutowego systemu wytaczarskiego ,,MULTI PAFANA”

Information required to configure the boring modular system ,MULTI PAFANA”

WHbopmauum, Heobxoaumas A5 HACTPOVKM MOAY IbHY cuctemMy BbiTaumBaHusa "MULTI PAFANA"

Informacje / Information / ViHchopmaummn

Przykiad / Example / MNpumep

Rodzaj chwytu / Shanks type
Tun KoHyca

Stozek / Cone / KoHyc
ISO 50 wg. DIN69871

Zakres Srednic do wytaczania
Range of boring diameters
[vanasoH anameTpoB BblTa4nBaHus

50 -100 mm

Dlugosc¢ wytaczania
Boring length
JNvHa BblTaymMBaHWA

Lmax =150 mm

Rodzaj obroébki
Machining type
Tun 06paboTKm

Zgrubna i doktadna
Roughing and finishing
YepHoBad 1 Yncrtosas

Max. waga narzedzia we wrzecionie
Max. tool weight in the spindle
MakCMMyM BEC UHCTPYMEHTA B LUNUHAENE

np./ e.g / Hanpumep / 15 kg.

6. Workpiece
3arotoska

Obrabiany materiat

Stal konstrukcyjna
Structural steel
KOHCTpYKUNOHHAasA cTaslb

zalety i zastosowanie / advantages and application / npenmyuiecTsa 1 06n1acTb NPUMEHEHUS:

1. Uniwersalnos¢ - mozliwos¢é zamocowania na tych samych chwytach gtowic wytaczarskich

zgrubnych i doktadnych - w catym zakresie Srednic.

1. Versatility - possibility of adjusting both rough and precise boring heads at the same shanks

- in the entire diameter range.

1. YHuBepcasibHOCTb BO3MOXHOCTb 3aKpensieHUs Ha Tex Xe caMblX XBOoCcTax pr6bIX N TOYHbIX
ro/10BOK A/14 BblTa4nBaHUA - BO BCEM AMana3oHe AnaMeTpoB.

NWP....
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAynbHaA cuctema BbiTaunmsaHna “MULTI PAFANA”.

zalety i zastosowanie / advantages and application / npenmyuiecTsa 1 06nacTb NPUMEHEHNSA:

. Sztywnos$c¢ - wysoka sztywnos¢ catego zestawu wytaczarskiego.
. High stiffness of all boring set.
. XKecTKoCcTb 60MbLUAs XEeCTKOCTb BCEro KOMMAeKTa 4/19 BbiTa4MBaHUS.

ww

4.
4.
4.

a1

Mozliwos¢ zwiekszenia dtugosci wytaczania poprzez np. zastosowanie dwoch przedtuzek.
Possibility of boring length increasing by using more than one extension bar.

B0O3MOXHOCTb YBEMUYEHNS AJIMHbI BbITAYMBAHMS NOCPEACTBOM MPUMEHEHMS, HANpUMep,

OBYX YANMHEHWIA.

Zastosowanie standardowych ptytek wieloostrzowych (ISO).
Application of indexable inserts according to ISO standards.
MpuMeHeHne cTaHA4apPTHbIX MHOTOTPaHHbIX naacTuHok (1ISO).

Tymi samymi narzedziami mozna realizowac:

With the same tools one can realize:

TeM e NHCTPYMEHTOM MOXHO OCYLLLeCTBAATh:

A. Wytaczanie dwuostrzowe - duza wydajnosc¢ skrawania.

B. Wytaczanie jednoostrzowe. C. Wytaczanie stopniowe.

A. Twin edge boring - high efficiency. B. Single edge boring. C. Stepped boring.
A. iByxrpaHHOe BblTaumBaHne -60/Mbluas NPOU3BOAUTENbHOCTbL pe3aHus.

B. OgHorpaHHoe BbiTaumBaHue. C. [locTeneHHoe BbiTauynBaHue.

® P
oeF 215 213 218
PAFANA N =T as TR 23| 579 ol<eiils | 388
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3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAy/bHaa cuctema BbiTaumBaHma “MULTI PAFANA”.

ZESTAW WYTACZARSKI NWGW 10150 / BORING HEAD SET NWGW 10150
KOMMJIEKT A1 PACTOUKU NWGW 10150

4
nowosc!
new!
HOBUHKa!
11 10 9 8
IS0 Y )
Zakres 1 Gtowica Waga 2 Noze wytaczarskie Waga C 3 Chwyty
Range i e Pesetis s sayThermoro e T oArANA Shanks
S| oo | o o C Ko
8. NWN SCLCR06-40-16| 0,100 CC..0602.. NWHA40 - 63U
10. NWN SCLCR09-87-16| 0,200 | CC..09T3.. NWBT40 - 63U
11. NWN SCLCL09-67-16 | 0,180 | CC..09T3.. NWBTSO0 - 63U
NWHR40 - 63U
NWHR50 - 63U
NWGW10150 C NWMCS5 - 63UR
;?éﬁpngéﬁsfmg?glef Kr=95‘J . NWMCG - 63UR
NWHSKAGB3 - 63UR
L NWHSKA100 - 63UR/

NWN SCLCR09-87-16 | NWGW 10150 | NWHA40-63U

info.tech.
tech: 202204 ‘ ] %’ ‘ q ﬂ“ﬂ 205
techinte, 202:204 B 2l i, . I PAF;




lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAynbHaA cuctema BbiTaunmsaHna “MULTI PAFANA”.

ZESTAW WYTACZARSKI NWGW 10150 / BORING HEAD SET NWGW 10150
KOMMJIEKT ONA PACTOUKM NWGW 10150

: Korzysci dla klienta:

1. Szeroki zakres wytaczania od 10 do 150 mm .
2. Dokladnosc¢ wytaczania 0,02 mm na Srednicy .
3. Gtowica jest kompatybilna i montowana do chwytéw wytaczarskich z systemu wytaczarskiego
MULTI PAFANA .
4. Profesjonalne wyposazenie zestawu umozliwia wykonanie :
- wytaczania otwordéw w zakresie 10 do 150 mm,
- wytaczania wstecznego ( zwrotnego) od 94 do 150 mm,
- otaczania powierzchni walcowych (czopoéw) o srednicach do 045 i dlugosci do 40 mm.
5. W nozach wytaczarskich bedgcych na wyposazeniu glowicy montowane sg ptytki wg. ISO typ
- CCMT 0602...
- CCMT 09T3...

Benefits for the customer:

\Y/
/N

1. Wide range of boring from 10 to 150 mm.
2. Boring accuracy of 0,02 mm on diameter.
3. The head is compatible and installed to boring taper shanks from boring system MULTI PAFANA.
4. Professional set equipment allows:
- boring holes from 10 to 150 mm,
- reverse (return) boring from 94 to 150 mm,
- turning cylindrical surfaces (pivots) with diameters up to 045 and length up to 40 mm.
5. The following inserts acc. to ISO type are mounted in the toolholders being part of head equipment
- CCMT 0602...
- CCMT 09T3...

Emm  PevmyuiecTsa ANS KIMEHTOB:

1. Lvnpokuit fnanasoH AMameTpoB pacTouku: ot 10 fo 150 mm.
2. TouHoCTb 06paboTkn 0,02 MM B gnameTpe.
3. TonosBka coBmecTuMa 1 KpenuTcs K KoHycam cuctembl MULTI PAFANA.
4. TpodheccrmoHanbHas KomnaekTauus Habopa No3BoNser:
- BblTaumBaTb 0TBEpCTUA B AnanasoHe ot 10 go 150 mm,
- BbINOMHATbL 06paTHOE BbITauMBaHNe 0TBEPCTUI B Anana3oHe oT 94 ao 150 mwm,
- obTaumBaTb LUIMHAPUYECKME NMOBEPXHOCTM (Landbl) grnameTpom Ao O45 n aavHoii go 40 Mm.
5. B pesuax, KoTopbiM1 KOMM/IEKTYETCA r0/10BKa, YCTaHOB/IEHbI M/1aCTUHBI cornacHo 1ISO Tun
- CCMT 0602...
- CCMT 09T3...

l PAFANAS SRS

0| 226 228-241 AL
227 Tex.MHO.

21t [y
219 225
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3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAy/bHasa cuctema BbiTaumBaHma “MULTI PAFANA”.

ZESTAW WYTACZARSKI NWGW 10150 / BORING HEAD SET NWGW 10150
KOMMJIEKT A1 PACTOUKU NWGW 10150

zakresy zastosowania: / ranges of application: / guanasoHsl:

N\

080l
Lo

LMY

RN

N

070 - 150

Zalgcznik 1.
Enclosure 1.
MpunoxeHve 1.

info.tech. NS
tech.info, 292-204 ‘ ] %’214 u% ;\\‘.._:.x\ 5 P ﬂ Fﬂ“ﬂ 207
TEX.MHO. C)286 219 225
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3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAy/bHasa cuctema BbiTaumBaHma “MULTI PAFANA”.

ZESTAW WYTACZARSKI NWGW 10300 / BORING HEAD SET NWGW 10300
KOMMEKT OJ/19 PACTOUKM NWGW 10300

4
[\
]
2
\ 8 3
—
o
(o2}
| I 1
| I
o
9 10 11 3
r Y N
1. 2 ‘ _ o @pcCl 3
Zakres Gtowica Waga Noze wytaczarskie Waga d Chwyty
Range wytaczarska Weight F,Toolholders for internal W§|ght PAFANA Shanks
S| poronona | o P b c Komyce
8. NWN SCLCL09-135 | 0,300 CC..09T3.. NWHA4
9. NWN SCLCL09-92 0,200 CC..09T3.. NWHA58 . 228
10. NWN SCLCR09-135 | 0,300 CC..09T3.. B
10-300 | NWGW10300 | 3,440 . -
11. NWN SCLCR09-92 0,200 CC..09T3.. NWBT40 - 63U
12. NWN SCLCRO06-75 0,200 CC..0602.. NWBTS0 - 63U
| 13. NWN SCLCR06-40_| 0,100 | cc.o602.. | NWHR40-63U
NWHR50 - 63U
NWMCS - 63UR
NWGW103OO ED ‘C NWMC6 = 63UR
(Ll K =050 NWHSKAG3 - 63UR
sron s maer ' 1o - NWHSKAZ100 - 63UR
SYSTEM S \_ J

| NWN SCLCL09-135 | NWGW 10300 NWH40-63U |

202-204 info.tech.

tech.info.
228-241 TEX.UHO.

= PArANAG el D2 .o
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IIl. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAynbHasa cuctema BbiTaunsaHna “MULTI PAFANA”.

ZESTAW WYTACZARSKI NWGW 10300 / BORING HEAD SET NWGW 10300
KOMMJIEKT O/13 PACTOUKM NWGW 10300

: Korzysci dla klienta:

1. Szeroki zakres wytaczania od 10 do 300 mm .
2. Doktadnos¢ wytaczania 0,02 mm na Srednicy .
3. Glowica jest kompatybilna i montowana do chwytdéw wytaczarskich z systemu wytaczarskiego
MULTI PAFANA .
4. Profesjonalne wyposazenie zestawu umozliwia wykonanie :
- wytaczania otworéw w zakresie 10 do 300 mm,
- wytaczania wstecznego ( zwrotnego) od 94 do 300 mm,
- otaczania powierzchni walcowych (czopéw) do 86 mm.
5. W nozach wytaczarskich bedgcych na wyposazeniu gtowicy montowane sg ptytki wg. 1ISO typ
- CCMT 0602...
- CCMT 09T3...

Benefits for the customer:

\Y/
/N

1. Wide range of boring from 10 to 300 mm.
2. Boring accuracy of 0,02 mm on diameter.
3. The head is compatible and installed to boring taper shanks from boring system MULTI PAFANA.
4. Professional set equipment allows:
- boring holes from 10 to 300 mm,
- reverse (return) boring from 94 to 300 mm,
- turning cylindrical surfaces (pivots) do 86 mm.
5. The following inserts acc. to ISO type are mounted in the toolholders being part of head equipment
- CCMT 0602...
- CCMT 09T3...

E MpenMyLLecTBa 415 KIIMEHTOB:

1. Wwupoknii guanasoH gnametpos pactouku: o1 10 go 300 mm.
2. TouHoCTb 06paboTku 0,02 MM B gnametpe.
3. lonoBka coBmecTMMa 1 Kpenutcs K KoHycam cuctembl MULTI PAFANA.
4. MpodheccnmoHasibHan koMnaekTaums Habopa no3BoNseT:
- BblTaumBaTb 0TBEpPCTUA B ananasoHe ot 10 o 300 mm,
- BbINOJIHATL 06paTHOE BbiTauBaHe 0TBEPCTUiA B AnanasoHe ot 94 go 300 MM,
- obTaumBartb LWINHAPUYECKNE MOBEPXHOCTM (Landbl) AnameTpom 40 86 MM.
5. B pesuax, KOTopbIMU KOMIMJIEKTYETCA r0/10BKa, YyCTaHOBEHbI NAaCTUHbI cornacHo ISO tun

- CCMT 0602...
= " PAFANA

- CCMT 09T3...

info.tech.

tech.info. " (o m— > 208
Tex.uHcpo, 228-241 [ & C}ZSG ( ki }219 [ }225[
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3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAy/bHasa cuctema BbiTaumBaHma “MULTI PAFANA”.

ZESTAW WYTACZARSKI NWGW 10300 / BORING HEAD SET NWGW 10300
KOMMJIEKT O/1Ad PACTOUKM NWGW 10300

zakresy zastosowania: / ranges of application: / guanasoHsl:

55

SR

R,

e

RN

o

max 0300 \ min. 094

100801
o1 o o
5 Z
5 4
|
7 i
5 ” min. 010
in. 082 i Zatgcznik 1.
min. 018 Enclosure 1.

MpunoxeHve 1.

202-204 info.tech.

tech.info.
228-241 TEX.UHO.
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAynbHasa cuctema BbiTaunsaHna “MULTI PAFANA”.

narzedzie wytaczarskie dwuostrzowe NWG..../ do obrébki zgrubnej otworéw o $rednicach od 24 do 60 mm /
twin edge boring tool NWG... / for roughing machining of holes with diameters from 24 to 60 mm /
[BYX/1€3BUIAHbIA MHCTPYMEHT 4115 BbiTaumBaHust NWG....
[ onsa rpy6oii 06paboTky 0TBEPCTUIl AnameTpamu B 24 ao 60 mm /

NWG....(24-60) = ..C 3
rzystawienia: — ° > e
e tvanaie K, =90° <% Ao P
SYSTEM S D © b Ng\\ y
//‘//,‘m..».»\ \I\\\\\\\\\\
I S | | [
l CCMT.
P
k b
Rysunek 1.
c Design 1.
PucyHok 1.
uwaga! - wytaczadta z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - boring bars with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHWe! - GOpLITAHTN C CUCTEMOI NOABEAEHWS OXNaauTens B 30Hy 06paboTkU.
4 1SO SY” 7\
Gtowi Waga s C
D 1 wtag;:llrzia V\Ol:igﬁt a L 2 Przedtuzka | Weight d d k ‘ 3 Chwyty
Boring head Bec Extension bar Bec p 1 PAFANA Shanks
PocTouHas royioBka [ka] XBOCTOBMHA [kg] KoHycbl
24 - 30 NWG2430* | 0,120 | 53 80 | NwP2252 | 0,360 | 27 | 22 | 50 | 24 | CC..0602.. NWHALO - 50
80 NWP2550 0560 | 25 | 25 | 50 | 24 Hwnﬁgg i gg“
29-38 NWG2938 0,180 55 130 NWP25100 | 0,520 | 75 | 25 | 50 | 24 | CC..0602.. NWHAS0 - 63U
160 | NWP25130 | 0,600 | 105 | 25 | 50 | 24 et 20
38-48 | NWG3848 | 0380 | 68 | 00 | NWP3260 | 0480 40 | 32 | 50 | 20 | ¢ o6y NWBT20 - 85U
168 | NWP32120 | 0,760 | 100 | 32 | 50 | 20 R0 - 5o
122 NWP4070 0,740 | 50 | 40 | 50 | 20 NWHR40 - 63U
48 - NWG4 72 . . NWHRS50 - 50
\_ 8-60 64860 0,560 192 NWP40140 | 1,260 | 120 | 40 | 50 20 CC..09T3 Y NWHR50 - 63U
NWMCS - 63UR
NWMCS6 - 63UR
NWHSKAG3 - 63UR
NWHSKA100 - 63UR

- J

| NWG3848 | NWP3260 | NWHA40-63U

UWAGA! - Glowice w zakresie 24 + 60 nalezy tgczy¢ z chwytami wytacznie za pomoca przedtuzek NWP......

NOTE! - Boring heads in the range 24 + 60 should be connected with shanks only with extensions NWP......
??27222?272?21- ?22???M B AmanasoHe 24 + 60 fo/KeH ObITb COeAMHEH C KOHYCaMU TOMbKO € MOMOLLIbIO XBOCTOBUH NWP.......

UWAGA! - NWG2430* - Gtlowica bez wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa.

NOTE! - NWG2430* - Boring head without through the spindle coolant system.
BHVIMAHWE! - NWG2430*- onoBka 6€3 BHYTPEHHEro NoABoAa OX/1axaatoLLero BeLecTsa.

info.tech. ?DEQ]

p 202-204
tech.info. “‘
Tex.|/|Hq<)0.228'241 [”m }[ @ C}ZSG‘

PAFANA

]



. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA

MoAynbHaA cuctema BbiTaunmsaHna “MULTI PAFANA”.

narzedzie wytaczarskie dwuostrzowe NWG..../ do obrébki zgrubnej otworéw o srednicach od 60 do 180 mm /
twin edge boring tool NWG... / for roughing machining of holes with diameters from 60 to 180 mm /
[BYX/I€3BUIHbI MHCTPYMEHT A1 BbiTaunsaHnsa NWG....

/ pnsi rpy6oili 06paboTKM 0TBEPCTMIA AnameTpamu B 60 o 180 mm /

1 2
NWG....(60-180) ™ ..C —
s K =90° w
Yron B nnakne: w o
SYSTEM S RS © z 1T
@ —o -
l o
a
L RS
PucyHok 2.
uwaga! - wytaczadta z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
ﬁwﬂ’ 1"~ boring b ith through the-b: I f machining.
B UMaHUE! - BOpUANTH © CHOTeMOT NORBGAGHWS OXTaANTON B S0HY OGPAGOTI,
uwagal! / note! / BHMmaHue!: L = at+p+e
4 - N\
Glowica Waga Waga IS0 C
D wytaczarska Weight Przedtuzka Weight a d Chwyty
Boring head Bec Extension bar Bec p PAFANA N Shanks
PocTouYHas rofoBKa [ka] XBOCTOBUHA [ka] KoHycbl
NWP50100 1,300 80 50 100
60 - 75 NWG6075 1,140 ’ NWHAA40 - 50
NWP50130 1,700 80 50 130 NWHAA40 - 63U
NWHAS50 - 50
75 -105 NWG75105 1,900 NWP63100 2,280 85 63 100 NWHABO - 63U
NWP63150 3,260 85 63 150 CC..1204.. ““g%&g - ggu
NWP63100 2,280 95 63 100 NWBT50 50
- NWG105135 2,680
105-135 NWP63150 | 3260 | 95 | 63 | 150 NWBTS0 - 630
NWP63100 2,280 95 63 100 NWHRA40 - 63U
135-180 NWG135180 4,320 : NWHR50 - 50
\_ NWP63150 3,260 95 63 150 Y NWHRS0 - 63U
NWMCS5 - 63UR
NWMC6 - 63UR
NWHSKAB3 - 63UR
NWHSKA100 - 63UR
UWAGA!

1. Gtowice NWG60-180 mozna taczy€ z chwytami bez uzycia przedtuzek /p= 0/.

2. Przedtuzki mozna taczy¢ ze sobg pamietajac o zachowaniu warunku maksymalnej sztywnosci narzedzia
/ jak najmniejsza liczba tgczonych elementow /. o
3. Mozna stosowac réwniez przedtuzki NWP...R ze ztgczem promieniowym str. 221.

N

OTE!

1. Boring heads NWG60-180 can be mounted directly together with taper shanks without extentions /p=0/.

2. Adding extention bars to the system
3. Can also be used extention bars NW

BHMAHWE!
1. lonoskn NWG60-180 MOXHO MCMonb30BaTh C AepxaTensmu 6e3 npuMeHeHnst yanauHenuii /p= 0/.

2. YONVHEHNS MOXHO COELNHATL Mexay c0060i1, MOMHS1 0 cobnoaeHn MaKCVMaslbHOM XeCTKOCTM MHCTPYMEHTa (KaK MOXHO MeHbllee

3. Tawke MOryT 6bITb UCMOMb30BaHbI XBOCTOBUHLI NWP...R ¢ paanycHOM CTbikoM cTp. 221.

210
212
220

p

KONn4yecTBo coenHAEMbIX QHGMEHTOB).

PAFANA

) © Jul

!

0]
=

J

u have to remember about |mfortance of maximum rigidity, more extentions means less rigidity.
.R with radial connector p. 221.

info.tech.
202-204 o0 info.

228-241

TexX.MHgo.
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3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAy/bHasa cuctema BbiTaumBaHma “MULTI PAFANA”.
narzedzie wytaczarskie dwuostrzowe NWGM..../ do obrébki zgrubnej otworéw o Srednicach od 180 do 560 mm /
twin edge boring tool NWGM... / for roughing machining of holes with diameters from 180 to 560 mm /
[BYX/1€3BUMHbIN UHCTPYMEHT A5 BbiTaumBaHns NWGM....
| ons rpy6oit 06paboTkm oTBEpCTUil ArameTpamm B 180 go 560 mm /

NWGM180330  * .,° R

K-NWGM330450 e Y
L CCMT. = T - T .
’ S-NWGM180330 s i
~ S-NWGM330560 ]
o C
= &
Sl oo
N Rysunek 3. NWGM330560
esign 3.
PuicyHok 3.
e Y N
Chwyty
Shanks
KoHycbl
D Giowicak Waga
wytaczarska Weight
Boring head Begc a ISO C NWHAA40 - 63U
PocTouHas [ka] 5 NWHAS0 - 63U
ronoska NWBT40 - 63U
C NWHR40 - 63U
PAFANA
NWHR50 - 63U
180-330 NWGM180330 | 4,160 NWBTS50 - 63U
NWGM18O 560 60 CC...1204.. NWMCS - 63UR
= \___330-560 NWGM330560 6.900 y NWMCE6 - 63UR
NWHSKAG3 - 63UR
NWHSKAL00 - 63UR )

(&

narzedzie wytaczarskie dwuostrzowe NWGU..../ do obrébki zgrubnej otworéw o Srednicach od 180 do 460 mm /
twin edge boring tool NWGU... / for roughing machining of holes with diameters from 180 to 460 mm /
[BYXN1€3BUIHbIN MHCTPYMEHT Ans BbiTaumBaHns NWGU....
/ pnsa rpy6oit 06paboTkn oTBEpcTHin AnameTpamu B 180 go 460 mm /

1
2
NWGU....(180-460) * .,C
kat przystawienia: |, _ ~ o ’ 3
g edge ansle: K =90
SYSTEM P-K PAFANA - C
=]
o e
a b
c
Rysunek 4.
Design 4.
NWGU...... PGy HOK 4. NWGU180240
( i Glowica wyt ki ISO > )
1 odada | wesn 2% e | Wegnt %C|3 chwyty | Weight
D Boring head Bec a N Fixed boring head BeC  [BAFANA C Shanks Bec b C d e
PoctouHast ronoska | [kg] OCTOﬂF:gﬁgBI?(gCTO‘*Haﬂ [kg] Komycbl ka]

180 - 240 | NWGU180240 | 6,720 NWHASO0 - 80 | 4,020 40 | 142 80 21
240 - 330 | NWGU240330 | 9,960| 130 | NWGS-PCFNR19K | 1,340 | CN..1906.. | NWBT50 -80 | 3,960 58 | 160 80 20
330 - 460 | NWGU330460 |14,220 NWHRS50 - 80 | 4,020 40 | 167 80 25 )

info.tech. i rﬂ)&ﬂj ‘ | ﬁ PPy &
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Ill. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI
e SIS

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAy/bHasa cuctema BbiTaumBaHma “MULTI PAFANA”.

narzedzie wytaczarskie doktadne NWGD1034 / do obrébki otworéw o srednicach od 10 do 34 mm /
finish boring tool NWGD1034 / for holes with diameters from 10 to 34 mm /
TOYHbIVi UHCTPYMEHT ANns BbiTaumBaHnus NWGD1034 / ans 06paboTku oTBepcTuii anametrpamm B 10 ao 34 mm /

1 3
e
2 Pl
SN
1.2.3.4.
4=
a e = _ _ SR 1| R B GD&F'
e - s L i
1
= /
Q). i
a C
L Rysunck s
b PucyHok 5.

1SO C
Lam NWGD1034
LN 0B kat przystawienia: .
e Y i ] cutting edge angle: K’
r |. - yron B nnaHue:
b PAFANA c
| w1 LB SYSTEM S

1. NWN 1016-35 C06 (D=
2. NWN 1622-50 C06 (D=
3. NWN 2228-60 C06 (D=
4. NWN 2834-60 CO06 (D=

note! - boring bars with through the-bar coolant system to zone of machining.

E!:] uwaga! - wytaczadta z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
n BHMMaHMe! - GOpLUTAHIN C CUCTEMOII NOABEAEHUA OXafnTens B 30Hy 06paboTKA.

uwaga! / note! / BHumaHue!: L=a+e

( \"d )
Glowica Waga Noze wyt; Ki Waga IS0 s C
SR R N o b N IS I 3 o
orin eal ec P
POCTOHHagﬂ ronoBka [ka] ce ﬂﬂﬂeﬁmpemm [kl C KoHycel
1. NWN1016-35 C06 | 0,080 | 10-16 65 “W:ﬁgg i ggg
2. NWN1622-50 C06 | 0,100 | 16-22 50 NWBT40 - 63U
R ! CC..0602..
10-34 | NWGD1034 | 23401 94 175 N\WN2228-60 CO6 | 0,200 | 22-28 | 60 Nmeo - 220
L 4. NWN2834-60 C06 | 0,240 | 28-34 60 ) “W;ESSOGGS?JLIJR
NWMCS - 63UR
NWHSKAG3 - 63UR
(___ NWHSKA100 - 63UR J

UWAGA! Instrukcja obstugi gtowicy wytaczarskiej NWGD1034 str. 234.

NOTE! Instruction manual of boring head NWGD1034 p. 235.

BHVWMAHWE! PykoBoACTBO N0 3KCnayaTauum pactouHoii ronoskm NWGD1034 cTp. 236.

info.tech.
202-204 (o0 info.
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IIl. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA

MoAynbHasa cuctema BbiTaunsaHna “MULTI PAFANA”.

narzedzie wytaczarskie doktadne NWGD.... / do obrébki otworéw o srednicach od 34 do 52 mm /
finish boring tool NWGD.... / for holes with diameters from 34 to 52 mm /
TOYHbIA MHCTPYMEHT A5 BbiTaunBaHus NWGD.... / ans 06paboTkm oTBepcTuii anametpamm B 34 1o 52 mm /

NWGD...(34-52) = __,C
K,=90°

kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron B nnakve:

SYSTEM S

1

2

™

Rysunek 6.
Design 6.
PucyHok 6.

uwaga! - wytaczadta z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
boring bars with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHWe! - GOPLUTAHT C CUCTEMOIi NOABEAEHNA OXNaauTeNs B 30HY 06paboTku.

note! -

1 Gtowica

wytaczarska
Boring head
PocTouHas ronoska

Waga
Weight

[ka]

2 Przedtuzka
Extension bar
XBOCTOBUHA

Waga
Weight
Bec
[ka]

d:

N
I1ISO C

3

PAFAN C

Chwyty
Shanks
KoHycbl

34-42

NWGD3442

0,300

68

NWP3260

0,500

40

108

32

50

20

NWP32120

0,780

100

168

32

50

20

CC..0602..

42 - 52

NWGD4252

0,560

68

NWP4070

0,740

50

118

40

50

20

NWP40140

1,300

120

188

40

50

20

CC..09T83..

y

NWHA40 -
NWHA40 -
NWHAS0 -
NWHAS0 -
NWBT40 -
NWBT40 -
NWBT50 -
NWBT50 -
NWHR40 -
NWHR40 -
NWHR50 -
NWHRS50 -
NWMCS5 - 63UR

NWMC6 - 63UR

NWHSKAG3 - 63UR
NWHSKA100 - 63UR )

50
63U
50
63U
50
63U
50
63U
50
63U
50
63U

UWAGA! - Glowice w zakresie 34 + 52 nalezy fgczy¢ z chwytami wytgcznie za pomoca przedtuzek NWP......

NOTE! -

Boring heads in the range 34 + 52 should be connected with shanks only with extensions NWP.

BHVIMAHWE! - TonoBku B guanasoHe 34 + 52 fo/mKeH ObITb COEAVHEH C KOHYCaMM TO/IbKO C MOMOLLbI XBOCTOBUH NWP.......

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.
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228-241
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. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAynbHasa cuctema BbiTaunsaHna “MULTI PAFANA”.

narzedzie wytaczarskie doktadne NWGD.... / do obrébki otworéw o srednicach od 52 do 260 mm /
finish boring tool NWGD.... / for holes with diameters from 52 to 260 mm /
TOYHbIV UHCTPYMEHT A1 BbiTaunmBaHnss NWGD.... / ans 06paboTkm oTBepcTuin guametpamu B 52 o 260 mm /

1
NWGD...(52-260) *

>
kat tawienia: o
cutting edge angle: K . =90° ’ L € G
yron B nnatme: r ° L 3

SYSTEM S PAFANA ﬁ& -~
| [T B (| A LLll - B | I k
(a] < k g{:&]
-— r——— ,77—1 /
D 5 b c Rysunchc 7.
‘ L PUCYHOK 7.
I
| b
uwaga! - wytaczadta z systemem doprowadzenia chtodziwa do strefy obrébki.
note! - boring bars with through the-bar coolant system to zone of machining.
BHUMaHUeE! - GOpLUTAHIN C CUCTEMOI NOABEAEHWS OXNAAUTENsi B 30HY 06pPaboTKU.
uwaga! / note! / BHumaHue!: L=a+p+e
r Y N
Glowi W dhuzk Waga IS0 2 C
o |Lytus |wm |2 gmume | odmo ||, | @0 3 au
POCTS':Lngﬂ rg?loska [k%ﬁ XeocTosuHa [kg] C KoHyCbl
NWP50100 1,300 68 50 100 NWHAAO0 - 50
52 - 65 | NWGD5265 0,860 : NWHAA40 - 63U
NWP50130 1,700 68 50 130 NWHAGS0 - 50
NWP63100 2,280 75 63 100 NWora - eo”
65-100 | NWGDE5100 | 1460 [\ \pe3150 3260 | 75 63 | 150 | ccoooTs. NWBT40 - 63U
NWP63100 2,280 75 63 100 :
_ 2,200 ’ NWBT50 - 63U
100-180 | NwGD100180 NWP63150 3,260 75 63 150 NWHRA40 - 50
NWP63100 2,280 75 63 | 100 NWHRS0- 50
180 - 260 | NWGD180260 | 3,260 : NWHR=0 - 83U
\ NWP63150 3,260 75 63 150 ) NWHRS0- 530
NWMC6 - 63UR
NWHSKAG3 - 63UR
_ NWHSKA100 - 63UR )
UWAGA!

1. Gtowice NWGD52-260 mozna taczy¢ z chwytami bez uzycia przedtuzek /E.; 0. . )

2. Przedtuzki mozna taczyc¢ ze sob%pamletajqc o0 zachowaniu warunku maksymalnej sztywnosci narzedzia
Hak najmniejsza liczba tgczonych elementow /. o

3. Mozna stosowac roéwniez przediuzki NWP...R ze ztgczem promieniowym str. 225.

NOTE!

1. Boring heads NWGD52-260 can be mounted directly together with taper shanks without extentions /p.=0/. ) o
2. Adding extention bars to the system gou have to remember about |m£ortance of maximum rigidity, more extentions means less rigidity.
3. Can also be used extention bars NWP...R with radial connector p. 225.

BHMAHME!

1. Fonosk NWGD52-260 MoxHO 1Cro/ib30BaTh C Aepxarenami 6e3 npuMeHeHns yauHeHuii /p= 0/,

2. YANMHEHNA MOXHO COELIMHATL MeXy Co60i, MOMHSA 0 COBMIOLEHNN MAKCUMasTbHOW XECTKOCTU MHCTPYMEHTA (KaK MOXHO MeHbLLee
KO/IMYECTBO COEAMHAEMBIX 3/1EMEHTOB).

3. Takke MoryT 6bITb 1CMOMb30BaHbI XBOCTOBUHLI NWP...R ¢ pagnycHoM CTbikoM cTp. 225.

PAFANA e RN e 23300 0




lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAynbHasa cuctema BbiTaunsaHna “MULTI PAFANA”.

narzedzie wytaczarskie doktadne NWGD... / do obrobki otworéw o srednicach od 260 do 560 mm /
finish boring tool NWGD... / for holes with diameters from 260 to 560 mm /
TOYHbIA MHCTPYMEHT A4 BbiTaunBaHua NWGD... / s 06paboTkm oTBepcTuil Anametpamu B 260 go 560 mm /

1s0 c

&

NWGD260410
AT K 290

SYSTEM S

K-NWGD260410
K-NWGD410560

i l‘*—n : CIREL "t Secd
NWGP40 : i
NWGD410560 ‘SC SNWSD260410 .
tgg‘n‘ﬂ;‘-‘zym e S-NWSD410560 —
== @
SsvsTEMS |
| NWGD4252S / = /
CCMT.
| I )
ﬁ JALLT \
E Rysunek 8.
Design 8.
| PucyHok 8.
- Y N
Chwyty
Shanks
KoHycbl
GIowicak Waga
wytaczarska Weight
D Boring head Bec @ ISO ’ C NWHA40 - 63U
PocTouHas [kg] NWHAS50 - 63U
fonoeka PAFANA C NWBT40 - 63U
‘ NWHR40 - 63U
NWHR50 - 63U
260 - 410 NWGD260410 5,820 NWBT50 - 63U
104 | CCMT09T304 NWMC5 - 63UR
NWGD260-560 (T aw0-se0 | nwebaioseo | 9,040 ] NWMC6 - 63UR
NWHSKAG3 - 63UR
NWHSKAZL00 - 63UR )

(&

narzedzie wytaczarskie doktadne NWGU/D... / do obrébki otworéw o Srednicach od 180 do 460 mm /
finish boring tool NWGU/D... / for holes with diameters from 180 to 460 mm /
TOUHbIA MHCTPYMEHT A1s BbiTaunBaHua NWGD/U... / ans 06paboTtku oTBepcTuii guametpamu B 180 fo 460 mm /

10

NWGU/D....(180-460) ‘C
ciiuhy age angie: K,=90° ’
yron 8 nnanie
SYSTEM S EEID ©
l CCMT...
Rysunek 9.
Design 9.
PuicyHok 9.
4 i " N K - N\
cowcs | oo | |2 o | wage [ 3 e[ whn TS0 @BCI4 | e
D Vé{)ﬁ?fgzi?;a Begc a Fixed boring head Bec Mpotueosec BeC [ GAFANA C Shanks Bec b C d e
Poctounasi ronoska | [kd] I'Iocmm;g%;:(:\cmwaﬂ ka] (kal Komych! kal
180 - 240 [INWGU/D180240| 6,720 NWHAS0 - 80 | 4,020 40 | 142 80 21
240 - 330 [INWGU/D240330| 9,960 | 130 NWGD65100 1,460 NWGP40 0,378 CC.. 09T3.. | NWBT50 - 80 | 3,960 58 | 160 80 20
\ 330 - 460 [NWGU/D330460| 14,220 NWHRS50 - 80 | 4,020 40 | 167 80 25 )

konfiguracja gtowicy wytaczarskiej doktadnej NWGU/D... na bazie gtowicy wytaczarskiej NWGU...180-460 str. 217.

configuration of the finish boring head tool NWGU /D ...

on the basis of the NWGU ...180-460 boring head p.217.

KOHpUrypauusi TOYHON MHCTPYMeHTa /15 BbiTaunaHusa NWGU / D ... Ha ocHoBe NWGU ... 180-460 cTp. 217.

info.tech. ;05 504 ‘ ‘ = ’
tech.info.
Texcpo,228-241 01?&]3 @ c)oss | B %

m

218 @
217 217 226
226 222 227



3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAy/bHasa cuctema BbiTaumBaHma “MULTI PAFANA”.
€ Ve 3 DIN 69871 C7
N — NWHA... pN-92/M-55085 shanks
ISO 7388
\ KOHYCbI
d,| F———r —_ e
m
NWHR... BNz 55081
ISO 297
b
Rysunek 10.
Cc Dgsitén 10.
PucyHok 10.
NWG (24 + 560), NWGD (10 + 560)
NWHA40-50 Chwyty stozkowe do wymiany automatycznej wg PN-92/M-55085 i ISO 7388/1:1983, DIN69871 Numer stozka | Waga
3 Taper shanks for automatic replacement according to PN-92/M-55085 and 1SO 7388/1:1983, DIN69871 Number of cone | Weight b C d2 e
PacTo4Has onpaska C KOHYCOM /7151 aBTOMaTu4eckoii 3ameHbl PN-92/M-55085, ISO 7388/1:1983, DIN69871 Homep koHyca ﬁ(z‘]:
NWHAA40 - 50 40 1,040 | 45| 114| 50 26
NWHAS0 - 50 50 2,800 | 45| 147| 50 26
NWHA40 - 63U 40 1,340 | 55| 124| 63 36
NWHAS0 - 63U 50 2,900 | 401 142| 63 21
NWBT40-63U Chwyty stozkowe do wymiany automatycznej MAS 403 BT - rodzaj B wg PN-M-55085 i JIS B6339 Numer stozka | Waga
3 Taper shanks for automatic replacement MAS 403 BT - type B according to PN-M-55085 and JIS B6339 Number of cone | Weight b c d2 e
PacTo4Has onpaska ¢ KOHYCOM /11 aBTOMaTM4ecKoii 3ameHbl MAS 403 BT B PN-M-55085 1 JIS B6339 Howmep koHyca ﬁ(‘g]:
NWBT40 - 50 40 1,120 45[111| 50 | 20
NWBTS50 - 50 50 3,720 | 60| 162| 50 | 22
NWBTA40 - 63U 40 1,240| 45| 111 | 63 33
L NWBTS50 - 63U 50 3,880| 60| 162| 63 20 )
Chwyty stozkowe do wymiany recznej wg PN-92/M-55081 i ISO 297:1988, DIN2080 Numer stozka | Waga
3 Taper shanks for manual replacement accofdmg to PN-92/M-55081 and 1SO 297:1988, DIN2080 NF:meer of cone Wgé%h! b c d2 e
NWHR40-50 PacTouHasi onpaeka ¢ KOHycOM /15 pyqHoi 3ameHbl PN-92/M-55081, 1ISO 297:1988, DIN2080 OMEep KoHyca kel
NWHRA40 - 50 40 1,330 45[139| 50 | 33
NWHRSO0 - 50 50 3,300 | 45|172| 50 30
" NWHRA40 - 63U 40 1,360 | 45| 138| 63 | 33
L NWHRS0 - 63U 50 2,920 | 35|162| 63 20
NWMC6-63UR
Chwyty ze ztaczem promieniowym do narzedzi wytaczarskich PAFANA - DIN 228 B - MORSE’A 5C Numer stozka | Waga
3 Taper shanks with radial joint for boring tools PAFANA - DIN 228 B - MORSE'A 5C Number of cone | Weight b C d2 e
KoHyCbl ¢ panycHOM CTbIKOM [/1 UHCTPYMEHTOB A1 BbiTauuBaHus PAFANA - DIN 228 B - MORSE'A 5C Howmep koHyca ﬁ(eg(]:
== NWMA4-50R MK4typ A 1,420 80[182]| 50 | -
NWMC5-63UR MKS5 typ C| 3,260 | 100|250 | 63 | -
NWMC6-63UR MK6 typ C| 5,860 | 100|310 63 =
NWHSKA100-63UR
Chwyty ze ztagczem promieniowym do narzedzi wytaczarskich PAFANA - DIN69893 (HSK) Numer stozka | Waga
z 3 Taper shanks with radial connector for boring tools PAFANA - DIN69893 (HSK) Number of cone | Weight | | c d2 e
m— KoHyCbl ¢ pagiMycHOM CTbIKOM A/151 MHCTPYMEHTOB ANs BbiTaunsaHns PAFANA - DIN69893 (HSK) Howmep koHyca Bec
e lkg]
NWHSKAG3-63UR 63 2,020 | 100|130 | 63 -
NWHSKA100-63UR 100 3480 | 100|150| 63 | 71
NWGU (180-460) (str./page/ctp.217), NWGU/D (180-460) (str./page/ctp.221)
( Chwyty 1SO 50 do: Numer stozka | Waga )
NWHA50-80 3 Taper shanks ISO 50 for: Number of cone | Weight b C d2 e
5 Kowycbl ISO 50 ans: Homep koHyca Bec
L [kg]
‘ wymiany automatycznej wg / automatic replacement according to / asTomatuyeckoii 3ameHbl: PN-92/M-55085 i ISO 7388/1:1983, DIN69871
NWHASO0 - 80 | 50 [4020] 40 [ 142] 80 [ 21
wymiany automatycznej wg / automatic replacement according to / asTomatuyeckoii 3ameHbl: MAS 403 BT - rodzaj B wg PN-M-55085 i JIS B6339
NWBT50 - 80 50 [3,960] 58 | 160 80 | 20
wymiany recznej wg / manual replacement according to / pyuHoii 3ameHbl: PN-92/M-55081 i ISO 297:1988, DIN2080
NWHRSO0 - 80 50 [4020] 40 | 167 80 | 25
I 210 il5 218 202-204 info.t_ech.
212 Oil6 E@E@ 22 558-241 tech.info.
L B 220 223 225 227 Tex.MHAO.




lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI

3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MoAynbHasa cuctema BbiTaunsaHna “MULTI PAFANA”.

uniwersalna gtowica wytaczarska NWGW10150 / do obrébki otworéw o srednicach od 10 do 150 mm /
doktadnos$¢ nastawiania 0,02 mm na Srednicy / czesci zamienne /
universal finish boring head NWGW10150 / for holes with diameters from 10 to 150 mm /
precision of adjustment 0,02 mm per diameter / spare parts /
yHMBepcanbHans pactoyHa ronoeka NWGW10150 / gnis o6paboTkm oTBepcTuini gnameTtpammu B 10 Ao 150 mm /
TOYHOCTb ycTaHoBKM 0,02 MM Ha AvameTpe / 3anacHble yactu /

Noze wytaczarskie
Toolholders for internal
Peselil /i1 BHYTPEHHOTO TOYEHMS

11 10 9 8

8. NWN SCLCR06-40-16
9. NWN SCLCR06-50-16
10. NWN SCLCR09-87-16
11. NWN SCLCL09-67-16

NWGW10150 Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble yactu
1 2 3 4 5 6 7 12 13 14
Korpus Suwak Sruba regulacyna Sruba blokujaca Wpust Sruba wpustu Sruba blokujaca Klucz Klucz Klucz
Body Slide Adjusting screw Blocking screw Roundheaded Roundheaded Blocking bolt Key Key Key
Kopnyc MonsyH Perynupytowmii KpenéxHbiii Key Key screw KpenéxHblii Kntou Kntou Kntou
BUHT BUHT LLInoHka BonT WwnoHku BUHT
K-NWGW | S-NWGW S-1248.03 SD11 P-1197.03 P-1197.04 M8x25-10.9-Fe/Fc| 6SMS T7 T15
10150 10150

uniwersalna gtowica wytaczarska NWGW10300 / do obrébki otworéw o srednicach od 10 do 300 mm /
doktadnos$¢ nastawiania 0,02 mm na Srednicy / czeSci zamienne /
universal finish boring head NWGW10300 / for holes with diameters from 10 to 300 mm /
precision of adjustment 0,02 mm per diameter / spare parts /
YyH/BepcasibHaus pactodHa ronoska NWGW10300 / ans o6paboTkm otBepctuii guametpamu B 10 go 300 mm /
TOYHOCTb ycTaHoBKM 0,02 MM Ha anameTpe / 3anacHble yactu /

Noze wytaczarskie
Toolholders for internal
Pe3eLibl /151 BHYTPEHHOTO TOYEHUS

8 9 10 11 2 3

8. NWN SCLCL09-135 9. NWN SCLCL09-92
10. NWN SCLCR09-135  11. NWN SCLCR09-92
12. NWN SCLCRO06-75 13. NWN SCLCR06-40

( NWGW10300 Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble yactu )
1 2 3 4 5 6 7 14 15 16 17
Korpus Suwak | Sruba regulacyna | Sruba blokujaca Wpust Sruba wpustu Sruba blokujaca Klucz Klucz | Klucz | Klucz
Body Slide Adjusting screw Blocking screw | Roundheaded Roundheaded Blocking bolt Key Key Key Key
Kopnyc MonsyH Perynupytowmii KpenéxHbiii Key Key screw KpenéxHblit Kntou Knou Kntou Kntou
BUHT BUHT LLInoHka BONT WNOHKM BUHT
K‘l’\(‘)‘é\’o%w 5'1":)"3"0@0W P-2707.02 S-1105.03 | P-1792.06| M5x10-8.8-Fe/Fc | M12x40-10.9-Fe/Fc | 6SMS | 10SMS| T7 | T15

1—|ﬂ\|

info.tech.
tech.info, 292-204 214
228-241 286

Tex.MHO.
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lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTbI
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3.1. modutowy system wytaczarski “MULTI PAFANA” / boring modular system “MULTI PAFANA
MOAy/NbHaA cuctema BbiTadnsaHna “MULTI PAFANA™.

gltowica wytaczarska zgrubna dwuostrzowa NWG..../ czesci zamienne /
roughing twin edge boring head NWG.... / spare parts /
[Byxne3BuiiHas pactoyHa ronoska NWG.... / 3anacHble yactu /

Rysunek 115.

NWG. Pucyio 11,
4 | | N\
Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble yactu
) 1 2 3 4 5 6 7
8;2%?;?&2 V\Cv;gﬁt Suwak 2 szt./kpl Docisk Sruba $ruba regulacyna | Plytka podporowa | Sruba piytki Sruba plytki
OGo3HaueHne Bec Slide 2pcs./set Clamp Screw Adjusting screw Shim ps%?r'?f’?é‘r'ﬂ Cla%rirr]:;gg?elw
[kg] MonsyH 2 LUT./Kom. Mpuxear KpenéxHiii Perynupytowunii OnopHas BONT ONopHOM | KpenéxHbiii
BUHT BUHT naacTuHa NAacTVHbI BUHT
NWG2430 0,120 NWS2430 P-1515.03 P-1515.05
P-1190.04
NWG2938 0,180 NWS2938 P-1190.03 - - S-2506S
174.03
NWG3848 0,380 NWS3848 P-1191.03 P-1191.04
NWG4860 0,560 NWS4860 P-1192.03 P-1192.04 P-1192.05 B 3 S-4008S
NWG6075 1,140 NWS6075 P-1548.03 P-1548.04 P-1548.05 $5012
NWG75105 1,900 NWS75105 P-1792.03 P-1792.04 P-1792.05
NWG105135 2,680 NWS105135 P-2627.03 P-1792.04 P-1792.05 123.22-621 SA-5008 S.5014
L NWG135180 4,320 NWS135180 P-3091.03 P-3091.04 P-3091.05 123.22-621 SA-5008 )

Vs

Tylko na specjalne
- - - zmowiene N
Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTtu Tonbingipceﬁéifa'nSLS%axaa
o ) 8 9 10 1 12
zZnaczenie N
Designation Klucz Klucz fajkowy | Specjalna wkadka Podkiadki dystansowe Korpus
O603HayeHVe Key Bent spanner Special pad Distance washers Set Body
Kntou TopLoBbIii KNloy Bagbil ﬂm;;:b:';z:;'e Kopnyc
NWG2430 2SMS P-1515.11 P-1515.12 NWT2430
NWG2938 17 3SMs P-1190.11 P-1190.12 NWT2938
NWG3848 2SMS, 4SMS P-1191.11 P-1191.12 NWT3848
NWG4860 2SMS, 5SMS P-1192.11 P-1192.12 NWT4860
NWG6075 T15 2SMS, 6SMS P-1548.12 P-1548.13 NWT6075
NWG75105 3; 4; 8SMS P-1792.13 P-1792.14 NWT75105
NWG105135 3;4; 5; 8SMS P-2627.16 P-2627.17 NWT105135
T20
L NWG135180 3; 4; 5; 10SMS - L P-3091.06 ) NWT135180 )
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