IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbIE TJTACTUHbI

1. Do toczenia - ujemne / For turning - negative / ToueHune - oTpuuaTenbHble NAacTUHbI. 253-280
2. Do toczenia - dodatnie / For turning - positive / ToueHue - NoN0XNTE bHbIE NNACTUHBbI. 281-292
3. WIERCENIE / DRILLING / BEPNIEHUVE. Ptytki SOLT... Insrts SOLT... MnacTtuHbl SOLT... 293
3.1 WIERCENIE / DRILLING / BEPNIEHUVE. Ptytki WCMT... Insrts WCMT... Mnactubl WCMT.. 295
4. WIERCENIE / DRILLING / CBEPJIEHVE. WYTACZANIE / BORING / BbIKATbIBAHVE. 296
Ptytki XPNT..., XPET... Insrts XPNT..., XPET... MnactuHbl XPNT..., XPET...
5. Do przecinania - LFMX / For parting - LFMX / INnacTuHbl gnsa otpesaHns - LFMX. 297
6. Do rowkowania - PSN / For grooving - PSN / INnacTuHbl A0 TOYeHMs KaHaBKoB - PSN. 298
7. Do rowkowania - PTN / For grooving - PTN / lMnacTuHbl 40 To4YeHUs KaHaBKOB - PTN. 299-301
8. Toczenie materiatow niezelaznych ptytkami z PKD (polikrystaliczny diament). 302-303

Turning non-ferrous materials with PCD inserts (polycrystalline diamond).
O6paboTka HeMeTa/I/IMYECKMX MaTepranioB naacTuHoi ¢ PCD (nonukpuctananyeckuii anvas).
9. Toczenie twardych materiatéw ptytkami z CBN (regularny azotek boru). 304-305
Turning hardened materials with CBN inserts (cubic boron nitride).
O6paboTka TBepAbIX MaTepranoB niactuHamm ¢ CBN (kybuueckuin HuTpma 6opa).

10. Do gwintowania / For threading / MNnactuxbl Ans pesobl. 326-336
11. Do toczenia rowkéw - DIN... / For grooving - DIN... / [lnacTuHbl go To4eHus kaHaBkoB DIN...  337-340
12. Do frezowania / For milling / Ans hpe3epoBaHus. 357-369
12.1 Informacje techniczne_/ Technical informations / TexHnyeckne nHhopmaum. 371-395
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUHbI

spis tresci contents cogepxaHue

INDEKS ASORTYMENTOWY / ASSORTMENT INDEX / ACCOPTVMEHTHbI/ HOEKC. 247-251

SYSTEM OZNACZEN WG ISO / ISO - Designation system / Cuctema 0603HaueHs no 1SO.

TOCZENIE / TURNING / TOYEHWE.

1. PLYTKIUJEMNE /NEGATIVE INSERTS / OTPULATE/IbHBIE MNACTUHBbI.

252

1.1. Dobdr famaczy i gatunkéw wymiennych ptytek skrawajgcych Pafana - toczenie - ujemne 253-254

(negatywne).

Selection of chipbreakers and grades of Pafana indexable inserts - turning - negative.
OT60p CTPYXKO/TOMOB ¥ MAPKOB PexyLLmX naacTuH pafana - ToUeHue - NoNoXnTeTbHOE
(nonoxuTensHoe).

1.2. Klasyfikacja tamaczy - zastosowanie. / Classification of chipbreakers - application. 255
Knaccudmkaumsa CTpy>XKO/IOMOB - MPUMEHEHME.

1.3. Lamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc. 256
Chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc.
CTpYy>XKOMOMbI - MPUMEHEHME - MapKy TBEPLOBO CM/iaBa - CKOPOCTY pe3aHus - Vc.

1.4. Gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania. 257
Grade of cemented carbide - range of application.
Mapkv TBEpLOBO cnnasa - cdhepa NpUMEHEHUS. 258-265

1.5. Plytki ujemne / negative inserts / oTpuuarensHble nnactuhel: C....,D....,K...., S....,T..., V...\W.....

1.6. Ltamacze - zakres zastosowania - wykresy famania - predkosci skrawania. 266-280
Chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data.
CTpY>XKOMIOMbI - MPUMEHEHME - Anarpama SlaMaHuns - CKOPOCTb pe3aHusl.

2. PLYTKI DODATNIE / POSITIVE INSERTS / MONOXWTENBbHBIE MNACTUHBI. 281

2.1. Dobdr tamaczy i gatunkéw wymiennych ptytek skrawajacych Pafana - toczenie - dodatnie  281-282

(pozytywne).

Selection of chipbreakers and grades of Pafana indexable inserts - turning — ( positive ).
OT60p CTPY>XKO/TOMOB ¥ MapKOB pexyLLmx nnactuH Pafana - ToueHue - nonoxuntenbHoe
(nonoxuTensHoe).

2.2. Klasyfikacja tamaczy - zastosowanie - zalecane gatunki weglika spiekanego.
Classification of chipbreakers - application - recommended grade of cemented carbide.
Knaccudvkaumsa CTpy>XKO/TOMOB - NMPUMEHEHWE - PeKOMEHAYeELLble Mapkv TBEPLOBO Cr/iasa.

2.3. Lamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc.
Chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc..
CTpY>XKOMOMbI - MPUMEHEHME - MapK/ TBEPLOBO CMjlaBa - CKOPOCTW pe3aHus - Vc.

2.4. Gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania.

Grade of cemented carbide - range of application.
Mapkun TBEpAOBO ch/laBa - chepa NpUMEHeH s

2.5. Ptytki dodatnie / positive inserts / nonoxuTtensHble naactuHbl: C....,D....,S....,T..., V...W....., X.... 286-292
2.6

. Plytki wieloostrzowe standardowe wg DIN bezotworowe. / DIN standard inserts - without hole.
CTaHfapTHble MHOrOrpaHHble NaacTuHbl cornacHbl ¢ DIN 6e3 oTBepCTuii.

wiw
-

. Plytki do wiertet sktadanych SD-..-SOLT PAFANA. (191-194).

Inserts for indexable insert drills SD-..-SOLT of PAFANA. (191-194).

MnacTuHbl K c6opHOM cBepnam SD-..-SOLT PAFANA. (191-194).
3.2. Plytki do wiertet sktadanych R....A..-.. z ptytkami wymiennymi WCMT... Pafana. (195- 197).
Inserts for indexable insert drills R....A..-.. with Pafana indexable inserts WCMT.... (195-197).
MnacTuHbl K cbopHoM cBepnam R....A..-.. nog nnactuHbl WCMT... Pafana. (195-197) .

4. WIERCENIE / DRILLING / CBEPNEHVE. WYTACZANIE / BORING / BbIKATbIBAHVE.
Pytki XPNT, XPET do NARZEDZ| SMARTCUT PAFANA SCR/L2.25D..-..XP.. (104-115).
Inserts XPNT, XPET for PAFANA SMARTCUT TOOLS SCR/L2.25D..-..XP.. (104-115).
MnactuHbl XPNT, XPET K UHCTPYMEHTOB SMARTCUT PAFANA SCR/L2.25D..-..XP.. (104-115).

5. DO PRZECINANIA - LEMX / FOR PARTING - LFMX / MNACTVHbI 1A OTPE3AHWA - LFMX.

6. DO PRZECINANIA, ROWKOWANIA - PSN. / FOR PARTING, GROOVING - PSN.
MAACTUHBI gNnA OTPE3AHNA, MNTACTUHBI 4O TOYEHNA KAHABKOB - PSN

283

284

285

292

WIERCENIE / DRILLING / BEPJIEHW/E. 293-294

295

296

297

298

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

spis tresci contents cogepxaHue

7. DO PRZECINANIA, ROWKOWANIA - PTN. / FOR PARTING, GROOVING - PTN. 299
MNACTUHbI ANA OTPE3AHUA, MNIACTVHbBLI 4O TOYEHWA KAHABKOB - PTN
7.1. Do przecinania, rowkowania - PT... / for parting, grooving - PT... 299
7.2. Zastosowanie, wykresy tamania - parametry skrawania, wzory do obliczenia parametrow 300-301
skrawania.
Application, chipbreaking diagrams - machining parameters, formulas for calculations of cutting parameters.
MprMeHeHne, guarpaMmMbl 1aMaHus - napaMeTpbl pe3aHuns, (hopMy bl 4718 pacyeTa napaMeTpoB pe3aHus.
8. TOCZENIE MATERIALOW NIEZELAZNYCH Pt YTKAMI Z PKD (polikrystaliczny diament). 302-303
TURNING NON-FERROUS MATERIALS WITH PCD INSERTS (polycrystalline diamond).
OBPABOTKA HEMETANTMYECKMX MATEPUANOB MNNACTNHOW C PCD
(monukpucTananyeckuii anmas).
9. TOCZENIE TWARDYCH MATERIAt OW PLYTKAMI Z CBN (regularny azotek boru). 304-305
TURNING HARDENED MATERIALS WITH CBN INSERTS (cubic boron nitride).
OBPABOTKA TBEPAbIX MATEPVANOB MNIACTUHAMW C CBN (Kybuuecknii HUTpug 6opa).
10. tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania. 306-319
Chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data.
CTpYy>XKO/IOMbI - MPUMEHEHME - Anarpama faMaHuns - CKOPOCTb pe3aHusl.
11. Materiaty i ich obrabialno$¢ / Materials and their workability 320-325
MaTtepuasibl 1 nx obpabarbiBaeMOoCTb.
12. DO GWINTOWANIA / FOR THREADING / MNTIACTVHbI A4 PE3BbI. 326
Zastosowanie. Application. MNpnumeHexue.
12.1. SYSTEM OZNACZEN WG ISO / ISO - Designation system / Cuctema o603HauveHsi no 1SO. 328
12.2. Gatunki, predkosci skrawania - wartosci zalecane - Vc. / Recommended grades, 329
cutting speeds -Vc.
Mapkun, CKOpPOCTU pe3aHuns - pekoMeHayellble 3Ha4yeHnsa -Vc.
12.3. Do gwintowania / For threading / MnacTuHbl gns pesobl. 330-336
13. DO ROWKOWANIA - DIN... / FOR GROOQOVING - DIN... / MNACTVHbI 4O TOYEHNA KAHABKOB 337
- DIN....
13.1. SYSTEM OZNACZEN WG ISO / ISO - Designation system / Cuctema 0603HaueHs no 1SO. 337
13.2. Gatunki, predkosci skrawania - wartosci zalecane - Vc. / Recommended grades, cutting 338
speeds -Vc.
Mapkun, CKOpOCTU pe3aHuns - pekoMeHayellble 3HavyeHns -Vc.
13.3.Do rowkowania - DIN... / For grooving - DIN... / TlnacTuHbl A0 To4YeHus KaHaBKoB - DIN.... 339-340
INFORMACJE TECHNICZNE / Technical information / TexHuueckue nHgopmatu. 341-356
FREZOWANIE / MILLING / ®PE3EPOBAHVE.
14. DO FREZOWANIA / FOR MILLING / A1 ®PE3EPOBAHWNA. 357
14.1. SYSTEM OZNACZEN WG ISO / ISO - Designation system / Cuctema o603HauveHsi no 1SO. 357
14.2. Klasyfikacja tamaczy - zastosowanie. 358
Classification of chipbreakers - application.
Knaccudmkauma CTpy>XKO/TOMOB - NpUMEHEeHNe.
14.3. Lamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc. 359
Chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc..
CTpPY>XKOMOMBI - MPUMEHEHME - MapKu TBEPLOBO CJiaBa - CKOPOCTU pe3aHus - Vc.
14.4. Gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania. 360
Grade of cemented carbide - range of application.
Mapkn TBEpLOBO crnasa - cdhepa NPUMEHEHNS.
14.5. Do frezowania / For milling / Ana cdpe3sepoBaHus: A...., H...., R...., S..., X..., T..., LFMX, PTN. 361-369
INFORMACJE TECHNICZNE / Technical information / TexHuueckue nHgopmaun. 370-383

® info.tech.
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

indeks asortymentowy assortment index acCOpTUMEHTHbIA MHAEKC
toczenie turning TouyeHue

toczenie - ptytki ujemne strona Nr toczenie - ptytki ujemne strona Nr toczenie - plytki ujemne strona Nr
turning - negative inserts page No turning - negative inserts page No turning - negative inserts page No
ToueHue - oTpuLaTesibHble MAacTuHbl CTpaHnua Ne TOUEHWe - OTPULATE IbHBIE MIACTUHBI CTpaHuua No ToueHue - oTpuLaTe/bHble MAACTUHBLI CTPaHuua Ne

CNMX 120404 SPP 258 nowst DNMG 110404 SS 260 SNMM 250924 EN-ZS5 262
CNMX 120408 SPP 258 new: DNMG 110408 SS 260 SNMG 150612 ZSP 262
CNMG 120404 DSP 258 DNMG 110408 SS 260 SNMG 190612 ZSP 262
CNMG 120408 DSP 258 DNMG 110408 SS 260 SNMG 120412 ZSP 262
CNMG 120404 SSP 258 DNMG 110412 SS 260 SNMG 120408 ZSZ 262
CNMG 120408 SSP 258 DNMG 1504 04 SS 260 SNMG 190612 ZSZ 262
CNMG 120412 SSP 258 DNMG 150408 SS 260 SNMA 120408 EN 262
CNMG 120404 SS 258 DNMG 1506 04 SS 260 SNMG 120408 SU 262
CNMG 120408 SS 258 DNMG 1506 08 SS 260 SNMG 120408 STK 262
CNMG 1204 12 SS 258 DNMG 150612 SS 260 SNMG 120408 STE 262
CNMG 120408 ZSP 258 DNMG 150608 ZSS 260
CNMG 120412 ZSP 258 DNMG 150612 ZSS 260 TNMG 160404 SSP 263
CNMG 160608 ZSP 258 DNGP 150404 DNP 260 TNMG 160408 SSP 263
CNMG 160612 ZSP 258 DNGP 150408 DNP 260 TNMG 160412 SSP 263
CNMG 190612 ZSP 258 DNGP 150602 DNP 260 TNMG 220404 SSP 263
CNMG 190616 ZSP 258 DNGP 150604 DNP 260 TNMG 220408 SSP 263
CNMG 120408 ZSS 258 DNMG 110404 STK 260 TNMG 16 04 04 SS 263
CNMG 120412 7SS 258 DNMG 110408 STK 260 TNMG 160408 SS 263
CNMM 1906 12 ZS 258 DNMG 150404 STK 260 TNMG 16 0412 SS 263
CNMM 1906 16 ZS 258 DNMG 150408 STK 260 TNMG 220404 SS 263
CNMM 190616 SN-ZS1 258 DNMG 150604 STK 260 TNMG 220408 SS 263
CNMM 190624 SN-ZS1 258 DNMG 150608 STK 260 TNMG 160408 ZSS 263
CNMM 250724 SN-ZS1 258 DNMG 150608 STR 260 TNMG 160412 ZSS 263
CNMM 250924 SN-ZS1 258 DNMG 150612 STR 260 TNMG 160408 ZSZ 263
CNMM 190616 SN-ZS3 258 TNMG 160412 ZSZ 263
CNMM 190624 SN-ZS3 258 DNMG 150608 ZSP 261 TNMG 220408 ZSZ 263
CNMM 250924 SN-ZS3 258 DNMA 15 06 08 261 TNMG 220412 7SZ 263
CNMM 250932 SN-ZS3 258 DNMA 15 06 12 261 TNMG 160404 ER/EL 263
CNMM 190612 EN-ZS5 258 DNGP 150604 FN-DNE 261 TNMG 160408 ER/EL 263
CNMM 190616 EN-ZS5 258 DNGP 150608 FN-DNE 261 TNMG 160404 STK 263
CNMM 250724 EN-ZS5 258 DNMG 150608 STE 261 TNMG 160408 STK 263
CNMM 250924 EN-ZS5 258 TNMG 160408 STR 263
CNGP 120402 DNP 258 TNMG 160412 STR 263
CNGP 120404 DNP 258 KNUX 16 0405 KR1 261 TNMG 160408 ZSP 263
CNGP 120408 DNP 258 KNUX 160405 KL1 261 noweser TNMA 160408 EN 263
KNUX 160410 KR1 261 "= TNMG 160408 STE 263
CNMG 120404 STK 259 KNUX 160410 KL1 261 '
CNMG 120408 STK 259 VNMG 160404 DSP 264
CNMG 120408 STR 259 VNMG 160404 SSP 264
CNMG 120412 STR 259 VNMG 160408 SSP 264
CNMG 120404 SU 259 SNMG 120408 SSP 262 VNMG 16 04 04 SS 264
CNMG 120408 SU 259 SNMG 120412 SSP 262 VNMG 16 0408 SS 264
CNMA 120408 EN 259 SNMG 120404 SS 262 VNGP 160402 DNP 264
CNMA 12 04 12 259 SNMG 120408 SS 262 VNGP 160404 DNP 264
CNMA 19 06 12 259 SNMG 120408 ZSS 262 VNGP 160404 FN-DNE 264
CNMA 19 06 16 259 SNMG 120412 7SS 262 VNGP 160408 FN-DNE 264
CNGP 120404 FN-DNE 259 SNMM 1906 12 ZS 262 VNMG 160408 STK 264
CNGP 120408 FN-DNE 259 SNMM 1906 16 ZS 262 VNMG 160408 STE 264
CNMG 120404 STE 259 SNMM 1906 24 ZS 262
CNMG 120408 STE 259 SNMM 2507 24 ZS 262 WNMX 080404 SPP 265 nowosc
SNMM 2509 24 ZS 262 WNMX 080408 SPP 265 ne !
DNMX 150604 SPP 260 nowosc SNMM 190616 SN-ZS1 262 WNMG 060404 DSP 265
DNMX 150608 SPP 260 n¢"" SNMM 190624 SN-ZS1 262 WNMG 080404 DSP 265
DNMG 110404 DSP 260 SNMM 250724 SN-ZS1 262 WNMG 060404 SSP 265
DNMG 150604 DSP 260 SNMM 250924 SN-ZS1 262 WNMG 060408 SSP 265
DNMG 150608 DSP 260 SNMM 190616 SN-ZS3 262 WNMG 080404 SSP 265
DNMG 110404 SSP 260 SNMM 190624 SN-ZS3 262 WNMG 080408 SSP 265
DNMG 110408 SSP 260 SNMM 250924 SN-ZS3 262 WNMG 080412 SSP 265
DNMG 150404 SSP 260 SNMM 250924 SN-ZS3 262 WNMG 060404 SS 265
DNMG 150408 SSP 260 SNMM 250932 SN-ZS3 262 WNMG 060408 SS 265
DNMG 150604 SSP 260 SNMM 190612 EN-ZS5 262 WNMG 080404 SS 265
DNMG 150608 SSP 260 SNMM 190616 EN-ZS5 262 WNMG 080408 SS 265
DNMG 150612 SSP 260 SNMM 250924 EN-ZS5 262 WNMG 080412 SS 265

info.tech. ®
tochinfo,  341-356 P ﬂ Fﬂ ﬂ
TeX.MHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

indeks asortymentowy assortment index acCOpTUMEHTHbIA MHAEKC
toczenie turning TouyeHue

toczenie - ptytki ujemne strona Nr toczenie - plytki dodatnie strona Nr toczenie - ptytki dodatnie strona Nr
turning - negative inserts page No turning - positive inserts page No turning - positive inserts page No
TOUeHMe - OTpULATE IbHbIE MIacTUHbI  CTpaHuua Ne TOYEHUE - MNONOXUTE/IbHbIE NIACTUHbBI cTpaHuua Ne TOYEHUE - NONOXNUTE/bHbIE NNACTUHLI  cTpaHuua Ne
WNMG 080408 ZSS 265 CCGT 09T304 FN-AP 287 SCMT 120412 SSP 289
WNMG 080412 ZSS 265 CCGT 097308 FN-AP 287 SCGT 097304 FN-A 289
WNMG 080408 ZSZ 265 CCGT 120402 FN-AP 287 SCGT 09T308 FN-A 289
WNMG 080412 ZSZ 265 CCGT 120404 FN-AP 287 SCGT 120408 FN-AP 289
WNGP 080404 DNP 265 CCGT 120408 FN-AP 287
WNGP 080408 DNP 265 CCGT 060201 FN-AL 287 TCGT 110204 DS1 290
WNGP 080404 FN-DNE 265 CCGT 060202 FN-AL 287 TCMT 090204 SSP 290
WNGP 080408 FN-DNE 265 CCGT 060204 FN-AL 287 TCMT 110204 SSP 290
WNMG 060404 STK 265 CCGT 09T302 FN-AL 287 TCMT 110208 SSP 290
WNMG 060408 STK 265 CCGT 09T304 FN-AL 287 TCMT 16T304 SSP 290
WNMG 080404 STK 265 CCGT 09T308 FN-AL 287 TCMT 16T308 SSP 290
WNMG 080408 STK 265 CCGT 120404 FN-AL 287 TCMT 110204 SS 290
WNMG 080408 STR 265 CCGT 120408 FN-AL 287 TCMT 110208 SS 290
WNMG 080412 STR 265 TCMT 16T304 SS 290
WNMG 060404 SU 265 DCMX 070204 SP2 288 owecs TCMT 16T308 SS 290
WNMG 060408 SU1l 265 DCMX 11T30 SP2 288 woewra  TCMT 167304 SW1 290
WNMG 080404 SU 265 DCMX 11T308 SP2 288 " TCGT 110204 A 290
WNMG 080408 SU 265 DCMT 070204 DS1 288 TCGT 16T304 A 290
WNMG 080408 ZSP 265 DCMT 117304 DS1 288 TCGT 16T308 A 290
WNMG 080412 ZSP 265 DCMT 070202 SDS 288
WNMG 080408 ZSP 265 DCMT 070204 SDS 288 VBMT 160404 SDS 291
WNMG 080412 ZSP 265 DCMT 11T302 SDS 288 VBMT 160408 SDS 291
WNMA 08 04 08 265 DCMT 11T304 SDS 288 VBMT 160408 SDS 291
WNMA 08 04 12 265 DCMT 070204 SSP 288 VBMT 160408 SDS 291
WNMG 0804 08 STE 265 DCMT 070208 SSP 288 VBMT 160408 SDS 291
toczenie - pytki docatnie <tromanr DCMT 11T304 SSP 288 VBMT 160404 SSP 291
turning - positive inserts page No DCMT 11T308 SSP 288 VBMT 160408 SSP 291
TOYEHME - NONOXUTENbHbIE NAacTUHbI  CTpaHuua Ne - DCMT 07 02 04 SS 288 VBMT 160408 SSP 291
CCMX 097304 SP2 286 nowost  DCMT 07 02 08 SS 288 VBMT 160408 SSP 291
CCMX 09T308 SP2 286 new! DCMT 11T304 SS 288 VBMT 160408 SSP 291
CCMT 060204 DS1 286 DCMT 11T308 SS 288 VBMT 160404 SWP 291
CCMT 097304 DS1 286 DCMT 11T304 SwWi1 288 VBMT 160408 SWP 291
CCMT 060202 SDS 286 DCMT 11T308 Swi1 288 VBMT 160404 SW1 291
CCMT 060204 SDS 286 DCGT 070200 DD 288 VBMT 160408 SW1 291
CCMT 09T302 SDS 286 DCGT 070201 DD 288 VCMT 110302 SDS 291
CCMT 09T304 SDS 286 DCGT 11T300 DD 288 VCMT 110304 SDS 291
CCMT 09T308 SDS 286 DCGT 11T301 DD 288 VCMT 160404 SDS 291
CCMT 060204 SSP 286 DCGT 070202 FN-AP 288 VCMT 110304 SSP 291
CCMT 060208 SSP 286 DCGT 070204 FN-AP 288 VCMT 110308 SSP 291
CCMT 097304 SSP 286 DCGT 11T302 FN-AP 288 VCMT 160404 SSP 291
CCMT 09T308 SSP 286 DCGT 11T304 FN-AP 288 VCMT 160408 SSP 291
CCMT 120404 SSP 286 DCGT 11T308 FN-AP 288 VCMT 110304 SS 291
CCMT 120408 SSP 286 DCGT 070202 FN-AL 288 VCMT 110308 SS 291
CCMT 120412 SSP 286 DCGT 070204 FN-AL 288 VCMT 160404 SS 291
CCMT 060204 SS 286 DCGT 070208 FN-AL 288 VCMT 160408 SS 291
CCMT 060208 SS 286 DCGT 11T304 FN-AL 288 VCMT 110304 SW1 291
CCMT 09T304 SS 286 DCGT 11T308 FN-AL 288 VCMT 160404 SW1 291
CCMT 09T308 SS 286 VCMT 160408 SW1 291
CCMT 120404 SS 286 RCMT 0602 MO SSP 289 VCGT 110304 FN-AP 291
CCMT 120408 SS 286 RCMT 0803 MO SSP 289 VCGT 110308 FN-AP 291
CCMT 060204 SW1 286 RCMT 1003 MO SSP 289 VCGT 160404 FN-AP 291
CCMT 060208 SW1 286 RCMT 1204 MO SSP 289 VCGT 160408 FN-AP 291
CCMT 097304 SW1 286 RCMT 0803 MOEN 289 VCGT 160404 FN-AL 291
CCMT 097308 SW1 286 RCMT 10T3 MOSN 289 VCGT 160408 FN-AL 291
RCMT 1204 MOSN 289
CCGT 060200 DD 287 RCMT 1606 MOSN SU2 289 WCMT 040204 SSP 292
CCGT 060201 DD 287 RCMT 2006 MOSN SU2 289 WCMT 040208 SSP 292
CCGT 09T300 DD 287 RCMT 2507 MOSN SU2 289 WCMT 06T304 SSP 292
CCGT 097301 DD 287 WCMT 06T308 SSP 292
CCGT 060202 FN-AP 287 SCMT 09T304 SSP 289 WCMT 080404 SSP 292
CCGT 060204 FN-AP 287 SCMT 09T308 SSP 289 WCMT 080408 SSP 292
CCGT 060208 FN-AP 287 SCMT 120404 SSP 289
CCGT 097302 FN-AP 287 SCMT 120408 SSP 289

® info.tech.
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

indeks asortymentowy assortment index acCOpTUMEHTHbIA MHAEKC
toczenie turning ToueHne

toczenie - ptytki dodatnie
turning - positive inserts

TOYeHMe - NONOoXNTE/bHbIE NIAaCTUHbI  cTpaHuua Ne

SPUN 120304
SPUN 120308
SPUN 190408
SPUN 190412
TPUN 160304
TPUN 160308
TPUN 160312
TPUN 220404
TPUN 220408
TPUN 220412
TPMR 160304
TPMR 160308

wiercenie / drilling / ceepnexue

SOLT 050204 WSP

SOLT 050204 WSP

SOLT 050204 WSM
SOLT 050204 WSK
SOLT 06T206 WSP
SOLT 06T206 WSP
SOLT 06T206 WSM
SOLT 06T206 WSK
SOLT 070308 WSP
SOLT 070308 WSP
SOLT 070308 WSM
SOLT 070308 WSK
SOLT 080308 WSP
SOLT 080308 WSP
SOLT 080308 WSM
SOLT 080308 WSK
SOLT 107308 WSP
SOLT 107308 WSP
SOLT 10T308 WSM
SOLT 10T308 WSK
SOLT 110408 WSP
SOLT 110408 WSP
SOLT 110408 WSM
SOLT 110408 WSK
SOLT 130508 WSP
SOLT 130508 WSP
SOLT 130508 WSM
SOLT 130508 WSK

WCMT 030208 WS
WCMT 040208 WS
WCMT 050308 WS
WCMT 06T308 WS
WCMT 080412 WS

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.
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strona Nr
page No

292
292
292
292
292
292
292
292
292
292
292
292

293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293
293

295
295
295
295
295

nowosc!
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wiercenie / drilling / cBepnexve
wytaczanie / boring / BblkaTblBaHne
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296
296
296
296
296
296
296

297
297
297
297

XPNT 040204ER
XPNT 040204EL
XPNT 050204EN
XPNT 070304EN
XPNT 0803 04EN
XPNT 0904 04EN
XPNT 1004 04EN
XPNT 1004 08EN
XPNT  130504EN
XPNT 13 0508EN
XPNT 1706 08EN
XPET 040204FR
XPET 050204FN
XPET  070304FN
XPET 080304EN
XPET 0904 04FN
XPET 1004 04EN
XPET 10 04 O8FN
XPET 130504FN
XPET 130508FN
XPET 1706 08FN
przecinanie / parting / oTpesaHve

LFMX2

LFMX3

LFMX4

LFMX5

LFMX 6

przecinanie, rowkowanie
parting, grooving
oTpesaHue, [j0 KaHaBKOB

PSN 2,00S 0,20 M2
PSN 2,00F 0,20 ALU
PSN 3,00S 0,30 M2
PSN 3,00F 0,30 ALU
PSN 4,00S 0,40 M2
PSN 4,00F 0,40 ALU
PSN 5,00S 0,40 M2

przecinanie, rowkowanie
parting, grooving
oTpesaHuie, 10 KaHaBKoB

PTN-24-1.5- 0.2
PTN-22-2.0- 0.2

297

298
298
298
298
298
298
298

299
299
299
299
299
299
299
299
299
299
299
299
299
299

299
299
299
299
299

nowos¢!
HOBMHKa!
new!

nowosc!
HOBMHKa!
new!

przecinanie, rowkowanie
parting, grooving
oTpesaHue, [J0 KaHaBKOB

PTR-22-2.0-6 F1
PTR-22-2.0-6 M1

PTR-22-3.0-6 F1
PTR-22-3.0-6 M1
PTR-25-4.0-4 F1
PTR-25-4.0-4 M1
PTL-22-2.0-6 F1
PTL-22-2.0-6 M1
PTL-22-3.0-6 F1
PTL-22-3.0-6 M1
PTL-25-4.0-4 F1

PTL-25-4.0-4 M1

toczenie materiatéw niezelaznych
ptytkami z PKD (polikrystaliczny diament).

turning non-ferrous materials .
with PCD inserts (polycrystalline diamond).

TOYEHNEe HEeMETa/IMYECKNX MaTepuanos
nnactuHoi ¢ PCD (nonvkpuctanimyeckuii

anmas).

CCGW
CCGW
CCGW
CCGW
CCGW
CCGT
CCGT
CCGT
CCGT
CCGT
DCGW
DCGW
DCGW
DCGW
DCGW
DCGT
DCGT
DCGT
DCGT
DCGT
SCGT
SCGT

TCGW
TCGW
TCGW

TCGT
TCGT
TCGT
TCGT
VCGW
VCGW
VCGW

VCGT
VCGT
VCGT
VCGT
VCGT

060202
060204
097304
09T308
120408
060202
060204
09T304
09T308
120408
070202
070204
117302
117304
117308
070202
070204
117302
117304
117308
09T304
09T308

FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3

110204
167304
167308

FN-A3
FN-A3
FN-A3

110202
110204
16T304
16T308
110302
110304
160404

FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-AS

110302
110304
160402
160404
160408

FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
FN-A3
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indeks asortymentowy assortment index acCOpTUMEHTHbIA MHAEKC

toczenie turning To4yeHue

toczenie twardych materiatow :gggﬁlé\lr ;gg:ﬁ‘g”
ptytkami z CBN (regularny azotek boru). cTpakuia Ne cTpauia Ne
turning hardened materials
with CBN inserts (cubic boron nitride).
06paboTka TBep/bIx Marepnanos
nnactuHamu ¢ CBN (kybuueckuii
HUTpUZ 6opa).
CCGW 060202 SN-B3 304 DCGW 070202 SN-B3 304 TCGW 110204
CCGW 060204 SN-B3 304 DCGW 070204 SN-B3 304 TCGW 110208
CCGW 097304 SN-B3 304 DCGW 117302 SN-B3 304 TCGW 16T304
CCGW 097308 SN-B3 304 DCGW 11T304 SN-B3 304 TCGW 16T308
CCGW 120404 SN-B3 304 DNGA 150604 SN-B3 304 TNGA 160404
CNGA 120404 SN-B3 304 DNGA 150608 SN-B3 304 TNGA 160408
CNGA 120408 SN-B3 304 DNGA 150612 SN-B3 304 TNGA 160412
CNGA 120412 SN-B3 304
VCGW 110304
VCGW 160404
VCGW 160408

gwintowanie threading pe3b6a

ISO metryczny, okreslony w R262 (DIN13), klasa tolerancji: 6g/6H, gwint zewnetrzny.
ISO metric, defined by: R262 (DIN), tolerance class: 6g/6H, external thread.
MeTpuueckuii ISO, onucaHHbI B R262 (DIN13), knacc TonepaHTHocTU: 6g/6H,

Hapy>xHas pesbba.

ISO metryczny, okreslony w R262 (DIN13), klasa tolerancji: 6g/6H, gwint wewnetrzny.

ISO metric, defined by: R262 (DIN), tolerance class: 6g/6H, internal thread.
MeTpuyeckuii ISO, onucaHHbIn B R262 (DIN13), knacc TonepaHTHoCcTU: 6g/6H,
BHYTPEHHSIS pe3bba.

WHITWORTH dla BSW, BSP, okreslony w B.S.84:1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982
klasa tolerancji: Medium Class A, gwint zewnetrzny.

WHITWORTH for BSW, BSP, defined by: B.S.84:1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982,
tolerance class: Medium Class A, external thread.

WHITWORTH gns BSW, BSP, onucaHHbli B B.S.84: 1956, DIN 259, 1ISO228/1: 1982
knacc tonepaHTHocTM: Medium Class A, HapyxHas pe3bba.

WHITWORTH dla BSW, BSP, okreslony w B.S.84:1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982
klasa tolerancji: Medium Class A, gwint wewnetrzny.

WHITWORTH for BSW, BSP, Defined by: B.S.84:1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982,
tolerance class: Medium Class A, internal thread.

WHITWORTH ans BSW, BSP, onucaHHbIli B B.S.84: 1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982
Knacc tonepaHTHocTu: Medium Class A, BHyTpeHHsisi pe3b6iOa

TRAPEZOWY, Okreslony w: DIN 103. Klasa tolerancji: 7e/7H, gwint zewnetrzny
i wewnetrzny.

TRAPEZ, Defined by: DIN 103. Tolerance class: 7e/7H. External and internal thread.
TPAMELVEBUOHbIWV, onucanHbiii B: DIN 103. knacc TonepaHTHocTu: 7e/7H,
HapyXHas 1 BHYTPEHHSAS pe3bba.

Profil niepetny 60° standard, gwint zewnetrzny | wewnetrzny.
Partial profile 60° standard, external and internal thread.
HenonHblii npodhnnb 60° cTaHAapT, HApY)XHast U BHYTPEHHSS pe3bba.

Profil niepetny 55° standard, gwint zewnetrzny | wewnetrzny.

Partial profile 55° standard, external and internal thread.
HenonHblii npodonnb 55° cTaHgapT, HapyXHasi U BHYTPEHHSS pe3bba.

PAFANG]
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHBIE MIACTUHbI
indeks asortymentowy assortment index acCOPTMMEHTHbIN UHAEKC

strona Nr
page No
cTpaHunya Ne

rowkowanie DIN... grooving DIN... 4o kaHaBkoB DIN...

ROWKI ZEWNETRZNE - DIN 471. PierScienie zabezpieczajgce do watkow. 339
Standard - profil niepeiny. Standard - profil peiny.

EXTERNAL GROOVING - DIN 471. Retaining Ring Grooves for Shafts.

Standard - partial profile. Standard full profile.

HAPY>XXHbIE KAHABKW - DIN 471 - npefoxpaHuTenbHble Kobla Ansa LMaMH4pos.

CraHzapT - HenosHblli npocunb. CTaHaapT - NPoUb NOMHBINA.

ROWKI WEWNETRZNE - DIN 472. Pierscienie zabezpieczajgce do otworow. 340
Standard - profil niepeiny. Standard - profil peiny.

INTERNAL GROOVING - DIN 472. Retaining Ring Grooves for Bores.

Standard - partial profile. Standard full profile.

BHYTPEHHUVE KAHABKW - DIN 472 - npefoxpaHuTenbHble KosbLa 415 OTBEPCTUIA.

CraHzapT - HenosHblli npochune. CTaHaapT - NPOUb NOMHBINA.

frezowanie milling dpesepoBaHne

strona Nr strona Nr strona Nr

page No

cTpaHunya Ne

page No

cTpanuua Ne

page No
cTpaHunya Ne

APET 1003 PDER A2 363 SDHT 09T308 FR A3 366 rowkowanie
APET 1604 PDFR A2 363 SDHT 120508 FR A 366 grooving
APKT 1003 PDER S5M 363 SDKT 09T308 SR S6M 366 10 KaHaBKOB
APKT 1003 PDER S7T 363 SDKT 09T308 SR S7M 366
APKT 1003 PDER S6T 363 SDKT 09T308 SR S4M 366 PTN-22-2.0-0.2 370
APKT 100316 R 363 SDKT 120508 SR S6M 366 PTN-22-2.0-0.2 M1
APKT 100330 R 363 SDKT 120508 SR S4M 366 PTN-22-2.0-0.2 ST1
APKT 160416 S7M 363 SOKU 1505 AZER S6M 366 PTN-22-3.0-0.3
APKT 160424 S7M 363 SEHT 1204 AFSN 366 PTN-22-3.0-0.3 ST1
APKT 160432 S7M 363 SEHT 1204 AFFN A 366 PTN.25.6.0-04
APKT 160424 R 363 P
APKT 160448 R 363 PTN-22-3.0-1.5R
XPLT 070305 SR S7N 367
APKT 1604 PDER S5M 363 PTN-25-6.0-3.0R
XDLT 10T308 ER S6N 367
APKT 1604 PDER S6T 363
XDLT 10T308 SR S7N 367
APKT 1604 PDER S7T 363
XOLT 130410 ER S6N 367
APKT 1003 PDTR 363 XOLT 130410 SR S7N 367
APKT 1604 PDTR 363
HPCT 0604 AZER A3 364 TPKN 1603 PDR EE 368
TPKN 2204 PDR EE 368
HPKT 0604 AZER S6M 364
TPKN 1603 PDTR 368
HPKT 0604 AZER S7M 364
TPKN 2204 PDTR 368
HNKU 0806 AZER S6M 364
TPKR 2204 PDTR 368
HNKU 0806 AZER S7M 364 SPKN 1203 EDR EE 368
SPKN 1203 EDTR 368
RPMX 10T3 MO S6M 365 SPKN 1504 EDTR 368
SPKR 1203 EDTR 368
RPMX 10T3 MO S7M 365
SEKN 1203 AFSN EE 368
RPMX 1204 MO S6M 365
SEKR 1203 AFEN EE 368
RPMX 1204 MO S/M 365 SEKR 1504 AFEN S6M 368
RPHX 1204 MO S8M 365
RDHW 10T3 MO SN 365
RDHW 1204 MO SN 365 przecinanie
RDHX 10T3 MO A3 365 parting
RDHX 1204 MO A3 365 oTpesaHme
RDLT 10T3 MOS S6M 365
RDLT 1204 MOS S6M 365 LFMX3 369
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE NMJTACTVHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative toyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI
Dobdr tamaczy i gatunkdw wymiennych ptytek skrawajgcych Pafana - toczenie - ujemne (negatywne).
Selection of chipbreakers and grades of Pafana indexable inserts - turning - negative.
OT60p CTPYXXKO/TOMOB 1 MapKOB PeXyLLUMX NAacTUH pafana - TodeHue - NoNoXnTenbHoe (MOMOXUTENbHOE).

P stal / steel /cTtanb

OBROBKA SUPER DOKELADNA
SUPER FINISHING MACHINING
CYMNEP YACTOBASA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker  gatunek / grade
CTPYXXKO/IOM mapka
SPP
i BP20S

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1SO:
obnacTb NnpuMeHeHuns - 1SO:

stal / steel /crans

OBROBKA DOKELADNA / FINISHING MACHINING
YNCTOBASA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKOMIOM mMapka
DSP
S BP20S

zakres zastosowania - ISO:
range of application - 1ISO:

06/1acTb NpuMeHeHus - ISO: 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

BP20S

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
MONYYNCTOBASA OBPABOTKA

stal / steel /crans

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKONOM Mapka
BP20S
= BP30S
BP35S

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1ISO:
obnacTb npumeHenns - 1SO:

| P |xx| stal / steel /cTans |

OBROBKA ZGRUBNA / ROUGHING MACHINING
YEPHOBASA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker
CTPYXKOMIOM

ZSS
Z25P

51‘015202‘5??0??54‘045 0 55 60

gatunek / grade
Mapka

BP30S
BP35S

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:
obnacTte npuMmeHenns - 1SO:

ﬂ stal / steel /crans

info.tech.
tech.info.
Tex.nHO.

341-356

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
koppo3noHHOCTOlKas cTab

M

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING | OBROBKA DOKLADNA / FINISHING MACHINING

YNCTOBASA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKO/IOM mMapka

DNP

s FM20A

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:
obnacTtb npuMeHexns - 1SO:

stal odporna na korozje
x| corrosion resistant steel M20A
KOpPOSVOHHOCTOliKaS! CTatb

=
%

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
NONYYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade

CTPYXXKO/IOM Mapka
STK
pK FM30S

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:
06nacTb npumeHeHus - ISO:
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Y/CTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade

CTPYXKO/IOM Mapka
BSP BK10S
= BK20S

zakres zastosowania - ISO:
range of application - 1ISO:
o6nacTb npumeHeHus - 1ISO:,

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
NoNy4YnCTOBAA OBPABOTKA

0‘51‘01‘52‘02‘53;0 5 40 45 50 55 60

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKOIOM Mapka

ZsP BK10S

435 st BK20S

zakres zastosowania - ISO:
range of application - 1ISO:

06nacTb NpumeHeHus - 1SO:
U5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

stal odporna na korozje
XX corfosion resistant steel FM30S
KoppOSHOHHOCTOMKS CTalts

OBROBKA ZGRUBNA / ROUGHING MACHINING
YEPHOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPY>XKO/TOM mapka

STR

o FM30S

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1ISO:
obnacTb npuMeHeHns - 1SO:

5 10 52‘02‘53‘0 5 40 45 50 55 60

stal odporna na korozje

XX
KOpPO3IOHHOCTONKas CTasts

corrosion resistant steel

OBROBKA ZGRUBNA / ROUGHING MACHINING
YEPHOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade

NMA BK10S
o BK20S

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1ISO:
obnacTb NpumeHeHns - I1SO:

05101520253‘0 5 40 45 50 55 60

VERTE




do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI
Dobér tamaczy i gatunkéw wymiennych ptytek skrawajacych Pafana - toczenie - ujemne (negatywne).
Selection of chipbreakers and grades of Pafana indexable inserts - turning - negative.
OT60p CTPYXXKO/TOMOB 1 MapKOB PeXyLLMX NAacTuH pafana - ToueHue - NosIoXnUTeslbHoe (MOIOKUTENIbHOE).

OBROBKA CIEZKA / HEAVY MACHINING
TAXENAA N CBEPXTAXE/NAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker
CTPYXKKO/IOM

gatunek / grade
Mapka

BP30A
BP30S
BP35S

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - ISO:
06/1acTb NpUMeHeHuns - ISO: B

&

01‘5202530%54‘0 45 50 55 60

materiaty twarde >50HRC
H hard materials >50HRC
TBEpAble MaTepuasibi> S0HRC

OBROBKA SREDNIODOKEADNA r=0,8
MEDIUM MACHINING r=0,8
MONYUYNCTOBAA OBPABOTKA r=0,8

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPY>XKOSTIOM Mapka

NK20M

zakres zastosowania - ISO:

range of application - ISO:

o6nactb npumeHeHns - 1SO:
0 0510 15 20 25 30 35 40 45 50 5560

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
NONYYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKO/IOM mapka

FM10I
FM15I

zakres zastosowania - ISO:
range of application - ISO:
06nacTb NpuMeHeHns - 1ISO:

ptytka / insert
nnactuHa

gatunek / grade
Mapka

CBN1
CBN2

CBN

REGULARNY AZOTEK BORU
CUBIC BORON NITRIDE
KYBUYECKNN HATPUL BOPA

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE NpUMEHeHne

10k o B o o x|

ptytka / insert
nnactuHa

gatunek / grade
Mapka

CBN3

CBN

REGULARNY AZOTEK BORU
CUBIC BORON NITRIDE
KYBUYECKUN HATPUL BOPA

%4Pﬂnﬂ“ﬂ°




TRZOWE

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI

klasyfikacja famaczy - zastosowanie / classification of chipbreakers - application
KnaccudmKaumsa CTPy>XKO/TOMOB - MPUMEHEHME

2 a
[mm) [mm]

A

»
>

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
KOPPO3MOH-HOCTOiKasi
cTaulb

[mmiobr] [mmiobr]
, [mmirey] 3 ¢ [mmiey]
» [Mm/oGopor] » [Mm/oBopor]

a
[mm]

A

4
D
jobr] [mm/obr]
¢ [mmirev] P ¢ [mmrey]

[uwo6opor] [wloGopor]

PﬂFﬂNﬂ 255




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpyLaTenbHble NAACTUHbI

tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc.

chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc.
CTPY>XKOMTOMbI - MPUMEHEHNE - MapK1 TBEPAOBO Cr/laBa - CKOPOCTM pe3aHus - Vc.

( tamacz

zastosowanie

b gatunki weglika spiekanego R
chipbreaker application rade of cemented carbide
CTPy>KkosioM npﬂfnleHelee gmapkm TBEPAOBO cnnaéa VC m/m In
SPP - obrébka super doktadna stali.
SPP SPP - super finishing machining - steel. P BP20S * 180 - 400
SPP - cynep uucToas o6paboTka cTasnn.
DSP - obrébka doktadna stali.
DSP | DS?-finishing machining - steel. P BP20S ¢ | 180 -400
- paboTka ctanu.
SSP - obrébka $rednidoktadna stali i zeliwa. BPZOS 180 - 400
SSP SSP - medium machining - steel and cast iron. P B PSOS * 170 -240
SSP - nonyuncToBas o6paboTka cTtanm u vyryHa. BPSSS 170 200
SS - obrébka srednidoktadna stali. _

SS SS - medium machining - steel. P BP30A 100 - 230
SS - nonyuncTosas 06paGoTka cTanu. BP35A 80 -190
ER/EL - obrébka srednidoktadna stali. -

ERJ/EL | ER/EL - medium machining - steel. P BP30A 100 - 230
ER/EL - noflyunctoBasi 06pa6oTka cram. BP35A 80-190
ZSP - obrébka lekko zgrubna stali. -
ZSP ZSP - light roughing machining - steel. P BP30S * 170 - 240
ZSP - nékka yepHoBas 06paboTKa CTam. BP30S 170 - 240
ZSS - obrébka zgrubna stali. P
ZSS ZSS - roughing machining - steel. BP30S * 170 - 240
ZSS - yepHoBasi obpaboTka ctanu.
ZSZ - obrébka zgrubna stali przy obrébce przerywanej
dla ptytek dwustronnych. BP30A 100 - 230
ZSZ - roughing machining - steel at the interrupted machining

ZSZ for reversible inserts. P

ZSZ - yepHoBas 06paboTka cTanv npu npepbIBACTOl 06paboTke B P35A 80 - 190
[ANS ABYCTOPOHHUX MAACTUH.
ZS - obrébka zgrubna stali i staliw - zalecany do tokarek karuzelowych. -
ZS ZS - roughing machining - steel, cast steel - recommended for vertical lathe. P B P30A 100 230
ZS - yepHoBasi 06paboTka CTasv v JIMTOM CTanu -pekoMeH/yeTcst ans
TOKapHO-KapyCceslbHbIX CTaHKOB. B P35A 80 - 190
SN-ZS1 - obrébka ciezka i bardzo cigzka stali. -
SN-ZS1| SN-zS1-heavy and extremely heavy machining - steel. P BP30A 100 - 230
SN-ZS1 - Taxenas u ceepxTaxenas o6paboTka cTanu. B P35A 80 - 190
SN-ZS3 - obrébka ciezka i bardzo cigzka stali. 170 - 240
SN-ZS3| SN-zS3- heavy and extremely heavy machining - steel. P BP30S * Q
SN-ZS3 - Tshkenas 1 ceepxTsxenas 06paboTka cTanm. BP35S 170 - 200
EN-7S5 EN-ZS5 - obrébka ciezka i bardzo ciezka stali. BPZOS 180 - 400
- EN-ZS5 - heavy and extremely heavy machining - steel. -
EN-ZS5 - Tshxenas v ceepxTtaxenas o6paboTtka ctanm. P B P3OS * 170 240
BP35S 170 - 200
DNP - obrébka doktadna stali odpornej na korozje.

DNP DNP- finishing machining for corrosion resistant steel. M FM20A 150 - 200
DNP - ynuctoBas 06pa6oTka KOPPO3VOHHOCTOKON CTasN.

STK STK - obrébka $redniodoktadna stali odpornej na korozje.

STK - medium machining for corrosion resistant steel. -
STK - cpeaHeTOHKas 06paboTka KOPPO3MOHHOCTOIKOM CTau. M FM3OS * 120 250
STR - obrébka zgrubna stali odpornej na korozje.

STR STR - roughing machining for corrosion resistant steel. M FM30S * 120 - 250

STR - yepHoBa 06paboTka KOPPO3NOHHOCTOKON CTanu.
SU/SUL - obrébka $redniodoktadna stali odpornej na korozje.

SU/SU1L | suisui- medium machining - corrosion resistant steel. M FK25W 100 - 220
SU/SUL1 - nonyunctoBas 06paboTka KOPPO3MOHHOCTOKOI cTann.
SSP - obrébka $rednidoktadna zeliwa.

SSP SSP - medium machining - cast iron. 150 - 400

SSP - nonyunctoBas 06paboTka vyryHa.
ZSP - obrébka lekko zgrubna zeliwa. -

ZSP ZSP - light roughing machining of cast iron. 150 350
ZSP - nékka YepHoBa 06paboTka uyryHa. 150 - 350
ZSZ - obrobka zgrubna zeliwa.

VASYA ZSZ - roughing machining of cast iron. 150 - 350
ZSZ - yepHoBa 06paboTka vyryHa.

(.NMA) - obrébka zgrubna zeliwa.
.NMA (.NMA) - roughing machining of cast iron. 150 - 350
(.NMA) - uepHoBa 06paboTka YyryHa.
FN-DNE - obrébka doktadna stopéw lekkich - lekkie skrawanie.
FN-DNE/| FN-DNE - finishing machining of non ferrous alloys - light cutting. K(N) NK20M * 150 - 400
FN-DNE - yuctoBas 06pa6oTka NEKKUX METasIN0B - Nékkasi o6paboTka.
STE - obrébka sredniodoktadna materiatow trudnoobrabialnych. _
STE STE - medium machining - exotics. K S FMlOI 30 120
STE - nonyuuctoBas o6pa6oTtka TpyAHOO6pabaTbiBaeMbIX ( )
K (3K30TNYECKIX) MaTepUanos. FM15I * 30-120 j
® g 2
pierwszy wybor!
PAFANA
266-280 nepB.blii BbIGOP!

info.tech.
tech.info.
TexX.MHgo.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHbIE MJTACTVHDbI

S S — — — ES—— ; -
do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTeNIbHbIE NNACTUHBI
gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania

grade of cemented carbide - range of application
Mapku TBEPLOBO cniasa - cchepa NpUMeEHEeHNs

materiat obrabiany gatunki weglika spiekanego )
machining material grade of cemented carbides
obpabaTtbiBaeMblii MaTepuan Mapkv TBEPA0BO crnasa
120-270 100-230 80-190 60-150
MO05 M10 [ Mi15 M20 [ wm25 | M30 [ M35 M40 | Mm45 | M50 |
Stal odporna [ EM20A |
na korozje
. [ FM30S prd
Corrosion
M resistant steel [ FK25W |
Koppo3noH-
-HOCTOKas
CTa/lb
Vc m/min 100-220 80-180 60-140
100-270 60-150
K05 K10 [ Ki5 kK20 [ k25 [ K30 K35 | K40 [ K45 | K50 |
Stopy lekkie
Light all
O aloys [ NKkeov 3]
Nékkne
MeTasbl
m/min 200-600 150-400
Materiaty K05 K10 | Kis K20 | k25 | K30 | K35 [ K40 | K45 [ K50 |
trudnoobrabialne
[ FM10l |
- Exotics
[ FM15l S|
TpygHoo6pabatbl
Baemble
marepuaibl
m/min | 30-80 )
+ < >

-
Odpornos¢ na zuzycie  Ciagliwosé
Wear resistance Toughness
MN3HococTorkocTb BaskocTb
info.tech. pierwszy wybor! 2
tech.info. ~ 341-356 ‘* first choice! P ﬂ Fﬂ ﬂ 257

TexX.MHO. nep.blii BbIGOP!




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

&f

CNMX1204.. SPP

&

CNMG1204.. DSP

CNMG1204.. SSP

CNMG1204.. SS

T

CNMG1204.. ZSP

CNMG1204.. ZSS

CNMM1906.. ZS

=

CNMM1906.. SN-ZS1

CNMM1906.. SN-ZS3

CNMM1906.. EN-ZS5

CNGP1204.. DNP

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTeNbHbIE NNACTUHBI

C PAFANA

PAFANG]

( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa)
9 g . P M K(N) K(S)
25% |2%3ssy L83
Tes  |$255.3 Biz (81818188 =38 S
©So z |2 |8 S5 Mmoo omnom || LL | L
> DXS hA S bX
CNMX |12/04/04| SPP O
CNMX |12/04/08 SPP O
CNMG |12/04/04| DSP |@
CNMG |12/04/08| DSP |@
CNMG |12/04/04] sSSP |0 @
CNMG [12/04/08) SsP O @ @ [ ]
CNMG |12/04/12] ssp  |O/@ O [ ]
CNMG |12]04|04 SS ol 1O
CNMG |12/04|08 SS O] |0
CNMG |12/04|12 SS Ol O
CNMG |12/04|08| ZSP OO
CNMG |12/04|12| ZSP OO
CNMG |16/06/08| ZSP O @)
CNMG |[16/06/12| ZSP o] |0 Oo|O
CNMG |[19/06/12| ZSP ® O O)
CNMG |19/06/16| ZSP O 10
CNMG |12/04/08] ZSS ©]|@)
CNMG |12/04/12| 7SS 00
CNMM [19]|06/12 ZS ol 1O
CNMM [19]06/16 ZS ol 1O
CNMM [19]|06/16] SN-ZS1 ol 1O
CNMM [19]|06/24| SN-ZS1 O
CNMM [25|07|24| SN-ZS1 ol |0
CNMM [25/09/24| SN-ZS1 Ol O
CNMM [19/06/16] SN-ZS3 @)
CNMM [19/06/24| SN-ZS3 @)
CNMM [25/09/24| SN-ZS3 @)
CNMM [25/09/32| SN-ZS3 O
CNMM [19/06/12| EN-zS5 |O|/O| |O
CNMM |19|06/16| EN-ZS5 O
CNMM [25/07/24| EN-ZS5 O
CNMM |25|09/24| EN-ZS5 O
CNGP [12|04/02| DNP @)
CNGP [12|04/04| DNP O
L CNGP [12/04/08/ DNP ©) )
O  -nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna

- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot pierwszy wybor!
- Ha 3aKas3 - Mo [JOr0BOPEHHOCTU: CPOK peaninsaLuu, cepus

first choice!

- dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaaa. nepBblii BbIGOP!

. info.tech.
Vc m/min 341-356 tech.info.
o e v RK K 256 TeX.MHgo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUHbI

By

CNMG1204.. STK

5

CNMG1204.. STR

CNMG1204.. SU

CNMA1204.. EN

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHBI

CNGP1204.. FN-DNE

CNMG1204.. STE

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

4 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cniasa
9 qf, 5 P M K(N) K(S)
25 |2fZzsy 33
5dg  |£57E° “5F D@ @& @ LIEE Z|Z
> DXS XY bX

CNMG |12/04/04] STK o

CNMG |12/04/08] STK o

CNMG [12/04/08] STR O

CNMG |[12/04/12| STR O

CNMG |12/04/04| SU @)

CNMG |12/04/08] SU O

CNMA |12/04|08 EN O

CNMA [12/04|12 O

CNMA [19/06|12 @)

CNMA [19/06/16 @)

CNGP |12/04/04| FN-DNE O

CNGP |12/04/08| FN-DNE @)

CNMG |12/04/04| STE Oe
\__ CNMG [12/04/08] STE O ),
1o C P © orarder fon sexiemene Jorm of realicaion. mmimal producton ot pierwszy wybor!

80° - Ha 3akas - No JOrOBOPEHHOCT: CPOK peann3aLuu, cepus - .

’ @ - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga frllgsrg;gglgillﬁop!

341-356




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBI

N

DNMX1506.. SPP

&

DNMG1104.. DSP

B

DNMG1104.. SSP

&

DNMG1104.. SS

N

DNMG1506.. ZSS

I

DNGP1504.. DNP

DNMG1506.. STK

N

DNMG1506.. STR

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuUaTenbHble NAACTUHbI

PAFANG]

=) 266-280 (B M IMKIK) 56

gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa)
9 g . P M K(N) K(S)
£85 %gég%‘é s2% lolol<lvl< <o —|—
588 oo oa 2%& oo oo S = S| =
©So z |2 |8 S5 MmMoMooMm | L LL|LL
> DX ¢ D¢ pX
DNMX [15/06/04| SPP O
DNMX [15/06/08] SPP O
DNMG |11/04/04| DSP O
DNMG |15/06/04| DSP O
DNMG |15/06/08) DSP O
DNMG |11|04/04| SSP oe
DNMG |11/04/08] SSP e |O
DNMG |15/04/04] SSP o
DNMG |15/04/08] SSP ]
DNMG |15/06/04] SSP N
DNMG |15/06/08] SSP Oe @ o
DNMG |15/06/12| SSP 0|0l |0 o
DNMG |11|04/04 SS o] |10
DNMG |11/04|08 SS O] |10
DNMG [11|04|12 SS O
DNMG |15|04/04 SS o] |10
DNMG |15/04|08 SS o] |10
DNMG |15|06/04 SS O
DNMG |15/06/08 SS O] |0
DNMG |15/06/12 SS O] |0
DNMG |15/06/08| ZSS OO
DNMG |15/06/12| ZSS O|0O] |10
DNGP |15/04/04] DNP O
DNGP |15/04/08] DNP O
DNGP |15/06/02|] DNP O
DNGP |15/06|04] DNP O
DNMG |11|04/04| STK [ J
DNMG |11|04/08] STK [
DNMG |15/04/04| STK [ ]
DNMG |15/04/08] STK [ ]
DNMG |15/06/04] STK [ J
DNMG [15/06/08] STK [ )
DNMG [15/06/08] STR O
_ DNMG |15/06/12| STR O )
S0 D MR D O e ahcaicaton. st s o ™ wszy wybor
- Ha 3aKas3 - o AorosopeHHOCTkl. CpOK peanuaavm, cepus frst choice!
- @ - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga nepsblii BbIGOP!

info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHgo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUHbI

L

DNMG1506..ZSP

DNMA1506..

=

DNGP1504.. FN-DNE

-

DNMG1506.. STE

KNUX 1604.... K.1

do toczenia - ujemne for turning - negative toueHwue - oTpuLaTE/IbHbIE M/1ACTUHbI

RE

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

1 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa )
2 qf, 5 P M K(N) K(S)
£83 %gég%‘é 28 |lolo < o< % _|—
b8 |Geodxd Elf |RISIS|8IS8 8 8 S|3
S28 o032 o g2z [a X e a1 e a8 S S S|s
©So z |2 |8 S5 MmMoMooMm | L LL|LL
® DX DA RX
DNMG |15/06|08 ZSP
DNMA |15/06/08
DNMA |15/06|12
DNGP [15|06/04| FN-DNE O
DNGP [15|06/08| FN-DNE O
__ DNMG |15/06/08] STE oe)
150 D M™% D O - pazamawenie o bzondnienis i reaiacl sensprogukena ,
@ - Ha 3aKas - Mo [OroBOPEHHOCTN: CPOK peanméaumm, cepua fplrlstr\(/:\lhsozl)ée\llvyb()r'
@ - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga nepsbIii BbIGOP!
KNUX
1 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEp0BO criasa )
A P M KN | K(S)
Lse  |2%Zg5g 53
ves (825505 B |8181S|8lS S8 =
©o o z |2 |8 S5 M MmO oom L | L Ll | L
> DX w bX
KNUX [16/04/05/ KR1 L)
KNUX |16/04|05 KR1 O
KNUX |16/04/05 KL1 O
KNUX |16/04|05 KL1 [
KNUX [16/04/10 KL1 o
KNUX |16/04/10 KR1 o
L KNUX |16/04/10 KR1 o )
= . SN O -nazamowienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
Voavd B A e S5 - o AoTosOpORHOCT CpoX peasa, oo plerwszy wybér!
@ - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga nepBblii BbIGOP!
| L N
ey ke Jomar gy wymr | sy
MnactuHa Pasmep Pasvep  Pasvep  Pasvep
IC KNUX L IC S RE
KNUX 16 04 05 KR1 19,72 9,52 4,76 0,50
S 1,2; KNUX 16 04 05 KL1 19,72 9,52 4,76 0,50
- KNUX 16 04 10 KR1 19,72 9,52 4,76 1,00
KR/L1 KNUX 16 04 10 KL1 19,72 9,52 4,76 1,00

341-356

=)o66-280 B MEKK 50

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative toyeHuve - oTpuuaTesbHble NAACTUHbI

gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa)
s |85 P M KN) | K©S)
Lco B2 Eq = =
528 (33228 3¥? (wloi<ol« 0= ==
852 |e55Elesl E5: IR @ o 38 a8
5838 0|9 oam sz oo o S|Y S| S
©0T o z |2 |8 65 moMmomomm LL | L LL | L
SNMG1204.. SSP > * * * *
S SNMG (12/04/08 SSP O e O O
SNMG [12/04/12] ssp  |O/O] |O
SNMG1204.. SS SNMG 12 04 04 SS . O
SNMG  [12/04/08 SS O @
% SNMG [12|04/08] ZSS O
SNMG |12/04/12| 7SS ©)
serzon 258 SNMM  |19/06/12 Zs O |0
-3 SNMM  |19/06|16 ZS Ol |0
SNMM |19/06|24 ZS O] 10
SNMM1906.. ZS SNMM 25 07 24 ZS O O
SNMM  [25/09/24 ZS O 10
E SNMM  [19/06/16| SN-ZS1 O |0
SNMM [19/06|24| SN-ZS1 O O
SNVIMIS06.. SN-251 SNMM [25/07|24| SN-zZS1 Ol |0
SNMM |25/09|24| SN-ZS1 O @)
SNMM [19/06/16| SN-ZS3 O
SNMM1906.. SN-ZS3 SNMM  ]19]|06|24| SN-ZS3 O
! SNMM  [25|09|24| SN-ZS3 O
S SNMM  |25/09/24| SN-ZS3 O
SNMM  [25/09(32| SN-ZS3 O
SNMM1906.. EN-ZS5
SNMM |19/06/12| EN-ZS5 O
SNMM [19/06|16| EN-ZS5 O
SNMM [25/09|24| EN-ZS5 O
SNMG1204.. ZSP SNMM 25 09 24 EN'ZSS O
S SNMG [15/06/12| ZSP O @)
= SNMG |19/06/12| ZSP O O
SNMG1204.. 257 SNMG [12/04|12 ZSP o
. SNMG (12/04/08 VASYA O
é SNMG [19/06|12 VASYA O
SNMA [12/04/08 EN O
SNMA12040.. EN
SNMG [12|04/08 SuU O
1 SNMG [12/04/08] STK [ {2 J
__SNMG  [12/04/08] STE Oe
SNMG1204.. SU
H 1ISO PAFANA O - na zamowienie - do uzgodnienia: t_em_]in re_ali_zacji, seria_produkcyjna
N - on order - for settlement: term pf realisation, minimal production lot pierwszy wybor!
90° ¢ Q - Ha 3aKas - Mo [OrOBOPEHHOCTU: CPOK peannsaLuu, cepus first choice!
SNMG1204.. STK @ - dostepny z magazynu/ available on stock / focTyneH co cknaga nepebiii BbIGOP!

ml
=
SNMG1204.. STE

PAFANG]

. info.tech.
Ve m/min 341-356 tech.info.
=)266-280 (P MEIKK ) oq TeX.MHpo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTenbHble NAACTUHBI

4 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cniasa)
9 g . P M K(N) K(S)
£83 28|99 5 s28 |plol<lol < 0 |-
588 |5 |87|¢8 TE5 |00 oo o o g
> A DAY * ¥
TNMG |16/04/04] SSP |@ @
TNMG |16/0408) SSP @ @ @ o
st < TNMG  |16/0412] SSP |0 @ O
TNMG |22/04/04| SSP o
TNMG |22|04/08] SSP ® O [
TNMG |16/04|04 SS o O
I TNMG  |16/04/08 SS o] |0
TNMG [16/04|12 SS O 0O
& TNMG  |22/04|04 SS O
TNMG  |22/04/08 SS O 1O
TNMG1604., 255 TNMG |16/04/08]  ZSS O
TNMG [16/04|12] ZSS O
é TNMG  |16/0408] 7Sz ol 1O
TNMG  [16/04|12 VASYA ol O
TNMG1604.. ZSZ TNMG 22 04 08 ZSZ O O
TNMG |22/04|12 A4 o @)
g TNMG  |16/04/04] ER/EL e
TNMG1604.. ER-EL TNMG 16/04|08 ER/EL { ]
_ TNMG |16/04/04| STK o
A TNMG [16/04/08] STK o
TNMG [16/04/08] STR @)
TNMG1604.. STK TNMG 16/04|12 STR O
TNMG |16/04/08| ZSP @)
A TNMA  |16/04/08] EN O
__TNMG |16/04/08] STE 0e
TNMG1604.. STR
ISO T PAFANA T O - na zamoéwienie - do uz_godnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
A T S 16 noosnpeocTy chok peanamu, cepu pierwszy wybor!
@ - dostepny z magazynu / available on stock / 4ocTyneH co cknaga nepsbIit BbIGOP!

TNMG1604.. ZSP

TNMA1604..EN

3
A

TNMG1604.. STE

g

info.tech.
tech.info. ~ 341-356

TeX.MHAO.

=)o66-280 B MEKK 50
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative toyeHue - oTpulaTEeNbHbIE MIACTUHbI

( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa )
s |85 P M KN) | K©S)
Lco no| S Ewx ]
§g8 :§§§§§§ 152 ool < <9 ==
852 §§E§ﬁg 5% N N @ |-
§88 |ge%f|gel f£22 (ajala|a > = S S
0T o z |2 |8 S5 mMmMon M | L L L
° VX W hX ¢
&« | e 160404 DS |@
VNMG1604. DSP VNMG ([16/04|04 SSP e
VNMG [16/04|08 SSP (I )
ﬂ VNMG |16/04/04 SS o)te)
VNMG |16/04/08 SS O 0
YHHETED. SsP VNGP [16/04/02| DNP O
VNGP |16/04/04 DNP @)
rg VNGP [16/04/04| FN-DNE O O
VNMG1604.. SS VNGP [16/04/08] FN-DNE O O
VNMG [16|04|08 STK (]
ﬁ | VNMG [16/04/08]  sTE ole
VNGP1604.. DNP 1SO PAFANA O - na zaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
= v s v on order o setement tem of elsaton, il producton pierwszy wybor!
> “Q ) ) : ' first choice!
” " @ - dostepny z magazynu/ available on stock / gocTyneH co cknaga nepsbIii BbIGOP!
VNGP1604.. FN-DNE
VNMG1604.. STK
VNMG1604.. STE
® . info.tech.
P ﬂ rﬂ “ ﬂ Ve m/min 341-356  tech.info.
=)266-250 (N MK K, TEX.UHCDO.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

WNMG0804.. SPP

<

WNMG0804.. DSP

WNMGO0804.. SSP

»

WNMG0804.. SS

®

WNMG0804.. ZSS

' 4

WNMG0804.. ZSZ

WNGP0804.. DNP
i

4

WNGP0804.. FN-DNE

WNMG0804.. STK

WNMG0804.. STR

WNMG0604.. SU/SU1

&G

WNMG0804.. ZSP

| 4

WNMAO0804..

>

WNMG0804.. STE

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

do toczenia - ujemne for turning - negative toueHwue - oTpuLaTE/IbHbIE M/1ACTUHbI

341-356

4 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cniasa)
9 g . P M K(N) K(S)
25% |2%3ssy L83
29% |9EEis| i3 |BIBIS 2N 283 s|®
228 |3895%% 52X [RERER SB: =
©To z |2 |8 G5 mmomon oo Lo | L L
> DX ¢ DA ¢ bX
WNMX |08/04|04| sSPP |O
WNMX |08/04/08] SPP |O
WNMG |06/04/04] DSP |@
WNMG |08/04/04] DSP |@
WNMG |06/04/04] SSP |@ @
WNMG |06|04/08] SSP oo ©
WNMG |08/04/04] SSP |@ @
WNMG |08/04/08) SSP @ ®@ @ o
WNMG [08/04/12| SSP |@ @ @ [ J
WNMG |06 04|04 SS Ol 10
WNMG |06]04/08 SS Ol 10O
WNMG |08/04/04 SS Ol 10O
WNMG [08|04/08 SS Ol 10
WNMG |08|04|12 SS Ol 10O
WNMG |08/04/08| ZSS o
WNMG |08/04/12| ZSS @
WNMG [08|04/08 yAYA @) @)
WNMG [08|04|12 VASYA O
WNGP |08/04|04| DNP O
WNGP |08/04/08] DNP O
WNGP |08/04/04| FN-DNE O O
WNGP |08/04|08| FN-DNE O @)
WNMG [06|04/04] STK o
WNMG |06/04/08] STK o
WNMG |08|04/04| STK o
WNMG |08/04/08] STK o
WNMG |08/04/08] STR @)
WNMG |08/04/12| STR O
WNMG |06/04/04 Su @)
WNMG |06/04|08 Ssu1l @)
WNMG |08/04/04 Su @)
WNMG |08/04|08 Su @)
WNMG |08/04/08| ZSP @)
WNMG |08|04/12| ZSP ® O
WNMG |08/04/08| ZSP o
WNMG |08|04/12| ZSP o
WNMA |08/04/08 @)
WNMA |08/04/12 @)
_ WNMG |08/04/08] STE 0Oe)
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTeNIbHbIE NNACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOIOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

tamacz:
chipbreaker:
CTPY)XKOMTOM:

SPP

gatunek:
grade:
knacc:

BP20S

powtoka:
coat:
NoKpbITUE:

CVvD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 5,8%);

WC: 87,80%;

inne wegliki:

composite carbides: 6.4%.
Apyrue kapovapi:

Wielkos¢ ziarna:

Grain size: 1-2 ym
Pa3mep 3epHa:
Twardosc:

Hardness: HV 1550
TBepaocTb:

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITUS:
CVD

Ti (C,N)+Al,O, : 18,5 pm

Ciagliwosc.
Toughness.
TaryyecTsb.

0 2 4 6 T

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
VI3HOCOCTOWKOCTb.

0 2 4 6 T

10

x| xx| X xx || x|

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHME

x| x [x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- AONO/IHUTE/IbHOE NPUMEHEHNE

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
obnactb NnpumeHeHus - 1ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

60

stal
steel
cran

P XX

BP20S

zeliwo
X cast iron
YyryH

BP20S

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JomMmaHus:

e ~
stal stal odporna na korozje aluminium materiaty trudn
corr esista | on ferrous \eat resista y's
O R
SPP - obrébka super doktadna stali, warunkowo do zeliwa.
SPP - super finishing machining for steel, conditionally for cast iron.
SPP - cynep uncToBast 06paboTka cTanm, AONOMAHUTENBHO A1 YyryHa.
ap
[mm]
| |
5.0 : : a,,, = 1,2xr, [mm]
- ————-q-- a, ., = 0,35 x 1 [mm]
4.0 T T | f. = 0,28 x 1, [mm/obr]
Cnmx DN - ————T7———7 fo = 0,55 x 1, [mm/obr] ap= 0,5-3,0mm
3.0 - A, = 075xa,,,Xxf. [mm7obr] f=015-0,35mm
zo__ T -
[ — PPls L CNMX 1204.. SPP
10 Tl ! = I
| | — |_ P [mm/obr]
WNMX | | | | [mmirev]
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHus:
f Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ BP20S
Work piece material Type of treatment / alloy Hardness Ve
OG6pabarbiBaemblii MaTepuan Buy, o6paboTkut / cnnas E{g (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 220-400
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxkeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 220-400
YrnepogycTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexHasi| > 0,45%C 300 220-400
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 180 200-320
P XX H;—;(Vl\)’ 22?%32;;ﬁﬁlaﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 | 200-320
crane odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 200-320
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 200 180-320
High alloyed steel
BbICOKO /1eTMpoBaHHast CTasib | odpuszczana / tempered / sakanexHas 350 180-320
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / OTOXOKeHHast ferrytyczna / ferritic / hepputHast 200 200-320
Stainless steel —- TraETaR
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowjas ctanb odpuszczana / tempered / 3akanieHHas A 325 200-320
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepauTHO theppuTHbIi 180 140-370
Grey cast iron
Cepblit 4yryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepIMTHO MapTeHCUTHBIN 260 140-330
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIA 160 190-400
X Spheroidal cast iron
MarHueBblit 4yryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIR 140-270
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / chepputHbiii 130 180-450
Malleable cast iron
KoBKuii uyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii 230 150_330/
info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative toyeHuve - oTpuLaTesbHble NAACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOMIOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHus - CKOpoCTb pe3aHuns

famacz:
chipbreaker:
CTPY)XKOMIOM:

DSP

gatunek:
grade:
Knacc:

BP20S

powioka:
coat:
NoKpbITUE:

CVvD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 5,8%);

WC: 87,80%;

inne wegliki:

composite carbides: 6.4%.
Apyrvie kapbuasbl:

Wielkos¢ ziarna:

Grain size: 1-2 ym
Pa3mep 3epHa:
Twardosc:

Hardness: HV 1550
TBepaocTb:

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBOWiCTBa MOKPbITUSA:
CVD

Ti (C,N)+Al,O, : 18,5 um

Ciagliwosc.
Toughness.
TaryyecTsb.

0 2 4 6 TlO

Lol [l

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
I3HOCOCTOMKOCTb.

0O 2 4 6 TlO

XX | xx | [ x| [ xx

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHME

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- A0ONOJ/IHUTE/IbHOE NPUMEHEHNE

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

341-356

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
obnactb NnpumeHeHus - 1ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

60

stal
steel
cran

P XX

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
koppo3noHHOCTOVKasi CTaulb |

M X

BP20S

BP20
|

S

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JomMmaHus:

e ~
sl stal odporna na korozje
P XX s M X oicimonnooroman
cTans
DSP - obrébka doktadna stali, warunkowo do stali odpornej
DSP ! na korozje.
I DSP - finishing machining for steel, conditionally for corrosion resistant
T steel.
- DSP - uncToBasi 06paboTka cTanu, LONOMHUTENBHO A71S
KOPPO3VOHHO-CTOKOI cTanu.
a
["L:m]
| |
] ﬁ 50 t f 8y = 12T, [mm]
- ————-q-- a, ., = 0,35 x 1 [mm]
cnvG DNMG 4.0 : | | f. = 0,28 x r, [mm/obr]
=77 fo = 0,55 x 1, [mm/obr] ap= 0,5-2,0mm
3.0 T T T A, = 0,75xa,,,Xxf. [mm7obr] f=010-0,20mm
20 I (N A Y __I
£ IR S NG N [ I I CNMG 1204.. DSP
o [ DSP I
VNMG WNMG “5¢ |
- — 4t Ll _ L _L_ | [mmobr]
[ | | | [mmirev]
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHus:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ BP20S
Work piece material Type of treatment / alloy .gi';;‘:;i Ve
O6pabarbiBaemblii Matepuan Bug o6paboTku / cnnas HB (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokenHast | < 0,15%C 125 220-400
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxkeHHas | 0,159%-0,45%C 150-250 | 220-400
YrnepogycTas ctanb
odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| > 0,45%C 300 220-400
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToXKeHHas 180 200-320
P XX HI/II_?(;)KV(\)’ I&:i?ﬁggsse:ﬁﬁlaﬂ odpuszczana / tempered / 3akanieHHas 250-300 200-320
cranb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 200-320
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToMokeHHas 200 180-320
High alloyed steel
Bbicoko JierMpoBaHHas CTaJlb | odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 180-320
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToxxeHHas ferrytyczna / ferritic / pepputHas 200 200-320
Stainless steel " n T
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowas crasib odpuszczana / tempered / 3akaneHHas MapTeHcuTHas 325 200-320
wyzarzana / annealed / oTO)MOKEHHast fe"ytycmawmezr‘::::g%;;?:HIC';T'L'Q; - martensitic 200 220-320
Stal odporna na korozje | hartowana/ quenched / sakanexHasi | austenityczna / austenitic / ayctennthas | 180
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 -
CTanb
utvardzana hardened  Teppan | MRSTERCH e e materse | P

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpyLaTenbHble NAACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHunsi - CKOpoCTb pe3aHunst

zakres zastosowania - 1ISO:

tamacz:
chipbreaker:
CTPY)XKOMOM:

SSP

gatunek:
grade:
Knacc:

BP20S

powtoka:
coat:
NoKpbITUE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 5,8%);

WC: 87,80%;

inne wegliki:

composite carbides: 6.4%.
Apyrvie kapéuasbl:

Wielkos¢ ziarna:

Grain size: 1-2 ym
Pa3mep 3epHa:
Twardosc:

Hardness: HV 1550
TBepaocTb:

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBOWiCTBa MOKPbITUSA:
CVD

Ti (C,N)+Al,O, : 18,5 um

Ciagliwosc.
Toughness.
TaryyecTb.

0 2 4 6 T

Lol [l

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
VI3HOCOCTOMKOCTb.

0 2 4 6 T

10

XX | xx | [ x| [ xx

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- AONOJ/IHUTE/IbHOE NPUMEHEHNE

PAFANG]

range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
o6nacTb npumeHeHus - 1ISO: | | |
stal
P XX steel BP20S
cTan
i
stal odporna na korozje
M X corrosion resistant steel BP20S
koppo3noHHOCTOKasA cTastb
zeliwo
X cast iron BP20S
YyTryH ‘
zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nacTtb npumeHeHus - rpachmk nomMaHus:
s N
! stal odporna na korozje
P XX sl M X comsmeneseansee X | cistiron
crans uyryH
SSP - obrébka sredniodoktadna stali, warunkowo do stali odpornej
SSP na korozje i zeliwa.
SSP - semi finishing machining for steel, conditionally for corrosion resistant
T 171 steel and cast iron.
SSP - cpefHeToHKas o6pa60TKa CTasin, AONOMHUTENIbHO ANA
KOPPO3MOHHO-CTOWKO CTanv 1 YyryHa.
a "y
5.0 a,,,= 1,2xr, [mm]
CNMG DNMG - a, .. = 0,35 x| [mm]
40 fun = 0,28 x 1, [mm/obr]
- — free = 0,55 x 1, [mMm/obr] ap= 1,0-4,0 mm
3.0 Ane = 0,75 X @, 0 X fo [MM70br]  f = 0,44 - 0,22 mm
2.0 1 I
SNMG T™MG T I CNMG 1204.. SSP
1.0 I
w [ |_ PR [mm/obr]
| [mmirev]
- 288 f [wwmioGopor]
VNMG WNMG 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
. J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHus:
1 Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ BP20S R
Work piece material Type of treatment / alloy %:Zj:oecsri Ve
O6pabarbiBaemblii Marepuan Bup o6pabotkn / cnnas HB (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxkeHHast | < 0,15%C 125 220-400
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToXokeHHast | 0,15%-0,45%C 150-250 | 220-400
Yrnepoaucras ctanb
odpuszczana / tempered / sakanexHas| > 0,45%C 300 180-300
ol SRostopowa wyzarzana / annealed / OTOMOKeHHas 180 250-400
P XX HJI‘;LV; ﬁg?z;g;;ﬁ‘:;ﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 200-320
crasib odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 150-280
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 200 180-320
High alloyed steel
BbICOKO /1ervpoBaHHas CTaslb| odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 120-280
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToxokeHHas ferrytyczna / ferritic / chepputHast 200 200-320
Stainless steel T e
martenz: 'Czna / martensitic
Hepxagetowjas crasb odpuszczana / tempered / 3akaneHHast R 325 150-280
wyzarzana / annealed / oTOX0KkeHHas fe"ylyu"aﬁzﬁs::g‘z:é:;g:ﬂ:g - martensitic 200 220-300
Stal odporna na korozje hartowana / quenched / sakanenHasi | austenityczna / austenitic / aycteHuTHas 180 -
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHO cToiikas utwardzana / hardened / Teeppas duplex / duplex / duplex 230-260 -
crane utwardzana / hardened / Teepaas martenzytyczna austenityczna / martensitic .
austenitic / MapTEHCUTHO ayCTeHUTHas 330
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepauTHO theppuTHbIi 180 140-370
Grey cast iron
Cepblit 4yryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepIMTHO MapTeHCUTHBIN 260 140-330
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / peppuTHblii 160 190-400
X Spheroidal cast iron
MarHueBblii yyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIR 140-270
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / chepputHbiii 130 180-450
Malleable cast iron
KoBKuii uyryH perlityczne / pearlitic / nepnuTHbIii 230 150-330/
info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHgo.



V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTesbHble NAACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOMIOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

zakres zastosowania - 1ISO:

tamacz: range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
chipbreaker: SSP 06nacTb NnpuMeHeHns - ISO: | | | |
CTPYXKOIOM: B T T T ]
T P XX steel BP30S
) cTan
grade: BP30S } } }
iiace stal odporna na korozje
M X corrosion resistant steel BP30S
powtoka: koppo3vioHHocToliKas cTasb
coat: CVD
nokpbITHE: zeliwo
X cast iron BP30S
YyTryH ‘
Skiad: zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / 06nacTb npumeHeHus - rpacnk 1OMaHus:
— e ™
Composition: — -
N o=l stal odporna na korozje Seliwo
= PIXX| st | M X ioiorioroncs | (MW X | cesticn
0o: /,0%; crank
WC: 85%); . . . . . .
inne wegliki: SSP - obrébka sredniodoktadna stali, warunkowo do stali odpornej
2 = na korozje i zeliwa.
composite carbides: 8.0%. SSP orozje 1 zell . . )
. SSP - medium machining for steel, conditionally for corrosion resistant
Aapyrune Kap6VI,EI,bI. .
11 . steel and cast iron.
Wilkost zama: S~ cepyeToas abpatonia cra. onaruTenLAD 41
Grain size: 1-2 um L pp yryHa.
mm
Pasmep 3epHa: 4
50 A, = L,2x71, [Mm]
oy CNMG DNMG A0 = 0,35 x 1 [mm]
Twardos¢: 40 f.. = 0,28xr,[mm/obr]
Hardness: HV 1450 f.. = 0,55xr,[mm/obr] ap= 1,0-4,0mm
TBepaocCTb: 3.0 A = 0,75 x @, X f,, [mm’/obr]  f = 0,44 -0,22 mm
— e 3 2.0
Wiasciwosci powtoki: SNMG TNMG 7 L CNMG 1204.. SSP
Coating specification: 10 :
gBOVICTBa MOKPbITUA: ﬂ T e
VD aand [Mm/o6opor]
Ti (C.N)+ALO. : 15 VNMG WNMG 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
i (CN)+ALO; : 15 pm N\ y,
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
f Materigb obrabiany Typ obrébki / stop THWaédOS'é BP30S )
Work piece material Type of treatment / alloy Tszglg‘fi Ve
OGpaGartbiBaeMblii MaTepuasn Bupa o6pa6oTku / cnnas HB (m/min. )
_Cl_:lazg::WOéé wyzarzana / annealed / oToxkeHHast | < 0,15%C 125 190-290
ougnness. Stal weglowa
TAry4ecTb. Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxxenHan | 0,15%-0,45%C 150-250 | 170-240
Yrnepogucras ctaib
0 2. 4 6 8 10 odpuszczana / tempered / 3akanenHasi| > 0,45%C 300 130-200
| | | | | | | | l | | Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 180 170-250
Low alloyed steel
odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 100-190
Odpornosé na zuzycie P XX bivskoinermposanan
écigrne Y e odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 80-170
Wear resistance. Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToMokeHHast 200 130-210
I3HOCOCTOIKOCTb. High alloyed steel
BbICOKO NlermpoBaHHas CTasib [ odpuszczana / tempered / 3akaneHHast 350 80-160
0O 2 4 6 8 10
| | | | | | | | | | | Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToxxeHHas ferrytyczna / ferritic / hepputHas 200 130-220
Stainless steel
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowas ctanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas MApTeHCHTHas 325 110-190
wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 'e"y(yCZ"ad')';';ﬁ;'jgtn{:;;':ﬁlcf;Q;g'ma"e"s‘“c 200 140-210
M X Stal odporna na korozje | hartowana/ quenched / 3akanentas | austenityczna/ austenitic / ayctenntHas | 180 100-210
Corrosion resistant steel
KopposoHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 -
cTaslb - -
S < I 1 % utwardzana hardene  Toeppan | enene suseivcane marenii || 70 00
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepautHo cheppuTHbIii 180 130-210
- zastosowanie gtéwne Grey cast iron
- main appﬁcaﬁog Cepb|17| YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTEHCUTHBII 260 120-200
- OCHOBHOE MPUMEHeHne -
X Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / (heppuTHbIi 160 120-240
Spheroidal cast iron
X X X X MarHueBbIii 4yryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIi - 120-200
- zastosowanie warunkowe Zeliwo ciagli\_Ne ferrytyczne / ferritic / peppuTHBIit 130 150-250
- conditional application Malleable cast iron
- IONO/IHUTENIbHOE NPUMEHEeHne KoBKWiA yyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIi 230 120-200/

info.tech. ®
tochinfo,  341-356 P ﬂ Fﬂ ﬂ
TeX.MHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTeNbHbIE NNACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHunsi - CKOpoCTb pe3aHunst

tamacz:
chipbreaker:
CTPYXKO/IOM:

SSP

gatunek:
grade:
Knacc:

BP35S

powioka:
coat:
noKpbITHE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 9,6%);

WC: 83,6%;

inne wegliki:

composite carbides: 6,8%.
Apyrvie kapouabi:

Wielkos$¢ ziarna:

Grain size: 1-2 um
Pasmep 3epHa:
Twardosé:

Hardness: HV 1460
TBepaocTb:

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoIiCTBa NOKPbITUS:
CVD

Ti (C,N)+AI203

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE NnpuMeHeHune

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONOMHUTENbHOE NPUMEHEHE

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:
obnactb npyMmeHeHust - ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

stal
P XX steel
cTan

stal odporna na korozje

M X corrosion resistant steel

koppo3noHHoCTOliKas cTasb

1]
BP35S

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nacTtb npumeHeHus - rpachmk nomMaHus:

4 N\
stal stal odporna na korozje
PXX o | M X commenesnes
CT:
SSP - obrébka Sredniozgrubna stali, warunkowo do stali odpornej
sSSP na korozje.
SSP - medium roughing machining for steel, conditionally for corrosion
1171 resistant steel.
SSP - cpegHeyepHoBas 06pa60TKa CTa/n, AONONHUTENbHO AnA
KOPPO3VOHHO-CTOKO CTanu.
a
B2 & -
50 : : 8 = 1,21, [mm]
CNMG DNMG | 8, = 0,35 x 1 [mm]
4.0 T fa = 0,28 x 1, [mm/obr]
| fox = 0,55 X1, [mm/obr] ap= 1,0-4,0mm
3.0 T A, = 0,75 X @, X f,, [nm7obr]  f = 0,44 - 0,22 mm
20
SNMG TNMG [ CNMG 1204.. SSP
1.0 I
[ [mm/obr]
| [mmirev]
L WAMG 0.10 0.20 030 040 050 )
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢ BP35S
Work piece material Type of treatment / alloy .g:’d":;i Ve
OG6pabarbiBaemblii MaTepuan Bug 06pa6oTku / cnnas mg (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHast | < 0,15%C 125 o
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokerHas | 0,159%-0,45%C 150-250 | 170-190
YrnepogucTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexhas| > 0,45%C 300 -
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToXkeHHas 180 L
P XX HML;KV; ﬁt%ggssatﬁﬁlm odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 90-150
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 N
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 200 120-200
High alloyed steel
BbICOKO NlerMpoBaHHas CTaslb| odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 .
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToMokeHHas! ferrytyczna / ferritic / hepputHast 200 140-200
Stainless steel
Hepxaseroujas cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas martenzytycZn N aIEiNs 325 :
MapTeHCuTHasa
wyzarzana / annealed / oToXokeHHas ferrytyczna ”;g:?jgzg;::!ﬁ:g; - martensitic 200 140-200
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched / sakanenHas | austenityczna / austenitic / ayctenutHas | 180 110-190
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teeppas duplex / duplex / duplex 230-260 80-150
cTanb
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Teepaas ausle):\[ixc ! MapTeHCMTIi’O aycTeHuTHas 330 55-75 ,
info.tech.
341-356 tech.info.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTenbHble NAACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy famania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHNE - AnarpaMa SlaMaHus - CKOPOCTb pe3aHunst

zakres zastosowania - 1ISO:
tamacz: range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

chipbreaker: 7Sp 061acTb NpUMeHeHns - ISO: | |
CTPYXKO/IOM:

stal

gatunek: P X it;i' BK10S

grade: BK10S | |
Kacc:

powtoka:
coat: CVD
NoKpbITUE:

zakres zastosowania - wykres famania / range of application - chipbreaking diagram / o6n1acTb npumeHeHus - rpaconk 1OMaHus:
Skitad: ( A

c ition: stal aluminium
e Pl X | | M - KIN)| | iz |[K(S)

CocTas: pa
Co: 5,0%;
ZSP - obrdbka zeliwa, warunkowo do stali.
ZSP - machining of cast iron, conditionally for steel.
ZSP - 06pa6oTka YyryHa, AOMNO/HUTENLHO A1 CTasu.

porna na korozje
on resistant steel
cToliKas

TaC: 2,0%
WC: 82%;

Wielkos¢ ziarna:
Grain size: 1pm
Pa3mep 3epHa:

Twardosc:

Hardness: HV 1810 i :mm:: %g; ;l[[m::]]

TeepaocThb: ﬁ £, = 0,28 xr, [mmlobr]
foa = 0,55 x r[mm/obr]

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBolicTBa NOKPbITHS:

CVD
Ti (C,N)+ALO, : 15,5 um

SNMG

Ciagliwosc / Toughness W
TaryyecTb.

0o 2 4 6 8 10 WNMG 0.10 0.20 0.30 0.40 050

— | - J

predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:

- 2
CNMG DNMG A = 0,75 x @, X ., [Mm7obr]

ap= 0,96 - 3,5 mm
f = 0,22-0,35mm

CNMG 1204... ZSP

TNMG

R [mm/obr]
[mmirev]
1

Odpornos¢ na zuzycie
Ty Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢
scierne. . Work piece material Type of treatment / alloy T';:’d"jcsfb BK10S
O6pabaTbiBaemblii MaTepuan Bup o6pa6oTkm / cnnas PA Ve
ear resistance. HB (mimin.)
M3HOCOCTOMKOCTb. -
0 2 4 6 8 10 wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 230-450
Stal weglowa wyzarzana / annealed / otoxokenHas | 0,15%-0,45%C 150-250 200-340
Non alloyed steel
Yrnepoaycras ctasb odpuszczana / tempered / sakanennas| = 0,45%C 300 160-270
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180 200-360
Stal niskostopowa
Low alloyed steel odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 150-290
P X Husko nernposaHHas
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 130-260
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 150-290
High alloyed steel
BbICcOKO flervpoBaHHas cTasib |odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 100-260
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / otoxokenHast | ferrytyczna / ferritic / peppuTHas 200 160-290
Stainless steel
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetoulas ctanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas waprencHTHas 325 130-250
IXX | | XXl - | XX | | XX | Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepanTHo theppuTHbIi 180 150-400
Grey cast iron
- zastosowanie gk’ane Cepbm YyTyH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepIMTHO MapTEHCUTHBIN| 260 180-350
- main application
- OCHOBHOE NpuMeHeHune Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / cheppuTHbIA 160 200-450
Spheroidal cast iron
X X X MarHnesbIi 4yryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi o 160-300
- zastosowanie warunkowe Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbiii 130 200-480
- conditional application Malleable cast iron : » N
- [JONONHUTENbHOE NPUMEHEHIE KoBkuin uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIii 230 160‘350j
info.tech. |
tech.info. ~ 341-356
Tex.nHO.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTeNbHbIE NNACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHunsi - CKOpoCTb pe3aHunst

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SSIR), 257

gatunek:
grade:
Knacc:

BK20S

powtoka:
coat:
NoKpbITUE:

CvD

Sktad:
Composition:
CocTas:

Co: 6,0%;
TaC: 2,0%
WC: 82%;

Wielkos¢ ziarna:

Grain size: 1pum
Pa3mep 3epHa:

Twardosc:

Hardness: HV 1630
TBepaocTb:

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+Al,O, : 15,5 pm

Ciggliwosc / Toughness
TAryyecTb.
0O 2 4 6 8 10

e | (|

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
VI3HOCOCTOWKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

3ox] x| [ x| [xx]

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LOMO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
006/1aCTb NpMMeHeHust - 1ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

stal
steel
cran

P X

|

]

BK20S
]

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / 06n1acTb npumeHeHus - rpaconk 1OMaHus:

( 7\
stal porna na korozje aluminium
on resistant steel .
P X | |[M aacTonan - KIN)| | v | |K(S)
SSP SSP - obrobka zeliwa, warunkowo do stali.
7SZ ZSZ - obrobka zeliwa, warunkowo do stali.
SSP - machining of cast iron, conditionally for steel.
[ 11 ZSZ - machining of cast iron, conditionally for steel.
SSP - 06paboTka uyryHa, 4ONONHUTENbHO 415 CTa/n.
ZSZ - 06paboTka uyryHa, OnosHUTENbHO 415 CTau.
a,,,= 1,2xr, [mm]
8y = 0,35 x| [mm]
o fan = 0,28 x 1, [mm/obr]
= 0,55 x r[mm/obr]
- 2
. ONNG A = 0,75 x @, X ., [Mm7obr]
ap= 0,96 - 3,5 mm
f =0,22-035mm
CNMG 1204.. SSP
e ap=15-4,0mm
TNMG WNMG f = 0,25-0,40 mm
CNMG 1204.. ZzSz
I [mm/obr]
[mmirev]
1
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢
Work piece material Type of treatment / alloy T';:’d"jcsfb BK20S
O6pabaTbiBaemblii MaTepuan Bup o6pa6oTkm / cnnas PA VC_
HB (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 230-400
Stal weglowa wyzarzana / annealed / otoxokenHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 200-340
Non alloyed steel
Yrnepoaycrtas ctasb odpuszczana / tempered / sakanennas| = 0,45%C 300 160-270
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180 200-360
Stal niskostopowa
Low alloyed steel odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 150-290
P X Husko nervposaHHas
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 130-260
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 150-290
High alloyed steel
BbICOKO lervpoBaHHas cTaib |odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 100-260
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / otoxokenHast | ferrytyczna / ferritic / peppuTHas 200 160-290
Stainless steel
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetoulas ctanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas aprencHTias 325 130-250
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepantHo cheppuTHbIi 180 150-400
Grey cast iron
Cepbm YyTyH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTEHCUTHBIN| 260 180-350
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIit 160 200-450
Spheroidal cast iron
MarHnesbIi 4yryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIit - 160-300
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbiii 130 200-450
Malleable cast iron
KoBKui1 uyryH perlityczne / pearlitic / nepuTHbIi 230 160-350
4
info.tech.
341-356 tech.info.

TexX.MHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpyUaTenbHble NAACTUHbI
tamacze - zakres zastosowania - wykresy famania - predkosci skrawania

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

ASS!

gatunek:
grade:
Knacc:

BP30S

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 7,0%;

WC: 85%);

inne wegliki:

composite carbides: 8.0%.
apyrve kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1-2 um

Twardos$c:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1450

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+ALQO, : 15 um

Ciagliwosc.
Toughness.
Tary4yecTb.

0 2 4 6 8 10

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
3HOCOCTOKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

(T I e N

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

341-356

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:

chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHNE - AnarpaMa SlaMaHus - CKOPOCTb pe3aHunst

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

06/1aCTh NpuUMeHeHns - ISO: | 1]
stal
P XX steel BP30S
cTan ‘ ‘ ‘
stal odporna na korozje
M X corrosion resistant steel BP30S
koppo3noHHOCTOVKasi CTaulb
zeliwo
X cast iron BP30S
4YyryH ‘
zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JJoMaHus:
e ~
tal stal odporna na korozje "
P XX = M X Cusengemsme . X | castiron
G cTans uyryH
ZSS - obrébka zgrubna stali, warunkowo do stali odpornej
pSS na korozje i zeliwa.
ZSS - roughing machining for steel, conditionally for corrosion resistant
111 ; steel and cast iron.
— ZSS - uyepHoBasi 06paboTka cTanu, fLONOMHUTENBHO A71S
KOpp03I/I0HHO-CTOI71KOI7I CTaU1n N YyTyHa.
ap
tmml a,,, = 12xr, [mm]
50 8, = 0,35 x | [mm]
- fa = 0,28 x 1, [mm/obr]
CNMG SNMG 40 f.x = 0,55 xr, [mm/obr]
- — A = 0,75 X @, X f,,, [NM?/0br]
3.0
- — ap= 1,5-50mm
@ 20 f = 0,50-0,30 mm
o CNMG 1204.. ZSS
TNMG WNMG ] [mm/obr]
[mmirev]
f
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
f Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢ BP30S
Work piece material Type of treatment / alloy Hardness Ve
OG6pabarbiBaemblii MaTepuan Bug, o6paboTku / cnnas ,'_Jﬂ3 (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 190-290
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 170-240
YrnepogucTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexHasi| > 0,45%C 300 130-200
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 180 170-250
P XX HIL';(V; ﬁ!\i‘?%gg;&:ﬁﬁgﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 | 100-190
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 80-170
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 130-210
High alloyed steel
BbICOKO /1ervipoBaHHas CTaslb | odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 80-160
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast ferrytyczna / ferritic / oepputHas 200 130-220
Stainless steel roeec A
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowjas ctab odpuszczana / tempered / 3akasieHHas A 325 110-190
wyzarzana / annealed / 0TOMOKeHHas fe”ytycz”%’E;;:?:g‘;g;?;’c'ﬂ'z; - martensitc| 550 140-210
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched /sakanenHas | austenityczna/ austenitic / ayctenutHas | 180 100-210
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 _
cTans
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Teeppan ausle)gixc/ MapTeHCMTtHyO aycTeHuTHas 330 70-100
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepautHo cheppuTHbIi 180 130-210
Grey cast iron
CepblVl YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTEHCUTHBIN 260 120-200
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIi 160 120-240
X Spheroidal cast iron
MarHueBblii YyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 120-200
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 130 150-250
Malleable cast iron
KoBkuii uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 120-200/

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOIOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

DNP

gatunek:
grade:
Knacc:

FM20A

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

PVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 10,0%;

WC: 88%;

inne wegliki:

composite carbides: 2.0%.
apyrve kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1pm

Twardos$c¢:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1560

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBOIiCTBa MOKPbITHSA:
PVD

TIAIN : 2 -5 pm

Ciagliwosc.
Toughness.
Tary4yecTb.

0 2 4 6 8 10

Odpornos$¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
VI3HOCOCTOIKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

I I

ox] [x] [ Pex] [

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

PAFANG]

zakres zast

osowania - 1ISO:

range of application - 1ISO:
obnacTtb npuMmeHeHus - 1ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
|

M

XX

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
Koppo3voHHOCTOKas cTaslb

\
[FM20

X

zeliwo
cast iron
YyryH

FM20A

K(N) X

K(S) X

stopy lekkie
light alloys
NEKKNe meTa bl

materiaty trudnoobrabialne
heat resistant alloys
tpyaHo-06pabaTbiBaemble
marepuabl

\
FM20A
||

[
FM20A
||

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JomMmaHus:

Ve

P

tal stal odporna na korozje

M XX corrosion resistant steel

KOPPO3NOH-HOCTOMKas
crans

teel

Tan

X

aluminium
non ferrous
aNOMUHWI

zeliwo
cast iron
uyryH

K(N) X

K(S) X

materiaty trudnoobrabialne
heat resistant alloys
tpyAHO-06pabaTbiBaeMble
waepmanul
DNP - obrébka doktadna stali odpornej na korozje, warunkowo do zeliwa,
stopow lekkich, materiatéw trudnoobrabialnych.
DNP - finishing machining for corrosion resistant steel, conditionally for
cast iron, light alloys, heat resistant alloys.
DNP - unucToBasi 06paboTka KOPPO3NOHHO-CTOMKON CTasnun, LONONHATENBHO A5

uyryHa, NEKKUX MeTansoB, tpyaHO-06pabaTbiBaeMbIX MaTepPUasos .

~

ap
m , , | 8,0 = 1,21, [mm]
Q ﬁ so b— . : : 8,0, = 0351 [mm]
- - f = 0,28 x r, [mm/obr]
| 1 T = " ' ’
4.0 T T T T fo = 0,55 x 1, [mm/obr]
cNGP DNGP =TT~ T -1~~~ Aw=075xa,,xf, [mm?/obr]
3.0
__:_ ;,ﬂ._+___|____ ap= 0,5-25mm
. 1 ) N I A
= o BINP CNMG 1204.. DNP
VNMG WNGP I RN N S S [mm/obr]
| | | | , mmiev]
L 0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 )
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
~
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardosc FM20A
Work piece material Type of treatment / alloy T:im":csi Ve
OG6pabartbiBaeMblii MaTepuan Bug, o6paboTku / cnnas EAB (m/min.’)
wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast 'e"ytycma&iﬁi,"jgzg;:;gﬂ:gﬁ -marensiicl 500 150-200
Stal od_porna_na korozje | hartowana/quenched /3akanenHast | austenityczna / austenitic / ayctenutHas 180 120-200
M XX Corrosion resistant steel
KopposvoHHo cToiikas utwardzana / hardened / Tepgas duplex / duplex / duplex 230-260 | 90-160
CTanb
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Teepaan austenitic / MapTeHCUTHO ayCTEeHUTHAs 330 60-80
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepauTtHo cheppuTHbIii 180 120-160
Grey cast iron
Cepblii YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nep/IMTHO MapTEHCUTHBIi 260 90-130
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 160 120-160
X Spheroidal cast iron
MarHveBbIii vyryH perlityczne / pearlitic / nepnuTHbIi - 120-180
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / oeppuTHbIi 130 140-220
Malleable cast iron
KoBkwuii uyryn perlityczne / pearlitic / nepanTHbIii 230 110-160
100 100-400
Stopy lekkie
K(N) X Light alloys 130 100-400
Nékkne
MeTannbl 90 100-600
100 100-400
Baza Fe / Fe - base / Ha ocHoBe XKenesa Fe 200 20-50
Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Trudnoobrabialne Ha ocHose Hukens nnn Kobansta 280 20-50
K(S) X Heat resistant alloys Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base 250 15-40
TpyAHoo6GpabaTbiBaembl Ha ocHose Hukens nnn Kobansta
marepuasnbl Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Ha ocHose Hukens nnn Ko6ansta 20-35
Stopy tytanu / Titanium alloys / Cnnasbl TUTaHa R, 440*% 80-140J
info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHO.



V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOMIOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHunst

zakres zastosowania - 1ISO:

tamacz: range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
chipbreaker: STK obnactb NpuMeHeHns - 1SO: ‘ ‘
CTPYXXKOJIOM: ‘ ‘
stal
gatunek: P X steel FM30S
grade: FM30S cran ! !
Knacc: ‘ ‘
stal odporna na korozje
powtoka: M XX corrosion resistant steel FM30S
coat: PVD kopposnoHHocToliKas cTasb ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
NoKpbITUE:
zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nacTtb npumeHeHus - rpachmk nomMaHus:
Sktad: e N
Composition: PX |y XK e
CocTas: e Koppoaior: HocTolikas
Co: 9,6%);
WC: 86,4%; . . . . . .
inne Weglik,i' STK - obrébka sredniodoktadna stali odpornej na korozje,
: = warunkowo do stali.
composite carbides: 4%. : o : :
rﬂe e T STK - medium machining for corrosion resistant steel,
APy [P AE conditionally for steel.
WielkoSé ziarna: STK - cpegHeToHKas 06paboTka KOPPO3MOHHO-CTOKOA
Grain size: . 1-2 pm CTa/1n, A0NOSTHUTENBHO AN1A CTasIn.
Pasmep 3epHa: a,.= 12xr, [mm]
- a, .., = 0,35 x| [mm]
Twardos¢: oG f.. = 0,28xr,[mm/obr]
Hardness: HV 1460 ene o = 0,50 X pmmiobr]
TBepaocTb: E f; e = 0,75 X @, X f,.,, [mm?/obr]
Wiasciwosci powtokis: ap= 1,0-4,2mm
Coating specification: SNMG TNMG f =040-022mm
g\B/%VICTBa NOKPbITUA: - } CNMG1204.. STK
. ) i = -
TiN / TiAIN: 6 pm e 22
VNMG WNMG - T F;m;?:vr]]
f [mmioBopor]
L 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 )
Ciagliwosc / Toughness
TaryyecTb. - ] .
y predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
0O 2 4 6 8 10
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢
l | | | | | l | | | | Work piece material Type of treatment / alloy .g:’d"(fcsfb FM30S
O6pabaTbiBaemblii Matepuan Bup obpa6otku / cnnas PA VC_
_— T HB ('m/min. )
Odpornos$é na zuzycie
Scierne. wyzarzana / annealed / oToxokeHHaA < 0,15%C 125 120-280
Wear resistance. Stal weglowa
N3HOCOCTOMKOCTb. Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToMokeHHas 0,15%-0,45%C 150-250 130-250
Yrnepogucrtas ctasib
0 2 4 6 8 10 odpuszczana / tempered / 3akaneHHas > 0,45%C 300 100-180
| | | | | | l | | | | wyzarzana / annealed / oToXokeHHas 180 130-200
X Stal niskostopowa
P Low alloyed steel  |odpuszczana / tempered / 3akaneHas 250-300 60-180
Hu3ko nervposaHHas
cTaslb od /
puszczana / tempered / 3akaneHHas 350 50-150
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oTOMokeHHast 200 80-200
High alloyed steel
BbiICOKO fiernpoBaHHas crasb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 40-140
XX XX - XX XX Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToxokeHHas ferrytyczna / ferritic / peppuTHas 200 100-200
Stainless steel -
e e T HepxaBetowasi ctanb  |odpuszczana / tempered / 3akaneHHast martenzy&);(;l;:émr?:;ensmc 325 80-150
- main app”cation ferrytyczna martenzytyczna
- OCHOBHO€ MpUMEeHeHne wyzarzana / annealed / oToMokeHHas ferritic - martensitic 200 120-250
heppuTHO MapTeHCUTHas
Stal odporna na korozj tenit / austenit
X X X x Corrosign resistant 19 hartowana / quenched / sakanenHas aus en;y):;ze::maatf S 180 100-220
steel
- zastosowanie warunkowe M XX KOppo3noHHO cToiikast utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex duplex 230-260 60-160
- conditional application cTtasib martenzytyczna austenityczna
- A0NOJTHUTENbHOE NPUMEHEeHne utwardzana / hardened / Teepaas martensitic - austenitic 330 40-100
MapTEHCUTHO ayCTeHUTHas j

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

341-356
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTesbHble NAACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy famania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHWE - Anarpama SlaMaHusi - CKOpoCTb pe3aHuns

zakres zastosowania - 1ISO:

tamacz: range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
chipbreaker: STR obnacTtb NpumeHeHus - 1ISO: ‘ ‘
CTPY>KKO/IOM: ‘ ‘
stal

gatunek: P X steel FM30S
grade: FM30S cran ! !
Knacc: ‘ ‘

stal odporna na korozje
powtoka: M XX corrosion resistant steel FM30S
coat: PVD koppo3noHHocToliKas cTanb ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
NnoKpbITUE:

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JomaHus:

Sktad: e ~
Composition: - IMERIMYE =
CocTag: el oppoamor iocToiikan
Co: 9,6%);
WC: 86,4%; . . . .
T wéglik,i' STR - obrébka zgrubna stali odpornej na korozje,
: = warunkowo do stali.
composite carbides: 4%. ; - : :
rﬂe T STR - roughing machining for corrosion resistant steel,
APy [PLeAE conditionally for steel.
WielkoSé ziarna: STR - yepHOBa 06paboTKka KOPPO3UOHHO-CTOKOM
Grain size: . 1-2 CTaU11, AONOAHUTENIbHO AN15 CTasln.
rain size: ; -2 Um [:,‘,m] By = 1,2 X1, [mm]
Pasmep 3epHa: 6o | a, .. = 0,35 x| [mm]
-'f 54 . | fun = 0,28 X 15 [mMm/obr]
Twardos¢: | N | f.. = 0,50 X r, [mm/obr]
50 3 max ; ?
Hardness: HV 1460 CoNMG NG | Awe = 075X 2, x T, [Im0br]
TBepaocTb: 40
ap= 1,5-6,0 mm
o Z-d . f=0,50-0,25
Wiasciwosci powtokis: ,.-‘r y 30 m
Coating specification: A |
CBoiicTBa MNMOKPbITUA: - 2.0 | CNMG1204.. STR
PVD TNMG WNMG :
TiN / TIAIN: 6 um 10 g
- - [mm/obr]
| | | | | ¢ [mmirev]
[Mm/oBopor]
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
q o iz - d
Ciagliwosc / Toughness
TaryyecTb. L . .
y predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
0O 2 4 6 8 10
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢
l | | | | | l | | | | Work piece material Type of treatment / alloy .g:’d"(fcsfb FM30S
O6pabaTbiBaemblii Matepuan Bup obpa6otku / cnnas PA VC_
_— T HB ('m/min. )
Odpornosc¢ na zuzycie
Scierne. wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast < 0,15%C 125 120-280
Wear resistance. Stal weglowa
N3HOCOCTOMKOCTb. Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToMokeHHas 0,15%-0,45%C 150-250 130-250
Yrnepogucrtas ctasib
0 2 4 6 8 10 odpuszczana / tempered / 3akaneHHas > 0,45%C 300 100-180
| | | | | | l | | | | wyzarzana / annealed / oToXokeHHas 180 130-200
X Stal niskostopowa
P Low alloyed steel  |odpuszczana / tempered / 3akaneHas 250-300 60-180
Husko nervpoBaHHas
CTa/lb od| /
puszczana / tempered / 3akaneHHas 350 50-150
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oTOMokeHHast 200 80-200
High alloyed steel
BbiICOKO fiernpoBaHHas crasb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 40-140
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / otoxokenHasi | ferrytyczna / ferritic / peppuHas 200 100-200
XX | XX - XX XX Stainless steel ; —
martenzytyczna / martensitic
S R ETT S glc’)wne Hepxasetowas ctanb  |odpuszczana / tempered / 3akanexHas MapTeHCHTHs 325 80-150
- main application ferrytyczna martenzytyczna
- OCHOBHOE NnpumMeHeHne wyzarzana / annealed / oTOMoKeHHast ferritic - martensitic 200 120-250
heppuTHO MapTeHcUTHas
Stal od ki j -
X X X X Coir(?sigr?:ggsr::morozje hartowana / quenched / 3akanenHas auslen:y):;ze:%:al;slemnc 180 100-220
steel
- zastosowanie warunkowe M XX KOppo3noHHO cToiikast utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex duplex 230-260 60-160
- conditional application cTtasib martenzytyczna austenityczna
- A0NOJTHUTENbHOE NPUMEHEeHne utwardzana / hardened / Teepaas martensitic - austenitic 330 40-100
MapTEHCUTHO ayCTeHUTHas

® info.tech.
P r 341-356 tech.info.
TexX.MHgo.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

do toczenia - ujemne for turning - negative toyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI

famacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOMIOMbI - MPUMEHEHNE - AnarpaMa flaMaHus - CKOpoCTb pe3aHunst

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

ZSP

gatunek:
grade:
Knacc:

BK20S

powtoka:
coat:
NoKpbITUE:

CVD

Sktad:
Composition:
CocTas:

Co: 6,0%;
TaC: 2,0%
WC: 82%;

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pa3mep 3epHa:

1pm

Twardosc:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1630

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBolicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+Al,O, : 15,5 pm

Ciagliwosc / Toughness
TaryyecTb.
0O 2 4 6 8 10

e | (|

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
VI3HOCOCTOWKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

3ox] x| [ Pex] [

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHEe

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LOMO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

info.tech.
tech.info.
Tex.nHO.

341-356

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
006/1aCcTb NpMMeHeHust - 1ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

stal
steel
cran

P X

|
BK20S
|

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JomMmaHus:

( 2\
stal stal w?\"\(r:’?\ na ’I““f‘v”i)/kj: aluminium
Pl X | st [ IM g - K(N)| | nonferrous | | K(S)
ZSP - obrébka lekko zgrubna zeliwa, warunkowo do stali.
ZSP - light roughing machining of cast iron, conditionally for steel.
ZSP - nékka YepHoBa 06p660TKa 4YyryHa, AOnoSIHUTENNbHO ANA CTasIn.
= 1,2x1, [mm]
a, 5= 0,35 x 1 [mm]
f.n = 0,28 xr, [mm/obr]
f = 0,55xr[mm/obr]
CNMG DNMG A, = 0,75 X a,,,X f,,, [nm/obr]
ap= 2,0-48mm
f = 0,48-0,30 mm
SNMG TNMG
CNMG 1204.. ZSP
ﬁ - [mm/obr]
[mm/rev]
WNMG 1
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢
Work piece material Type of treatment / alloy T';:’d"jcsfb BK20S
O6pabaTbiBaemblii MaTepuan Bup o6pa6oTkm / cnnas PA VC_
HB (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 230-400
Stal weglowa wyzarzana / annealed / otoxokenHas | 0,15%-0,45%C 150-250 200-340
Non alloyed steel
Yrnepoaycras ctasb odpuszczana / tempered / sakanennas| = 0,45%C 300 160-270
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180 200-360
Stal niskostopowa
Low alloyed steel odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 150-290
P X Husko nernposaHHas
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 130-260
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / 0TOXokeHHast 200 150-290
High alloyed steel
BbICcOKO flervpoBaHHas cTasib |odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 100-260
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / otoxokenHast | ferrytyczna / ferritic / peppuTHas 200 160-290
Stainless steel
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetoulas ctanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas waprencHTHas 325 130-250
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepantHo cheppuTHbIi 180 150-400
Grey cast iron
Cepbm YyTyH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepIMTHO MapTEHCUTHBIN| 260 180-350
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbiii 160 200-450
Spheroidal cast iron
MarHnesbIi 4yryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIit - 160-300
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbiii 130 200-450
Malleable cast iron
KoBKui1 uyryH perlityczne / pearlitic / nepuTHbIi 230 160-350j
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHBLIE MJTACTUHDbI

- — — —

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - parametry skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting parameters
CTPYXXKO/IOMbI - NPUMEHEHUE - Anarpama flaMaHus - napaMmeTpbl pesaHus

( 7\
stal odporna na korozje zeliwo aluminium materialy trudnoobrabia]
M X Spmhariosionin X | ’ K(N)| | s ‘ ’ KE) | i r
E— SS - obrébka $rednidoktadna stali, staliw i warunkowo do stali odpornej na korozje,
= Zzeliwa.
SS SS - medium machining - steel, stainless steel, cast steel and conditionally for corrosion
S resistant steel, cast iron.
SS - nonyuncToBas 06paboTka CTanu, MTON CTaNN U JONONHUTENBHO AN
-:- KOPPO3MOH-HOCTOMKAs CTA/IN, HyryHa.
apmin = 1,2 xa[mm]
a
i apmar = 0,35 | [mm]
50 | [ fmn =0,28 xr [mmiobr]
I f max = 0,55 x r: [mm/obr]
40 | Amax =0,75 X apmax X f max [mm*/obr]
’ I
CNMG1204.. SS DNMG1104.. SS T ap= 0,8-4,2mm
3.0 T f=044-022mm
2.0 I I —
I L1 _
iy .-
SNMG1204.. SS TNMG1604.. SS L _ CNMG1204.. SS | l ——
¢ [mm/rev]
@ 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 fwioBopor]
tamacz: gatunek:
chipbreaker: SS grade: BP30H, BP30A, BP35A
VNMG1604.. SS WNMG0804.. SS CTPYXKO/IOM: Knacc:
. J
-
stal odporna na korozje zeliwo aluminium materiah
M X s X | et ’ K( N)‘ el ’ K(S)
ZS, EN-ZS5 - obrdbka zgrubna stali, staliw i warunkowo do stali odpornej na korozje, zeliwa
- ZS zalecany do tokarek karuzelowych.
ZS, EN-ZS5 - roughing machining - steel, cast steel and conditionally for for corrosion resistant steel,
cast iron - ZS recommended for vertical lathe.
ZS, EN-ZS5 - yepHoBas 06paboTka cTanu, IUToi CTanu 1 AoNOSHUTENBHO ANA
KOPPO3MOH-HOCTOKas CTas, YyryHa - ZS pekoMeH/yeTcs [N TOKapHO-KapyCernbHbIX
CTaHKOB.
oot =+ 4+ H+ -4 A apmin =2 X re[mm]
77y B Ay At A gy apmax =0,4 x| [mm]
ol —F == F I f min = 0,4 x r: [nm/obr]
- - w4 FHEFH- LT f max =0,65 x r: [mm/obr]
= ool ) 1 Amax =0,8 X apmaxX f max
e —- [mm?/obr]
8of—|— + | —+ — =
CNMM1906.. ZS SNMM1906... ZS B 7 _
65 — - ap= 5,8-11,0 mm
— T T T - - — f = 1,30-0,60 mm
O A g CNMM1906.. ZS
S 1 I N CNMM1906.. EN-ZS5
25
N [y N [ N U Ay N [mm/obr]
[mmirev]
CNMM1906.. EN-ZS5 SNMM1906.. EN-ZS5 ———r 1 aosoper]
tamacz: Zs gatunek: BP30A, BP35A
chipbreaker: EN-ZS5 grade: BP20S, BP30S, BP35S
L CTPYXKKO/OM: Knacc: )
4 N\
stal odpoma na korozie. zeliwo aluminium materialy
M| | omehaocronn XL s [[KIN)| | s [ [K(S)| | e
SN-ZS1, SN-ZS3 - obrébka ciezka i bardzo ciezka stali, staliw, warunkowo do zeliwa.
ﬁi— SN-ZS1, SN-ZS3 - heavy and extremely heavy machining of steel, cast steel, conditionally
-ZS1 for cast iron
! SN-ZS1, SN-ZS3 - Tshkenas 1 CBepxTshxenasi 06padoTka CTau, IUTOi CTanu, AONOHUTENbHO
SN-ZS3 [NS UyTyHa.
-:- o =+ FH+HFHA+HT @omn =2xrmm]
wHTTrHT AN T HT apmax = 0,4 x|[mm]
w1 1 4 - NE f min = 0,4 x r: [mm/obr]
S o= = = - = y f max = 0,65 x r: [mm/obr]
-+ FH -+ T Amax =0,8xapmaxx fmax
[mm?/obr]
80— + | T | —
CNMM190616 SN-ZS1 ~ SNMM190616 SN-ZS1 20— +H —+ |4 —+ ap= 6,8-12,6 mm
65_________ ] f=1,40-0,78 mm
45 | | CNMM1906.. SN-ZS1
’ o - FH T HAH A FHT cNMM1906. SN-zs3
35
25
N I O A o [mm/obr]
¢ [mmirev]
CNMM1906.. SN-ZS3 SNMM1906.. SN-ZS3 03 05 06 08 10 12 14 frloboper]
tamacz: SN-ZS1 gatunek: BP30A, BP35A
chipbreaker: SN-ZS3 grade:  BP30S, BP35S
CTPYKKOIOM: Knacc:
. /
- zastosowanie gtéwne - zastosowanie warunkowe
XX XX I XX | - main application X X X X X - conditional application
- OCHOBHO€ MpUMEHeHne - [ONO/HNATENbHOE NPUMEHEHNE
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHwue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI

famacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/MIOMbI - MPUMEHEHNE - AnarpaMa flaMaHus - CKOpoCTb pe3aHunst

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

STE

gatunek:
grade:
Knacc:

FM10I, FM15I

powtoka:
coat:
NoKpbITUE:

PVD

Skiad:
Composition:
CocTas:

Co: 6,0%;
WC: 94%.

Wielkos¢ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

0,8 um

Twardos¢:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1820

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBOIACTBa NOKPbITUSA:
PVD

FMlOI (Ti,Al)N: 4 pm
Ciagliwosc / Toughness
TAryyectb.

0O 2 4 6 8 10

IS N

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
I3HOCOCTOMKOCTb.

0 2 4 6 8 10

FM 15' TiN+ (Ti,A)N+TiN : 4 um
Ciagliwosc / Toughness
TaryyecTsb.

0O 2 4 6 8 10

Lol fady ]

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
I3HOCOCTOKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

I

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [OMOMHUTEIbHOE NPUMEHeHne

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
obnacTtb NpumeHeHus - 1ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

M

K(S)

X

XX

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
koppo3unoHHocToliKasi cTasib

materiaty trudnoobrabialne
heat resistant alloys
tpyaHo-o6pabarbiBaemMble
mMarepuasbl

FM10I
FM15I

FM10|
FM15I

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nacTb npumeHeHus - rpacouk 1OMaHus:

( A
stal odporna na korozje materialy trudnoobrabialne
corrosion resistant steel
M X s K(S) XX patessmtater,
STE - obrébka Sredniodoktadna materiatow
trudnoobrabialnych INCONEL, HASTELLOY,
warunkowo do stali odpornej na korozje.
STE - medium machining for heat resistant alloys
INCONEL, HASTELLOY,
conditionally for corrosion resistant steel.
STE - cpeaHeTOHKasa 06paboTka TpyAHOO6pabaTbiBaeMbIX
matepuanos INCONEL, HASTELLOY,
- AONOJ/THNTENbHO ANA KOppO3VI0HHO-CTO[7IKOVI CTann.
ap
[mm] , , ap= 0,8-3,0mm
5.0 ] ] f=0,30-0,10 mm
T CNMG1204.. STE
SNMG TNMG 4.0 I I
[mm/obr]
VNMG WNMG [mm/rev]
[mm/o6opoT]
0 0.10 0.20 0.30 0.40
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHus:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ FM151
Work piece material Type of treatment / alloy Tﬁ'!:"fp"‘::i Ve
O6pabatbiBaemblii MaTepuasn Bup o6pa6otku / cnnas HB ( m/min. )
ferrytyczna martenzytyczna
wyzarzana / annealed / oToXokeHHas ferritic - martensitic 200 130-220
heppnTHO MapTeHcUTHas
Stal odporna na korozj i iti
X Corrosign resistant e hartowana / quenched / 3akaneHHast austen:yy;zergaTlH‘i;stenn|c 180 120-180
steel
M KoppoavoHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex duplex 230-260 50-90
crankb martenzytyczna austenityczna
utwardzana / hardened / Teepaas martensitic - austenitic 330 -
MapTeHCUTHO ayCTeHUTHas
" Baza Fe / Fe - base
wyzarzane / annealed / 0TOXKeHHble Ha ooHoBe YKenesa Fe 200 80-120
Trudnoobrabialne iicastiaicened/isakanetiie Ha o ;(eenE;: Fe 280 60-100
Heat resistant alloys Baza Nikiel lub Kobalt
TpyaHoo6pa6aTbiBaeMble | wyzarzane / annealed / oToxokeHHbIe Nickel or Cobalt - base 250 35-90
varepuasl Ha ocHose Hukens unm Kobansra
K S XX Baza Nikiel lub Kobalt
hartowane / hardened / 3akaneHHble Nickel or Cobalt - base 30-58 HRC| 30-50
Ha ocHose Hukens nam Kobansta
B Nikiel lub Ki I N
lane / cast / nuTble Nié::ZI<aeI olr I(?ob"elllljt -%22; 1=y 20200 30-45
Ha ocHoee Hukens nam Kobansra N/mm
Czysty tytan / Pure titanium
Stopy tytanu Y ) R,440% | 70-120
TRV ElEE Stopy alfa + beta / alfa + beta alloys
Cnnagbl THTaHa it Anbha + 6eTa cnnasbl 4 R,1050* 40-70 ,

*R,-

341-356

twardo$¢ mierzona w Mpa / ultimate lensile strength, measured in Mpa / TBepgocTs B MPa

info.tech.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHbBIE MJTACTUHDbI

_— e

do toczenia - ujemne for turning - negative touyeHue - oTpuLaTenbHble NAACTUHbI

famacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - parametry skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting parameters
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHNE - AnarpaMa flaMaHus - napameTpbl pe3aHuns

4 A
stal odporna na ko‘rfj‘zf‘(c‘l zvml..w‘ alunf\:nium e L
e || K e | IKIN)EXX ] [K(S)| | o
FN-DNE - obrébka doktadna - lekkie skrawanie - aluminium.
FN-DNE - finishing machining - light cutting- aluminium.
FN-DNE - unctoBasi 06pa6oTka - nékkas 06paboTka - aItoMUHWIA.
ap
[mm]
50 L L
| CNGP1204..8 FN-DNE
4.0 | | '
——:————:————: ap= 0,5-2,5mm
H 30 | f=0,10-0,25 mm
CNGP1204.. FN-DNE DNGP1504.. FN-DNE
|
- _I —_—. [mm/obr]
| ¢ [mm/rev]
ﬂ” ] 0 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
VNGP1604.. FN-DNE WNGP0804.. FN-DNE tamacz: gatunek:
chipbreaker: DNE grade: NK10, NK20M
CTPYXXKO/IOM: Knacc:
& J
( 7\
stal stal odporna na korozje aluminium materialy trudnoobrabialne
= ‘ M XX s | | K ‘ KIN) X wims K(S) X | peeior o
@bl
SU/SU1 - obrébka $redniodoktadna stali odpornej na korozje, warunkowo do stali,
stopoéw lekkich i materiatéw trudnoobrabialnych.
SU/SU1 - medium machining - corrosion resistant steel, conditionally for steel,
- SuU/sul non-ferrous alloys and exotics.
° SU/SUL1 - nonyuncToBasi 06pa6oTka KOppO3MOHHO-CTOMKOI CTanu, AONONHUTENIbHO
ANA CTanu, NEKKUX METaNN0B 1 TPYAHOOGpaGaTbiBaEMbIX MaTEPUaoB.
ap
[mm] apmin =1,5[mm]
1 1
5.0 } } apmax = 3,7 [mm]
f min = 0,30 [mm/obr]
' f max = 0,46 [mmiobr]
Amax = 1,1 [mm’/obr]
CNMG1204.. SU/SUL DNMG1504.. SU/SUL
ap= 15-3,6mm
f = 0,46 - 0,30 mm
. 10 T
= CNMG1204.. SU/SU1 L. [mm/obr]
SNMG1204.. SU/SUL TNMG1604.. SU | | | | | | [mmirev]
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
tamacz: gatunek:
chipbreaker: Su/sul grade: FK25W
CTPYXXKO/IOM: Knacc:
L WNMG0604.. SU/SUL )
4 1\
zeliwo aluminium
tiron non ferrous
X |estion HK(N)| | sonierews | {K(S)] |
ZSZ - obrébka zgrubna stali warunkowo do zeliw sferoidalnych przy obrébce
przerywanej dla ptytek dwustronnych.
ZSZ - roughing machining - steel conditionally for spheroidal cast iron
at the interrupted machining for reversible inserts.
ZSZ - yepHoBas 06paboTka CTasv AONONHUTENBHO AN CthepouaanbHOTo YyryHa
npV NPepbIBACTON 06paboTKe A4Sl ABYCTOPOHHMX NNACTUH.
apmin =2 X r:[mm]
ap
[mm] , . . apmax = 0,4 x| [mm]
5.0 } } } } f mn = 0,4 x r:[mm/obr]
5 L - {41 TS — - f e =0,65x 1 [mmlobi]
40 t t Amax = 0,8 X apmaxX f max
C T . [miobi]
CNMG1204.. ZSZ DNMG1504.. ZSZ 30 i i
T T T E B
20 T T — ap=17-47mm
Aot —F— - f = 052-0,33mm
1.0 b— CNMG1204.. ZSzZ T
SNMG1204.. ZSZ TNMG1604.. ZSZ -1 —+t-+T-F—-—1- [mm/obr]
| j | T | |_ | £ [mmirev]
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 uwiooopor]
tamacz: gatunek:
chipbreaker: ZSZ grade: BP30H, BP30A, BP35A
WNMGO604.. ZSZ CTPYXKKO/IOM: Knacc:
& J

- main application

XX xx| xx|
280 PﬂFﬂNﬂ

- zastosowanie gtéwne

- OCHOBHOE NnpumeHeHne

X

- zastosowanie warunkowe
- conditional application

- AONONIHUTE/IbHOE NpUMEHeHne

info.tech.
tech.info.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

S

do toczenia - dodatnie for turning - positive toyeHue - NONOXUTESbHbIE M1aCTUHbI

Dobdr tamaczy i gatunkoéw wymiennych plytek skrawajgcych Pafana - toczenie - dodatnie (pozytywne).
Selection of chipbreakers and grades of Pafana indexable inserts - turning — ( positive ).

OT60p CTPY>XKO/TOMOB ¥ MapKOB pexyLLmx nnactuH Pafana - ToueHue - nonoxuntenbHoe (MOMOXUTENbHOE).

P stal / steel /cTanb

stal odporna na korozje
M corrosion resistant steel
koppo3noHHocToliKas ctasnb

OBROBKA SUPER DOKLADNA
SUPER FINISHING MACHINING

CYMNEP YACTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker  gatunek / grade
CTPYXXKO/OM mapka
BP2
i BP30S

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:
06nacTb npuMeHeHus - ISO:

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING

UYNCTOBAA OBPABOTKA

gatunek / grade
mapka

tamacz / chipbreaker
CTPYXXKO/IOM

OBROBKA BARDZO DOKELADNA
EXTREME FINISHING MACHINING
OYEHb YMCTOBAA OBEPABOTKA

OBROBKA BARDZO DOKEADNA
EXTREME FINISHING MACHINING
OYEHb YMCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker  gatunek / grade tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXXKO/IOM mapka CTPYXKO/IOM mMapka
DD DD
L FM20A L FM20A

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - ISO:
obnacTb npuMeHexns - 1SO:

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

stal odporna na korozje
XX corrosion resistant steel
KOPPO3HOHHOCTOIiKAS CTaUTb.

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING

UYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker

gatunek / grade

Ll CRP10A

CTPY>XKO/IOM Mapka
e FM30S

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1SO:
o6nactb npumeHeHus - ISO:

n stal / steel /crank

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - ISO:
obnacTtb npumeHenns - 1SO:

stal odporna na Korozje
XX|  corrosion resistant steel
KOpPO3MOHHOCTOIKAA CTanb .

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1ISO:
o6nacTb npumeHeHns - 1ISO;

OBROBKA SREDNIODOK:ADNA

MEDIUM M

MONYUYNCTOBASA

tamacz / chipbreaker
CTPYXKOIOM

ACHINING
OBPABOTKA
gatunek / grade
Mapka

BSP
|

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING
YACTOBAA OBPABOTKA

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING

tamacz / chipbreaker gatunek / grade

CTPYXKO/IOM mMapka
e BP20S

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:
obnacTtb npuMmeHenns - 1SO:

n stal / steel /cranb

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
MOMIYYNCTOBAS OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade

CTPY>XKO/TIOM Mapka
SSP BP30S
aTi

BP35S

zakres zastosowania - ISO:
range of application - 1ISO:

obnacTte npuMeHexns - 1SO:
0 51‘015202‘53‘03‘5 0 45 50

P XX stal/steel /crans

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

341-356

MONYYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker

gatunek / grade

CTPYXXKO/IOM mapka
BSP
e FM30S

zakres zastosowania - ISO:
range of application - 1ISO:
o6nactb npumeHeHuns - ISO;

0 15 20 25 30 35 40 45 50 5560

stal odporna na korozje
XX/ corrosion resistant steel
KoppOSHOHHOCTOMKas! CTab

FM30S

BK20S

zakres zastosowania - ISO:
range of application - 1SO:
06n1acTb npuMeHeHns - 1ISO:

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OIPAHHBIE MJACTUHBI

do toczenia - dodatnie for turning - positive toyeHue - NONOXUTE/bHbIE MI1aCTUHbI
Dobdr tamaczy i gatunkéw wymiennych plytek skrawajgcych Pafana - toczenie - dodatnie (pozytywne).
Selection of chipbreakers and grades of Pafana indexable inserts - turning — ( positive ).
OT60p CTPYXKO/TOMOB ¥ MapKOB pexyLLmx nnactuH Pafana - ToueHune - nonoxuntensHoe (MOMOXUTENIbHOE)

stopy lekkie (aluminium)
light alloys (aluminium)
NEKKNE METANbI

K(N)

OBROBKA BARDZO DOKLADNA
EXTREME FINISHING MACHINING
OYEHb 4YNMCTOBAA OBPABOTKA

gatunek / grade
Mapka

tamacz / chipbreaker
CTPYXXKO/TOM

DD
o FM20A

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:
o6nacTtb npumeHeHus - ISO:

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
stal odporna na korozje
XX corrosion resistant steel FM20A
koppO3MOHHOCTOKas CTaslb.

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING
YNCTOBAA OBPABOTKA

materiaty
trudnoobrabialne
heat resistant alloys
tpyoHoobpabatbiBaeMble
marepuasbl

K(S)

OBROBKA BARDZO DOKELADNA
EXTREME FINISHING MACHINING
OYEHb 4YMCTOBAA OBEPABOTKA

gatunek / grade
mapka

tamacz / chipbreaker
CTPYXXKO/IOM

DD
= FM20A

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:

obnactb npuMeHexns - 1SO:
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

stal odporna na korozje
XX corrosion resistant steel FM20A
KoppO3UOHHOCTOlKas CTab

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
NMONYYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade

materiaty twarde >50HRC
hard materials >550HRC
TBepable marepuasibl> 50HRC

| P stal / steel /ctanb |

gatunek / grade

ptytka / insert
Mapka

naacTtnHa

CCGW... i
DCGW... >

Tcew.. L

CBN1
CBNZ2

CBN

REGULARNY AZOTEK BORU
CUBIC BORON NITRIDE
KYBUYECKU HUTPU L BOPA

gatunek / grade

VCGW...

ptytka / insert

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPY>XKOMIOM Mapka CTPY>KO/10M Mapka niactuHa Mapka
EN-APSS.[| NK10A FN-AP NK10A ceew o |l ~BN3
=ma LT FM30S _
zakres zastosowania - 1SO: f:#grssofzgfjtp?ig‘t?’oannﬁs-cl)s:m VCGW... C B N

range of application - 1ISO:

o6nacTb NpumMeHeHns - 1ISO: o6nacTb NpuMeHeHns - 1ISO:

REGULARNY AZOTEK BORU
CUBIC BORON NITRIDE
KYBUYECKUN HATPWA BEOPA

materialy
trudnoobrabialne NK10A
K(S) XX | heat resistant alloys

stopy lekkie (aluminium)
K(N)| XX light alloys (aluminium)
NEKKMe MeTanbl

FM30S

MaTepHah!

stopy lekkie (aluminium)
light alloys (aluminium)
NEKKNE METAbI

K(N)

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
MONYUYNCTOBASA OBPABOTKA

ptytka / insert gatunek / grade
nnactuHa Mapka

cce.. @ || PKD1

pce... Ol PKD2
TCG.... PKD
VCG....

(PCD)

POLIKRYSTALICZNY DIAMENT
POLYCRYSTALLINE DIAMOND
MONNKPUCTASIINYECKNIA
ANMA3

282 Pﬂl_- M“”

- zastosowanie gtéwne

10x] x| BRI x| x| x| < e ™

info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHO.




— .
*’Iﬁﬁ
e -

do toczenia - dodatnie for turning - positive toyeHue - NONOXNUTE/bHbIE NIACTUHBI

klasyfikacja tamaczy - zastosowanie / classification of chipbreakers - application
KnaccudvKaums CTPY)XKO/IOMOB - NPUMEHEHNEe

ap
[mm]

»
>

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
KOPPO3MOH-HOCTOiKasi
cTaulb

[mmVobr] [mmobr]
Yy, [mmirev] 3. ¢ [mmirev]
P [umloGopor] P wiosopor]

a
[mm]

A

[mm/obr] [mm/obr]
3 ¢ [mmirev] 3 [mmirev]
P77 [mmioGopor] P77 [mmioBopor)

[mmvobr]
3 ¢ [mmirev]
P 1 wobopor]

PﬂFﬂNﬂ 283




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive TOYeHWe - NONIOXUTENIbHbIE NACTUHBI

tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc.
chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc.

CTPY>XKOIOMbI - MPUMEHEHWE - MapKn TBEPLOBO Cr/iaBa - CKOPOCTU pe3aHus - Vc.

( tamacz

zastosowanie

gatunki weglika spiekanego

SSP - nonyunctoBas 06pa6oTka CTann, KOPPO3MOHHOCTOWKON CTann 1 YyryHa.

chipbreaker licati de of ted carbid i
cTpyX¥OnOM npeneHe Sapior T86pn0B0 Crinasa Ve m/min
SP2 - obrébka super doktadna stali.
SP2 SP2- super finishing machining of steel. P BP3OS * 160 - 270
SP2 - cynep uncToBas ob6paboTka ctanu.
DS1 - obrébka doktadna stali.
DS1 DS1- finishing machining of steel. P CRP]_OA* 160 - 270
DS1 - yuctoBas obpaboTka cTanu.
SDS - obrébka $redniodoktadna, doktadna stali. -
SDS SDS - medium, finishing machining - steel. P B P30A 100 230
SDS - nonyuncTosas, Ynuctosas obpaboTka cTanu. B P35A 80 = 190
SSP - obrébka $rednidoktadna stali, stali odpornej na korozje i zeliwa. B PZOS 180 - 400
SSP SSP - medium machining - steel, corrosion resistant steel and cast iron. P BP30S * 170 - 240

BP35S

170 - 200

SS

SS - obrébka $rednidoktadna stali.
SS - medium machining - steel.
SS - nonyuuctoBas obpaboTka cTanu.

BP30A

100 - 230

BP35A

80-190

SWP

SWP - obrébka srednidoktadna stali.
SWP - medium machining - steel.
SWP - nonyuuctoBas obpabotka ctanu.

BP30S Y

170 - 240

SW1 - obrébka $redniodoktadna stali i zeliwa.
Zalecany do wytaczania i wytaczadet PAFANA.

BP30A

100 - 230

SDS - nonyuncTosas, unctoBas obpabotka cranu.

SW1 SW1 - medium machining -steel and cast iron.
Recommended for boring and especially for boring bars of PAFANA.
SW1 - nonyunctoBas 06paboTka CTanu u YyryHa. -
PekomeH/yeTcs K BbiTaunBaHuio u Goptanr PAFANA. B P35A 80 190
DD - obrébka bardzo doktadna, ekstremalnie precyzyjna do
stali odpornej na korozje, zeliwa, stopéw lekkich,
materiatow trudnoobrabialnych.
DD - extreme finishing machining, extremely precise to corrosion -
DD resistant steel, cast iron, light alloys, exotic. M FMZOA 60 200
DD - o4eHb uynctoBasi 06paboTka, IKCTpemMasibHO YéTkas
KOPPO3UOHHOCTOMKOV CTaun, YyryHa, NEKKUX MeTasios,
tpyAHO-0GpabaTbiBaeMbIX MaTepPUasion.
SDS - obrébka sredniodoktadna, doktadna stali.
SDS SDS - medium, finishing machining - steel. M FM30S * 130-250

SSP

SSP - obrébka $rednidoktadna stali, stali odpornej na korozje i zeliwa.
SSP - medium machining - steel, corrosion resistant steel and cast iron.
SSP - nonyuncToBas 06paboTka CTanun, KOPPO3MOHHOCTONKO CTanm n vyryHa.

DD

DD - obrébka bardzo doktadna, ekstremalnie precyzyjna do
stali odpornej na korozje, zeliwa, stopéw lekkich,
materiatéw trudnoobrabialnych.

DD - extreme finishing machining, extremely precise to corrosion
resistant steel, cast iron, light alloys, exotic.

DD - o4eHb yncToBas 06paboTka, IKCTPEMasIbHO YETKas
KOPPO3UOHHOCTOMKOV CTann, YyryHa, NEKKUX MeTasnios,
tpyHO-06pabaTbiBaeMbIX MaTepUasios.

SSP

SSP - obrébka $rednidoktadna stali, stali odpornej na korozje i zeliwa.
SSP - medium machining - steel, corrosion resistant steel and cast iron.
SSP - nonyuncToBas 06paboTka CTanu, KOPPO3MOHHOCTONKO CTanm 1 vyryHa.

SwW1

SW1 - obrébka $redniodoktadna stali i zeliwa.

Zalecany do wytaczania i wytaczadet PAFANA.
SW1 - medium machining -steel and cast iron.

Recommended for boring and especially for boring bars of PAFANA.
SW1 - nonyuuctosas 06paboTka CTanm 1 YyryHa.

PekomeHzyeTcs K BbITaunBaHuio 1 GopLutaHr PAFANA.

DD

DD - obrébka bardzo doktadna, ekstremalnie precyzyjna do
stali odpornej na korozje, zeliwa, stopéw lekkich,
materiatéw trudnoobrabialnych.

DD - extreme finishing machining, extremely precise to corrosion
resistant steel, cast iron, light alloys, exotic.

DD - oueHb YncToBas 06paboTka, IKCTpeMasibHO YETKas
KOPPO3MOHHOCTOMKOM CTanu, YyryHa, NéKkKuX MeTasiios,
tpy/AHO-06pabaTbiBaeMbIX MaTepuasios.

K(N)

FM30S Y%

FM20A

130 - 250

100 - 220

150 - 350

180 - 300

100 - 400

FN-AP

FN-AL

FN-AP - obrébka $rednidoktadna stopow lekkich.
FN-AP - semi finishing medium machining of non ferrous alloys.
FN-AP - nonyunctoBas o6paboTka NEKKMX MeTaos.

FN-AL - obrébka srednidoktadna stopéw lekkich.
FN-AL - semi finishing medium machining of non ferrous alloys.
FN-AL - nonyuucTtoBas 06paboTka NEKKUX MeTas1oB.

NK10A

100 - 500

K(N)

NK12S

100 - 500

NK15A Y%

150 - 600

DD

N

DD - obrébka bardzo doktadna, ekstremalnie precyzyjna do
stali odpornej na korozje, zeliwa, stopéw lekkich,
materiatéw trudnoobrabialnych.

DD - extreme finishing machining, extremely precise to corrosion

resistant steel, cast iron, light alloys, exotic.

DD - oueHb 4ncToBasi 06paboTka, IKCTpeMasibHO YETKas
KOPPO3MOHHOCTOKOIA CTasIN, UYyryHa, NEKKIX METasoB,
tpysHO-06pabaTbiBaeMbIX MaTepuasios.

K(S)

FM20A Y&

15- 140

J

PAFANA]

310-319

pierwszy wybor!
first choice!
nepBbIii BbIGOP!

341-356

info.tech.
tech.info.
TexX.MHGO.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHbIE MNMJIACTVHbI

T S ———

_— —

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHVe - NOMIOXUTENbHbIE NNACTUHBI

gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania
grade of cemented carbide - range of application
Mapkn TBEPLOBO cniasa - chepa NpUMeHeHns

materiat obrabiany

gatunki weglika spiekanego

machining material grade of cemented carbides
o6pa6arbiBaemblii Marepuan Mapku TBEPLOBO criasa
120-270 100-230 80-190 60-150
MO05 M10 [ Mi15 M20 [ m25 | M30 [ M35 M40 | M45 [ M50 |
Stal odporna [ EM20A |
na korozje
. [ FM30S prd
Corrosion
M resistant steel
Koppo3noH-
-HOCTOKast
cTasb
Vc m/min 100-220 80-180 60-140
100-270 60-150
K05 K10 [ Ki5 k20 [ k25 [ K30 K35 | K40 [ K45 | K50 |
Stopy lekkie A
| NKI10A |
Light alloys
9 4 [ NK12S |
e
MeTalbl LT
[ EM20A |
m/min 200-600 150-400
D K05 Ko | Kis kK20 [ k25 | K30 [ K35 [ K40 [ K45 [ K50 |
trudnoobrabialne A
[ NK10A 3¢ |
- Exotics
NK15A
TpygHoo6pabartb!
Baemble [ FM20A |
mMarepuasibl | SRR
m/min 30-80 )
+ < >
Odpornos¢ na zuzycie  Ciagliwosé
Wear resistance Toughness
MN3HococTorkocTb BsiskocTb
info.tech. pierwszy wybar! 2
tech.info. ~ 341-356 ‘ first choice! Pﬂrﬂ ﬂ 285
TeX.MHO. nepBsbIi BbIGOP! ¥




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive TouyeHuWe - NONOXUTE bHbIE NNACTUHbI

( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa)
9 g . P M K(N) K(S)
£5¢% %%Eg‘g% w28 gmm<m< %)
£28 3|22 om g2z rooo oo =
0o'8 : & |¢ GRY OlmmnmmMm L
> DX DX X
CCMX |09/T3/04| SP2 O
CCMX |09/T3/08] SP2 O
COMX09T3.. SP2 CCMT |06|02/04| DS1 o
— CCMT [09T304 DS1 |@
ﬁ' CCMT |06|02/02| SDS @) @)
; H_,__HJ CCMT |06/02/04] SDS oe O
—— ccMT |09/T3/02| SDS e O
cemTosoz.. bst CCMT |09|T3|04| SDS Oe® O
},’ s CCMT |09|T3/08] SDS oo O @)
é’ CCMT |06/02/04| SSP e e o [
CCMT |06/02/08] SSP o © [ @)
coosne =5 CCMT |09|T3/04/ ssP Oe e o o
; ' CCMT |09|T3/08] SSP e e o o
m CCMT |[12|04/04| SSP [ o
' CCMT |12/04|08] ssP () o
comTosT3. SSP CCMT [12|04/12| SSP O O
CCMT |06|02/04 SS o O
— CCMT |06|02/08 SS o |0
E CCMT |09|T3/04 SS o O
CCMT |09|T3|08 SS o |0
cemToso2.. 85 CCMT |12|04|04 SS o O
CCMT [12|04|08 SS o O
' CCMT |06/02/04] Swi1 o |0
g CCMT |06/02/08] Swi1 O |0
CCMT |09|T3/04] Swi O |0
s s {__CCMT_ |09]T3/08]  Swi1 o 10 J
C PENA O - a zamowienie  do uigainieniactermin realzaci seriaprodukeyina bort
- Ha 3aKas - Mo [O0roBOPEHHOCTN: CPOK peanusauuun, cepus * ﬁrlstr\é\lhsgzl)ée\llvy or:
@ - dostepny z magazynu / available on stock / AocTyne co cknaaa nepBbiii BbIGOP!
P ﬂ rﬂ “ ® 341-356  tooninfo.
TexX.MHgo.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHue - NO/IOXUTENbHbIE NNACTUHbI

4 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cniasa\
9 g . P M K(N) K(S)
252 |2g3g5e 53
°0T o : |9 |¢8 G5 L z
> DX
CCGT |06/02|00 DD O
CCGT |06/02|01 DD O
CCGT |09/T3/00 DD O
CCGT |09|T3|01 DD O
ceeTos0z. b CCGT |06/02|02| FN-AP o
CCGT |06/02|04| FN-AP o
CCGT |06/02|08| FN-AP @)
* : CCGT [09/T3/02| FN-AP o
: ; CCGT |09T3/04| FN-AP ()
-— CCGT |09/T3/08] FN-AP )
cosTosme A CCGT [12/04/02| FN-AP O
CCGT |12/04/04| FN-AP o
CCGT |12/04/08| FN-AP [
_ CCGT |06/02/01| FN-AL O
] CCGT |06/02|02| FN-AL O
; CCGT |06/02|04| FN-AL O
CCGT |09]T3/02| FN-AL O
e CCGT |09/T3/04] FN-AL O
CCGT |09|T3|08| FN-AL O
CCGT |12/04/04| FN-AL O
\_ CCGT [12/04/08] FN-AL O Y,
O  -nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna

ISO C

info.tech.
tech.info. ~ 341-356

TeX.MHAO.

PAFANA

- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKkas - N0 AOroBOPeHHOCTN: CPOK peasinsauun, cepus

- dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga

pierwszy wybér!
first choice!
nepsbliii BbIGOP!



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToOYeHWe - NOSIOXUTE/IbHbIE NIACTUHBI

DCMX11T3.. SP2

DCMTO0702.. SDS

&

DCMTI11T3.. SSP

g

DCMTO0702.. SS

DCMTO0702.. SW1

;_-.-"

DCGT0702.. DD

&
“E—

DCGTO0702.. FN-AP

DCGT11T3.. FN-AL

gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa)
9 g . P M K(N) K(S)
255 |Sfgzey LB Slolol< ol |<|olo <
yea (253353 s8¢ |§lolo|ow v (o QW )
72 |38y s2f |IRI@BIEE (S 3 S Y,
0T o z |2 |8 S5 OlmmnmmMm | LL| L pd
> DX v
DCMX [07|02/04] SP2 O
DCMX |[11|T3/04| SP2 O
DCMX |[11|T3/08] SP2 O
DCMT |07/02|04] DS1 o
DCMT |11|T3/04] DS1 [
DCMT |07/02/02| SDS O O
DCMT |07/02/04| SDS 0@ [ )
DCMT |11|T3|02] SDS Oe [ )
DCMT |11|T3|04] SDS [ [ )
DCMT |07/02|04] SSP o0 o O |@
DCMT |07/02|08] SSP ® o ® O
DCMT |11|T3|04] SSP oce e o0 o
DCMT |11|T3/08] SSP o0 o 0O |@
DCMT |07/02/04 SS o O
DCMT |07/02|08 SS o O
DCMT |11|T3/04 SIS o O
DCMT [11/T3/08 SS o O
DCMT |11|T3/04] Swi @)
DCMT [11]T3/08] Swi1 O
DCGT |07/02/00 DD O
DCGT |07/02/01 DD O
DCGT [11/T3|00 DD O
DCGT [11/T3/01 DD O
DCGT |07/02|02| FN-AP o
DCGT |07/02|04| FN-AP o
DCGT [11|T3|02| FN-AP o
DCGT [11|T3|04| FN-AP o
DCGT [11/T3/08] FN-AP [ ]
DCGT |07/02/02| FN-AL @)
DCGT |07/02/04| FN-AL @)
DCGT |07/02/08] FN-AL @)
DCGT |11|T3|04] FN-AL o
DCGT [11/T3/08] FN-AL [ J y,
D AN D et eareaton e e ot T very wyhor
* - Ha 3aKa3 - Mo [I0rOBOPEHHOCTM: CPOK peann3aLum, cepus - g
@ - dostepnyz migazy:u/ availab:e onpstock/ L;omyn:H co cknaga frlgs;;gglgillﬁop!

. info.tech.
Vc m/min 341-356 tech.info.
y PMEK K - TeX.MHgo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive TOYeHWe - NONIOXUTE/IbHbIE NNACTUHBI

e

RCMT0803MO SSP

@

RCMT1606MOSN SU2

&

SCMT1204.. SSP

'

SCGTO09T3.. FN-AP

info.tech.

tech.info. ~ 341-356

TeX.MHAO.

gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa )
3 qf, 5 P M K(N) K(S)
§§§ ggég 88 | 2% |plo <l 0l < %) <ln
48 B8 & | %Ef |mb@ee | |2 |z
> X X * Ao
RCMT |06/02/ MO SSP o
RCMT |08/03 MO SSP o
RCMT |10/03/MO SSP (]
RCMT |12/04/ MO SSP [
RCMT |08/03 MOEN @)
RCMT [|10/T3|MOSN @)
RCMT |12/04 MOSN o 1O
RCMT |16/06)MOSN| SU2 o000
RCMT |20/06 MOSN| SU2 @) @)
RCMT |25/07|MOSN| SuU2 O
O R R O i eaaion o osistonior ™y plerwszy vybort
O - Ha 3aKas - No J0r0BOPEHHOCTU: CPOK peasimsauum, cepus If_:;s;;:::glgill6op!
. - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga
gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO crfiasa
o g 5 P M K(N) K(S)
288 |2¥gs 52 +2% |olwl < v < 0 <
88 07 & | cte |GlEEEE |2 22
> A % * A e
SCMT |09/T3 04 SSP o [ ] @)
SCMT |09/T3/08 SSP o O o @)
SCMT |12]04|04 ssp O @ |O O O
SCMT [12/04/08 ssp Ol® @ [ J [ J
SCMT [12/04/12 SSP Ol 1O O
SCGT |09/T3/04 FN-A ()
SCGT |09/T3/08 FN-A ()
SCGT |12/04/08 FN-AP ()
ISO | g PAFANA g O -nazamowienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna ) bor!
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot pierwszy wybor!
90° ¢ O - Ha 3aKa3 - no ,qorosopeHHOCT?/l: CPOK peanuaauuu, cepusi If_ilres;é:::gigill%p!
@ - dostepny z magazynu/ available on stock / focTyneH co cknaga

®
PATANA
=) 306-319 Pl v K 284



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToOYeHWe - NOSIOXUTE/IbHbIE NIACTUHBI

o %
F.

* %
_-‘:_.' -F-«.—'c'-i'—-—-...,

TCMT1102.. DS1

TCMT1102.. SSP

7oN

TCMT1102.. SS

A,

TCMT1102.. SW1

~

Lo m—

TCGT1102... A

PAFANG]

gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cnasa )
9 g . P M K(N) K(S)
§§§ %ggg?gg 28 Slolo < wl< |vv
588 |5 |87|¢8 58 |Olddo oo |
> DX DX

TCGT |11/02/04f DS1 |@

TCMT |09/02/04| SSP o o o

TCMT |11|02|04| SSP ce e ® O

TCMT |11/02/08| SSP e o ® O o

TCMT |16]T3/04| SSP o o [ J [ J

TCMT [16]T3/08] SSP o O [ J o

TCMT |11]02|04 SS O 10

TCMT |11/02|08 SS O 10

TCMT |16/T3/04 SS O 10

TCMT |16/T3/08 SS O 10

TCMT |16/T304] Swi1 O

TCGT |11/02|04 A o

TCGT |16/T3/04 A o

TCGT |[16/T3|08 A O )
RN - e

nepB.bliii BbIGOP!

- dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga

. info.tech.

Vc m/min 341-356 tech.info.

. P M K K - :
= K i Tex.MHo



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NOMIOXUTENbHbIE NNACTUHbI

.-,;f e

-

VBMT 1604.. SDS

b

VBMT 1604.. SSP

¢

VBMT1604.. SWP

4

VBMT1604.. SW1

VCMT1103.. SDS

4

VCMT1604.. SSP

¢

VCMT1103.. SS

4

VCMT1103.. SW1

6

VCGT1103.. FN-AP

&

VCGT1604.. FN-AL

info.tech.

tech.info. ~ 341-356

TexX.MHAO.

( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpA0BO cniasa)
9 g . P M K(N) K(S)
252 |28 35 52
L [3isicy Bi: |88S@E | |88 35
©v o s |2 |8 S5 Moo m T zz
> DX ¢ DX
VBMT [16/04/04] SDS |O|O] O O
VBMT [16|04/08| SDS |O
VBMT [16|04/08] SDS O
VBMT [16|04/08] SDS
VBMT |[16|04/08] SDS O
VBMT |16|04/04| SSP o |0 @)
VBMT [16/04/08] SSP |O
VBMT [16|04/08] SSP
VBMT [16|04/08] SSP @)
VBMT |16|04/08] SSP O
VBMT [16|04/04] SWP Oe
VBMT |16|04/08] SWP O e
VBMT [16|04/04] Swi1 e O
VBMT [16|04/08] Sw1 o O
VCMT [11]|03/02] SDS Oe o
VCMT |11/03/04| SDS 00 O
VCMT |16|04/04| SDS 0|0 [ J
VCMT |11/03/04] ssP |Ol@®@ @ ® O
VCMT |11/03|08| SSP o o ® O
VCMT |16|04/04| SSP oce @ o
VCMT |16|04/08] SSP e o [ J
VCMT [11]|03|04 SS Ol 10O
VCMT [11]|03|08 SS Ol 10O
VCMT [16|04|04 SS Ol 10
VCMT [16|04/08 SS Ol 10
VCMT [11/03/04| Swi O
VCMT [16|04/04] Sw1 Ol 1O O
VCMT |16/04/08] SWw1 O] |0 O
VCGT |11/03|04| FN-AP O
VCGT |11/03|08| FN-AP O
VCGT |16/04/04| FN-AP o
VCGT |16/04/08| FN-AP o
VCGT |16/04|04| FN-AL @)
| VCGT [16/04/08] FN-AL @) )
IS0 v Parana o O o arter - for setioment serm of reaeation, rainima productomiot , b6t
@ - Ha 3aKas - No JOroOBOPEHHOCTU: CPOK peasmsauum, cepus ﬁrlstnéﬁ;z;w or:
@ - dostepny z magazynu/ available on stock / focTyneH co cknaga nepsbIii BbIGOP!

®
PAFANA
- P M K K
~)306-319 Ll 284



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive TOYeHWE - NONIOXUTENIbHbIE N1ACTUHBI

gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpf0BO cnnasa
19
g /¢ s P M KN) | K(S)
OO n o X =] s
= T ~I|om Q
588  |95EE%F ys2  |@ %)
Nc® Vs|1SH G2 s oL o o
c2% NG OS|ND ES ¥ ™ ™
coQ 022 On T o> o S
N OO 2% orF 5 ~ce
0T o 2 |8 | ER3) m LL
>
DA ¢ DA
WCMT |04/02/04 SSP @ @
WCMT0402.. SSP
WCMT |04/02|08 SSP O O
3 WCMT |06/T3/04 SSP o o
WCMT |06/T3/08 SSP o @
WCMT |08]04/04 SSP o O
WCMTO0804.. SSP
| WCMT |08/0408/ SSP |@ [ ]
QO - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna @ - dostepny z magazynu/ available on stock / socTyneH co cknapa pierwszy wybor!
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot first choice!
- Ha 3aKas - o J0roBOPEHHOCTU: CPOK peanusauum, cepus nepBblil BbIGOP!

ptytki wieloostrzowe standardowe wg DIN bezotworowe DIN standard inserts - without hole
CTaHAapTHbIE MHOrOrpaHHble NaacTuHbl cornacHsl ¢ DIN 6e3 oTBepcTui

4 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpA0BO cnnaBa\
[}
= LR P M K(N) K(S)
" 252 |2g3gse 53 |2l g
= O SIE1Rs) N X
SPUN1203.. UP30A g 3 @g §§;§ S 5 S|l ol blo
T 2% 23 0S|~ Ea9 ¥ M N MO
cg28  [389scel sEz |a|olala
0T o 2 g g R Ol mz
,A _ by
SPUN |12/03/04 [
TPUN1603.. UP30A SPUN [12/03/08 [ ]
SPUN |19|04|08 [
SPUN [19/04/12 [
: — TPUN |16/03/04 [
5 =
TPMR1603.. FU20 TPUN [16/03|08 o
TPUN |16/03|12 O O
TPUN [22|04|04 [
TPUN [22/04/08 [
TPUN [22/04|12 O |0
TPMR |16/03|04 [
(_ TPMR [16/03/08 o Y,
QO - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna @ - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaaa pierwszy wybor!
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot first choice!
- Ha 3aKas - Mo [0roBOPEHHOCTU: CPOK peasnmsauuu, cepus nepBblil BbIGOP!
Iso S PAFANA S 1ISO A T PAFANA T
Y 3
L] VAN
® info.tech.
P r 341-356 tech.info.
TexX.MHgo.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NO/IOXUTENbHbIE NNACTUHbI

wiercenie / drilling / Bepnexne

nowos¢é! / new! / HoBUMHKa!

ptytki do wiertet sktadanych SD-..-SOLT PAFANA. (191-194)
inserts for indexable insert drills SD-..-SOLT of PAFANA. (191-194)
naacTvHbl K coopHoM ceepnam SD-..-SOLT PAFANA. (191-194)

e N PAPANA / gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpLoBO cnneﬁ\
‘ SEIF = M KN) [ K(S)
vcy  |9gEySe 5
§52 |g3e%f yEs |@ = =
pierwszy wybor! g a;'; 2 %§ ég qﬁ% _(% g_% § g é
first choice! 0S8 s § g 55 i = =
nepsbliii BbIGOP! =S * * *
SOLT |05/02/04| WSP O
SOLT |05/02/04| WSP @) o)
SOLT |05/02/04] WSM @)
' SOLT |05/02/04] WSK O
| — SOLT |06|T2|06] WSP [
-— SOLT |06/T2/06] WSP o ™Y
SOLT 06T2.. WSP FP30S SOLT |06/T2/06] WSM o
SOLT |06|T2/06] WSK )
SOLT |07/03|08] WSP [
v SoLT |o7]osos| wsP ° °
@ SOLT |07/03/08f WSM [ )
" . SOLT |07/03/08] WSK { ]
SOLT 06T2.. WSP FM35M SOLT 08/03/08 WSP L]
SOLT |08|03|08] WSP ) ®
SOLT |08|03|08] WSM o
SOLT |08|03|08] WSK o
SOLT |10/T3/08] WSP O
SOLT |10/T3/08] WSP O O
SOLT |10/T3|08| WSM O
SOLT 06T2.. WSM FM35M SOLT 107308 WSK o
SOLT 11 /04|08 WSP O
SOLT |11/04/08] WSP O O
SOLT |11/04/08] WSM O
SOLT |11/04/08] WSK O
SOLT |13/05/08| WSP O
SOLT 06T2.. WSK FK15H SOLT 1310508 WSP o 5
SOLT |13|05/08] WSM O
kSOLT 13/05/08] WSK O j

O - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna @ - dostepny z magazynu/ available on stock / focTyneH co cknaga
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3akas - Mo [J0rOBOPEHHOCTM: CPOK peannsaLuu, cepus pierwszy wybér!
first choice!
nepsbliii BbIGOP!
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUHbI

WCMT

WCMTO0302.. WS

IS

w

B
P‘n

80

PAFANA \Yi

o

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHVe - NO/IOXUTENbHbIE NNACTUHbI

ptytki do wiertet sktadanych R....A..-..
inserts for indexable insert drills R....A..-..
NAacTUHbl K CO0pHOM cBepniam R....A..-..

wiercenie / drilling / cBepneHue

z ptytkami wymiennymi WCMT... Pafana. (195-197)
with Pafana indexable inserts WCMT.... (195-197)
nog nnactuHbl WCMT... Pafana. (195-197)

( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpA0BO cnnaga )
2 1§ P M KIN) [ K(S)
25¢ 2% &g S 33
5§29  |95E50E nes |ET T
888 |£7575 TsE R s iy
> RX( Y| S DX
WCMT |03|02/08 ws |@ [ J L L4
WCMT |04/02/08 ws |@ o o | J
WCMT |05/03|08 ws |@ [ J L L4
WCMT |06/T308) WS |@ [ J L L4
__ WCMT [080412] WS |@ L L ® )
O o it /e @ - dostepny 2 maGazym  avelabe on stk ppcryreco cuned P Petonea "
- Ha 3aKas - N0 A0roBOPEHHOCTU: CPOK peanmsauuu, cepus ﬂepEbIVl BblﬁOp!
Obrobka stali / Machining of steel
O6paboTKka cTanu
Oznaczenie plytki Gatunek weglika Parametry skrawania
Insert designation Carbide grades Cutting parameters
O603HaveHne nnacTuHbl CopT TBEpPAOro MapameTpbl pesaHu
cnnasa fn (obr/min) Ve (m/min)
WCMT030208 WS FP35H 0,04-0,08 120 -180
WCMT040208 WS FP35H 0,04-0,12 120 -180
WCMT050308 WS FP35H 0,05-0,15 120 -180
WCMTO06T308 WS FP35H 0,08-0,15 120 -180
WCMT080412 WS FP35H 0,1-0,15 120 -180
Obroébka stali odpornej na korozje / Machining of corrosion resistant steel
O6paboTka koppo3noHHOCTOMKEN cTanu
Oznaczenie ptytki Gatunek weglika Parametry skrawania
Insert designation Carbide grades Cutting parameters
O603HauYeHne NAacTuHbI CopT TBEpPAOro MapameTpbl pesanu
crnasa fn (obr/min) V¢ (m/min)
WCMT030208 WS FP35H 0,04-0,08 100 -160
WCMT040208 WS FP35H 0,04-0,12 100 -160
WCMTO050308 WS FP35H 0,05-0,15 100 -160
WCMTO06T308 WS FP35H 0,08-0,15 100 -160
WCMT080412 WS FP35H 0,1-0,15 100 -160
341-356 Ve FiEin ?ietan;s;y vlvybér! P ﬂ Fﬂ “ ®
Pl m RIK K 284 r:[esp;blglgiﬁop!




V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUHbBI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHue - NOMOXUTENbHbIE NNACTUHbI

wiercenie / drilling / cBepneHne wytaczanie / boring / BbikaTbiBaHue

ptytki XPNT, XPET do NARZEDZI SMARTCUT PAFANA SCR/L2.25D..-.XP.. (104-115).
inserts XPNT, XPET for PAFANA SMARTCUT TOOLS SCR/L2.25D..-..XP.. (104-115).
nnactvibel XPNT, XPET k MHCTPYMEHTOB SMARTCUT PAFANA SCR/L2.25D..-..XP.. (104-115).

e gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapkut TBEPA0BO CNasa
s 18| 5 P [ M KIN) [ K(S) [H
252 |72 s 52 . _
nowos¢! 351|955 o | Monmekckawena (RIS 2
new! g.gé %8 §§ E% Hanpas/fieHne pesaHus g_) 2 E
HOBMHKa! ew=e s |5 g L m m
” XY w
XPNT XPNT [04]02[04ER]|  prawarign/mesn  |@ | @] |@ )
XPNT 04 /02|04 EL lewa / left / nesan o0 () )
XPNT 05|02 | 04 EN | neutraina / neutral / neiirpanshas (@) | @ () o
@ XPNT 06 |02 | 04 EN | neutraina / neutral / neiitpanshas | @ | @ () )
XPNT 07 |03| 04 EN | neutraina / neutral / netirpanshas (@ | @ () o
e XPNT |08 |03 | 04EN | neutraina / neutral / veiirpansiias (@) | @) | @ ™)
—— XPNT 09 |04 | 04 EN | neutraina / neutral / neiitpanshas | @ | @ ) ™
i{ XPNT 10|04 | 04 EN | neutraina / neutral / weiirpansiast | @ | @ () )
=l XPNT |10|04|08EN | neutraina / neutral / neiirpansias | @ | @ () o
XPNT 13|05 |04 EN | neutraina / neutral / weitrpansas |@ | @ () o
XPNT 13|05 | 08 EN | neutraina/ neutral / weiirpansias | @) | @ () )
XPNT 17 |06 | 08 EN | neutraina / neutral / neitrpansias |@ | @ () o
XPET XPET | 04|02| 04FR prawa Jright / npasas )
XPET 05| 02| 04 FN | neutraina / neutral / Heiitpanshas )
XPET 06| 02| 04 FN | neutralna / neutral / neiitpanshas [
: XPET 07| 03| 04 FN | neutraina / neutral / HeiitpansHasi [ ]
XPET 08| 03| 04 EN | neutraina / neutral / HeiitpansHas .
XPET 0703 N XPET 09| 04| 04 EN | neutraina / neutral / HeiitpansHasi .
XPET 10| 04| 04 EN | neutraina / neutral / neiitpansHas [
XPET 10| 04| 08 FN | neutralna / neutral / neiitpansHasi ()
XPET 13| 05| 04 EN | neutraina / neutral / neiirpansHas [
XPET 13| 05| 08 FEN | neutralna / neutral / veittpanshas Y
\_ XPET 17| 05| 08 FN | neutraina / neutral / neiitpansHast . )
O -nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna @ - dostepny z magazynu / available on stock / 4OCTYneH co ckaaa pierwszy wybor!

- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKa3 - M0 [JOrOBOPEHHOCTI: CPOK peanuaaLuu, cepus

predkosci skrawania / cutting data / CkopocTb pe3aHusi:

* first choice!

nepsblii BbIGOP!

~
Materiat obrabian 6bki
Work 0 o Typ obrobki/ stop FP30S | BP35W | NK15A
ork piece material Type of treatment / alloy Ve Ve Ve
O6pabarbiBaemblii Bug 06pa6oTku / cnnas (m/min. ) (mimin. ) (m/min. )
martepuas
Stal weglowa / Non alloyed steel / Yrnepogucras ctanb 50-230 70-250
Stall Stal niskostopowa / Low alloyed steel / Hu3ko neruposaHHas ctasnb 50-160 60-180
steel
P cran Stal wysokostopowa / High alloyed steel / Bbicoko neruposatHasi crais 50-150 50-160
Stal nierdzewna / Stainless steel / Hepxasetowas ctab 50-160 90-180
stal odporna na korozje .
4 : Stal od| ki IC |
M corrosion resistant steel K;?)pcésﬁg;:gg%n:;:zcjfanbonoswon resistant stee 50-180 70-180
kOppOJVIOHHOCTOMKaﬂ cta/ib
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepbiii uyryH 90-180 90-230
Zeliwo sferoidalne / Spheroidal cast iron / MarHuesbiii 4yryH 90-180 110-230
Zeliwo ciagliwe / Malleable cast iron / Kokuii HyryH 60-140 90-230
Aluminium: stopy do przerébki plastycznej / Aluminium wrought alloys
ANIOMUHVEBbIE AethOpMUpYEMbiE CraBbI 100-1000
Stopy lekkie Aluminium:sto i i
A :stopy odlewnicze / Aluminium cast alloys
K(N) Light alloys ANIOMUHMEBbIE NINTEIiHbIE CriNaBbl 100-750
Nékkne
meTabl Cu: stopy miedzi / Cu: copper alloys / Cu: cnnasbl Men 100-600
SCR/LZZSD s XP Stopy niemetaliczne / Non-metalic materials
(104_115) Hewmetannuueckve marepuassbi 60'150 J
® v Imi info.tech.
P ﬂ rﬂ ﬂ c m.mm 341-356 tech.info.
P M K K TEX.MHO.
306-319 284 i




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbBIE MJTIACTUHbBI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHue - NOMOXUTENbHbIE NNACTUHbI

do przecinania - LFMX for parting-off - LFMX nnacTuHbl gns otpesanus - LFMX

1 gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapkv TBépgoBO cnnasa\
g |85 P M KN) KOS
gce  |9gEyEs 53
82  |gFsEcE nEg ||z ol SE =
NE® Os\gwg T 9O g [«20ATs) [TodmTe) 19} IT5)
525 =385/ NE ES¥ [eIR] LR ™ »
588 ordR|Ca £22 oo [l o a
AR} z |12 |8 G5 DLW m| LW [ o
° DAY bAY XY
LFMX 2 oo (X J e (@ [ J
LFMX 3 oe eoe e (o [ J
LFMX 4 L) [ ] e |e [ ]
LFMX
LFMX 5 [ ]
| LFMX 6 D J

O - na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna . - dostepny z magazynu / available on stock / goctyneH co cknaga
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKas - Mo ,0rOBOPEHHOCTU: CPOK peannsauum, cepus pierwszy wybor!
first choice!
nepsbIii BbIGOP!

Wymiary / Dimensions

x
s Pa3mepbl
w
- S
2 2,2
3 3.1
4 41
S -r 1S0 PAFANA 5 51
2 6 6,1
Parametry obrobki - ptytki LFMX / Machining prameters - inserts LFMX / MapameTpbl 06pa60Tku - niactuHbl LFMX.
( D Lemx
Twardosé
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Hardness
Work piece material Type of treatment / alloy Teepaocr]  FPSSH FP3SH
O6pabartbiBaeMblii MaTepuan Bup o6pabotku / cnnas HB Ve (fmzm(,g;w
() ey
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 80-160 0,07-0,15
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokenHan | 0,15%-0,45%C 150-250 | 60-140 0,07-0,15
anepo,qmcran CTaslb
/ tempered / 2 0,45%C 300 50-120 0,07-0,15
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / 0TOXKeHHast 180 60-140 0,07-0,15
Low alloyed steel
P Hu3Ko NervipoBaHHas el / 250-300 [ 50-120 0,07-0,15
C2e I tempered / 350 | 50-120 0,07-0,15
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 200 60-120 0,07-0,15
High alloyed steel
BbICOKO /lerMpoBaHHas cTasb /tempered / 350 40-90 0,07-0,15
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToxkeHHas ferrytyczna / ferritic / pepputHas 200 40-130 0,07-0,15
Stainless steel - i =
Hepxaselowyast cranb /tempered / LEh enzyh:yaﬁgzmn::::nsmc 325 | 40-110 0,07-0,15
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas fEm"y”"a&i:s::gzg;:;’;;’:;g'mane"smc 200 40-140 0,05-0,15
Stal odporna na korozje | hartowana / quenched / sakanennas | austenityczna / austenitic / ayctenuvas | 180 40-120 0,05-0,15
M Corrosion resistant steel
KoppoaunoHHo cToiikas utwardzana / hardened / TBepgas duplex / duplex / duplex 230-260 40-90 0,05-0,15
cTanb
1 i
utwardzana / hardened I raeppan | LIS SEEIOTE e[ 330 | 40-70 | 0,05-0,15
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepauTHO dheppuTHBbI 180 80-140 0,07-0,15
Grey cast iron
Cepblii uyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepimTHo mapTeHcuTHbili | 260 70-120 0,07-0,15
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / dheppuTHbI 160 80-140 0,07-0,15
Spheroidal cast iron
MarHueBbiit uyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHblii - 60-120 0,07-0,15
Zeliwo ciggliwe ferrytyczne / feritic / dheppuTHbiii 130 80-140 0,07-0,15
Malleable cast iron
KoBKMiA 4yryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 60-120 0,07-0,15
Aluminium: stopy do przer6bki plastycznej / Aluminium wrought alloys
ANOMUHUEBBIE AC(HOPMUPYEMBIE CMNABLI 100
Stopy lekkie Alumi topy odlewnicze / Al cast alloys 130
K(N) Light alloys nuTeliHbIE Cinas
Nékkne Cu: stopy miedzi / Cu: copper alloys
- Cu: cnnas! wean 90
Stopy niemetaliczne / Non-metalic materials 100
HemeTannuieckvie Marepyansi
Baza Fe / Fe - base / Ha ocHose YKenesa Fe 200
Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - b
- R el oonan e 280 | 1540 | 007015
Heat resistant alloys Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - b = -
K(S TpyaHooGpabar g - IHIaeac:aseoHv?K[ena i KogamTa 250 15-30 0,07-0,15
marepuasbl Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Ha ocHose Hukens unm Kobansta
Stopy tytanu / Titanium alloys / Cnnaebl TUTaHa
\_ Py tyt: % )
info.tech. " pierwszy wybor! @
i - Vc m/min : - |
tech.info. ~ 341-356 first choice!
TeX.MHdo. PIv KK 284 nepBblii BbIGOP!




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHue - NOMIOXUTENbHbIE NNACTUHbI

do przecinania, wcinania, rowkowania - PSN / for parting, undercutting, grooving - PSN
NNacTUHbI AN 0TpesaHusl, Bpe3aHusl, 06paboTkn kaHaBoK - PSN

PS N ( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide wmapku TBEpA0BO cnnaBa\
8 B P M KN) | K(S)
252 | 3z | g% | . &3
u ee | =) o | |8 z 3
c.2% OE N ESX || 5 < —l
538 L °s | 22 (| a o N4
PSN 4,00S-0,40 M2 BP35H 9c'8 2 g 55 |lmlw T 3
° bX{ DAY w
PSN | 2,008 | 020 | M2 |@ @ [ ) [ J
PSN 2,00F | 0,20 ALU [ )
PSN | 300S | 030 | M2 @@ [ J [ ]
PSN 4,00S-0,40 M2 FP40H PSN 3,00F | 0,30 ALU [ J
PSN | 4,00S | 0,40 M2 @@ [ ) ()
PSN 4,00F | 0,40 ALU [ ]
_ PSN | 5008 | 040 | M2 (@@ (] [ )
O - na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna . - dostepny z magazynu / available on stock / goctyneH co cknaga

- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot . -
- Ha 3aKas - Mo Or0OBOPEHHOCTY: CPOK peain3auum, cepus pierwszy wybor!
first choice!

nepsblii BbIGOP!

PSN 4,00F-0,40 ALU NK15A

Parametry obrébki - ptytki PSN / Machining prameters - inserts PSN / MapameTpbl 06paboTky - nnactuHbl PSN.

( [ [ BB sy |
Twardo$é
Materiat obrabiany Typ obrobki / stop Hardness f— EPS'H EPAOH ES’\HI NK15A F,:ElNA
Work piece material Type of treatment / alloy Teepaocts v35 - 35 v 0 - 0 v 5 - 5
O6pabaTbiBaeMblii MaTepuan Bup 06pa6oTki / cnnas HB o tz (mm) o 2 (mm o o
(mminy (nmitew) (mminy (mmitew) (rumin) (mmirev)
(Mmi06) (MIMnH) (Mm/o6)
wyzarzana / annealed / oToxokeHHast | < 0,15%C 125 | 130-250 |0,07-0,25| 110-190( 0,07-0,25
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxkeHHast | 0,15%-0,45%C 150-250 | 110-190 |0,07-0,25| 80-150 | 0,07-0,25
Yrnepogucras ctaslb
odpuszczana / tempered / sakanenHas| > 0,45%C 300 70-170 (0,07-0,25| 70-140 | 0,07-0,25
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180 | 120-200 |0,07-0,25| 70-140 | 0,07-0,25
Low alloyed steel
P HW3K0 nernpoBaHHas odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 | 110-180 (0,07-0,25| 70-120 | 0,07-0,25
it odpuszczana / tempered / 350 | 70-150 |0,07-0,25| 60-120 | 0,07-0,25
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / OToXOKeHHast 200 90-170 |0,07-0,25| 60-100 | 0,07-0,25
High alloyed steel
BbICOKO NlermpoBaHHas cTasb |odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 70-160 |0,07-0,25| 60-100 | 0,07-0,25
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / 0TOXOKeHHast ferrytyczna / ferritic / coepputHas 200 120-200 |0,07-0,25| 90-160 | 0,07-0,25
Stainless steel - " Pe—
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowlas ctanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas S aptencHan 325 60-100 |0,07-0,25| 60-100 | 0,07-0,25
wyzarzana / annealed / oToxkeHHas beppHTio Mapreu’c[ﬂ::? 200 120-200| 0,07-0,25| 100-180]0,035-0,15|
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched/ sakanenHas | austenityczna/ austenitic / aycrenntian | 180 100-1701 0,07-0,25| 80-150 |0,035-0,15|
M Corrosion resistant steel
Koppo3uoHHo cToiikast utwardzana / hardened / Teepaast duplex / duplex / duplex 230-260 | 70-110 [0,07-0,25| 70-110 |0,035-0,15
cTanb - e
tvardzana hsdened | seppas TR wevera marerse | 30| 60.90 [ 0,07-0,25| 60-90 [0,035-0,15
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepnnTHo dheppuTHbIii 180 90-180 |0,07-0,25
Grey cast iron
Cepblﬁ YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTeHCUTHBbII 260 80-150 0,07-1,25
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 160 | 100-160 |0,07-1,25
Spheroidal cast iron
MarnueBbiii uyryH perlityczne / pearlitic / nepauTHbIi = 70-140 | 0,07-125
Zeliwo ciggliwe ferrytyczne / ferritic / choeppuTHbIii 130 100-200 | 0,07-0,25
Malleable cast iron
KoBkuii YyryH perlityczne / pearlitic / nepauTHbIi 230 80-150 0,07-0,25
Aluminit stopy do pi 6bki plasty j / Aluminium wrought alloys
AzyIOMMHMeBbIe [niedopMm1pyemble crinasb . i 100 200-1000 0,07-0,25
Stopy lekkie Aluminium:st dlewnicze / Alumini t all
K(N)  Uaalors e 130 200-800 | 0,07-025
Néxkne Stopy miedzi / copper allo)
MeTanbi L Cnnacsivenn % 200-400 | 0,07-0,25
St iemetali / Non-metali terial
P Hewerannsicome watepnanm 100 100-300 | 0,07-0,25
Baza Fe / Fe - base / Ha ocHose Xenesa Fe 200
ikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - b
Trudnoobrabialne == NIHIaeoc‘:wa}éoHv?KEenylvclnﬁ }?(gﬁa%b?; e 280 20-40 0,07-0,28
Heat resistant alloys ki i -
K(S) TpyAHoo6pabar A il N'»'Tféé‘dgs'é‘ﬁﬁlw'ﬁﬁﬁ'é’ééca%'i?g R 250 20-30 |0,07-0,28
marepuasbl Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Ha ocHose Hukens nnn Kobansta
Stopy tytanu / Titanium alloys / Cnnasbl TuTaHa /
E i i bor! ) info.tech.
Vc m/min SISy Wt »
PAFANA ol
306-319 284 nepebiii BbIGop! ) TeX.MHO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NO/IOXUTENbHbIE NNACTUHbI

do przecinania, wcinania, rowkowania - PT. / for parting, undercutting, grooving - PT.
nNacTUHbl AN OTpesaHusi, Bpe3aHusl, 06paboTkn kaHaBoK - PT.

/ o gatunki Wegl|ka;;;sl;igggzoggagﬁngggemented carbide \
§.% P K(N)[ |K(S)
oznaczenie a ; @ éé% Eg * K * *'
designation ©La8as582 x (NS0 [T I Bl L
o6o3HaueHe %%E géééé? g éég g £ g g
255885258 = |555 [ o o o
L T L o
ptytki proste / straight inserts / npsimbie NnacTuHbI
—— PTN-24-1.5-0.15 [24.0[15[0.2]1.5 0 ° ° ° °
PTN-24-1.5.0.2 PTN-22-2.0-0.2 [22,012,0/0,2/15 o ) ) M) )
PTN-22-2.0-0.2 |22,012,0/0,2|15| M1 |® [ ) o ®
5 PTN-22-2.0-0.2 22,0120/ 02/15 | ST1 o
T PTN-22-2.5-0.2 |22.0/2,5/0,2]2,0 0 ® o o o
PTN22.2.0.02 M1 PTN-22-3.0-0.2 [22,0/25/0,2|20| Ml |e® ® ® ® ®
o PTN-22-3.0-0.3 [22,0/3,0/0,3/2,5 [ [ ) o ®
- PTN-22-3.0-0.3 [22,0/3,0/0,3]25 | ST1 ®
o — PTN-22-3.0-04 (22,014,004 /3.0 ST1 °
PTN-25-4.0-0.4 [25,014,0/0,4 3,0 L] L] L] L] L]
PTN 223,03 ST1 PTN-25-4.0-0.4 [25.0/4.0 /104 3.0 | ST1 o
PTN-25-5.0-0.4 |25,0/5,0/0,4 3,5 Ll L L L L
= =l PTN-25-5.0-0.4 [25,0/5,0 (0,4 3,5 | m1 |® o o o o
: PTN-25-6.0-0.4 |25,0, 6,0/ 0,4|4,0 O ® ® ® °
PTN-25-6.0-0.4 ptytki promieniowe / radial inserts / paguasibHble NAacTuHbI
_ - PTN-22-2.0-1.0R[22,0, 2,0/1,0 | 2,0 O O O o o
- } PTN-22-3.0-1.5R[22.0/3,0 |15 |3.0 0 ® o o o
- PTN-25-4.0-2.0R |25,0/4,0 | 2,0/3,5 o o o o )
PTN-25-6.0-3.0R PTN-25-5.0-2.50R | 25,0/ 5,0 2,50/4,0 () ® (] (] (]
PTN-25-6.0-3.0R 25,0/ 6,0 | 3.0 /4,0 ® ) ) o o
ptytki prawotnace / right cutting inserts / npaBo pe3o4yHoe N/1acTUHBbI
B TN PTR-22-2.0-6 [22,0/2,0]0,2 Fl]® [) [) o | |®
PTR-22-2.0-6 |22,0/2,0/0,2 M1 |O O O g O
PTR-22-2,0-0,6 F1 PTR-22-3.0-6 |22,0/3,0|/0,2 Fl|@® ®O [ ] [ ] [ ]
- PTR-22-3.0-6 22,0/ 3,0 0,2 M1 |O ©) @) ©) O
PTR-25-4.0-4 |25,0,4,0/0,2 F1 [O O O O @)
PTR-25-4,0-0,4 M1 PTR-25-4.0-4 [25,014,0/0,2 Ml @ [ )J@) [ ) [ ] [ )
ptytki lewotnace / left cutting inserts / neBo pe3oyHoe NNacTuHbI
ﬁ PTL-22-2.0-6 |22,0/2,0/0,2 Fl|@ ( ] [ ] ] [ ]
PTL-22-2.0-6 |22,0/ 2,0/ 0,2 M1 |O @) O o | 1|0
PTL-22-2,0-0,6 F1 PTL-22-3.0-6 [22,0.3,0/0,2 Fl1|® [ [ ] { ] [ ]
PTL-22-3.0-6 [22,0.3.0/0.2 M1 |O Q0 @) @) @)
s T, PTL-25-4.0-4 250 40102 F110 o o ST
PTL-25-4,0-0.4 M1 PTL-25-4.0-4 [25.,014.0/0.2 Ml |@ [ ] [ ] [ ] [ ]

O - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna @ - dostepny z magazynu available on stock J0CTyneH co cknaga
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot pierwszy wybor!
- Ha 3aKas3 - Mo [JOroBOPEHHOCTU: CPOK peasinsauu, cepus first choicel :

neps.blii BbIGOP!

r r 2
/ /_ = o Q.
- .y : —_ - ’ ; : ; LG
= ‘ﬂ = ST1- obrdbka stali odpornej na korozje =
Hﬂ f‘Jﬂ - corrosion resistant steel machining
! L ! .’ L ! - 06paboTka KOPPO3MOHHOCTOI CTasu. PTR

F1 - obrébka doktadna

ptytka do toczenia JDTok ag
- finishing machining

prostokatna (doktadna)
profilowego (promieniowa)

rectangular (finishing)

PAMOYTONbHAS (TOMHAS) f;gﬂ';io"e““’ zgrubna - TOYHas 3a4ncTHas o6paboTka. ro
(medium-light roughing) M1- obrébka sredniodokladna A e
nnacTuHa 415 NpothUILHOTO - medium machining
BbITAUMBAHNS (paaNabHas) - monyyncToBas obpaboTka. PTL
cpefHe-nerko rpybas

verte
info.tech. - pierwszy wybor! @
tech.info. ~ 341-356 W il *first choice! P ﬂ Fﬂ “ ﬂ
Tex.MHO. Pl M IRK K 284 nepBbIii BLIGOP!




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NO/IOXUTENbHbIE NNIACTUHbI

do przecinania, wcinania, rowkowania - PT. / for parting, undercutting, grooving - PT.
nNacTUHbI AN OTpesaHusi, Bpe3aHusl, 06paboTkn kaHaBoK - PT.

materiat obrabiany

et gatunek / grade / mapka Ve g fz (mm) e
obpabarbiBaeMblii MaTepuan (nio)
stal P P10 P15 P20 P25 P30 P35 P40
G FPasH ¢ 60 - 190 0,07-0,25
M10 M15 M20 M25
o et iz M FP3sH 50 - 180 0,07-0,25
KOPPO3VOHHOCTOMKAsA CTaslb Ep— * 50 - 180 O 07_0 25
) k)
Ko 0 KI5 | K2 | K
e e 80 - 160 0,07-0,25
stopy lekkie N K15 K20 O 0 0 2
light alloys - -
NéKkne meTan/ibl FEP3SH * 100 - 300 1 7 ! 5
trudnoobrabialne - exotics K S K10 K15 K20 K25
TpyAHOOGpabaTbiBaeMble ( ) _ -
marepuasibl FP35H * 20 -40 0,07 0,25

Parametry obrobki - ptytki PT. / Machining prameters - inserts PT. / MapameTtpbl 06paboTkn - naactuHbl PT..

4 )
) B . ) Twardosé
Materiat obrabiany Typ obrdébki / stop Hardness FPasH FPasH
Work piece material Type of treatment / alloy Teepgocte
O6pabarbiBaeMblii MaTepua By 06paboTki / cnnas HB Ve fz (mm)
s o
wyzarzana / annealed / oToxokeHHast [ < 0,15%C 125 120-250 0,07-0,25
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 80-180 0,07-0,25
Yrnepogucras ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexHas| > 0,45%C 300 60-150 0,07-0,25
Stllniskostopowa wyzarzana / annealed / oToXxeHHas 180 80-180 0,07-0,25
P HI/II_?,C:(V(\)I 2g?x§g;;ﬁﬁlaﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 60-150 0,07-0,25
EElils odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 60-120 0,07-0,25
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / OToXokeHHas 200 80-160 0,07-0,25
High alloyed steel
BbICOKO fierMpoBaHHas CTaslb [ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 50-120 0,07-0,25
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / 0TOXOKeHHast ferrytyczna / ferritic / (pepputhas 200 50-120 0,07-0,25
Stainless steel n i
Hepxasetowas ctasib odpuszczana / tempered / 3akanieHHas el enzy’v%%igﬁcmr?s;:ns' i 325 50-150 0,07-0,25
wyzarzana / annealed / 0ToXoKeHHas 'em'tycz"aﬁi';:?:g[,’w'g;?;’“’cﬁ'ﬂgg -martensiic - 50 50-200 0,035-0,25
Stal odporna na korozje | hartowana/ quenched / 3akanexHasi | austenityczna/ austenitic / ayctenutias | 180 50-180 0,035-0,25
M Corrosion resistant steel
Koppo3voHHo cTolikas utwardzana / hardened / TBeppas duplex / duplex / duplex 230-260 50-100 0,035-0,25
cTasib
martenzytyczna austenityczna / martensitic
uwardzana / hardened /Taepaan | C0CiCT N Sl o aycremimian | 330 50-80 0,035-0,25
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepnuTHo heppuTHBIi 180 100-200 0,07-0,25
Grey cast iron
Cepblit YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepaMTHO MapTEHCUTHBIA 260 90-160 0,07-0,25
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / oeppuTHbIi 160 100-180 0,07-0,25
Spheroidal cast iron
MarHueBbIi 4yryH perlityczne / pearlitic / nepnuTHbIi = 80-160 0,07-0,25
Zeliwo ciagli\_Ne ferrytyczne / ferritic / heppuTHBbIi 130 110-230 0,07-0,25
Malleable cast iron
KoBKuid uyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbiii 230 80-160 0,07-0,25
<
Aluminium: stopy do przerébki plastycznej / Aluminium wrought alloys
AnloMUHVEBbIe AehOpMUpyeMbIe CrNaBbl 100 100-300 0,07-0,25
Stopy lekkie Aluminium:stopy odlewnicze / Aluminium cast alloys
K(N) Light alloys ANIOMUHMEBbIE NUTeliHbIe CraBb! 130 100-200 0,07-0,25
J1ékkune Cu: stopy miedzi / Cu: copper alloys
e BN 90 100-500 0,07-0,25
Stopy niemetaliczne / Non-metalic materials
Hemetannuueckune marepuans! 100 100-300 0107'0125
Baza Fe / Fe - base / Ha ocHoBe Xenesa Fe 200
Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Trudnoobrabialne Ha ocHoBe Hukens nnu Kobansta 280 20-40 0,07-0,25
Heat resistant alloys Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base K H
K(S) TpyAHoo6pabaTbiBaeMble Ha ocHose Hukens nnu Kobansta 250 20-30 0,07-0,25
Marepuasbl Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Ha ocHoBe Hukens nnu Kobansta
\ Stopy tytanu / Titanium alloys / Cnnasbl TuTaHa /
® . i or! info.tech.
pierwszy wybor! Info.te
y Wi Vc m/min gt e 341-356 tech.info.
P vk K 284 nepBblii BbIGOP! TeX.MHO.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE MNJTACTVHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4YeHMWe - NOMTOXUTENbHbIE NIACTUHBI

do przecinania, wcinania, rowkowania - PT. / for parting, undercutting, grooving - PT.
nNacTUHbl AN OTpesaHusi, Bpe3aHusl, 06paboTkn kaHaBoK - PT.

zastosowanie plytek do rowkowania / application of grooving inserts / npumeHeHne NIacTUHOK AJ/18 Xe06neHus

1. PRZECINANIE 2 ROWKOWANIE, PROFILOWANIE 1. PRZECINANIE 2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE. 1. ROWKOWANIE CZOLOWE, 2. PROFILOWANIE CZOLOWE. ROWKCWANIE WEWNETRZNE.
1. PARTING OFF. 2 GROOVING, PROFILING. 1. PARTING OFF. 2 GROOVING, PROFILING 1. FACE GROOVING. (B 2 FACEPROFILING K OWALE WEWN
1. PESAHVE 2 KENOBNERVE, POOUAVIPOBAHUE. 1. PESAHUE. 2 KENOBNEHVE, NPOOUANPO 1. TOPLIEBOE KENOBNEHVE. S 2 TOPLIEBOE MPOGWIMPOBAHIE. [ el
GSRI/L... GSRIL... b= GPRIL... GPRIL... GFRI/L... GFRI/L... S..-GSRI/L...
h—
61820 [C==ININ ST — G1820 E® cBw Drmin: 50-150

Drin: 25-40
-

G 0 e i
B - B b .

wykresy famania - parametry skrawania / chipbreaking diagrams - machining parameters
Avarpammbl IOMaHus - napameTpbl pe3aHusi.

S— prostokatna (qu?ad_na)
__ PTN-2.-...-... rectangular (finishing)
npsiMoyrosibHas (ToyHast)
ap
{1 PTN-2im [ PTN-2-.-...
ap
Arm| 1| 1 | | A | |
50 f f f f 50 f f f f
S L —
4.0
s0 —
}
PTN-25-4.0-0.4 I
2.0 } }
+ P e — = |-
! ! ! ! !
1.0 1.0
| | | I f i [ | | I f fomrent
| | | | [o6op/muH] o | | | | [o6op/muH] o
» »
0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25

ptytka do toczenia profilowego (promieniowa) srednio-lekko zgrubna.
radius (medium-light roughing)
naacTuHa Ans NpochnsIbHOTO BbiTauvBaHua (paguanbHas) cpefHe-nerko rpy6as

PTN-2.-...-..R

p
A I I I I
50 f f f t t
e e it et R s Hly Bt Sy Bl e
40 t t t t t
— _‘ —_ = L
30
R B .
2.0 |
RN JR
|
Tmmiobr] 1.0 Tmm/obr]
[mmirev] [mmirev]
[oGop/mt] o [o6op/mH]_
» »
0.10 0.20 030 0.40 0.50 0.10 020 0.30 0.40 050

wzory do obliczenia parametrow skrawania / formulas for calculations of cutting parameters
hopmynbl /15 pacyeTa napameTpoB pesaHs.

glrjﬁtiinl;osé;esel;rawania Ve = MIxdxn (m /'min) VC - predko$¢ skrawania (m/min) / cutting speed (m/min) / ckopoCTb pesanns (M/MuH)
CKOPOCTb pesaHitst - 1 000 (M/MUH) n- predkos¢ obrotowa (obr/min) / rotation speed (rev./min) / ckopocTb BpatyeHusi (060p/MuH)
) d - $rednica obrabiana (mm) / machined diameter (mm) / o6pa6atbiBaemblii gnameTp (Mm)
Fgé?igﬁi(;g:éomwa VC X 1 OOO ( (Obl’// m_m; f- posuw na obrét (mm/obr) / feed perrevolution (mm/rev.) / noga4a Ha o6opot (Mm/060p)
= —F rev./ min . .
CKOPOCTb BpaLLeHua H X d (MI/IH/060p) ap - gtebokos¢ skrawania (mm) / depth of cutting (mm) / rny6uHa pesanus (Mm).
info.tech.

tech.info. ~ 341-356
Tex.MHO.




_— - T ——

IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToYeHMWe - NOMIOXUTENbHbIE NIACTUHBI

TOCZENIE MATERIALOW NIEZELAZNYCH PLYTKAMI Z PKD (polikrystaliczny diament).
TURNING NON-FERROUS MATERIALS WITH PCD INSERTS (polycrystalline diamond).
OBPABOTKA HEMETAJ/ITIMYECKUX MATEPVAJIOB NMJIACTUHOW C PCD
(nonuKpucTanInyecKnii anmas).

( 0 T = o )
GU3 6 ?cg % (O] g 'g))%
PKD  |ese ., e5,8, c88 8200
So3 v £ S%cf Nes |BE58 Ecec
Tz | cwsS £ °5| 38%F o 0 E
PCD §e® 2N Z5-3 £82 c3 8
8 2x | 205 0E 2 BsX N R
PCD N8 |% g YR ok Xea Hin|822
0T o & 8 | §oc Slo|=8s
S & §%% ¥ ¥ ES
S g &g 2~
CCGW/| 06 (02 02| FN-A3 @® @ 1
CCGW/| 06 02 04| FN-A3 |® ® 1
CCGW| 09 [T3 /04| FN-A3 ® ® 1
CCGW/| 09 [ T3 /08| FN-A3 ® @ 1
CCGW/| 12 (04 08| FN-A3 @® ® 1
CCGT | 06 |02 02 FN-A3 @© @ 1
CCGT | 06 |02 04 FN-A3 ® @ 1
CCGT | 09 (T304 FN-A3 ® @ 1
CCGT | 09 |[T3 /08| FN-A3 ® ® 1
CCGT | 12 |04 08 FN-A3 ® @ 1
DCGW/| 07 |02 02| FN-A3 @®© ® 1
DCGW/| 07 (02 04| FN-A3 ® @ 1
DCGW/| 11 (T3 02| FN-A3 ® ® 1
DCGW/| 11 (T3 /04| FN-A3 ® @ 1
DCGW/| 11 T3 /08| EN-A3 ® @ 1
DCGT | 07 |02 |02| FN-A3 ® @ 1
DCGT | 07 |02 04 EN-A3 @®© @ 1
_ DCGT | 11 |[T3 |02| FN-A3 ® @ 1
' DCGT | 11 |[T3 |04| FN-A3 ©® | @ 1
DCGT | 11 |T3 |08 FN-A3 | ® ® 1
SCGT | 09 |[T3 04 FN-A3 |® ® | 1
SCGT | 09 (T3 08| FN-A3 ® @ 1
| TCGW | 11 02 (04| FN-A3 @® @ 1
' TCGW | 16 T3 |04| FN-A3 ® @® 1
TCGW| 16 |T3 |08 FN-A3 | ©® ® 1
TCGT | 11 |02 |02 FN-A3 ® |® 1
TCGT | 11 |02 |04 FN-A3 ® |® 1
TCGT | 16 |T3 |04| FN-A3 | @ | @ 1
TCGT | 16 |T3 |08| FN-A3 | ® @ 1
VCGW, 11 |03 |02 | FN-A3 | ® | ® 1
VCGW| 11 |03 |04 FN-A3 ® | ® 1
VCGW| 16 (04 (04| FN-A3 | @® | @ 1
VCGT | 11 |03 (02| FN-A3 ® @ 1
VCGT | 11 |03 |04 FN-A3 ® @ 1
VCGT | 16 |04 02| FN-A3 @® ® 1
VCGT | 16 |04 |04| FN-A3  ® ® 1
. VCGT | 16 |04 /08| FN-A3 | ® | ® 1 J
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NO/IOXUTENbHbIE NNACTUHbI

Ptytki z ostrzem z PKD (Polikrystaliczny diament) sg przeznaczone do obrébki stopow aluminium,
metali niezelaznych i tworzyw wzmocnionych witéknami szklanymi, magnezu i cynku.

Ptytki z PKD sg od 2 do 3 razy twardsze niz ptytki weglikowe.

Przeznaczone sg do obrébki w bardzo stabilnych warunkach skrawania.

Inserts with cutting edge made of PCD (polycrystalline diamond) are suitable for machining
of aluminium alloys,non-ferrous metals, glass and carbon fibre reinforced, magnesium alloys, zinc.
PCD inserts are two to three times harder than carbide inserts.

These are suitable for machining in very stable cutting condi

tions.

MnacTuHbl ¢ nessrem ¢ PCD (Monukpuctannnyecknii anmas) npegHasHauyeHsbl 4719 06paboTku
antoMUHNEBBIX CNIABOB, LBETHLIX META/IIOB M N1ACTUKOB, apMUPOBAHHbIX CTEK/ISIHHBIMUY BONIOKHAMMU,

HUTAMW MarHmna n ynHkKa.

MnactnHuel c PCD B 2 - 3 pa3 npoyHee, 4eM TBepAOCn/IaBHbIe NAaCTUHDbI.
MpepgHa3HavyeHbl 45151 06paboTKM B 04E€Hb CTabUIbHbIX YCNOBUAX pe3aHus.

thopMa pexyLLein KpOMKM
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(Oznaczenie )
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gatunku Oznaczenie gatunku VC(m/min) | f(mm/obrot)

PKDL Uniwersalny gatunek do obrobki zgrubnej i wykonczeniowej.

Rekomendowany do obrébki stopow aluminium zawierajgcych | 200-1000 0,05-0,2
ponizej 13% krzemu.
Gatunek rekomendowany do obrébki materiatéw

PKD2 kompozytowych, stopéw aluminium zawierajgcych powyzej 100-800 0,05-0,2
S 13% krzemu, odporny na Scieranie i temperature. )
. - A
Designation Description of grade VC(m/min) | f(mm/rev)
of grade

PKD1 Universal grade for roughing and finishing in one tool.

Recommended for alluminium alloys containing less 200-1000 0,05-0,2
than 13% silicon.
Grade recommended for composite materials,

PKD2 alluminium alloys containing more than 13% silicon. 100-800 0,05-0.2
N\ J
(06 A

O3Ha4eHne O6o3HayeHre Tuna MapKu
TMna Mapkm p VC(m/muH)  f(Mm/06)

PKD1 YHUBEpPCa/IbHbIA  TUM AN YEPHOBOM W YMCTOBOM 06PABOTKM.

PekomeHayetca anss 06pabOTKM  a/IlOMUHMEBLIX  CMJ/1aBOB, 200-1000 0,05-0,2
cogepxawmx MeHee 13% KpPeEMHUA.
Tun pekomeHdyeTcsa Ana  06paboTkM  KOMMO3WUTHBIX  MaTepuasios,

PKD2 a/IlOMUHUEBBLIX  CMABOB, COAEPXAlUMX CBbille 13% KpemHus, 100-800 0,05-0,2
S YCTOMYMB K UCTUPaHWO 1 TemnepaType )
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NO/IOXUTENbHbIE NNIACTUHbI

TOCZENIE TWARDYCH MATERIALOW PLYTKAMI Z CBN (regularny azotek boru).
TURNING HARDENED MATERIALS WITH CBN INSERTS (cubic boron nitride).
OBPABOTKA TBEPAbLIX MATEPUAJIOB NMIACTUHAMUW C CBN (Kybuueckuin HUTpug 60opa).

e ™
@ g % é“’@ B
¢ |5 £58 | 283 g%
CBN £5¢ |, o 8¢ E¢| 553 555 pbd
352 8u3 5595 89 5S¢
CBN
CBN 388 28 87 £° g 29 9egd
5 S 8 mmm E¢
(OINOING®) c
CCGW 06 02 02 SN-B3 ® ® ® 2
CCGW 06 02 04 SN-B3 ® ® ® 2
CCGW 09 T3 04 SN-B3 ® ® ® 2
CCGW 09 T3 08 SN-B3 ® ® ® 2
CCGW 12 04 04 SN-B3 ® ® ® 2
CNGA 12 04 04 SN-B3 | @ ® ® 2
CNGA 12 04 08 SN-B3 ® ® ® 2
CNGA 12 04 12 SN-B3 ® ® ® 2
DCGW 07 02| 02 SN-B3  ®©® ® @] 2
DCGW 07 |02 04 SN-B3 ® ® ® 2
DCGW 11 T3 02 SN-B3 ® ® ®| 2
DCGW 11 T3 04 SN-B3 ® ® ®| 2
DNGA 15 06 04 SN-B3 ® ® ®| 2
DNGA 15 06 08/ SN-B3 ® ® ® 2
DNGA 15 06| 12 SN-B3 ©® @ ® -
TCGW 11 02 04 SN-C3 @ ® ® 3
TCGW 11 02 08 SN-C3 @ ® ® 3
TCGW 16 T3| 04 SN-C3 ® ®@ ® 3
TCGW 16 T3/ 08 SN-C3 ©® ®© ®| 3
TNGA 16 04| 04 SN-C3 @ ® ® 3
TNGA 16 04 08 SN-C3 ® ® ® 3
TNGA 16 04| 12 SN-C3 @ ® ® 3
VCGW |11 |03 | 04| SN-B3 ©® ® ®| 2
VCGW |16 04| 04 SN-B3 | ©® ® ® 2
VCGW 16 04| 08 SN-B3 ® @ ® -
I\ J
© - \9vot%tr?rr1)ir|]1(i)eé %I(l)J ﬂl edr}\tiaroboczych. ©- %X%USP&II% lé%)t/”sl ©- ﬁé’fgﬂﬁéaﬁ”ﬁ%ﬁ&’& [OHe.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE MNJTACTVHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NO/IOXUTENbHbIE NNACTUHbI

Ptytki z ostrzem z CBN (regularny azotek boru) charakteryzujg sie odpornoscig na wysokie
temperatury i duze sity skrawania. Narzedzia z tego materiatu wyrdznia duza, przewidywalna
trwatosc¢ i doskonata jakos$¢ wykonczenia powierzchni obrobionych przedmiotow.
Ptytki z CBN przeznaczone sg do obrobki stali hartowanych (od 45 do 72 HRC),
zeliw o wysokiej twardosci i materiatow trudnoobrabialnych.

Inserts with cutting edge made of CBN (Cubic Boron Nitride) are characterised by resistance to:
high temperature and extreme cutting forces. The tools made of these
materials are distinguished by long life expectancy and excellent quality
of surface finishing of machined objects. CBN inserts are suitable for maching of
hardened steel (from 45to 72 HRC), hard castiron materials, hard machining materials.

MnacTtuHbl c ne3suem ¢ CBN (Kybuyeckunii HUTpua 6opa), xapakTepusyTcs yCTONUYNMBOCTbHO K BbICOKUM
Temnepartypam u 60bWMMNU CUNaMy pe3aHuns. VIHCTpYMEHTbI M3 3TOr0 Matepuasia oTin4yarT BbiCOKas
[ONITOBEYHOCTb M OT/INYHOE KA4YeCTBO MOBEPXHOCTN 06paboTaHHbIX AeTanei.

MnacTtuHbl c CBN npegHasHayeHbl ANns 06paboTku 3akaneHHbix ctanei (o1 45 go 72 HRC),
YyyryHa BbICOKOI TBEPAOCTN 1 TPyAHOOOpabaTbiBaeMbIX MaTepnanos.

e N
postac krawedzi tnacej / edge preparation
dhopMa pexyLLen KpoMku
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Oznaczenie Oznaczenie gatunku VC(m/min) | f(mm/obrot)
gatunku
Przeznaczony do obrébki ciggtej, w stabilnych warunkach
CBN1 skrawania, duza odpornos$¢ na Scieranie. 180-300 0,05-0,15
Przeznaczony do obrébki przerywanej z zachowaniem duzej
CBN2 odpornosci na Scieranie. 150-240 0,07-0.2

— ) ~
( Designation Description of grade VC(m/min) | f(mm/rev)
of grade

Grade suitable for continuous cut in stable cutting

CBN1 conditions, very high heat resistance.

180-300 0,05-0,15

Grade suitable for interrupted cut, optimal balance
CBN2 between toughness and resistance to cratering and 150-240 0,07-0,2
clearance face wear.

~
(Otosmasenme O6o3HayeHre Tuna Mapku VC(Mm/MuH) | f(Mm/00)
TMNA Mapku

MpegHa3HayeHbl AN HENpPepbIBHOMW 00paboTky B CTAOW/IbHBIX

CBN1 YCNOBMAX pe3aHusi, BbICOKAs CTOWKOCTb K WCTUPAHUIO. 180-300 | 0,05-0,15
MpeaHasHaueHbl A 06PaboTKM B YC/IOBMAX MPEPbIBACTOMO
CBN2 pe3aHusi C COXPAHEHWEM BbICOKOW CTOWKOCTM K MCTUPaHUIO. 150-240 0,07-0,2
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHWe - NOMIOXUTE/IbHbIE NNACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SP2

gatunek: BP30S
grade:

Knacc:

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 7,0%;

WC: 85%);

inne wegliki:

composite carbides: 8.0%.
apyrve kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1-2 um

Twardos$c:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1450

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+ALQO, : 15 um

Ciagliwosc.
Toughness.
Tary4yecTb.

0 2 4 6 8 10

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
3HOCOCTOKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

(T I e N

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:

chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/MIOMbI - MPUMEHEHNE - AuarpaMa SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

obnactb NnpumeHeHus - 1ISO:
stal
P XX steel BP30S
cran
stal odporna na korozje
M X corrosion resistant steel BP30S
koppo3noHHOCTOVKasi CTaulb
zeliwo
X cast iron BP30S
4YyryH ‘
zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHuns - rpacvk JomaHus:
e ~
tal stal odporna na korozje "
P XX s | M X comemngesm X | edstion
G cTans uyryH
SP2 - obrébka super doktadna stali, warunkowo do stali
Sp2 odpornej na korozje i zeliwa.
SP2 - super finishing machining of steel, conditionally for corrosion
111 resistant steel and cast iron.
SP2 - cynep uncrosas 06pa60TKa CTa/n, AOMNMOMHUTENbHO ANA
KOpp03I/I0HHO-CTOI71KOI7I CTaU1n N YyTyHa.
[mm]
| |
50 : : a,,, = 1,2xr, [mm]
- ————-q-- a, ., = 0,35 x 1 [mm]
comt 40 T = 0,28 x r, [mm/obr]
| = 0,55 x r, [mm/obr]
30 T = 0,75 X @, g, X f,pp, [MM?/0DbI]
20
g CCMT 0602.. SP2
10 - ap = 1,00 - 3,50 mm
— — [mm/obr]
DCMT [mmirev] f = 0,15-0,30 mm
0.10 0.20 0.30 0.40
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
i Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ BP30S
Work piece material Type of treatment / alloy T::rdn(,ecsrs., Ve
O6pabartbiBaeMblii Matepuan Bup o6pa6otku / cnnas ,'_Jﬂa (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 190-290
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 170-240
YrnepogucTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexHasi| > 0,45%C 300 130-200
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 180 170-250
P XX HIL';(V; ﬁ!\i‘?%gg;&:ﬁﬁgﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 | 100-190
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 80-170
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 130-210
High alloyed steel
BbICOKO /1ervipoBaHHas CTaslb | odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 80-160
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast ferrytyczna / ferritic / oepputHas 200 130-220
Stainless steel roeec A
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowjas ctab odpuszczana / tempered / 3akasieHHas A 325 110-190
wyzarzana / annealed / 0TOMOKeHHas fe”ytycz”%’E;;:?:g‘;g;?;’c'ﬂ'z; - martensitc| 550 140-210
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched /sakanenHas | austenityczna/ austenitic / ayctenutHas | 180 100-210
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 _
cTans
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Teeppan ausle)gixc/ MapTeHCMTtHyO aycTeHuTHas 330 70-100
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepautHo cheppuTHbIi 180 130-210
Grey cast iron
CepblVl YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTEHCUTHBIN 260 120-200
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIi 160 120-240
X Spheroidal cast iron
MarHueBblii YyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 120-200
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 130 150-250
Malleable cast iron
KoBkuii uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 120-200/
info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHgo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToO4YeHWe - NONIOXUTENbHbIE NIACTUHBbI

famacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - NMPUMEHEHNE - AnarpaMa flaMaHus - CKOPOCTb pe3aHuns

zakres zastosowania - 1ISO:

tamacz: range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
chipbreaker: DS1 06/1aCTb NpUMeHeHnst - 1ISO: | | |
CTPY>KKOJIOM: ‘ ‘ ‘

stal
gatunek: P XX steel CRP10A
grade: CRP10A cran } }
knacc: stal odporna na korozje

M X corrosion resistant steel CRP10A
powtoka: KOPPO3MOHHOCTOMKas CTaulb | |
coat: CERMET
TNOKpbITHE: zeliwo |
X cast iron CRP10 |

uyryH
Skiad: zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nacTtb npumeHeHus - rpacmk nomaHus:
CompOSItlon ( tal odporna na korozj )
Cocras: PXX s | M X comeesein Sl | e,
Co/Ni: 12,2%; cran PP Crane uyryH
WC: 15%j;

DS1 - obrébka doktadna stali, warunkowo do stali odpornej
na korozje i zeliwa.

DS1 - finishing machining for steel, conditionally for corrosion resistant
steel and cast iron.

DS1 - uncToBasi 06paboTka cTanu, LOMNOMHUTENBHO A/1S
KOPPO3VOHHO-CTOWKON CTaIn 1 YyryHa.

TaNbC: 10%

pozostate wegliki - TICN:
balance - TiCN: 62,8%.
apyrve kap6ugpl - TICN:

Wielkos¢ ziarna:

[mm]

Grain size: . | | 12 xr, [mm]
- :ﬁ_u -.*ﬁa-‘» 50 a,,, = 1,2xr, [mm
y I 1 1 o min
Pa3mep 3epHa: dl it/ - —- 8, = 0,35 x| [mm]
. 4.0 T T | f. = 0,28 x 1, [mm/obr]
Twardos¢: cemt peMt - ———-q—-——7 f.. = 0,55xr, [mm/obr]
Hardness: HV 1620 30 T T T Anae = 0,75 X 8, X fy,, [mM7Yobr]
TBeppocTb: : 20__|_____-|'_"___|
| |
10__ ST T o CCMT 0602.. DS1
oMt AR PR [ A N S I ap= 0,1-1,65mm
| | | | [mmirev] f = 0,20-0,05mm
0.05 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
i Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ | CRP10A
Work piece material Type of treatment / alloy T::'s;:si Ve
OG6pabarbiBaemblii MaTepuan Bug, o6paboTku / cnnas HB (m/min. )
Clazg“WOSC. wyzarzana / annealed / oToxkeHHas | < 0,15%C 125 280-350
Toughness. Stal weglowa
TAryuecTb. Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 230-270
YrnepogucTas ctasib
0 2 4 6 8 10 odpuszczana / tempered / 3akanexHasi| > 0,45%C 300 190-240
| | | | | | | | | | | wyzarzana / annealed / oToxokeHHas H
Stal niskostopowa & e ASDELY
Low alloyed steel
d 1t d/ - o
Odpornogé = zujycie P XX (411 T R odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 | 180-230
éCierne. cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 140-220
Wear resistance. Stal wysokostopowa Wyzarzana / annealed / oToxokeHHast 200 160-200
3HOCOCTOMKOCTb. High alloyed steel
0 2 4 6 8 10 BbICOKO /1ervipoBaHHas CTasb  odpuszczana / tempered / 3sakaneHHast 350 160-200
| | | | | | Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToxokeHHas ferrytyczna / ferritic / coepputHas 200 230-270
| l l | | Stainless steel r—-— TrarER
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowas ctab odpuszczana / tempered / 3akaneHHas ZyM);pZTeHcmHaﬂ = 325 170-250
wyzarzana / annealed / 0TOMOKeHHas fe”ytycz”%’E;;:?:g‘;g;?;’c'ﬂ'z; - martensitc| 550 170-240
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched /sakanenHas | austenityczna/ austenitic / ayctenutHas | 180 200-240
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 =
cTans
martenzytyczna austenityczna / martensitic
XX XX - xx XX utwardzana / hardened / Teeppan austenitic / MapTEHCUTHO ayCTeHNTHas 330 130-160
Zeliwo SZ_aI’e perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepauTHo cheppuTHbIii 180 =
- zastosowanie gtéwne Grey cast iron
- main application Cepblil YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTeHCUTHbI 260 -
- OCHOBHOE NnprYMeHeHne . _
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIi 160 220-300
X Spheroidal cast iron
x X x X x MarHueBblii YyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 180-250
- zastosowanie warunkowe Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 130 250-350
- conditional application Malleable cast iron
- AOMNOJIHUTEIbHOE NPUMEHeHVe KoBkuit uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 160-250/

info.tech. @
toch.info,  341-356 P ﬂ Fﬂ ﬂ
TeX.MHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHWe - NOMIOXUTE/IbHbIE NNACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SDS

gatunek: BP30S
grade:

Knacc:

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 7,0%;

WC: 85%);

inne wegliki:

composite carbides: 8.0%.
apyrve kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1-2 um

Twardos$c:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1450

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+ALQO, : 15 um

Ciagliwosc.
Toughness.
Tary4yecTb.

0 2 4 6 8 10

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
3HOCOCTOKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

(T I e N

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:

chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/MIOMbI - MPUMEHEHNE - AuarpaMa SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

obnactb NnpumeHeHus - 1ISO:
stal
P XX steel BPBOS
cran
stal odporna na korozje
M X corrosion resistant steel BP30S
koppo3noHHOCTOVKasi CTaulb
zeliwo
X cast iron BP30S
4YyryH ‘
zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHuns - rpacvk JomaHus:
4 N\
tal stal odporna na korozje "
P XX = M X Cusengemsme . X | castiron
G cTans uyryH
SDS - obrébka $redniodoktadna i doktadna stali, warunkowo do stali
SDS odpornej na korozje i zeliwa.
SDS - medium, finishing machining for steel, conditionally for corrosion
111 resistant steel and cast iron.
SDS - nony4yucTosas, ynctosas 06pa60TKa CTasin, AONONHNTENIbHO ANA
KOppO3I/IOHHO-CTOﬁKOVI CTau1n N YyTyHa.
[mm]
| |
- P 5.0 : t a,,, = 1,2xr, [mm]
o BT F————-a-- a, ., = 0,35 x 1 [mm]
’ Tt a0 |— | | f. = 0,28xr, [mmlobr]
cemt DCMT -7 ———7 fo = 0,55 x 1, [mm/obr]
30 T T T A, = 0,75 x @, ., X f,., [mm*/obr]
20 __I_______ T __I
AN 0 N Ay iy CCMT 0602.. SDS
| S |
10 | QDJ | - ap = 0,50 - 2,25 mm
| 44t _ L _ [mm/obr]
veut I | | (mmieu] f =0,14-0,07mm
0.10 0.20 0.30 0.40
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
i Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ BP30S
Work piece material Type of treatment / alloy Hardness Ve
O6pabartbiBaeMblii Matepuan Bup o6pa6otku / cnnas ,'_Jﬂa (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 190-290
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 170-240
YrnepogucTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexHasi| > 0,45%C 300 130-200
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180 170-250
P XX Hl/ll-:Kvl‘)I ﬁ!\i‘?%gg;&:ﬁﬁgﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 100-190
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 80-170
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 130-210
High alloyed steel
BbICOKO /1ervipoBaHHas CTaslb | odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 80-160
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast ferrytyczna / ferritic / oepputHas 200 130-220
Stainless steel roeec A
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowjas ctab odpuszczana / tempered / 3akasieHHas A 325 110-190
wyzarzana / annealed / 0TOMOKeHHas fe”ytycz”%’E;;:?:g‘;g;?;’c'ﬂ'z; - martensitc| 550 140-210
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched /sakanenHas | austenityczna/ austenitic / ayctenutHas | 180 100-210
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 _
cTans
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Teepaas ausle)gixc/ MapTeHCMTtHyO aycTeHuTHas 330 70-100
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepautHo cheppuTHbIi 180 130-210
Grey cast iron
CepblVl YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTEHCUTHBIN 260 120-200
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIi 160 120-240
X Spheroidal cast iron
MarHueBblii YyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 120-200
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 130 150-250
Malleable cast iron
KoBkuii uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 120-200/
info.tech.
341-356 tech.info.

TexX.MHgo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHWe - NO/IOXUTENbHbIE NNACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SDS

gatunek:
grade:
Knacc:

FM30S

powtoka:
coat:
NoKpbITHE:

PVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 9,6%;

WC: 86,4%;

inne wegliki:

composite carbides: 4%.
Apyrvie kKapouabi:

Wielkos¢ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1-2 pm

Twardosc:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1460

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBOWiCTBa NOKPbITUSA:
PVD

TiN / TiAIN: 6 pm

Ciagliwosc / Toughness
TaryyecTb.

0o 2 4 T 8 10
|

NE NN

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
I3HOCOCTOMKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

I T

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [ONOMHUTE/IbHOE NPUMEHeHne

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

341-356

chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOMIOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHus - CKOpoCTb pe3aHunst

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
obnacTtb NpumeHeHus - 1ISO: ‘ ‘

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

L
FM30S

stal

P X steel

cTan

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
koppo3sunoHHocToliKas cTanb ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

M | XX

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk TomMmaHus:

4 N
tal odporna na korozje
P I X | &5 | IM XX S
cTans
SDS - obrobka sredniodoktadna stali odpornej na korozje,
warunkowo do stali.
SDS - medium machining for corrosion resistant steel,
conditionally for steel.
SDS - cpeaHeToHKas 06paboTka KOPPO3VOHHO-CTOVKOA
CTa/1n, AONOSTHUTENBHO AS1A CTasIn.
a,,,= 1,2xr, [mm]
a, .., = 0,35 x| [mm]
= "‘.’_f' [mm] fan = 0,28 xr, [mm/obr]
¢ - 50 ! ! fo = 0,50 X r,[mm/obr]
) i ! mac = 0,75 X 8,00, X £, [MMY0br]
ceMT DCMT 40 ' ' |
H—-b+—r—+—-——1 ap= 0,50 - 2,25 mm
3.0 } } } f = 0,14-0,07 mm
-
. 20 ! ! ! | CCMTO0602.. SDS
5 SR 5 50N )
10 L ISDSU 1 1
vemT L L1 1_ [mm/obr]
| | | | [mm/rev]
f [mmioBopor]
0.10 0.20 0.30 0.40
A J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ FM30S
Work piece material Type of treatment / alloy .g:’d":csfb Ve
O6pabaTbiBaemblii Matepuan Bup obpa6otku / cnnas PA R
HB ('m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHast < 0,15%C 125 120-280
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHast 0,15%-0,45%C 150-250 130-250
Yrnepogucrtas ctasb
odpuszczana / tempered / 3akaneHHas > 0,45%C 300 100-180
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180 130-200
X Stal niskostopowa
P Low alloyed steel  |odpuszczana / tempered / 3akaneHas 250-300 60-180
Husko nervposaHHas
CTa/lb od| /
puszczana / tempered / 3akaneHHas 350 50-150
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oTOMoKeHHast 200 80-200
High alloyed steel
BbICOKO fiernpoBaHHas crasb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 40-140
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / otoxokeHHasi | ferrytyczna / ferritic / peppuHas 200 100-200
Stainless steel -
HepxaBetowasi ctanb  |odpuszczana / tempered / 3akaneHHast martenzy&);(;l;:émr?:;ensmc 325 80-150
ferrytyczna martenzytyczna
wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast ferritic - martensitic 200 120-250
Q)EPDVITHU MapTeHcuTHas
Stal odporna na korozj i
Corrosign resistant 19 hartowana / quenched / 3akanenHas auslen:y):;ze:%:al;slemnc 180 100-220
steel
XX KOppo3noHHo cToiikast utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex duplex 230-260 60-160
cranb martenzytyczna austenityczna
utwardzana / hardened / Teepaas martensitic - austenitic 330 40-100
MapTEHCUTHO ayCTeHUTHas j

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4YeHMEe - NONOXUTESIbHbIE MNNACTUHbI

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SSP

gatunek:
grade:
Knacc:

BP20S

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 5,8%;

WC: 87,80%;

inne wegliki:

composite carbides: 6.4%.
apyrve kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1-2 um

Twardos$c:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1550

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+ALO, : 18,5 pm

Ciagliwosc.
Toughness.
Tary4yecTb.

0 2 4 6 8 10

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
3HOCOCTOKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:

famacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - NMPUMEHEHNE - AnarpaMa SlaMaHus - CKOPOCTb pe3aHunst

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

06/1aCTb NpuMeHeHns - ISO: | | |
stal
P XX steel BP20S
cran
o
stal odporna na korozje
M X corrosion resistant steel BP20S
koppo3noHHOCTOVKasi CTaulb
zeliwo
X cast iron BP20S
4YyryH ‘
zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6n1acTb npumeHeHus - rpacnk 1OMaHus:
4 N\
tal stal odporna na korozje "
P XX = M X Cusengemsme . X | castiron
G cTans uyryH
SSP - obrébka sredniodoktadna stali, warunkowo do stali odpornej
na korozje i zeliwa.
SSP - semi finishing machining for steel, conditionally for corrosion resistant
steel and cast iron.
SSP - cpegHeToHKas 06pa60TKa CTa/n, AONONHUTENBbHO ANA
KOpp03I/I0HHO-CTOI71KOI7I CTaU1n N YyTyHa.
[mm]
| |
50 : : a,,, = 1,2xr, [mm]
- ————-q-- a, ., = 0,35 x 1 [mm]
4.0 T T | f. = 0,28 x 1, [mm/obr]
cemT DCMT T foex = 0,55 X1, [mm/obr] .
3.0 T T A, = 0,75x &, xf., [mm’/obr]
20 P I I T T ™1
ﬁ _ _hssph_ I _| L CCMT 09T3.. SSP
| I |
1.0
I 1T _ L= [mm/obr] ap=05-30mm
| | | | [mmirev] f=0,21-0,12 mm
scMT
0.10 0.20 0.30 0.40
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
f Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢ BP20S
Work piece material Type of treatment / alloy Hardness Ve
OG6pabarbiBaemblii MaTepuan Bug, o6paboTku / cnnas ,'_Jﬂ3 (m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 250-500
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 220-400
YrnepogucTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexHasi| > 0,45%C 300 180-300
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 180 250-400
P XX HIL';(V; ﬁ!\i‘?%gg;&:ﬁﬁgﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 | 200-320
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 150-280
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 180-320
High alloyed steel
BbICOKO /1ervipoBaHHas CTaslb | odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 120-280
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast ferrytyczna / ferritic / oepputHas 200 200-320
Stainless steel roeec A
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowjas ctab odpuszczana / tempered / 3akasieHHas A 325 150-280
wyzarzana / annealed / 0TOMOKeHHas fe”ytycz”%’g’;i;‘ﬁ‘;g;?&';ﬁ'ﬂg'"‘a"er's'“c 200 220-300
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched /sakanenHas | austenityczna/ austenitic / ayctenutHas | 180
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 _
crane utwardzana / hardened / Teepgan martenzytyczna austenityczna / martensitic 230
austenitic / MapTeHCUTHO ayCTeHUTHas
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepautHo cheppuTHbIi 180 140-370
Grey cast iron
CepblVl YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTEHCUTHBIN 260 140-330
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIi 160 190-400
X Spheroidal cast iron
MarHueBblii YyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 140-270
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 130 180-450
Malleable cast iron
KoBkuii uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 150-330/
info.tech.
341-356 tech.info.

TexX.MHgo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHWe - NO/IOXUTE/IbHbIE NNACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania

chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data

CTPY>KKOIOMbI - MPUMEHEHWE - Anarpama iamaHns - CKOpoCTb pe3aHus
zakres zastosowania - ISO:

range of application - ISO:
obnactb NnpumeHeHus - 1ISO:

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SSP, SWP

gatunek: BP30S
grade:

Knacc:

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 7,0%;

WC: 85%);

inne wegliki:

composite carbides: 8.0%.
apyrve kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1-2 um

Twardos$c:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1450

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+ALQO, : 15 um

Ciagliwosc.
Toughness.
Tary4yecTb.

0 2 4 6 8 10

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
3HOCOCTOKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

(T I e N

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

341-356

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

P

M

XX

stal
steel
cran

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel
koppo3noHHOCTOVKasi CTaulb

X

zeliwo
cast iron
YyryH

X

BP30S
\

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacmk JomaHus:

I

p
stal stal odporna na korozje
PIXX s | M X oo
e
SSP
SWP

zeliwo
cast iron
UyryH

_E

SSP, SWP - obrébka sredniodoktadna stali, warunkowo do stali odpornej
na korozje i zeliwa.
SSP, SWP - medium machining for steel, conditionally for corrosion resistant
steel and cast iron.
SSP, SWP - cpefHeToHkas 06paboTka cTann, AONO/IHATENbHO AN1S

~

KOpp03I/I0HHO-CTOI71KOI7I CTaU1n N YyTyHa.
ap
{mm] . . a,,,= 1,2xr, [mm]
W 5.0 t t &, = 0,35 x| [mm]
ccMmT DCMT scMT — | 1~ 1~ fun = 0,28 x 1, [mm/obr]
4.0 T T | fox = 0,55 x 1, [mm/obr]
- 2
IO el et Btk Apc = 075X 8, ., f,., [nm?/obr]
o a RS 7% CCMT 1204.. SSP
2,0 ap= 0,5-3,0mm
TeMT vemt wemT | D | 0,5-3,0
- —— - A_a______l_ f = 021-0,12mm
1.0 I S I
Hp—— Ll _L_l— e VBMT 16040.. SWP
I I I I [mm/rev] -
ap= 0,5-3,0mm
0.10 0.20 0.30 0.40 f = 0,18-0,10 mm
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
~
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardosc BP30S
Work piece material Type of treatment / alloy T::'d":si Ve
O6pabartbiBaeMblii Matepuan Bup o6pa6otku / cnnas ,'_Jﬂ3 ( m/min. )
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 190-290
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | 0,15%-0,45%C 150-250 | 170-240
YrnepogucTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akanexHasi| > 0,45%C 300 130-200
q wyzarzana / annealed / oToxokeHHas o
Stal niskostopowa & HED SO
Low alloyed steel
odpuszczana / tempered / 3akaneHHas - K
P XX Hu3Ko nernpoBaHHast p 2 CIDEND|| Aoy
crane odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 80-170
Sta|. wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 130-210
High alloyed steel
BbICOKO /1ervipoBaHHas CTaslb | odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 80-160
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToxkeHHas ferrytyczna / ferritic / coepputHas 200 130-220
Stainless steel —"- TraETaR
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetowjas ctab odpuszczana / tempered / 3akasieHHas A 325 110-190
wyzarzana / annealed / OToMoKeHHas fe”ytycz”%’E;;:?:g‘;g;?;’c'ﬂ'z; - martensitc| 550 140-210
Stal odporna na korozjg hartowana / quenched / 3akanexHas | austenityczna / austenitic / aycrenuTHas 180 100-210
M X Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex / duplex 230-260 =
cTans
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Teepaas austenitic / MapTEHCUTHO ayCTeHUTHas 330 70-100
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepautHo cheppuTHbIi 180 130-210
Grey cast iron
CepblVl YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTEHCUTHBIN 260 120-200
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppnTHbIi 160 120-240
X Spheroidal cast iron
MarHueBblii YyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 120-200
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 130 150-250
Malleable cast iron
KoBkuii uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 120-200/

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToO4YeHWE - NONIOXUTENbHbIE NACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SSE

gatunek:
grade:
Knacc:

BP35S

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

CVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 9,6%;

WC: 83,6%;

inne wegliki:

composite carbides: 6,8%.
Apyrve kapouabi:

Wielkos$¢ ziarna:

Grain size: 1-2 ym
Pasmep 3epHa:
Twardosc:

Hardness: HV 1460
TBepaocTb:

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBoiicTBa NOKPbITHS:
CVD

Ti (C,N)+AI203

Ciagliwosc.
Toughness.
TaryyecTb.

0 2 4 6 8 10

Ll el

Odpornos$¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
I3HOCOCTOWKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

(T I B I

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [ONOMHUTE/IbHOE NPUMEHeHne

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
06n1acTb NpuMeHeHus - 1ISO:

0 05 10

chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/MIOMbI - MPUMEHEHNE - AuarpaMa SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

P XX

M X

stal
steel
cran

stal odporna n
corrosion resis’
koppo3nOHHOCTO|

BP35S
|

a korozje
tant steel
ikas ctanb

-
BP35S
I

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JJoMaHus:

e N
tal stal odporna na korozje
P XX sl | M X Cosen e
cTans
SSP - obrébka sredniozgrubna stali, warunkowo do stali odpornej
sSSP na korozje.
SSP - medium roughing machining for steel, conditionally for corrosion
111 resistant steel.
SSP - cpegHeyepHoBast 06pa60TKa CTauin, AONONHUTENIbHO ANA
KOPPO3VOHHO-CTOKOI cTann.
a
["L:m]
| |
ﬁ 5.0 : : a,,, = 1,2xr, [mm]
cemT DCMT - ——————- a, ., = 0,35 x 1 [mm]
4.0 T T | f. = 0,28 x 1, [mm/obr]
; -7 ———7 foex = 0,55 X1, [mm/obr]
1 u 30 T = T A, = 0,75 x @, ., X f,., [mm*/obr]
RCMT scMT 20__|___T I
IR S N CCMT 1204.. SSP
I sSp i
1.0 —
A ¢ AR S N N I (e ap = 0,5-3,0 mm
| | | | [mmirev] f =0,21-0,12 mm
TcMT vemT
0.10 0.20 0.30 0.40
- J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHus:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ BP35S
Work piece material Type of treatment / alloy .gi:’;‘f;i Ve
O6pabarbiBaemblii Matepuan Bug o6paboTku / cnnas HB (m/min.’)
wyzarzana / annealed / oToxokeHHast | < 0,15%C 125
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHast | 0,15%-0,45%C 150-250 | 170-190
Yrnepogucras crasib
odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| > 0,45%C 300
Stal niskostopowa wyzarzana / annealed / oToXxeHHas 180 o
P XX leli_?(;)l(v(\)’ ;a'llf-lzcr)ﬁgg;é:iilaﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 90-150
cranb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas| 350 .
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 200 120-200
High alloyed steel
BbICOKO /1ervpoBaHHas CTaslb [ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 -
Stal _nierdzewna wyzarzana / annealed / OTOOKeHHast ferrytyczna / ferritic / hepputHast 200 140-200
Stainless steel —
Hepxasetowast cTanb odpuszczana / tempered / 3akanieHHas martenzytycan Aot 325 :
MapTeHcuTHasa
wyzarzana / annealed / oTO)MOKEHHast fe"ytycmawmezr;:::g%;;';:HIC';T'L'Q; - martensitic 200 140-200
Stal odporna na korozje | hartowana/ quenched / sakanexHasi | austenityczna / austenitic / ayctennthas | 180 110-190
M X Corrosion resistant steel
KopposnoHHo cToiikas utwardzana / hardened / Teepgas duplex / duplex / duplex 230-260 80-150
cta/lb
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Tsepaas austenitic / MapTeHCUTHO ayCTeHNTHas 330 55-75 .
info.tech.
341-356 tech.info.

TexX.MHgo.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive TOYeHWE - NONIOXUTENbHbIE NIACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKOMIOMbI - MPUMEHEHWE - Auarpama flaMaHus - CKOpoCTb pe3aHuns

zakres zastosowania - 1ISO:

tamacz: range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
chipbreaker: SSP obnacTtb NpumeHeHus - 1ISO: ‘ ‘
CTPY>XKO/TOM: ‘ ‘
stal

gatunek: P X steel FM30S
grade: FM30S cran ! !
Knacc: | |

stal odporna na korozje
powtoka: M XX corrosion resistant steel FM30S
coat: PVD koppo3sunoHHocToliKas cTanb ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
NoKpbITUE:

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nacTb npumeHeHus - rpacmk nomaHus:

Skiad: e N
Sl MBI =

CocTas: oran oppoaMor iocToiiKan

Co: 9,6%;

WC: 86,4%;

SSP - obrébka sredniodoktadna stali odpornej na korozje,

Lr(l)rrth]e \ggi?elilc(;rbides 4% warunkowo do stali.
,u,pyrae Kapouabl: - SSP SSP - medium machining for corrosion resistant steel,

conditionally for steel.
SSP - cpegHeToHKas 06paboTka KOPPO3NOHHO-CTOKOM
CTavt, AOMNOMHUTENBHO ANA CTaNN.

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size: 1-2 ym
Pasmep 3epHa:

11 i
1 > a,,, = 1,2xr, [mm]
Twardosc¢ :m @ a 8, e = g,ggx I [[nm]/ .
iy : y X r, [mm/oDr]|
Hardness: HV 1460 cemT oemT ! ! 0,50 x r.[mm/obr]
TBepaocTb:

e = 0,75 X @, X f,.,, [mm?/0br]

- —F—F—t+—
m y i 40—t : |
Wiasciwosci powtoki: . - — - —F———4 ap = 0,50 - 3,0 mm

Coating specification: scuT ot 3.0 ;_ L L f=021-012mm
g\B,%MCTBa e o 20 | = | } | CCMT1204.. SSP
& BRSNS e | R S I
TiN / TiAIN: 6 pm L e \ I SSPH | !
vemr wenT - — :— - | - JI- T fmmeer

f [mmioBopor]
0.10 0.20 0.30 0.40
A J

Ciagliwosc / Toughness
TaryyecTb.

0o 2 4 T 8 10
|

predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:

l | | | | Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ FM30S
| | | | Work piece material Type of treatment / alloy .g:f::ffb Ve
O6pabaTbiBaemblii Matepuan Bup obpa6otku / cnnas

_— T HB ('m/min. )
Odpornos¢ na zuzycie

Scierne. wyzarzana / annealed / oToxokeHHas < 0,15%C 125 120-280
Wear resistance. Stal weglowa
N3HOCOCTOIKOCTb. Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToMokeHHas 0,15%-0,45%C 150-250 130-250
Yrnepogucrtas ctasb
0 2 4 6 8 10 odpuszczana / tempered / 3akaneHHas > 0,45%C 300 100-180
| | | | | | l | | | | wyzarzana / annealed / oToXokeHHas 180 130-200
X Stal niskostopowa
P Low alloyed steel odpuszczana / tempered / 3akanexHas 250-300 60-180
Husko nervposaHHas
cranb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 50-150
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oTOMoKeHHast 200 80-200
High alloyed steel
BbICOKO fiernpoBaHHas crasb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 40-140
XX | XX - XX || XX Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / otoxokeHHasi | ferrytyczna / ferritic / peppuHas 200 100-200
Stainless steel
martenzytyczna / martensitic
- zastosowanie gtéwne Hepxasetowas ctanb  |odpuszczana / tempered / 3akanexHas MapTeHCUTHAR 325 80-150
- main application ferrytyczna martenzytyczna
- OCHOBHO€ MpUMeHeHne wyzarzana / annealed / oToMokeHHas megﬂgﬁé &"ﬁiﬁi‘ﬂaaﬁ 200 120-250
Stal odporna na korozje| austenityczna / austenitic
X X X X Corrosion resistant hartowana / quenched / 3akanenHas ayCTeHnTHas 180 100-220
steel
- zastosowanie warunkowe M XX KOppo3noHHo cToiikast utwardzana / hardened / Teeppas duplex / duplex duplex 230-260 60-160
- conditional application cranb martenzytyczna austenityczna
- A0NOJTHUTENbHOE NPUMEHEeHne utwardzana / hardened / Teepaas martensitic - austenitic 330 40-100
MapTEHCUTHO ayCTEHUTHas!

info.tech. @
techinfo.  341-356 P ﬂ Fﬂ ﬂ
TeX.MHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToOYeHWe - NOSIOXUTE/IbHbIE NIACTUHBI
tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

SSE

gatunek:
grade:
Knacc:

FM35S

powtoka:
coat:
NoKpbITHE:

PVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 9,6%;

WC: 86,4%;

inne wegliki:

composite carbides: 4%.
Apyrvie kKapouabi:

Wielkos¢ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1-2 pm

Twardosc:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1460

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBOWiCTBa NOKPbITUSA:
PVD

TiN / TiAIN: 6 pm

Ciagliwosc / Toughness
TaryyecTb.

0o 2 4 T 8 10
|

NE NN

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
I3HOCOCTOMKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

I T

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [ONOMHUTE/IbHOE NPUMEHeHne

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - ISO:
obnacTtb NpumeHeHus - 1ISO:

chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/MIOMbI - MPUMEHEHWE - Avarpama SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

stal
X steel
cran

stal odporna na korozje

XX corrosion resistant steel

kopposvoHHocToliKas cTaslb

FM35S
[

[
FM35S

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / 06n1acTb npumeHeHus - rpaconk NOMaHus:

4 N
tal odporna na korozje
P I X | &5 | IM XX S
cTans
SSP - obrébka sredniodoktadna stali odpornej na korozje,
warunkowo do stali.
SSP SSP - medium machining for corrosion resistant steel,
conditionally for steel.
- ; SSP - cpegHeToHKas 06paboTka KOPPO3NOHHO-CTOKOM
CTa/1n, A0NO/THUTENBHO AN1A CTasln.
a,,,= 1,2xr, [mm]
a a, .., = 0,35 x| [mm]
[mm] fan = 0,28 xr, [mm/obr]
50 ! ! fo = 0,50 X r,[mm/obr]
) i ! mac = 0,75 X 8,00, X £, [MMY0br]
CCMT DCMT ——'————'__
4.0 t t |
H—-b+—r—+—-——1 ap= 0,50 - 3,0 mm
30 } . } f=021-012mm
20 ! > : ! | CCMTOQ9T3.. SSP
- — L — e, R .
TeMT vemT
L Ll 11 [mmJobr]
| | | | [mm/rev]
f [mmioBopor]
0.10 0.20 0.30 0.40
A J
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢ FM35S
Work piece material Type of treatment / alloy .g:’d":csfb Ve
O6pabaTbiBaemblii Matepuan Bup obpa6otku / cnnas PA "
HB ('m/min. )
wyzarzana / annealed / oToXkeHHas < 0,15%C 125
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oToxokeHHast 0,15%-0,45%C 150-250 170-190
Yrnepogucrtas ctasb
odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 2 0,45%C 300
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180
X Stal niskostopowa
Low alloyed steel  |odpuszczana / tempered / 3akaneHas 250-300 90-150
Husko nervposaHHas
crans odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oTOMoKeHHast 200 120-200
High alloyed steel
Bbicoko ierupoBaHHast CTasb | odpuszczana / tempered / 3akanexHas 350
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / 0ToXkeHHas ferrytyczna / ferritic / thepputHas 200 140-180
Stainless steel -
HepxaBetowasi ctanb  |odpuszczana / tempered / 3akaneHHast martenzy&);(;l;:émr?:;ensmc 325
ferrytyczna martenzytyczna
wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast ferritic - martensitic 200 140-200
(heppuTHO MapTeHcuTHas
Stal odporna na korozj i
Corrosign resistant 19 hartowana / quenched / 3akanenHas auslen:y):;ze:%:al;slemnc 180 110-190
steel
M XX KOppo3noHHo cToiikast utwardzana / hardened / Teepaas duplex / duplex duplex 230-260 80-150
cranb martenzytyczna austenityczna
utwardzana / hardened / Teepaas martensitic - austenitic 330 55-750
MapTEHCUTHO ayCTeHUTHas j
info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHgo.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4YeHMWe - NOSIOKUTE/IbHbIE M/TACTUHBI

famacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHME - Anarpama namaHus - CKOpoCTb pe3aHus
zakres zastosowania - ISO:
tamacz: range of application - ISO: 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
chipbreaker: sSSP 006/1aCcTb NpMMeHeHust - 1ISO: |

CTPYXXKO/IOM: tal ‘ ‘

gatunek: P X it;i' BK20S

grade: BK20S | |
Kacc:

powtoka:
coat: CVD
NoKpbITUE:

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHuns - rpacvk JoMmaHus:

Skiad: ( R
C ition: sta al aluminium
e Pl X | | M - KIN)| | 2 | [KeS)

Cocras: e
Co: 6,0%;
SSP - obrébka zeliwa, warunkowo do stali.
SSP SSP - machining of cast iron, conditionally for steel.
SSP - 06paboTKa YyryHa, AoMno/IHUTESIbHO /15 CTasn.

2 korozje
tant steel
cToliKas

TaC: 2,0%
WC: 82%;

Wielkos¢ ziarna:
Grain size: 1pm
Pa3mep 3epHa:

i

Twardos¢:
Hardness: HV 1630 By = 1,2xr, [mm]
TBepaocTb: 8,0 = 0,35 x| [mm]

W " f. = 0,28xr,[mm/obr]
[mm] foa = 0,55 x r[mm/obr]

Wiasciwosci powtoki: comr oonT Ao = 0,75X @, f,, [NM70bI]
Coating specification:
CBolicTBa NOKPbITHS:
CVvD ap= 1,0-3,0mm
Ti (C,N)+AlLO, : 15,5 um f = 0,41-0,22 mm
A CCMT 1204.. SSP
SCMT TCMT
Ciagliwosc / Toughness mobr]
TaryyecTb. o]
0O 2 4 6 8 10 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50

i | || Y

predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:

Odpornos¢ na zuzycie

Ty Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢ BK20S
scierne. . Work piece material Type of treatment / alloy T';Z’d;(fcsfb Ve
ear resistance. O6pabaTbiBaemblii MaTepnan Bup o6pa6oTkm / cnnas ™ .
HB (m/min. )
M3HOCOCTOMKOCTb. -
0 2 4 6 8 10 wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 230-400
Stal Weglowa wyzarzana / annealed / otoxokenHas | 0,15%-0,45%C 150-250 200-340
Non alloyed steel
Yrnepoaycras ctasb odpuszczana / tempered / sakanennas| = 0,45%C 300 160-270
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180 200-360
Stal niskostopowa
Low alloyed steel odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 150-290
P X Husko nernposaHHas
cTanb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 130-260
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxkeHHas 200 150-290
High alloyed steel
BbICcOKO flervpoBaHHas cTasib |odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 100-260
Stal _nierdzewna wyzarzana / annealed / otoxokenHast | ferrytyczna / ferritic / peppuTHas 200 160-290
Stainless steel
HepxaseloLas ctanb martenzytyczna / martensitic
p LY odpuszczana / tempered / 3akaneHHas MagTeHCUTHAR 325 130-250
IXX | | XXl - | XX | | XX | Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepanTHo theppuTHbIi 180 150-400
. Grey cast iron
- zastosowanie gk’ane Cepbm YyTyH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepIMTHO MapTEHCUTHBIN| 260 180-350
- main application
- OCHOBHOE NpuMeHeHune Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / cheppnTHbIii 160 200-450
Spheroidal cast iron
X X X MarHnesbIi 4yryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi o 160-300
- zastosowanie warunkowe Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / heppuTHbiii 130 200-450
- conditional application Malleable cast iron _ B X
- [JONONHUTENbHOE NPUMEHEHIE KoBkuin uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIii 230 160-350j

info.tech. |
tech.info. ~ 341-356
Tex.nHO.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4eHue - NOMIOXUTENbHbIE NNACTUHbI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/MIOMbI - MPUMEHEHNE - AuarpaMa SlaMaHust - CKOpoCTb pe3aHuns

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

FN-DD

gatunek:
grade:
Knacc:

FM20A

powtoka:
coat:
NOKpbITUE:

PVD

Skiad:

Composition:

Cocras:

Co: 10,0%;

WC: 88%);

inne wegliki:

composite carbides: 2.0%.
apyrve kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1pm

Twardos$c¢:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1560

Wiasciwosci powtoki:
Coating specification:
CBOIiCTBa MOKPbITHSA:
PVD

TIAIN : 2 -5 pm

Ciagliwosc.
Toughness.
Tary4yecTb.

0 2 4 6 8 10

N NEEE NN

Odpornos¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
3HOCOCTOKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

I I

XX XX XX XX XX

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHME

PAFANG]

zakres zastosowania - 1ISO:
range of application - 1ISO:

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

061acTb NpuMeHeHns - 1ISO: | |
stal odporna na korozje ‘ ‘
M XX corrosion resistant steel FM20A
Koppo3voHHOCTOKas cTaslb ‘ ‘
zeliwo
X cast iron FM20A
YyryH
stopy lekkie ‘ |
K(N) X light alloys FM20A
NEKKNE MeTaslflbl ‘ ‘
materiaty trudnoobrabialne ‘ ‘
heat resistant alloys
K(S) X tpyaHo-06pabaTbiBaemble FMZOA
marepuabl | |
zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nactb npuMeHeHus - rpacvk JomMmaHus:
e ~N
stal odporna na korozje zeliwo aluminium materiaty trudnoobrabialne
corrosion resistant steel
M [XX] it . X o | KON X s | [KS) X | s
DD - obrébka doktadna stali odpornej na korozje, warunkowo do zeliwa,
stopow lekkich, materiatéw trudnoobrabialnych.
DD - finishing machining for corrosion resistant steel, conditionally for
cast iron, light alloys, heat resistant alloys.
DD - unuctoBast o6pa60TKa KOppO3VIOHHO-CTOl7IKOVI CTas1, AONONHUTENIbHO ANA
4yryHa, NEkKMx MeTasnsios, tpy,qHO-OﬁpaﬁaTblBaeMbIX mMartepuasios .
e . | | 8, = 12X, [mm]
50 | | | | 8,0 = 0,35 X1 [mm]
- - f.. = 0,28 xr, [mm/obr]
4.0 : _: T :_ fo = 0,55 x 1, [mm/obr]
— 2
ccoT . 17— T-T7T-T-r |~ A, = 0,75xa, ., x ., [mm“/obr]
T _1_T_[_T_J__ ap = 0,05 - 1,35 mm
20 : f = 0,02- 0,01 mm
whpp—— T T T~ CCGT 0602.. DD
ﬂ_|________________ [mmyobr]
DCGT | | | | ¢ [mmirev]
L 0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 )
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
f Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardo$¢ FM20A
Work piece material Type of treatment / alloy T":gd":csi Ve
OG6pabartbiBaeMblii MaTepuan Bug, o6paboTku / cnnas Efé (m/min.’)
wyzarzana / annealed / OTOXKeHHast fe"y'ycz"a&iﬁj:jgtégsf:ch'f,',:'gﬁ'ma"e"smc 200 150-200
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched / sakanenHas | austenityczna/ austenitic / ayctenuTras | 180 120-200
M XX Corrosion resistant steel
KopposvoHHo cToiikas utwardzana / hardened / TBeppas duplex / duplex / duplex 230-260 90-160
CTanb
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana / hardened / Teepaan austenitic / MapTEHCUTHO ayCTeHUTHas 330 60-80
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepauTtHo cheppuTHbIii 180 120-160
Grey cast iron
Cepblii yyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepaMTHO MapTEHCUTHBII 260 90-130
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 160 120-160
X Spheroidal cast iron
MarHveBbIii vyryH perlityczne / pearlitic / nepnuTHbIi - 120-180
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / cheppnTHbIi 130 140-220
Malleable cast iron
KoBkwuii uyryn perlityczne / pearlitic / nepanTHbIii 230 110-160
100 100-400
Stopy lekkie
K(N) X Light alloys 130 | 100-400
Nékkne
MeTannbl 90 100-600
100 100-400
Baza Fe / Fe - base / Ha ocHoBe XKenesa Fe 200 20-50
Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Trudnoobrabialne ’ IHla ocl;'mae Hukena |le Korﬁamﬂa 280 20-50
K(S) X Heat resistant alloys Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base 250 15-40
TpyAHoo6GpabaTbiBaembl Ha ocHose Hukens nnn Kobansta
marepuasbl Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Ha ocHose Hukens unn Ko6ansta 20-35
Stopy tytanu / Titanium alloys / Cnnasbl TUTaHa R, 440*% 80_140/
info.tech.
341-356 tech.info.
TexX.MHgo.



V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive TOYeHUe - NOSTOXUTENbHbIE NIACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy famania - predkosci skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting data
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHME - AnarpaMa flamMmaHuns - CKOpoCTb pe3aHuns

zakres zastosowania - 1ISO:

range of application - 1ISO:
obnacTtb NnpuMeHeHus - 1SO:

tamacz:
chipbreaker:
CTPY>KKO/TOM:

FN-AL

gatunek:
grade:
Knacc:

NK15A

powtoka: niepokrywane
coat: uncoated
NOKpbITUE: 6GE3 MOKPLITUS

Skiad:
Composition:
Cocras:

Co: 6%;

WC: 94%);

inne wegliki:
composite carbides:
apyrue kapbuabl:

Wielkos¢€ ziarna:
Grain size:
Pasmep 3epHa:

1pm

Twardos$c:
Hardness:
TBepaocTb:

HV 1630

Ciagliwosc.
Toughness.
TaryyecTb.

0 2 4 6 8 10

Odpornos$¢ na zuzycie
Scierne.

Wear resistance.
VI3HOCOCTOIKOCTb.

0O 2 4 6 8 10

ox] [xx] [ Pex] [xx]

- zastosowanie gtéwne
- main application
- OCHOBHOE MPUMEHEHE

x| x [ x] x| x

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- [LONO/HUTENBHOE NPUMEHEHE

info.tech.
tech.info.
TeX.MHAO.

341-356

0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

X

zeliwo
cast iron
YyryH

NK15A

K(N)

XX

stopy lekkie
light alloys
NEKKNe MeTa bl

NK15A

zakres zastosowania - wykres tamania / range of application - chipbreaking diagram / o6nacTb npumeHeHus - rpacmk nomMaHus:

4 N
stal stal odporna na korozje . et
e esistant steel zeliwo aluminium inoobrabialng]
P o M| | OO HOGTORKa X cast ron K(N)| XOX| menferraus | | K (S) @nt alloys
[TTI FN-AL - obrébka doktadna i sredniodoktadna aluminium,
warunkowo do zeliwa.
FN-AL FN-AL - finishing and medium machining for aluminium
conditionally for cast iron.
FN-AL — ynctoBas v cpegHeToHKas 06paboTka asitoMUHWIA,
AOO0MNO/THUTENBHO A/14 YyryHa.
F o
7.0 — - H
Ll I L[ .1
50 1 1 1
ceet DCGT 50 _T__T_ - w_f__
A ) BT CCGT09T3.. FN-AL
4.0
L NS CFNL
T _[T_ 4 B ap= 1,5-6,5mm
20 1 1 L f = 0,50 - 0,20 mm
veeT -+ -4 T T T
0 I I I I I [mmyobr]
[ T T T T T, e
[nloBopor]
\_ 0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 Y,
predkosci skrawania / cutting data / ckopocTb pe3aHusi:
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Twardos¢ NK15A
Work piece material Type of treatment / alloy T:im":i C
O6pa6arTbiBaeMblii MaTepuan Buy, 06pa6oTku / cinas ITB (m/min.)
Zeliwo szare . . " . N
Grey cast iron perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepuTHo dheppuTHbIi 180 120-160
Cepblil yryH N - - o
perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / NepMTHO MapTEHCUTHBIi 260 90-140
Zeliwp sferoidalne ferrytyczne / ferritic / doeppuTHbIit 160 130-170
Spheroidal cast iron
X MarHmesbii syryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 90-130
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / cheppuTHbIii 130 140-200
Malleable cast iron
KoBkuii uyryn perlityczne / pearlitic / nepnTHbIii 230 120-160
dzane / non hardened
Aluminium: stopy do przer6bki plastycznej e ke 60 300-2500
Aluminium wrought alloys - S
utwardzane / hardene
ANIOMUHYEBBIE [ehOPMUPYEMbIE CMNaBbI Al 100 200-2000
nieutwardzane / non hardened <12% Si 80 400-1500
Aluminium:stopy odlewnicze HeTBepable
Aluminium cast alloys utwardzane / hardened q
ANIOMYHNEBbIE NIUTEliHbIE CriaBbl TeepAklS <12% Si 90 400-1500
e e >12% Si 130 | 200-800
Stopy obrabiaine (1%Pb)
b R X
K(N) | XX e ) 250-600
Cu: stopy miedzi T | 90 200-600
Cu: copper alloys
Cu: cnnasbl Meay braz / bronze / 6po3a 100 150-400
miedz bez olowiu i miedZ elektrolityczna
leed-free cooper and elektrolytic copper 100 150-300
Mezb 663 CBUHLA W INEKTDONUTHYECKAR Meas
tworzywo termoutwardzalne
thermosetting plastics - 80-180
Eopyjnicmetaliczne tworzywa sztuczne wzmocnione wiGknem
Non-metalic materials fibre-reincorced plastics - 60-150
HemeTtannnyeckue marepuasbl BONOKHOM
ebonit / hard rubber / 96oHUT - 100-250j
Eﬁ

mﬂ‘ij




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OIPAHHBIE MJACTUHBI

T —

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHWe - NOIOXUTENbHbIE NIACTUHBI

tamacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - parametry skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting parameters
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHUE - Anarpama flaMaHus - napaMmeTpbl pesaHus

s N
stal stal odporna na korozje zeliwo aluminium materiaty trudnoobrabialng
P XX steel M X corrosion resistant steel X cast iron K N non ferrous K S heat resistant alloys
cTan KOpPpPO31OH-HOCTONKasi UyTryH aTIOMUHUT tpyaHo-o6pabaTbiBaemMble
CTasib Marepuasbl

SS - obrébka Srednidoktadna stali, warunkowo do stali odpornej na korozje,
zeliwa.

SS - medium machining - steel, stainless steel, conditionally for corrosion
resistant steel, cast iron.

SS - nonyuuctoBas o6paboTka cTanm, AONOMHUTENbHO AN1A
KOPPO3MOH-HOCTOKasA cTanu, YyryHa.

apmin = 1,2 xamm]
ap

[mm] apmax  =0,35 x| [mm]
5.0 : : | f mn = 0,28 x r: [nm/obr]
| 2 f max = 0,55 x r:[mm/obr]
| Amax =0,75 X @p max X f max [mmzlobr]
4.0 T
I [
DCMT | ap= 1,0-4,0mm
3.0 T f = 0.41-0,24 mm
L = — ==
|
L - -
|- — _I_ RIS | — — —
| ,
1.0
SCMT TCMT ! ! !
- CCMT1204.. SS i i I [mm/obr]
1 1 1 1 1 1 I f [mm/rev]
0 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 aw/oBopor]
famacz: gatunek:
chipbreaker: SS grade: BP30A, BP35A
veMmT wemT
CTPY)XKOTOM: Knacc:
. J
4 N
stal stal odporna na korozje zeliwo a"””"f""” materiaty trudnoobrabialne
PXX & M X oo X[ [[KIN)| | S | [K(S)| | szt
CTanb marepuanbl
T:%Wl SW1, SWP - obrébka sredniodoktadna stali, warunkowo do stali odpornej
e na korozje i zeliwa.
SWP SW1, SWP - medium machining for steel, conditionally for corrosion resistant
steel and cast iron.
-:- SW1, SWP - cpeiHeToHKasi 06paboTka CTasin, AONO/HUTENLHO AN
KOPPO3VIOHHO-CTOWKOI CTanu 1 YyryHa.
comT swi [;"m] apmin = 1,25 x re [mm]

5.0 : : | . . apmax  =0,33 x | [mm]
g ' N N f min = 0,25 x r: [mm/obr]
DCMT SwpP | | |
| |

DCMT SW1 4.0 f max = 0,52 XTre [mm/obr]

__|___-__|__ N A max =0,75X8pmafomax
g 30 T T | [mm?/obr]
i i st e
= 20 /\7‘7-

| ap= 1,0-4,0mm

SCMT SW1 ——t—7T——1—— =1 \ —l==r f = 0,40 - 0,20 mm
SCMT8 SWP 1.0 f f — f
-CCMT0602.. SW1 - —===F  [omiobn
L L f [mm/rev]
[mm/0Bopot]
T st 0.10 0.20 0.30 040
tamacz: gatunek:
chipbreaker: Swi grade: BP30A, BP35A
[ — CTPY>KKOJTOM: Knacc:
. J
- zastosowanie gtéwne - zastosowanie warunkowe
|XX| |XX| - | XX | |XX| - main application X X X X X - conditional application
- OCHOBHOE NnpumeHeHne - AONONIHUTE/IbHOE NpUMEHeHne

info.tech.
s P r “ 341-356 tech.info.
TexX.MHO.
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do toczenia - dodatnie for turning - positive To4YeHMEe - NOSTOXUTENbHbIE NIACTUHBI

famacze - zakres zastosowania - wykresy tamania - parametry skrawania
chipbreakers - range of application - chipbreaking diagrams - cutting parameters

CTPY>XKO/1IOMbI - NMPpUMEHEeHne - gnarpamMa 1amMaHus - napameTpbl pes3aHnsd

stal stal odporna na korozje zeliwo materiaty trudnoobrabialng
Pl &5 [|[M| | “msiomseonen || K - KE)| | oot
crane marepuanbl
FN-AP - obrébka srednidoktadna stopéw lekkich.
FN-AP - semi finishing medium machining of non ferrous alloys.
FN-AP - nonyunctoBas o6paboTka /IEKKMX MeTass1oB.
ap
[mm]
5.0
CNGP1204.. FN-AP
4.0
ap= 1,0-4,0mm
3.0 f = 0,30-0,10 mm
2.0
CcCG
DCGT 10 :
______ -—-—- [mm/obr]
| [mm/rev]
f [Mm/060poT]
0 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
SCGT veet .
aluminium polerowane
aluminium - polished
QTIOMUHWIA NMONNPOBAHHbIN .
7 FN - AP
tamacz: gatunek:
chipbreaker: FN-AP grade: NK10A
CTPY)XXKO/TOM: Knacc:
- zastosowanie gtéwne - zastosowanie warunkowe
- main application X X X X X - conditional application
- OCHOBHOE NMpuMeHeHne

- AONO/HUTENIbHOE NPUMEHeHne

PﬂFﬂNﬂ 319




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive TOYeHWE - NONIOXUTENbHbIE NACTUHBI

; Materialy i ich obrabialnos¢
Grupa Materiat Gatunek Standard No.
zastos.
: S235JRG2 (St3S) 1.0038
q;) Stale niestopowe (~450MPa) 11SMn30 (A10X) 10715
% Stale niestopowe (do spawania) |S355J2G3 (18G2A) 1.0570/1.0562
g C35 (35) 1.0501
2 Stale niestopowe C45 (45) 1.0503/1.1191
o | B> (do ulepszania cieplnego) C55 (55) 1.0535/1.1203
8 C60 (60) 1.0601/1.1221
=1 16MnCr5 (16HG) 1.7131
= Stale stopowe 20MnCr5 (20HG) 1.7147
c (do naweglania) 15CrNi6 (15HN) 1.5919
= 18CrNi8 (18H2N2) 1.5920
@ 36CrNiMo4 (36HNM) 1.6511
S 41Cr4 (40H) 1.7035
= Stale stopowe 42CrMo4 (40HM) 1.7225
3 © (do ulepszania cieplnego)
] § ------ (50HS) 1.5026
2 | S |stale sprezynowe 51Crv4 (50HF) 1.8159
g § 66Mn4 (65G) 1.1260
z |2 56Si7 (55S2) 1.5026
3 | o 41CrAIMo7 (38HM)) 1.8509
Pl € |g X40Cr14 1.2083
k=) Stale do azotowania 40CrMnMo7 1.2311
ko) 40CrMnMoS8-6 1.2312
§ (réwniez na formy do tworzyw X36CrMol7 1.2316
'g sztucznych) 40CrMnNiM08.6.4 1.2738
S 45NiCrMo16 1.2767
o X19NiCrMo4 1.2764
k5 Stal tozyskowa 100Cr6 (LH15) 1.3505
= Stale stopowe 145Cr6 (NC6) 1.2063
o @ | (narzedziowe do pracy nazimno) X155CrVMo12-1 (NC11LV) 1.2379
o
g |8 [Stale S;OPOWG ] X38CrMoV5-1 (WCL) 1.2343
g | g |(narzedziowedo pracy na 56NICrMoV7(WNLV) 1.2714
c | = goraco)
3|2 SW7M 1.3343
s |3 SK5 1.3243
g < | Stale szybkotnace SK5V 1.3202
< | ? SK10V 1.3207
- SwW18 1.3355
<C
- (H17) 1.4016
é Ferrytyczne (1H13) 1.4006
K
GCJ martenzytyczne (4H13) 14034
T (H18) 1.4125
PAFANA
)




V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHue - NOMOXUTENbHbIE NNACTUHBI

Materiaty i ich obrabialnos¢ —
ZC:SU,{EZ Materiat Gatunek Standard No.
< 3
E = (OH18N9) 1.4301
Z . OH18N10T '
@ W s |Stalek d ( ) 1.4541
S S > 1.4462
w <2 X2CrNiMoN22.5.3 L 4460
= T |Stale DUPLEX X3CrNiMoN27.5.2 '
©
© g . szare GJL-200 0.6020
< =S | Zeliwa: GIL-250 0.6025
£3g< sferoidalne GJS-400-15 0.7040
=588 GJ5-500-7 0.7050
N| 2 S = ADI (260-480HB) EN-GJS-800-8 EN-JS1100
3 £ % EN-GJS-1400-1 EN-JS1130
@ 2 CaGl Gv3s0 | e
AISi9Mg (AK9) | -
Al-stopy odlewnicze (~90HB) AlSil1 (AK1) | e
= AISi21CuNi (AK20) |  ---
ii B .- o AISi5Cu2 (AK52) | e
é g § = | Al-stopy do przer6bki plastycznej | AIMgSil (PA4) 3.2315
- © € & |(90+120HB) AlCuMg1 (PA6) 3.1325
K(N) N § 25 AlMg3 (PA11) 3.3535
Z58°< AIMgSi0,5 (PA38) 3.3206
Z £ o & |Cu-stopy miedzi (90 + u 99, :
=W & |C iedzi (90 + 120HB M1E (Cu 99,9E 2.0060
b2 Z i Cuzn39Pb2 (MO59) | -
ZETE Cuzn37 (M63) | e
G CuSni0OP (B101) | = -
CuAll0Fe3Mn2 (BA1032) |  --—---
CuSi3Mn1 (BK31) | = -
W Stopy na bazie Ni/ Co Alloy400 (Monel400) 2.4360
. & Inconel625 2.4856
K(S) o o E Inconel718 2.4668
E 8 = Incoloy909 2.4692
Z TiAl6V4 3.7156
N Stopy tytanu Titanium Gradel (Ti1) 3.7025
g g 2 stal zahartowana lub po odpuszczaniu o
= 2 2 o |twardosci >44HRC
= S2°%
H -2 é S | stale Hardox (370+450HB)
X 8 =5
© — 2 o |zeliwautwardzone: zabielone,
'."_J g 5 E sferoidalne hartowane, stopowe
<§( © g odporne na $cieranie (>300HB)

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE MJTIACTUHbBbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHMe - NONOXUTENbHbIE NNACTUHBI

N>=

S Materials and their workability
50 Material Grade Standard No.
group
% Unalloyed steels (~450MPa) iigijigg ((E\E%S)S) 183?2
E Unalloyed steels (to welding) S355J2G3 (18G2A) 1.0570/1.0562
> C35 (35) 1.0501
£ | I |Unalloyed steels (to thermal C45 (45) 1.0503/1.1191
£ | & |improving) C55 (55) 1.0535/1.1203
5 | < C60 (60) 1.0601/1.1221
= 16MnCr5 (16HG) 1.7131
= Alloy steels 20MnCr5 (20HG) 1.7147
'% (to the carburization) 15CrNi6 (15HN) 1.5919
= 18CrNi8 (18H2N2) 1.5920
2 36CrNiMo4 (36HNM) 1.6511
2 41Cr4 (40H) 1.7035
g Alloy steels 42CrMo4 (40HM) 1.7225
g (to thermal improving)
g1l | (50HS) 1.5026
g 2 Spring steels 51CrV4 (50HF) 1.8159
= = 66Mn4 (65G) 1.1260
-E ?Ics 56Si7 (55S2) 1.5026
2 |3 41CrAIMo7 (38HMJ) 1.8509
P - |~ X40Cr14 1.2083
3 o 40CrMnMo7 1.2311
£ Nitriding steels 40CrMnMoS8-6 1.2312
% (also to plastic forms) X36ch0_17 1.2316
< 40CrMnNiMo08.6.4 1.2738
€ 45NiCrMo16 1.2767
2 X19NiCrMo4 1.2764
*jé Bearing steels 100Cr6 (tH15) 1.3505
E Alloy steels 145Cr6 (NC6) 1.2063
= . (tool steels to the cold work) X155CrVMo12-1 (NC11LV) 1.2379
= |8 [Aloysteels X38CrMoV5-1 (WCL) 1.2343
5 2 |(tool steels to the hot work) 56NiCrMoV7(WNLV) 1.2714
g |2 SW7M 1.3343
5 | < SK5 1.3243
@ | |Stainless steels SK5V 1.3202
i SK10V 1.3207
» SW18 1.3355
o _ (H17) 1.4016
% Ferrytic (1H13) 1.4006
3
< . (4H13) 1.4034
(cng Martensitic (H18) 14125

PAFANG]




V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive To4YeHMWe - NOIOXKUTE/bHbIE M/TACTUHBI

Materials and their workability

NI>=
=S

150 Material Grade Standard No.
group
=
% g (OH18N9) 1.4301
0 3 B |Acid resistant steels (OH18N10T) 1.4541
M % E g (H17N13M2T) 14571
W s
2”8 X2CrNiMON22.5.3 e
& = |DUPLEX STEELS X3CrNiMoN27.5.2 '
S
— grey GJL-200 0.6020
- S & |CASTIRON: GIL-250 0.6025
o g a ‘g spheroidal GJS-400-15 0.7040
=t < E GJS-500-7 0.7050
Z >~\—£/ I= ADI (260-480HB) EN-GJS-800-8 EN-JS1100
© g § EN-GJS-1400-1 EN-JS1130
vermicular iron CGI |G)V3%0 | -
AISi9Mg (AK9) | -
i Al- casting alloys (~90HB) Alsill (AK11) | -
- % AISi21CuNi (AK20) | -
g R4 AISi5Cu2 (AK52) | -
5 g % Al- alloys to the plastic alteration | AIMgSil (PA4) 3.2315
= € 5 [(90+120HB) AICuMg1 (PA6) 3.1325
K(N) SEZ AlMg3 (PA11) 3.3535
S8 AlMgSi0,5 (PA38) 3.3206
% e g,_ Cu-cooper alloys (90 + 120HB) M1E (Cu 99,9E) 2.0060
z 2 = Cuzn39Pb2 (MO59) |  ----
SE°®° Cuzn37(M63) | -
= CusnlOP (B101) | = -e-
CuAll0Fe3Mn2 (BA1032) |  ------
CuSi3Mn1 (BK31) | -
Alloys base Ni / Co Alloy400 (Monel400) 2.4360
E~S Inconel625 2.4856
KOS) | 222 Inconel718 2.4668
Y2322 Incoloy909 2.4692
L < — .
x <~ TiAI6V4 3.7156
Titanium alloys Titanium Grade1 (Ti1) 3.7025
oo é’? s Hardened steels or after the remission
?1:' g S .= |about the hardness >44HRC
H |E58%
F E % g Hardox steels(370+450HB)
§§ g % Hardened iron: whitened, spheroidical
T ES % tempered, of alloy wear resistant
= 2 < | (>300HB)

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHMEe - NONOXUTENbHbIE NNACTUHBI

= Martepuasnbl U ux 06pabaTbiBaeMoCTb

npl:ﬂi:zm Matepuan Knacc CraHgapt Homep.
= ) HenernpoBaHHble ctasm (~ 450 MIMa) S235)RG2 (St3) 1.0038
E - 11SMn30 (A10X) 1.0715
g E < | HenervpoBarkble cTanm (4ns cBapky) S355J2G3 (18G2A) 1.0570/1.0562
225 C35 (35) 1.0501
T S ©| HenervposaHHble cTasin C45 (45) 1.0503/1.1191
g % (ANs TEpMUYECKOTO yNyuIIeHs) | C55 (55) 1.0535/1.1203
E > C60 (60) 1.0601/1.1221
g 16MnCr5 (16HG) 17131
% Cnnasbl CTasn 20MnCr5 (ZOHG) 1.7147
’§ (onsa HayrnepoxvBaHus) 15CrNi6 (15HN) 1.5919
8 18CrNi8 (18H2N2) 1.5920
2 36CrNiMo4 (36HNM) 1.6511
3 41Cr4 (40H) 1.7035
= | @ | /lervposanHbie crany 42CrMo4 (40HM) 1.7225
= 3 (415 TEPMUYECKOTO YTyULLIEHNS)
I (50HS) 1.5026
S [ 8 E| npywmore cranm 51CrV4 (50HF) 1.8159
E |28 66Mn4 (656) 1.1260
o |8 565i7 (5552) 1.5026
S |z 41CrAIMo7 (38HMJ) 1.8509

P |3 X40Cr14 1.2083

E CTanu Ans a3oTupoBaHus 40CrMnMo7 1.2311
S (B TOM umncne ans npecc-popmbl | 40CrMnMoS8-6 1.2312
j=2 ANA NNACTMACC) X36CrMo17 1.2316
,2 40CrMnNiMo08.6.4 1.2738
2 45NiCrMo16 1.2767
‘i-’ X19NiCrMo4 1.2764
g MoALWMNHYKOBas CTaub 100Cr6 (£H15) 1.3505
S JlernposanHele cranm | 145cr6 (NCo) 1.2063
53 Q (A7151 XONIOAHON MEXAHUYECKON X155CrVMo012-1 (NC11LV) 1.2379
; % 06paboTKm)
g | g | feweosanneiecram X38CrMoV5-1 (WCL) 1.2343
= | g g| W roprued mexakuieckol 56NiCrMoV7(WNLV) 1.2714
5 s 5 06paboTKM)
= |25 SW7M 1.3343
E g SK5 1.3243
o S BbICTpOpPEXYLLie cTany SK5V 1.3202
5 | @ SK10V 1.3207
§ SW18 1.3355
= e (H17) 1.4016
o S .
% GQEJ[ s PeppuTHbie (1H13) 1.4006
= Q5
é é MapTeHCUTHble (4H13) 1.4034
E o P (H18) 1.4125
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTACTUNHbI

do toczenia - dodatnie for turning - positive ToueHWe - NOOXUTENbHbIE NIACTUHBI

Martepuaribl 1 UX 06pa6aTbiBaeMOCTb —
npmrzﬁzm Marepuan Knacc Crangapt Homep.
.= 3 (OH18NO9)
o 1.4301
% E S KI/ICﬂOToyCTOVILIVIBble CTaun (gT%ﬁlT%&r%T 14541
M| Qu ¢ ( ) 1.4571
oS = X2CrNiMoN22.5.3 e
35 S Cranu DUPLEX X3CrNiMoN27.5.2 '
Y ©
2 cepblii GIL-200 0.6020
=2 = |uyrym: GIL-250 0.6025
T § %,: ég MarHveBbli GJS-400-15 0.7040
0563253 GJS-500-7 0.7050
?,iqs_) 3= E ADI (260-480HB) EN-GJS-800-8 EN-JS1100
22888 EN-GJS-1400-1 EN-IS1130
L8 ok cel GV3s0 | e
] AISIOMg (AK9) | ——
3 ANOMUHVEBbIE NNTeliHbIe AlSi1l (AK11) | -
g < | cnna.bl (~ 90HB) AISi21CuNi (AK20) | = -
8 3 AISi5Cu2 (AK52) | e
- qsc):_ AntomuHnesble gecopmupyembie | AIMgSil (PA4) 3.2315
g 2K cnnasbl (90 ? 120HB) AlCuMg1 (PA6) 3.1325
KIN) | S % g > AlMg3 (PA11) 3.3535
TH s | o
= o2 u99, .
wos & E (Cgté OEESZBBE’)' MeAt Cuzn39Pb2 (MO59) | oo
TZI=g ' cuzn37 (M63) | e
240 CuSniOP (B101) | e
Z5¢g0Q CUAILOFe3Mn2 (BA1032) | -
CuSi3Mnl1 (BK31) | = ---eee-
2 Cnnasbi Ha ocHose Ni/ Co Alloy400 (Monel400) 2.4360
3 = Inconel625 2.4856
K(S) S £ Inconel718 2.4668
%’ 3 Incoloy909 2.4692
= = TiAl6V4 3.7156
H G TuTaHoBbIe CrNasbI Titanium Grade1 (Til) 3.7025
é 3aKaUsieHHaA CTaslb Wn nocre
% 5 . oTrnycka ¢ TBepAOCTbio > 44HRC
Il 8 £ 2| Cram Hardox (370 + 450HB)
H | 2252
L § 2 3 OTOE/IeHHbIV YyryH: OTOGE/EHHBI,
% % é % MarH1eBblii 3aKaneHHbIi,
u x % = NEervpoBaHHbIi NU3HOCOCTOKNIA
F ® = ®] (>300HB)

PAFANA
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do gwintowania for threading nnacTtuHbl gnsa pesodbl

zastosowanie application npumeHeHve

' GWINTOWANIE ZEWNETRZNE.
EXTERNAL THREADING.
BUHTOBOE HAPY)KHOE.

DN
PER/L... L

mm\\\\\\\\ o

L L=16-22 mm

J

~N

p
GWINTOWANIE ZEWNETRZNE.

EXTERNAL THREADING.

BMHTOBOE HAPY)XXHOE.

DN
SERI/L... L

m&\%\\\\\\‘\\\\\\\\\ L

\L=11-16mm

J

" GWINTOWANIE WEWNETRZNE. |
INTERNAL THREADING.
BVIHTOBOE BHYTPEHHEE,

S..16M-SIR/L...

4 2\
GWINTOWANIE WEWNETRZNE.
INTERNAL THREADING.
BWHTOBOE BHYTPEHHEE.

S...-SIR/L... T
L =11 mm L{ L=16 mm L
---------------- SRR

GWINTOWANIE WEWNE(TRZNE.\
INTERNAL THREADING.
BMHTOBOE BHYTPEHHEE.

S...-PIR/L...
L

L=16-22 mm

““'--m.ﬁ

/I

|7

S K K K]
N\

B
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

do gwintowania for threading nnacTuHbl Ansi pesotbl

spis tresci contents copepxaHue

. Oznaczenie piytki - Standard. / Designation of insert - Standard. / O603Ha4eHve nnacTuHbl - CTaHaapT.

. Gatunki, predkosci skrawania - wartosci zalecane. Recommended grades and cutting speeds.
Mapku, CKOPOCTb Pe3aHus - pEKOMEH/yeLLble 3HaYeHNSI.

. ISO metryczny, okreslony w R262 (DIN13), klasa tolerancji: 6g/6H, gwint zewnetrzny.
ISO metric, defined by: R262 (DIN), tolerance class: 6g/6H, external thread.
Metpuyeckuii ISO, onucaHHblin B R262 (DIN13), knacc TonepaHTHocTW: 6g/6H, HapyxHas pe3bba.

. ISO metryczny, okreslony w R262 (DIN13), klasa tolerancji: 6g/6H, gwint wewnetrzny.
ISO metric, defined by: R262 (DIN), tolerance class: 6g/6H, internal thread.
Metpuyeckuii ISO, onucaHHblin B R262 (DIN13), knacc TonepaHTHOCTW: 6g/6H, BHYTpeHHsIA pe3bba.

. WHITWORTH dla BSW, BSP, okreslony w B.S.84: 1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982

klasa tolerancji: Medium Class A, gwint zewnetrzny.

WHITWORTH for BSW, BSP, defined by: B.S.84: 1956, DIN 259, 1ISO228/1: 1982,

tolerance class: Medium Class A, external thread.

WHITWORTH anst BSW, BSP, onucaHHbIii B B.S.84: 1956, DIN 259, 1ISO228/1: 1982 knacc TonepaHTHOCTH:
Medium Class A, HapyxHasi pe3bba.

. WHITWORTH dla BSW, BSP, okreslony w B.S.84: 1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982

klasa tolerancji: Medium Class A, gwint wewnetrzny.

WHITWORTH for BSW, BSP, Defined by: B.S.84: 1956, DIN 259, 1SO228/1: 1982,

tolerance class: Medium Class A, internal thread.

WHITWORTH ana BSW, BSP, onucaHHblIil B B.S.84: 1956, DIN 259, 1ISO228/1: 1982 knacc TonepaHTHOCTU:
Medium Class A, BHyTpeHHsIA pe3bba.

. TRAPEZOWY, Okreslony w: DIN 103. Klasa tolerancji: 7e/7H, gwint zewnetrzny i wewnetrzny.
TRAPEZ, Defined by: DIN 103. Tolerance class: 7e/7H. External and internal thread.

TPAI'IELI,IAEBM,EI,HI:)IVI, onmcanHsbIii B: DIN 103. knacc TonepaHTHOCTU: 7e/7H, HapyXHasi N BHYTPeHHsSA pe3bba.

. Profil niepetny 60° standard, gwint zewnetrzny i wewnetrzny.
Partial profile 60° standard, external and internal thread.
HenonHblid npodnnb 60° cTaHAAPT, HapYXHas U BHYTPEHHSS pe3bba.

. Profil niepetny 55° standard, gwint zewnetrzny i wewnetrzny.
Partial profile 55°standard, external and internal thread.
HenonHblid npodnnb 55° cTaHAapT, HapyXHast U BHYTPEHHSS pe3bbal.
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do gwintowania for threading nnacTuHbl gnsa pesodbl

system oznaczen wg ISO 1SO - designation system cuctema 0603HaueHs no 1ISO
Oznaczenie plytki - Standard. / Designation of insert - Standard. / O603Ha4eHue nnacTuHbl - CTaHdapT.

4 R
5 Standard / Standard / CtaHaapT.

55 - Profil niepetny 55°/ Partial profile 55°/ HenonHblii npocmnb 55°
60 - Profil niepetny 60°/ Partial profile 60°/ HenonHblii npocunb 60°
ABUT - American buttress

API - API

APIRD - API Round casing & Tubing

BSPT - British Standard Pipe Thread

BUT - API Buttrass Casing

El - Extreme Line Casing

H90 - H90
I1SO - ISO Metryczny / ISO Metric
Typ plytki MJ - 1SO 5855
Type of Insert NPT - NPT
2 Tvn NNacTuHbI. ) NPTF - NPTF
3 PG - Pg DIN 40430
RD - Okragty DIN 405 / Round DIN 405
. SAGE - Metric Buttress DIN 513
E - Gwint zewngtrzny. R - Plytka prawa. STACME - Stub ACME
- external thread. - Right Hand Insert. TR - Trapezowy DIN 103 / Trapez DIN 103
- HapyxHas pesbba. - Mpasas nnactuHa. UN - Amerykanski UN / American UN
) UNJ - UNJ
I - Gwint wewnetrzny. L - Plytka lewa. VAM - VAM
- internal thread. - Left Hand Insert. W - Whitworth BS
- BHYTPeHHsisi pesbba. - NleBas nnactuHa.
. J
1 2 3 4 5 6
s N / N\ s N
1 Wielko$¢ ptytki. 4 Skok / Pitch / Lar pe3b6bl. 6 Gatunek weglika.
Insert size. ; Carbide grade.
BenumMHa NNacTUHbI. Profil petny - skok. CopT TBEPAOTO cnnasa.
Full profile - pitch range.
*5L - IC 5.0 mm Mpochunb NoMHbIN - War. VTX*
*6.0 - IC 6.0 mm mm zwical / tpi VKX**
2 - IcC14 BUT./ft0iM VM7
3 - |IC3/8” 0.35-12.0 72 -2 VK2
4 - IC1/2" Profil niepetny - zakres skoku.
5 - IC5/8" Partial profile o pitch range *VTX - nowy uniwersalny gatunek -
\ J Mpochub HENOMHBIN - AnanasoH Lara - pierwszy wybor.
* Dotyczy plytek MINI | MICRO mm zw/cal / tpi - new universal grade - first choice.
- tylko na specjalne zaméwienie. BUT./At0MM - HOBbIW yHUBEPCA/IbHBIN COPT -
*- Concerning MINI and MICRO inserts X - NepBblii BbIGOP.
- to special order only. A 05 -15 48 - 16 )
*- Kacaetcs nnactui MINI 1 MICRO AGO05 -3.0 48 -8 ** VKX - uniwersalny gatunek.
- TONbKO Ha CneunanbHbli 3akas : : - universal grade.
G 1.75-3.0 14 -8 - YH/UBEpCaIbHbIi COpT.
N 35 -50 7-5 \ J
U 55 -8.0 41/2-31/2
Q 55 -6.0 41/2-4
U 6.5 -90 4-23/4
.V 60-100 4-212 |
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do gwintowania for threading nnacTuHbl gna pesobl

V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

gatunki, predkosci skrawania - wartosci zalecane Vc (w m/min) recommended grades, cutting speeds Vc ( m/min. )

MapKun TBEPAOBO Cniasa, CKOPOCTY pe3aHnsa - pekoMeHayellble 3HadeHns Ve (B M/MUH )

Gactur;)[((; Wegl(ijkéw. VK 2 \
arbide grades. VTX* VKX** VM 7
Mapk TBEPZOBO criaBa. VK2P
gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania
grade of cemented carbide - range of application
Mapku TBEPAOBO cnasa - cchepa NpUMeHeHns
Klasyfikacja materiatow wg ISO P20 - P40 P20 - P40
Material classification under 1ISO
Knaccudmkauma matepnasioB B COOTBETCTBUM € ISO MO5 - M30 MO5 - M30 MO5 - M30
Stal weglowa < 650 N/mm
Carbon steel < 650 N/mm’ 100 - 200 100 - 200 - -
Yrnepoguctas cTasb. < 650 N/mm?
Stal weglowa 650-850 N/mm
Carbon steel 650-850 N/mm® 100 - 180 100 - 180 - -
P rnepoaucTas ctasib.650-850 N/mm’
S 000 e 80-160 | 80-160
oy stee mm’ - - - -
NervpoBaHHas ctasb. 700-1000 N/mm?
W
oy stee mm - - - -
NervposaHHas cTasib. 1000-3000 N/mm® 75-120 75-120
Stal nierdzewna (austenltyczna)
500-700 N/mm?
Austenitic steel 500-700 N/mm?
HepxaBetowas crasnib (ayCTeHVITHaH) 80 - 200 80 - 200 60 - 250 -
500-700 N/mm*
Stal nierdzewna (ferrytyczna)
500-900 N/mm?
M Femyic e sonatonmre || 80-200 || 80-200 | 60-200 -
Hepxasetowias ctanb (tpeppMTHaﬂ)
500-900 N/mm?
Cast Sicet 350,780 N 80-180 || 80-180
ast stee - mm - - - -
Nutas ctank. 350-750 N/mm’
s HEIse,
ast iron - - - - -
e s ] 110 - 160 || 110 - 160 70 - 100
Superstopy
K Super alloys 40 - 85 40 - 85 - -
Cynepcnnasbl.
NMetalfe nieze'Iv'azntle 7%113??0HHBB
on - ferrous Metals 70- - - - -
HexenesHble metannbl. 70-130 HB 100 - 450 100 - 450 110 - 400
K “Aliminium 50- 160 1B 100 - 600 || 100 - 600 110 - 500
uminium - - - -
AntoMuHmnii. 50-160 HB /

*VTX - uniwersalny
* VTX - universal grade - first choice.
*VTX - yH1BepcasibHblIli COPT - NepBbIii BbIGOP.

atunek - pierwszy wybor.

**\/KX - uniwersalny gatunek.
** VKX - universal grade,
** \/KX - yHMBepcasbHbIli COpT.

Ilo&¢ przejs¢ / Quantity of transi tion / KonnuecTBo Nepexonos

Skok / Pitch / Lar pesb6bl. mm 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 550 6,00 8,00
zw/cal / tpi  BUT./A0iM 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5.5 5 4.5 4 3

Ilosctprzestc .

KQO%%%TOBO'”E;;&%ZOB 4-6  4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-2012-20/12-20 15-24

llos¢ przejs¢ (gat. VCB %

Quantity of transition (VC gB 34 34 35 46 | 56  6-8 6-8 8-10

KonuyecTtBo nepexonos (VCB copt.)

info.tech. s B K
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do gwintowania for threading nnacTuHbl 4nsi pesobl

ISO metryczny - gwint zewnetrzny, standard - petny profil
ISO metric - external thread, standard - full profile
meTpuyeckunii 1ISO - HapyxHasa pe3bba, cTaHdapT - NPodIn/Ib NOMHbI

Gwint zewnetrzny.
Standard - petny profil.
External thread.
Standard - Full Profile.
HapyxHas pesb6a.

Okreslony w R262 (DIN13).
Klasa tolerancji: 6g/6H.
Defined by: R262 (DIN13).
Tolerance class: 6g/6H.
OnwcaHHbl B R262 (DIN13).

gatunek / grade / Mapka

VTX

ISO metryczny
1SO Metric
MeTpuueckuii ISO

CraHgapT - Mpochub NOAHBINA. Knacc TonepaHTHOCTU: 6g/6H.

wielkoe ek guacespis apmeon, )
BENMUMHA NNACTUHbI war pesb6bl 0b03HaueHe pasmepbl mm
IC L mm mm RH LH h min X Y
1/4" 11 0.35 2ER0.351S0... | O | 2EL0.351S0... O | 0.21 | 0.8 | 0.4
0.4 2ER0.41SO... |O| 2EL0.4I1SO... O] 025 | 0.7 04
0.45 2ER0.451S0... | O | 2EL0.451SO... O | 028 0.7 | 0.4
0.5 2ER0.51S0O... |O | 2EL05ISO... |O| 031 | 06 | 0.4
0.6 2ER0.61SO... |O  2EL06ISO... |O| 037 | 06 | 0.6
0.7 2ER0.71SO... |O| 2EL0.71SO... |O| 043 | 0.6 | 0.6
0.75 2ER0.751S0... | O 2EL0.751S0... O | 0.46 | 0.6 | 0.6
0.8 2ER0.81SO... |O| 2EL0.8ISO... |O| 049 | 0.6 | 06
1.0 2ER1.01SO... | ® | 2EL1.01SO.. | O| 061 | 0.7 | 0.7
1.25 2ER1.25ISO... | ® 2EL1.251S0O... O | 0.77 | 0.8 | 0.9
1.5 2ER1.51SO... | ® | 2EL151SO.. |O| 092 | 0.8 | 1.0
1.75 2ER1.751SO... | ®  2EL1.751S0O...|O | 1.07 | 08 | 1.1
E/5" 16 0.35 3ER0.351S0... | O | 3EL0.351S0.. O | 0.21 | 0.8 | 0.4
0.4 3ER0.41SO... |O| 3EL0.41S0.. O] 025 | 0.7 | 0.4
0.45 3ER0.451S0... | O | 3EL0.451S0.. O | 0.28 | 0.7 | 0.4
0.5 3ER0.51SO... | ® | 3EL05ISO... | O| 031 0.6 | 0.4
0.6 3ER0.61SO... |O| 3EL0.6ISO... | O 037 | 0.6 | 0.6
0.7 3ER0.71SO... | ® | 3EL0.71SO... (O | 043 | 0.6 | 0.6
0.75 3ER0.751SO... | ® | 3EL0.75ISO... ® | 046 | 0.6 | 0.6
0.8 3ER0.8ISO... | ® 3EL0.8ISO... |O| 049 | 06 | 0.6
1.0 3ER1.01SO... | ® | 3EL1.01SO.. ® 061 | 0.7 | 0.7
1.25 3ER1.25ISO... | @ | 3EL1.25/SO.. ® | 0.77 | 0.8 | 0.9
1.5 3ER1.51SO... | ® | 3EL15ISO.. ® 092 | 0.8 | 1.0
1.75 3ER1.751SO... | ® | 3EL1.75/SO... ® | 107 | 0.9 | 1.2
2.0 3ER2.01SO... | ®| 3EL2.01SO.. | ®| 123 | 10| 13
25 3ER2.51SO... | @ | 3EL25/SO.. ® | 153 | 1.1 | 15
3.0 3ER3.SO.. |® | 3EL3.01SO.. ® | 184 | 12| 16
35 3ER3.51SO... | @ | 3EL35/SO.. @ 025 0.7 | 0.4
i 22 35 4ER3.51SO... | ® | 4EL351SO... @ | 215 | 16 | 23
4.0 4ER4.01SO... | @ | 4EL4.01SO.. @ | 245 | 16 2.3
4.5 AER4.5ISO... | @ | 4EL451SO... | O 276 | 1.7 | 24
5.0 4ER5.01SO... | @ | 4EL5.01S0... |O| 3.07 | 1.7 | 25
55 4ER5.51SO... @ 4EL551SO.. |O | 337 | 19 27
6.0 4ER6.01SO... | @ | 4EL6.01SO... |OQ| 368 | 1.8 | 27
5/8” 27 5.5 5ER5.51SO... | ® | 5EL551SO.. | O 337 | 19 | 27
6.0 5ER6.01SO... | ® | 5EL6.01SO... | O 368 | 2.0 | 2.9 )
O e e, P oakcyina
- Ha 3aKa3 - N0 A0roBOPEeHHOCTU: CPOK peanvsauuun, cepus
. - dostepny z magazynu available on stock pgocTtyneH co cknaga

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zamdwienia innych profili gwintéw, oprécz wymienionych w katalogu. (BWS, UN, NPT, DIN 405)
Note! Possibility of ordering the other profiles of threads in spite of mentioned in catalogue. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
BHumaHue! Kpome ykasaHHbIX B katasnore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akasblBaTb Apyrvie npoduamn pesbosi. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

do gwintowania for threading nnacTuHbl Ansi pesosbl

ISO metryczny - gwint wewnetrzny, standard - petny profil
ISO metric - internal thread, standard - full profile
MeTpuyeckmnii ISO - BHYTPeHHAS pe3bba, cTaHaapT - NTPOtW/ib NOMHbIN

ISO metryczny gatunek / grade / mapka gg:]n&:gvygg;zynz.mml grargaélt(())?grev\vnsj?:ﬁgg%mls)'
ﬁgmig:fmﬁ ISO VTX Igﬂ::gilréh-r?:icljl' Profile. '?;2?;1?%55256:26;%,:!%3).
HYTpeHHAs pe3bba. OnucaHHbIvi B R262 (DIN13).
CraHgapT - NMpodunb NOMHbINA. Knacc TonepaHTHOCTY: 6g/6H.
([ e ok o apmeon, )
Be/INYMHA NNACTUHbI war pesbbbl 0603HaueHe pasmepbl mm

IC L mm mm RH LH h min X Y
1/4” 11 0.35 2IR0.351S0O... | O| 21L0.351S0... |O| 020 | 0.8 | 04
0.4 2IR0.41SO... | O| 210.41s0... |O| 023 | 08 04

0.45 2IR0.451S0... |O| 21L0.45180... |O| 026 | 0.8 | 0.4

0.5 2IR0.51SO... | ® | 21L051SO... |O| 029 | 06 0.4

0.6 2IR0.61SO... | O 21L0.61SO... |O| 035| 0.6 | 06

0.7 2IR0.71SO... | O 21L0.71s0... |O| 040 | 0.6 | 0.6

0.75 2IR0.751SO... | ® | 21L0.751SO... |O| 0.43 | 0.6 | 0.6

0.8 2IR0.81SO... 'O 2i081so... |O| 046 | 06 | 06

1.0 2IR1.01SO... | ®| 2IL1.01SO.. |® | 058 | 06 | 0.7

1.25 2IR1.25ISO... | ®| 2IL1.251SO... | @ | 0.72 | 0.8 | 0.9

1.5 2IR1.51SO... | ®| 2IL15/SO.. |@® | 087 | 08 | 1.0

1.75 2IR1.751SO... | ®| 2[L1.751SO... | @ | 1.01| 09 | 1.1

2.0 2IR2.01SO... | @®| 2IL2.01SO.. |® 115| 09 11

2.5 2IR2.51SO... | ®| 2[L25/SO.. |@® | 144 | 08 | 1.1

3/8” 16 0.35 3IR0.351S0... |O| 3IL0.35180... |O| 020 | 0.8 | 0.3
0.4 3IR0.41SO... | O| 3IL0.41so... |O| 023 | 0.8 0.4

0.45 3IR0.451S0O... | O| 3IL0.451S0... |O| 026 | 0.8 | 0.4

0.5 3IR0.51SO... | ®| 3ILO5ISO... |® | 029 | 06 | 0.4

0.6 3IR0.61SO... | O| 3IL0.61SO... |O| 035| 0.6 | 06

0.7 3IR0.71SO... | O 3io.71so... |O| 040 | 06 | 06

0.75 3IR0.75ISO... | ® | 3IL0.751SO... |® | 043 | 0.6 | 0.6

0.8 3IR0.81SO... | ® | 31L0.8I1SO... |O| 046 | 0.6 | 06

1.0 3IR1.01SO... | ®| 3IL1.01SO.. |® 058 | 06 | 0.7

1.25 3IR1.25|SO... | ®| 3IL1.251SO... | @ | 0.72 | 0.8 | 0.9

1.5 3IR1.51SO... | ®| 3IL151SO.. |® | 0.87 | 08 | 1.0

1.75 3IR1.75ISO... | ®| 3IL1.751SO... | ® | 1.01| 09 | 1.2

2.0 3IR2.01SO... | ®| 3IL,2.01SO.. |® 115| 1.0 | 1.3

2.5 3IR2.51SO... | ®| 3IL251SO.. (@ 144 | 11| 15

3.0 3IR3.01SO... | ®| 3I1L3.01SO.. |® 173 | 11 | 15

3.5 3IR3.51SO... | ®| 3IL351SO.. (@ 202 | 12| 15

1/2" 22 35 4|R3.51SO... | ® | 4IL35/SO.. |®| 202 | 16 | 23
4.0 4IR4.01SO... | ® 4IL4.01SO... @ | 231 16| 2.3

4.5 4|IR451SO... | ® 4IL451SO... | @ | 260 | 16 | 2.4

5.0 4IR5.01SO... | ® 4IL5.01SO... @ | 289 | 16| 2.3

5.5 4IR5.5ISO... | ® 4IL551SO... @ | 3.17 | 16 | 23

6.0 4IR6.01SO... | ® 4IL6.01SO... @ | 346 18 | 25

5/8” 27 5.5 5IR5.51SO... | ® | 5IL551S0... |O| 317 | 16 | 2.3

L 6.0 5|R6.01SO... | ® | 5I1L6.01S0.. | O| 346 | 18 25 )
O - na zamowienie - do uzgodnienia: t(_erm_in rea]i;acji, seria produkcyjna
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKa3 - N0 A0roBOPEeHHOCTU: CPOK peanmiauuu, cepmusa
. - dostepny z magazynu available on stock pgocTyneH co cknaga

Uwagal Istnieje mozliwo$¢ zamowienia innych profili gwintéw, oprécz wymienionych w katalogu. (BWS, UN, NPT, DIN 405)
Note! Possibility of ordering the other profiles of threads in spite of mentioned in catalogue. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
BHumaHne! Kpome ykasaHHbIX B kaTasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akasblBaTb Apyrie npouan pesbobl. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do gwintowania for threading nnacTuHbl gns pesobl

whitworth dla BWS, BSP - gwint zewnetrzny - standard
whitworth for BWS, BSP - external thread - standard
whitworth gna BSW, BSP, HapyxHas pe3bba - cTaHaapT

WHITWORTH Okreslony w B.S.84: 1956, DIN 259, 1S0228/1: 1982

dla BWS, BSP gatunek / g[rade / Mapka Gwint zewnetrzny. Standard Klasa tolerancji: Medium Class A.
WHITWORTH External thread. Standard. Defined by: B.S.84: 1956, DIN 259, 1ISO228/1: 1982.
for BWS, BSP HapyxHas pe3bba. CtaHgapT. Tolerance class:Medium Class A.
WHITWORTH VTX OnucaHHblii B B.S.84: 1956, DIN 259, 1S0228/1: 1982
nans BSW, BSP Knacc TonepantHocTh: Medium Class A,
4 wielkos¢ ptytki skok oznaczenie wymiary mm N\
insert size pitch designation dimensions mm
Be/IMYMHA NNacTuHbI war pe3bbbl 0603HayeHe pa3mepbl mm
IC L mm zwl/cal / tpi BuT./grolM RH LH h min X Y
1/4” 11 72 2ER72W... O| 2EL72w... O| 023 | 07| 04
60 2ERG0W... O| 2EL6OW... O| 027| 07| 04
56 2ER56W... O| 2EL56W... O| 029 | 07| 04
48 2ER48W... O| 2EL48W... O| 034 | 06| 06
40 2ER40W... O| 2EL40W... Ol 041 | 06| 06
36 2ER36W... O| 2EL36W... O| 045 | 06| 0.6
32 2ER32W... O| 2EL32w... Ol 051 06| 06
28 2ER28W... O| 2EL28W... Ol 058 | 06| 0.7
26 2ER26W... O| 2EL26W... O| 063 | 07| 08
24 2ER24W... O | 2EL24w... Q| 068 07| 08
22 2ER22W... O| 2EL22wW... O| 074 | 08| 09
20 2ER20W... O| 2EL20W... O| 081 08| 09
19 2ER19W... O| 2EL19W... O| 08| 08| 1.0
18 2ER18W... O| 2EL18W... O| 090 | 08| 1.0
16 2ER16W... O| 2EL16W... Ol 002 09| 11
14 2ER14W... O| 2EL14W... O| 116 10| 1.2
3/8” 16 72 3ER72W... O | 3EL72W... O| 023| 07| 04
60 3ERGBOW... O| 3EL6OW... O| 027 07| 04
56 3ER56W... O| 3EL56W... Ol 029 | 07| 06
48 3ER48W... O| 3EL48W... O| 034 | 06| 06
40 3ER40W... O | 3EL40W... O 041 | 06| 0.6
36 3ER36W... O| B3EL36W... O| 045 | 06| 06
32 3ER32W... O | 3EL32W... Ol 051 06| 06
28 3ER28W... ® | 3EL28W... ® 0538 06| 07
26 3ER26W... O| B3EL26W... O| 063 | 07| 08
24 3ER24W... ® | 3EL24W... O| 068 | 07 038
22 3ER22W... O | 3EL22wW... O 074 | 08| 0.9
20 3ER20W... O| 3EL20W... Ol 081 06| 09
19 3ER19W... ® | 3EL19W... ® 086 08| 1.0
18 3ER18W... O| 3EL18W... Ol 090 | 08| 1.0
16 3ER16W... O| 3EL16W... O| 102| 09| 11
14 3ER14W... ® | 3EL14W... ® 116 10| 1.2
12 3ER12W... O| 3EL12W... O| 136 | 11| 14
11 3ER11W... ® | 3ELLIW.. ® 148 | 1.1 | 15
10 3ER1OW... O| 3EL10W... O| 163| 11| 15
9 3ER9W... ® | 3EL9W... O| 181 | 12| 17
8 3ER8W... O| 3EL8W... O| 203| 12| 15
il 22 7 4ERT7W... O| 4EL7W... O| 332| 16| 23
6 4ERBW... O| 4EL6W... O| 271 | 16| 23
5 3ER5W... O | 3EL5W... O| 325| 1.7 2.4
5/8” 27 4,5 5ER4,5W... O | 5EL4,5W... O| 361 | 18| 26
\ 4 5ER4W... O | B5EL4W... O 407 20| 209

O - na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKas - Mo [JOrOBOPEHHOCTMN: CPOK peannsauum, cepus

. - dostepny z magazynu available on stock gocTyneH co cknaga

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zaméwienia innych profili gwintéw, oprécz wymienionych w katalogu. (BWS, UN, NPT, DIN 405)
Note! Possibility of ordering the other profiles of threads in spite of mentioned in catalogue. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
BHumaHve! Kpome ykasaHHbIX B katasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akasblBaTb Apyrvie Nnpouin pessobl. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

do gwintowania for threading nnacTuHbl gns pesobl

whitworth dla BWS, BSP - gwint wewnetrzny - standard
whitworth for BWS, BSP - internal thread - standard
whitworth gns BSW, BSP - BHyTpeHHAs pe3bba - ctaHaapTt

Gwint wewnetrzny / Internal
RO.137P,

WHITWORTH Okreslony w B.S.84: 1956, DIN 259, 1S0228/1: 1982

dla BWS, BSP gatunek / grade / mapka Gwint wewnetrzny. Standard Klasa tolerancji: Medium Class A.
WHITWORTH Internal thread. Standard. Defined by: B.S.84: 1956, DIN 259, 1S0228/1: 1982.
for BWS, BSP VTX BHyTpeHHss pesb6a. Ctapapr. | |  Tolerance class:Medium Class A. ]
WHITWORTH OnucaHHblIi B B.S.84: 1956, DIN 259, 1ISO228/1: 1982
ans BSW, BSP Knacc TonepantHocTi: Medium Class A,
4 wielko$¢ plytki skok oznaczenie wymiary mm M
insert size pitch designation dimensions mm
BenMnMYnHa nnacTtuHbl war pe3b6b| o603HayeHe pasmepbl mm
IC L mm 2wical / tpi. BuT./aroiim RH LH h min X Y
1/4” 11 72 2IR72W... O| 21L72w... QO 023 07| 04
60 2IR60W... O| 2IL60W... O| 027 07| 04
56 2IR56W... O| 2IL56W... O 029 07| 04
48 2IR48W... O| 2iL48W... O| 034 | 06| 06
40 2IR40W... O| 2iL40W... O 041 06 | 06
36 2IR36W... O| 2IL36W... O| 045 | 06 | 0.6
32 2IR32W... O | 21L32w... O| 051| 06| 06
28 2IR28W... O| 2iL28wW... O 058 | 06 | 0.7
26 2IR26W... O | 2iL26w... O 063 07| 08
24 2IR24W... O 2iL24w... O| 068 07| 08
22 2IR22W... O| 2i1L22w... O 074 08| 09
20 2IR20W... O| 2IL20w... O 081 08| 09
19 2IR19W... O| 2iL19wW... O o086 08 1.0
18 2IR18W... O | 2iL18w... Ol 09 | 08| 1.0
16 2IR16W... O | 2iL16W... Ol 002 09| 11
14 2IR14W... O| 2IL14W... Ol 116 10| 1.2
3/8” 16 72 3IR72W... O | 3IL72wW... O 023| 07| 04
60 3IR60W... O | 3IL60W... O 027 07| 04
56 3IR56W... O | 3IL56W... O| 029 | 07| 06
48 3IR48W... O| 3lL48w... O| 034 06| 06
40 3IR40W... O | 3IL40W... O 041 06 | 06
36 3IR36W... O| 3IL36W... O| 045 | 06 | 06
32 3IR32W... O | 3IL32w... O 051 06| 06
28 3IR28W... O| 3IL28w... Ol 058 | 06 | 07
26 3IR26W... O| 3IL26W... O 063| 07| 08
24 3IR24W... O | 3IL24w... O 068| 07| 08
22 3IR22W... O| 3IL22w... O 074 08| 09
20 3IR20W... O| 3IL20W... O 081 06 | 09
19 3IR19W... O | 3IL19W... O o086 08| 1.0
18 3IR18W... O| 3IL18w... O 09 | 08| 10
16 3IR16W... O | 3IL16W... O| 102 09| 11
14 3IR14W... ® 3IL14W... Ol 116 10| 1.2
12 3IR12W... O 3IL12w... O 136 | 11| 14
11 3IR11W... ® | 3IL11W... O| 148 | 11 | 15
10 3IR10W... O | 3IL10W... O| 163| 11| 15
9 3IR9W... O 3IL9w... O| 181 12| 17
8 3IR8W... O 3IL8w... Ol 203 12005
0Y/23 22 7 4IRTW... O 4IL7wW... O| 332 | 16| 23
6 4IR6W... O 4lLeW... Q| 271 | 16| 23
5 3IR5W... O | 3IL5W... O| 325| 1.7 | 24
5/8" 27 45 5IR4,5W... O| 5IL4,5W... O 361 18| 26
\ 4 5IR4AW... O | slLaw... O| 407 | 20 2.09

O - na zamowienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKas3 - Mo [J0rOBOPEHHOCTUN: CPOK peanauum, cepms

. - dostepny z magazynu available on stock pgocTtyneH co cknaga

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zaméwienia innych profili gwintéw, oprécz wymienionych w katalogu. (BWS, UN, NPT, DIN 405)
Note! Possibility of ordering the other profiles of threads in spite of mentioned in catalogue. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
BHumaHve! Kpome ykasaHHbIX B katasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akasblBaTb Apyrvie Nnpouin pessbobl. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do gwintowania for threading nnacTuHbl Ansi pesobl

trapezowy DIN 103, gwint zewnetrzny, standard
trapez DIN 103, external thread, standard
TpaneuvesuaHblii DIN 103, HapyxHas pe3bba, cTaHaapT

| TpCIToRTeoraToe
Gwint wewnetrzny / Internal
HapyxHasi pess6a

Gwint zewnetrzny / External
BHyTpeHHAs pesbba

X na
tunek / grade / TRAPEZOWY.
il Z = E?,\‘AE(EZOWY gettinekforace fapka Gwint zewnetrzny. Standard Okreslony w: DIN 103. Klasa tolerancji: 7e/7H.
/ X " Sts ) TRAPEZ.
\\\Q 4 :II—I;E\/?I'I:EELV?IIENBVIlz?—ibIVI VTX Eiaﬁ;;ile::]:}:i;a[.agggﬁapt _I?sgrll_leéiubvslll:z I;:Al\lﬂtob’a‘m Tolerance class: 7e/7H.
Y OnucaHHbIii B: knacc TonepaHTHocTu: 7e/7h.
( wielkosc plytki P Seanczeme e A
Be/IMYMHA NTaCTUHBI war pesb6bl 06o3HaveHe pasmepbl mm
IC L mm mm RH LH Nmin X Y
1/4” 11 1.5 2ER15TR... | O| 2EL15TR... O| 090 | 0.8 | 0.9
3/8” 16 15 3ER1.5TR...| O | 3EL15TR... | O | 090 | 1.0 | 1.1
2.0 3ER2.0TR...| O| 3EL2.0TR...|O 125 | 11| 13
3.0 3ER3.0TR...| O | 3EL3.0TR... O | 175 | 1.3 | 15
1/2" 22 4.0 4ER4.0TR...| O | 4EL4.0TR.. O | 225 | 1.7 | 19
5.0 4ER5.0TR...| O| 4EL5.0TR... O | 275 | 2.1 | 25
6.0 4ER6.0TR...| O | 4FL6.0TR.. O | 350 | 2.3 | 2.7
4 5/8” 27 6.0 | 5ER6.0TR.. O| 5EL6.0TR.. O 350 | 23| 2.7 )

Gwint wewnetrzny / Internal
HapyxHasi pesba

trapezowy DIN 103, gwint wewnetrzny, standard
trapez DIN 103, internal thread, standard
TpaneuvesuaHblin DIN 103, BHyTpeHH:As pe3bba, cTaHaapT

Gwint zewnetrzny / External
BHYTpeHHsA pesboa

Em—\T&ZOWY gatunek / grade / mapka Guwint wewnetrzny. Standard ;ErAePs'IIEoZrS/V\\//vT-DIN 103. Klasa tolerancji: 7e/7H.
L TRAPEZ DIN 103 Internal thread. Standard. TRAPEZ.
TPAMELVEBUAHBIV VTX BHyTpeHHss pe3bba. CTaHgapr. Defined by: DIN 103.VT0Ierance class: 7e/7H.
DIN 103 TPANELUMEBUAOHBIN.
OnucaHHbIi B: Knacc TonepaHTHocTu: 7e/7h.
a wielkos¢ i skok znaczenie wymiary mm )
o
IC L mm mm RH LH Rmin X Y
1/4” 11 195 2IR15TR... | O| 2IL1.5TR... | O 0.90 0.8 0.9
3/8” 16 1.5 3IR1.5TR... | O 3IL1.5TR... | O 0.90 1.0 1.1
2008 3R2.0TRENKCH 31L20TRENCHE 125 | 1.0 (NNES
3.0 3IR3.0TR... | O| 3IL3.0TR... |O| 1.75 1.3 1.5
1/2” 22 4.0 4IR4.0TR... | O| 4IL4.0TR... |O | 2.25 1.7 1.9
5.0 4IR5.0TR... | O| 4IL5.0TR... O 2.75 2.1 2.5
6.0 4IR6.0TR... | O| 4IL6.0TR... |O | 3.50 2.8 2ol
4 5/8” 27 6.0 | 5IR6.0TR.. | O] 5IL6.0TR... |O| 350 | 23| 27

O - na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKas - M0 [JOrOBOPEHHOCTU: CPOK peanusauni, cepus

. - dostepny z magazynu available on stock pgoctyneH co cknaga

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia innych profili gwintéw, oprécz wymienionych w katalogu. (BWS, UN, NPT, DIN 405)
Note! Possibility of ordering the other profiles of threads in spite of mentioned in catalogue. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
BHumaHve! Kpome ykasaHHbIX B katasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akasblBaTb Apyrvie npouin pessbobl. (BSW, UN, NPT, DIN 405)
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

do gwintowania for threading nnacTuHbl Ansi pesobbl

Gwint wewnetrzny / Internal
HapyxHas pe3bba

gwint zewnetrzny external thread ]
Hapy>xHas pe3bba e
profil niepelny 60° partial profile 60°

HenoHbIli npodnb 60°

Gwint zewnetrzny
External / BHyTpeHHAs pe3bba

gatunek / grade / mapka

VTX

Zarys niepetny 60°
Partial Profile 60°
HenonHblii npocpunb 60°

Gwint zewnetrzny. Standard.
External thread. Standard.
HapyxHasa pe3bba. CtaHgapT.

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia innych profili gwintéw, oprécz wymienionych w katalogu. (BWS, UN, NPT, DIN 405)

, nd |
- NeBas nnacTuHa

ert

h mui

a/bHbIA copT

- NepBbIii BbIGOP.

MWH. BbicoTa npodmns

Note! Possibility of ordering the other profiles of threads in spite of mentioned in catalogue.
BHuMaHne! Kpome ykasaHHbIX B kaTasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akasblBaTb Apyrue npouin pesbobl.

- Ha 3aKa3s - N0 A0roBOPEHHOCTU: CPOK peasnnsauunn, cepusi

(BSW, UN, NPT, DIN 405)
(BSW, UN, NPT, DIN 405)

- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot

. - dostepny z magazynu available on stock pgocTtyneH co cknaga

/ wielkoSC ptytki skok oznaczenie oznaczenie wymiary mm \
insert size pitch designation designation dimensions mm
BENNYMHA NNACTUHBI war pe3b6bl o6osHaveHe 0003HaueHe pasmepbl mm
standard | IC L mm mm | o RH RL r X Y
60° 1/4” 11 0.5-1.5 |48-16 2ERAGO... (@) 2ELAGOQ... (@) 0.05 0.8 0.9
0.5-1.5 |48-16 3ERAGO... ®  3ELAGO... () 0.05 0.8 0.9
3/8” 16 1.75-3.0 | 14-8 3ERGHGO... ® | 3ELGH6O... (@) 0.27 1.2 L7
0.5-3.0 |48-8 3ERAGH6O... ® | 3ELAGHO... o 0.08 1.2 1.7
1/2” 22 3.5-5:0 NS 4ERNGO... O 4ELNeO... O 0.53 1.7 285
o _4
gwint wewnetrzny internal thread Gaigtueuneuzndliena)
BHYTPEHHASA pe3bba
profil niepetny 60° partial profile 60°
HenosHblli npodounb 60°
External / Bﬁngériz:gngelgigg
gatunek / grade / Mapka
Gwint wewnetrzny. Standard. Zarys niepeiny ?OO
Internal thread. Standard. Partial Profile 60 .
BHyTpeHHsA pesb6a. CTaHaapT. Henonubiit npochunk 60
/ wielko$¢ plytki skok oznaczenie oznaczenie wymiary mm \
insert size itch designation designation dimensions mm
BENNYMHA NNACTUHBI war pe3b6bl 06o3HaveHe 0603HaveHe pasmepbl mm
[cal / tpi
standard | IC L mm mm | o RH RL r X Y
60° 1/4” 11 0.5-1.5 |48-16 2IRA60... O 2ILAGO... O 0.05 0.8 0.9
0.5-1.5 |48-16 3IRAGO... ®  3ILAGO... (@) 0.05 0.8 0.9
3/8” 16 1.75-3.0 | 14-8 3IRGEO... ® | 3ILG6O... (@) 0.27 L2 a7
0.5-3.0 |48-8 3IRAGGEO... ® | 3ILAGHKO... ® 0.08 1.2 1.7
1/2” 22 3.5-5/0 V&S 41RN60... O | 4ILN6O... (@) 0.30 1.7 255
G _
P‘H ,‘,‘J"“l‘}‘:a"‘hf‘;“THl VTX - uniwersalny :: :{:“,“‘ w: hei O - na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do gwintowania for threading nnacTuHbl Ansi pesobl

Gwint wewnetrzny / Internal
HapyxHas pe3b6a

gwint zewnetrzny external thread
HapyxHas pe3bba
profil niepetny 55° partial profile 55°

HenosHbIl npodnb 55°

Gwint zewnetrzny
External / BHyTpeHHAsA pe3bba

Standard

gatunek / grade / mapka

VTX

Zarys niepeiny 55°
Partial Profile 55°
HenonHblii npocunb 55°

Gwint zewnetrzny. Standard.
External thread. Standard.
HapyxHas pe3bba. CtaHgapT.

/ wielkoS¢ ptytki skok oznaczenie oznaczenie wymiary mm \
insert size pitch designation designation dimensions mm
BENNYMHA NNACTUHBI war pe3b6bl obo3HaueHe o6o3HaveHe pasmepsl mm
standard | IC L mm mm | e RH RL r X Y
55° 14 11 0515 | 48-16 | 2ERASS... O | 2ELASS... O | 005 0.8 0.9
0.5-1.5 48-16 3ERAS5S... [ ] 3ELASS... O 0.05 0.8 0.9
3/8” 16 1.75-3.0 | 14-8 3ERG55... [ J 3ELG55... @) 0.21 1.2 L7
0.5-3.0 48-8 3ERAGH5S5... o 3ELAGS55... o 0.07 1.2 1.7
55° /2" 22 3.5-5.0 7-5 4ERNSS... O | 4ELNSs... (@) 0.43 1.7 285
- 4
. . | Gwint wewnetrzny / Internal
gwint wewnetrzny internal thread 4 Fiapyian pessca.
BHYTPEHHAA p83b63
profil niepetny 55° partial profile 55°
HenonHbIli Npodune 55°
Standard External / Bﬁngériz:gngelgigg
gatunek / grade / Mapka
Gwint wewnetrzny. Standard. Zarys niepeiny 55°
Internal thread. Standard. Partial Profile 55°
BHYTpeHHsIs pe3bba. CTaHaapT. V X HenonHblii npochusb 55°
/ wielko$¢ plytki skok oznaczenie oznaczenie wymiary mm \
insert size itch d95|gnatlon deS|gnat|on dimensions mm
BENNYMHA NNACTUHBI war pe3b6bl 06o3HaveHe 0603HaveHe pasmepbl mm
standard | IC Lmm | mm | zreaie RH RL r X Y
55° 1/4” 11 0.5-1.5 48-16 2IRA55... O | 2ILASS... (@) 0.05 0.8 0.9
0.5-1.5 48-16 3IRA55... O | 3ILAS5S... (@) 0.05 0.8 0.9
3/8” 16 1.75-3.0 | 14-8 3IRGH55... O | 3ILGSS... (@) 0.21 1.2 1.7
0.5-3.0 48-8 3IRAGS5... O  3ILAGS5S... (@) 0.07 1.2 1.7
55° /2" 22 3.5-5.0 7-5 4IRN55... O | 4ILN55... O 0.43 1.7 215
o _4
RH - plytka prawa *VTX - uniwersalny h min - min

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia innych profili gwintéw, oprécz wymienionych w katalogu. (BWS, UN, NPT, DIN 405)

right hand insert

nd ort

- nieBasi naacTuHa

h mui

a/bHbIA copT

- NepBbIii BbIGOP.

h min - min. hei
MUH. BbiCOTa Npochunnst

Note! Possibility of ordering the other profiles of threads in spite of mentioned in catalogue.
BHuMaHne! Kpome ykasaHHbIX B kaTasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akasblBaTb Apyrue npouin pesbobl.

- na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKas - No [JOrOBOPEHHOCTU: CPOK peannsaumu, cepus

(BSW, UN, NPT, DIN 405)
(BSW, UN, NPT, DIN 405)

. - dostepny z magazynu available on stock pgocTtyneH co cknaga

® . ﬂ . info.tech.
P ﬂ rﬂ “ ﬂ a"’ B &> 120-131 tech.info.
PER/L, SER/L, S...-SIR/L.., S...-PIR/L.. | 98-100 Tex.MHgo.




V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MTACTUNHbI

do toczenia rowkéw - DIN... for grooving - DIN... nsacTuHbl g0 ToYeHus1 kaHaBkoB DIN...

spis tresci contents copgepxaHue

. Oznaczenie ptytki - Standard. / Designation of insert - Standard. / O603Ha4eHne nnacTuHbl - CTaHgapT. 337

. Gatunki, predkosci skrawania, posuw, gtebokos¢ skrawania -
- wartosci zalecane - V¢ (m/min), f (mm/obr ), apmax (mm).
Recommended grades, cutting speeds Vc ( m/min. ), feed f ( mm/rev )
and max. cutting depth apmax (mm).
Mapku, CKOPOCTb pe3aHus nogaya, ryovHa pesaHus -
- pekomeHayeLple 3HadeHusi - Ve ( M/MuH ), f ( Mm/06. ), apmax (Mm). 338

. ROWKI ZEWNETRZNE - DIN 471 - pierScienie zabezpieczajgce do watkow.
Standard - profil niepeiny. Standard - profil petny.
EXTERNAL GROOVING - DIN 471 - Retaining Ring Grooves for Shafts.
Standard - partial profile. Standard full profile.
HAPYXHbIE KAHABKW - DIN 471 - npefoxpaHuTenbHble KonbLua Aas LuavH4pos.
CraHfapT - HenosHblii npogmnab. CTaHAapT - NPONIIb MOMHBINA. 339

. ROWKI WEWNETRZNE - DIN 472 - pierscienie zabezpieczajgce do otworow.
Standard - profil niepetny. Standard - profil petny.
INTERNAL GROOVING - DIN 472 - Retaining Ring Grooves for Bores.
Standard - partial profile. Standard full profile.
BHYTPEHHWE KAHABKW - DIN 472 - npefoxpaHnTe/bHbIe KOblia A/15 OTBEPCTHIA.
CraHfapT - HenosHbIin Npodnnb. CTaHaapT - NPodV/b MOJHBINA. 340

oznaczenie ptytki - standard designation of insert - standard 0603Ha4YeHVe NIacTUHbI - CTaHAapT

> | R 11 - D472 - 11 VIX

1 2 4 5
1 Wielkos$¢ piytki. 2 Typ plytki 3 RH/LHpiytki. 4  Szerokost rowka,
Insert size. Type of Insert RH / LH of Insert. Groove Std. Width.
ERURILE IR, Tvn NNacTuHbI. RH / LH nnactuHbl. LLnpunHa kaHaBska.
5.0L - IC5.0Lmm E- Zewnetrzna R - Plytka prawa. 0.8-2.15 (mm)
” - External. - Right Hand Insert.
2 - 1C1/4 - HapysxHas - Mpagas nnacTuHa.
3 - IC3/8" | - Wewnetrzna L- Pb¥ttka I%wa.
4 - IC1/2" - Internal. - Left Hand Insert.
5 . IC5/8" - BHYTPEHHSIA - leBas nnactuHa.
5 Rodzaj profilu. 6 Standard rowka. 7  Gtebokosé rowka. Gatunek weglika.
Profile Style. Groove Standard. Groove Depth. Carbide Grade.
Tun npocpuns. CraHfapT kaHaska Fny6buHa kaHaBka. Mapka TBEpA0ro cnnasa.
C - profil petny. DIN 471 niepetny / partial / Henonbli 0.33-2.0 (mm)
- Full profile. DIN 471 V I X*
- MONHbIA NPOUb. DIN 472 niepetny / partial / HenonHblii
- DIN 472
- profil niepetny. DIN 7993 niepetny / partial / HenosHbiit
- Partial prgflle. DIN 7993 *-VTX - uniwersalny gatunek - dotyczy plytek
- HEMoJHbIV NPoub. DIN 76 ST, DIN 76 SH do rowkéw zewnetrznych i wewnetrznych
DIN 3770 DIN471, DIN472 o wielko$ci 3ER... i 3IR....

- universal grade - concerning inserts
for external and internal grooving
DIN471 and DIN472 about largeness
3ER...and 3IR....

- YHMBEPCa/IbHbI COPT - OTHOCUTCS K NNacTUHam
[INA HapYXHBbIX 11 BHYTPEHHIX KaHaBKOB
DIN471, DIN472 BennumnHbl 3ER... i 3IR....

®
a PAFANA
PER/L, SER/L, S...-SIR/L.., S...-PIR/L.. 98-100




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do toczenia rowkéw - DIN... for grooving - DIN... nsacTuHbl g0 ToYeHusi kaHaBkoB DIN...

gatunki, predkosci skrawania, posuw, gtebokos¢ skrawania - wartosci zalecane - Vc ( m/min ), f (mm/obr ), apmax (mm)
recommended grades, cutting speeds Vc ( m/min. ), feed f ( mm/rev ) and max. cutting depth apmax (mm)
MapkKu, CKOPOCTb pe3aHus nogava, rnybuHa pesaHus -pekoMeHayellble 3HadeHus - Ve ( M/muH ), f (( Mm/06. ), apmax (Mm)

Ve

Gatunki weglikdw. * f (mm/obr)
Carbide grades. VTX f (mmirev)
Mapku TBEpAOBO cnasa. Ve (m/min.) f ( MMm/06. )
Ve (M/MUH )
P20 - P40

Klasyfikacja materiatow wg ISO
Material classification under ISO MOS5 - M30 VTX*

Knaccudmkauma matepriasios B COOTBETCTBUM € ISO
Stal weglowa < 650 N/mm
Carbon steel < 650 N/mm* 140 - 200 0.15+0.3

Yrnepoguctas ctanb. < 650 N/mm

Stal weglowa 650-850 N/mm

Carbon steel 650-850 N/mm® 110 - 180 0.1+0.25

P rnepogucTas ctasib.650-850 N/mm’

Stal stopowa 700-1000 N/mm

Alloy steel 700-1000 N/mm’ 80 - 160 0.05+0.2

NervpogaHHas ctasib. 700-1000 N/mm?

Stal stopowa 1000-3000 N/mm

Alloy steel 1000-3000 N/mm’ 75 -120 0.05+0.2

NeruposaHHas ctasib. 1000-3000 N/mm?

Stal nierdzewna (austenityczna)
500-700 N/mm?

Austenitic steel 500-700 N/mm? 70 - 100 0.05+0.2

Hepxasetowasn ctasb (aycteHuTHas).
500-700 N/mm?

M Stal nierdzewna (ferrytyczna)

500-900 N/mm?

Ferrytic steel 500-900 N/mm’ 65 - 120 0.05+0.2

HepxaBetoLas ctanb ((*)eppI/ITHaﬂ)
500-900 N/mm?

Staliwo 350-750 N/mm?

Cast steel 350-750 N/mm’ _ 80 - 180 0.05+0.2

Nutas ctanb. 350-750 N/mm

Sl -
Gyryr 110-150 HB 100 - 140 0.1+0.2

Superstopy

Super alloys 40 - 85 0.02+0.1

Cynepcnnasbl.

Metale niezelazne 70-130 HB

Non - ferrous Metals 70-130 HB 80 - 200 0.15+-0.2

HexenesHble meTtasiibl. 70-130 HB

Aluminium 50-160 HB

Aot 080 HB 100 - 150 0.15+0.25

- VTX - uniwersalny gatunek - dotyczy piytek do rowkoéw zewnetrznych i wewnetrznych
DIN471, DIN472 o wielkosci 3ER... i 3IR....
- universal grade - concerning inserts for external and internal grooving
DIN471 and DIN472 about largeness 3ER... and 3IR....
- YHVBEpCaslbHbIi COPT - OTHOCUTCS K N1acTUHaM A1 HapY>XHbIX U BHYTPEHHUX Na30B
DIN471, DIN472 BenuuunHbl 3ER... | 3IR....

PA Fﬂ“ﬂ a
PER/L, SER/L, S...-SIR/L.., S...-PIR/L.. 98-100




V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MTACTUNHbI

do toczenia rowkow - DIN... for grooving - DIN...

rowki zewnetrzne

DIN 471 pierscienie zabezpieczajgce do watkow

standard - profil niepetny
external grooving

DIN 471 retaining ring grooves for shafts

standard - partial profile
HapyXHble KaHaBKM

DIN 471 - npegoxpaHuTenibHble Konbua ana LInHApoB

CTaHAApPT - HEMOJTHbIV Npodnsib

Standard (Profil niepetny).
Standard (Partial Profile).
CraHgapt

(HenonHblii Mpodunb).

gatunek / grade / Mmapka

VTX

Rowki zewnetrzne.

Standard - profil niepetny.
External grooving.

Standard - Partial Profile.
HapyxHble kaHaBku

CTaHAapT - HeNosHbI Npodunb.

naacTuHbl 00 ToyeHns kaHaBkoB DIN...

Rowki zewnetrzne / External grooving
HapyxHble kaHaBku

DIN 471 - PIERSCIENIE
ZABEZPIECZAJACE DO WALKOW

DIN 471 - RETAINING

RING GROOVES FOR SHAFTS.

DIN 471 - MPEJOXPAHNTE/IbHBIE KOMbLIA
LNA UWNHAPOB.

( wielkos$¢ plytki oznaczenie standard wymiary mm podktadka oﬂrawka )
insert sizé designation standard dimensions mm anvil older
BE/INYMHA NNACTUHbI 0603HaueHe cTaHgapt pasmepbl mm waiba naTpoH
IC RH m (H13) w
3/8” 3ER1.10-D471-1.30... | O 1.10 189 1.30 PER.....-16l§
3ER1.30-D471-1.50... | O 131 1.39 1.50 SERIL....-....
3ER1.60-D471-1.85... | O 1.60 1.69 1.80
3ER1.85-D471-2.00... | O 1.85 1.94 2.00 v

rowki zewnetrzne

DIN 471 pierscienie zabezpieczajgce do watkow

standard - profil petny
external grooving

DIN 471 retaining ring grooves for shafts

standard - full profile
HapyXHble KaHaBKM

DIN 471 - npepoxpaHuTesibHble Kosbua A/18 LuAnHAPOB

cTaHgapT - Npodn/ib NONHbIN

Standard (Profil pelny).
Standard (Full Profile).
CraHpgapt

(Mpochnb NONHBINA).

gatunek / grade / mapka

VTX

Rowki zewnetrzne.
Standard - profil petny.
External grooving.

Standard - Full Profile.
HapyxHble kaHaBkn
CTaHapT - Npochusb NOMHBINA.

Rowki zewnetrzne / External grooving
HapyxHble kaHaBku

DIN 471 - PIERSCIENIE
ZABEZPIECZAJACE DO WALKOW

DIN 471 - RETAINING

RING GROOVES FOR SHAFTS.

DIN 471 - NMPEJOXPAHUTE/IbHBIE KO/bLIA
NS UNNHOPOB.

( Y or e Seatraion Standard. PRALCHILE podiiaka opirera h
Be/INYMHA NNACTUHbI 0603HadeHe cTaHaapT pasmepbl mm waiba naTpoH
IC RH m (H13) | di W t1 t
3/8” 3ER1.10C-D471-0.35... |O| 1.10 15 | 1.19 | 0.33 | 0.35 PER.....-16K
3ER1.10C-D471-0.40... | O| 1.10 16-17| 1.19 | 0.36 | 0.40 SER/L....-....
3ER1.30C-D471-0.50... | O| 1.30 |[18-22| 1.39 | 0.44 | 0.50
3ER1.30C-D471-0.55... | O| 1.30 |[24-26| 1.39 | 0.45 | 0.55
3ER1.60C-D471-0.70... |O| 1.60 [28-30| 1.69 | 0.60 | 0.70
3ER1.60C-D471-0.85... | O| 1.60 |[32-34| 1.69 | 0.75 | 0.85
3ER1.60C-D471-1.00... | O| 1.60 35 | 1.69 | 0.85 | 1.00
3ER1.85C-D471-1.00... | O| 1.85 |[36-38| 1.94 | 0.85 | 1.00
3ER1.85C-D471-1.25... |O| 1.85 |40-48| 1.94 | 1.10 | 1.25
3ER2.15C-D471-1.50... | O| 2.15 |[50-63| 2.24 | 1.35 | 1.50 y

- na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKa3 - Mo /J0r0BOPEHHOCTU: CPOK peannsauum, cepus

- dostepny z magazynu available on stock pgocTyneH co cknaga

O
[

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia innych profili rowkéw, oprécz wymienionych w katalogu.
Note! Possibility of ordering the other profiles of groovings in spite of mentioned in catalogue.
BHuMaHWe! Kpome ykasaHHbIX B KaTasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3akKasblBaTb Apyrie npodun KaHaBKoB.

Uwaga!

Note!

VTX - nowy uniwersalny VTX -
gatunek

- pierwszy wybor

BHUMaHUE - NpaBas nnacTuHa - HOBbIii YHUBEPCa/IbHbIN COPT

- NepBbIii BbIGOP

(IC 1/47, 1/2”, 5/8”)
(IC 147, 1/2", 5/8”)
(IC 14", 1/2", 5/8")

®
a PAFANA
PER/L, SER/L, S...-SIR/L.., S...-PIR/L.. 98-100




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

do toczenia rowkéw - DIN... for grooving - DIN... nsacTuHbl g0 ToYeHusi kaHaBkoB DIN...

Rowki wewnetrzne / Internal grooving

rowki wewnetrzne BiyTpeshne anacin
DIN 472 - pierScienie zabezpieczajace do otworow W/////
standard - profil niepetny
internal grooving I R I O
DIN 472 - retaining ring grooves for bores

standard - partial profile

BHYTPEHHVE KaHaBKu

DIN 472 - npefoxpaHnuTenbHble KosbLa 418 0TBEPCTUi
CTaHAapT - HeMoHbI Npotn/b

e Rowki wewnetrzne. DIN 472 - PIERSCIENIE
t Standard (Profil niepetny). gatunek / grade / Mapka Standard - profil niepetny. ZABEZPIECZAJACE DO OTWOROW.
Standard (Partial Profile). Internal grooving. DIN 472 - RETAINING RING
CTaH.U.aPTV VTX Standard - Partial Profile. GROOVES FOR BORES.
(Henonkelii Mpodpuie). BHYTpeHHMe KaHaBKu DIN 472 - NMPEAOXPAHUTE/IbHbIE
CTaHaapT - HenosHbIil Npotnsb. KOMbLIA 419 OTBEPCTUIA.
( wielkosS¢ plytki oznaczenie standard wymiary mm podkiadka ograwka )
insert sizé designation standard dimensions mm anvil older
Be/INYMHA NNACTUHbI 0603HaueHe cTaHaapt pasmepsl mm waiba narpoH
IC RH m (H13) w t
3/8” 3IR1.10-D472-1.30... | O 1.10 1919 1.30 S...-SIR/L..
3IR1.30-D472-1.50... | O 1.30 1.39 1.50 o
3IR1.60-D472-1.80... | O 1.60 1.69 1.80 |
3IR1.85-D472-2.00... | O 1.85 1.94 2.00 AVR..-30

Rowki wewnetrzne / Internal grooving
BHyTpeHHMe KaHaBKI
P

rowki wewnetrzne

DIN 472 - pierscienie zabezpieczajgce do otworow
standard - profil petny

internal grooving 0
DIN 472 - retaining ring grooves for bores

standard - full profile

BHYTPEHHVE KaHaBKu

DIN 472 - npepoxpaHuTesbHble KosbLa 419 0TBEepCTUi
cTaHgapT - Npodnb NOMHbIN

Standard (Profil petny). gatunek /grade / mapia g?awnzia\;vde‘-,vgfc:;ﬁnpeélny. ?X\.‘;gﬁggﬁzgg :JEo OTWOROW.
Standard (Full Profile). Internal grooving. DIN 472 - RETAINING RING
CraHpapt . VTX Standard - Full Profile. GROOVES FOR BORES.
(Mpochunb MosnHbIiA). BHYTpEeHHue KaHaBKu DIN 472 - MPE[JOXPAHUTE/IbHBIE
CraHgapT - Nnpochusib MOMHBINA. KOJbLIA 419 OTBEPCTUIA.
( wielkosS¢ plytki oznaczenie standard wymiary mm podkiadka ograwka \
insert sizé designation standard dimensions mm anyil older
BE/IMUYMHA NNACTWHbI obo3HaueHe cTaHgapT pasmepsl mm waiba naTpoH
IC RH m@HIZ) | dl | w | t1 | t
3/8” 3IR1.10C-D472-0.50... | O 19@ 18-22| 1.19 | 0.36 | 0.50 S..-SIR/L..
3IR1.30C-D472-0.60... |O| 1.30 [24-26| 1.39 | 0.44 | 0.60 SPSI'F%-
3IR1.30C-D472-0.70... | O 1.30 28-30| 1.39 | 0.60 | 0.70 I
3IR1.30C-D472-0.85... | O 1.30 31-34| 1.39 | 0.75 | 0.85 AVR...-3
3IR1.60C-D472-0.85... | O 1.60 34 1.69 | 0.75 | 0.85
3IR1.60C-D472-1.00... | O 1.60 35-38| 1.69 | 0.85 | 1.00
3IR1.85C-D472-1.25... | O 1.85 40-48| 1.94 | 1.10 | 1.25
3IR2.15C-D472-1.50... | O 2.15 50-63| 2.24 | 1.35 | 1.50 4

O - na zamoOwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna

Uwaga! RH - ptytka prawa *VTX - nowy uniwersalny VTX - new universal grade - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
poet - fight hand insert. e rstenoee. o - Ha 3aKa3 - N0 [0TOBOPEHHOCTU: CPOK Peannsauuu, cepust
BHumanue - NpaBsasi nnacTuHa. - HOBbI1 YHUBEPCa/IbHbIN COPT

nepBbIi BbIGOP. . - dostepny z magazynu available on stock gocTyneH co cknaga

Uwaga! Istnieje mozliwo$¢ zaméwienia innych profili rowkéw, oprécz wymienionych w katalogu. (IC 1/4”, 1/2”, 5/8”)
Note! Possibility of ordering the other profiles of groovings in spite of mentioned in catalogue. (IC 1/4”, 1/2", 5/8")
BHumaHve! Kpome ykasaHHbIX B kaTasiore, eCTb BO3MOXHOCTb 3aKasbiBaTh Apyrue npocuau kanaskos.  (IC 1/4”, 1/2", 5/8")

N B B
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V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

toczenie

informacje techniczne —

Dobor ptytek wieloostrzowych i parametréw obrébki przy toczeniu.

Doboru ptytki i parametréw obrébki dokonuje sie w oparciu o nastepujace dane wejsciowe:

- materiat, - ksztalt, - doktadnos¢ wymiarow i ksztattu,

Przedmiot obrabiany - chropowatos¢ powierzchni.

- moc, - predkos¢ obrotowa wrzeciona,
Obrabiarka - sztywno$¢ uktadu Obrabiarka - Uchwyt- Przedmiot - Narzedzie.

W zaleznosci od zadania obrébkowego, okreslonego w danych wejsciowych nalezy dokona¢ doboru
odpowiedniego: ksztattu ptytki, tamacza, gatunku weglika spiekanego i parametrow obrdbki - gtebokosci skrawania,
posuwu i predkosci skrawania. Zalecany jest nastepujacy tok postepowania :

A. Okreslenie rodzaju obrdébki.

4 A
; o Doktadnos¢ Chropowato$é Zakres Zakres
Rodzaj Obrobki obrobki powierzchni posuwow gtebokosci
Ra [pm] [mm/obr] [mm]
Obrébka doktadna IT6-1T9 0,32-1,25 0,05-0,3 05-2
Obrobka $redniodoktadna IT9-1T11 25-5 0,2-0,5 2-4
Obrébka zgrubna IT12 -1T14 10 - 40 >0,4 >4
N J

B. Wyboru systemu mocowania ptytki wieloostrzowej dokonujemy zgodnie z zaleceniami
informacji technicznej - patrz noze tokarskie sktadane str. 103.

C. Dobor ksztattu ptytki wieloostrzowe;j.

Dobor ksztattu ptytki wieloostrzowej wynika z ksztattu przedmiotu obrabianego i mozliwosci podejscia narzedzia
do obrabianego profilu. W wyniku takiej analizy nalezy dokona¢ wyboru kata przystawienia K,, ktéry wynika z
rodzaju noza tokarskiego sktadanego oraz wybrac ksztalt ptytki sposréd: ptytek kwadratowych (S), trojkatnych (T),
okragtych (R), rombowych (C, D i V) lub trygonalnych (W). W przypadkach, gdzie ograniczenia ksztattu przedmiotu
nie wystepuja nalezy dazy¢ do obnizenia kosztéw narzedziowych i stosowac ptytki o maksymalnej ilosci ostrzy

i duzym kacie wierzchotkowym ¢, - np. ptytki kwadratowe (S) w pierwszej kolejnosci, a nastepnie trygonalne (W),
ptytki tréjkatne (T), rombowe (C), rombowe (D). W przypadku niesztywnych uktadoéw obrébki i sktonnosci do drgan,
kat przystawienia K, nalezy przyjmowac bliski 90° lub mniejszy.

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

toczenie

— informacje techniczne

D. Dobér rodzaju tamacza.

W zalezno$ci od rodzaju wykonywanej obrobki oraz gatunku materiatu obrabianego nalezy dokonac wyboru
whasciwego tamacza wyprasowanego lub wyszlifowanego na powierzchni natarcia ptytki wieloostrzowej.
Asortyment dostepnych tamaczy przedstawia - tabela - str. 256 dla ptytek tokarskich ujemnych

oraz - tabela - str. 284 dla ptytek tokarskich dodatnich.

E. Dobor wielkosci phytki.

Plytki o okreslonym wczesniej ksztalcie i rodzaju tamacza wystepuja w odpowiednich wielkoSciach na wskazanych
stronach katalogowych str. 258-286 dla ptytek tokarskich ujemnych oraz dodatnich.

Ze wzgledow wytrzymatosciowych dtugos¢ czynnej krawedzi skrawajacej I, nie moze przekroczy¢ wartosci
dopuszczalnych, charakterystycznych dla poszczegolnych rodzajow i ksztattow plytek.

Znajac wielkos¢ i podziat naddatku na obrébke, wynikajacy z zadania technologicznego nalezy dla wybranego
ksztattu plytki i kata przystawienia K, okresli¢ dtugos¢ boku ptytki (I,) pokazang ponizej:

| %
Sa -
sin K,
e I
K, o5° 95° 93° Q0° 75° 72,5° 63° 60° 45°

sin K, 0,996 | 0,996 | 0,999 1 0,966 | 0,954 | 0,891 | 0,866 | 0,707

- /
[ T S c D v w R
System A D ‘ = O
mocowania
Dopuszczalna dtugo$¢ czynnej krawedzi skrawajacej I,
C 0,51 0,71
D 0,51 0,71 0,71 051 0,251
P (klin) 0,351 051 051 0,351 0,251
P (dzwignia) 0,51 0,71 0,71 0,51 0,251 0,4d
M 0,51 0,71 0,71 0,51 0,251 0,251
L S 0,251 0,351 0,351 0,251 0,251 0,251 0,35d )
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F. Dob6r promienia naroza.

Dla okreslonego rodzaju obrébki - doktadnej, sSredniej lub zgrubnej - wielko$¢ promienia naroza ma wptyw na
chropowatos$¢ powierzchni obrabianej oraz wytrzymatos$¢ plytki (obrébka zgrubna). Majac zgdang chropowatosé
powierzchni R, na podstawie wykresu - patrz Tablica 5. “spodziewanej chropowato$ci powierzchni po toczeniu”
mozna dobra¢ wtasciwy promien naroza ptytki oraz okresli¢ wtasciwy posuw.

Ve N
Wykres SpOdZieWﬂnej ChrOpOWﬁtOéCi maksymalna wysoko$¢ nierownosci (um )
poWlerZChnl pO toczenlu Ra(max) ( um) r.- promien naroza plytki (mm )
100

60
40

25

15 fooend

01 015 02 0,25 03 035 04 045 05 055 0,6 0,65
f, - posuw na obrét (mm/obr) >

- _/ Tablica Nr5.

wzory pomocnicze do obliczenia “R,,.," , “R,” oraz “f, .

a(max) 1

2 =
Rafmag) =—— 125 (m) =1, =\/_a1(%>m_§[mm/obr]
€

2

R. - fo 11000 (um) = f, - 8 Re' % [ mmiobr]
zoo, 1000 (um)
e N
r, - promien naroza ptytki (mm ).
f, - posuw naobrét (mm /obr).
Rinay - Maksymalna wysoko$¢ nieréwnosci (pm ).
R, - wysokos$¢ chropowatosci wedtug dziesieciu punktéw profilu na odcinku elementarnym (um ).
N J
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Warto$¢ posuwu nie moze byc¢ jednoczesnie zbyt mata z uwagi na prawidtowe tamanie wiéréw okreslone

na wykresie tamania, podanym dla wybranej ptytki. Przy niesztywnym uktadzie Obrabiarka - Uchwyt - Przedmiot -
- Narzedzie i tendencjach do drgan oraz tam, gdzie szczegodlnie zalezy na gtadkosci i wygladzie powierzchni
(Slady obrébki) nalezy dobiera¢ mniejsze wartosci promienia r,.

Przy obrébkach doktadnych nalezy zatem optymalizowac¢ posuw f i wielko$¢ promienia r,, wychodzgc z mozliwie
najmniejszych promieni i dobierajgc posuw f tf__,, zapewniajgcy wtasciwe tamanie wiorow. Dla obrobki zgrubnej
nalezy dobiera¢ mozliwie duze promienie naroza r,, pozwalajgce uzyska¢ duza wytrzymatos¢ ptytki i jednoczesnie
duze wartosci posuwu f.

Wartosci posuwOw nie moga przekraczaé wartosci granicznych:

- Dla ptytek kwadratowych S i rombowych C  f4(0,6 - 0,7) r,

- Dla ptytek trojkatnych T i rombowych D ft(0,4-0,6)r,

G. Dobor gatunku weglika spiekanego.

Wybrane ptytki dostepne sg w gatunkach weglika spiekanego zaznaczonych kropkami na kartach katalogowych,
przedstawiajacych asortyment pltytek. Charakterystyka gatunkoéw i ich przynaleznos¢ do grup zastosowania 1ISO
przedstawiona jest na str. 253-257 i 283-285. Znajdujg sie tam réwniez informacje o stosowanych rodzajach
powtok z: TiN, TiCN, ALO,, TiIAIN naktadanych metodg chemiczng CVD lub

fizyczng PVD. Do obrébek zgrubnych nalezy dobiera¢ gatunki weglikow o wiekszej ciggliwosci. Do obrobek
doktadnych nalezy dobiera¢ gatunki weglikow o wigekszej odpornosci na Scieranie. W wiekszosci ptytek PAFANY
istnieje scisty zwigzek funkcjonalny rodzaju tamacza i gatunku weglika spiekanego, co pozwala dobra¢ optymalny
rodzaj ptytki do konkretnego zadania technologicznego. Wyboru gatunku nalezy dokonywac zaczynajgc od
"gatunku pierwszego wyboru", ktdry jest zaznaczony symbolem * na kartach katalogowych z asortymentem
piytek.

H. Dob6r parametréw obrébki.

Wiasciwe parametry skrawania dla okreslonej obrébki uzaleznione sg od:

- rodzaju obrabianego materiatu ( jego wtasciwosci ), - rodzaju obrébki ( doktadna, sredniodoktadna, zgrubna ),

- obrabiarki ( jej stanu technicznego ), - oraz wczesniej dobranych narzedzi i ptytek ( gatunku i tamacza ).

Przy doborze parametrow skrawania, posuwu f,, gtebokosci skrawania a,i predkosci skrawania V, nalezy kierowac

sie ponizszymi zasadami:

- nalezy zwroci¢ uwage aby wyznaczona gtebokosc skrawania i posuw (a, if), znajdowaty sie na wykresie
tamania wewnatrz zalecanego obszaru, gwarantujgcego wtasciwe tamanie widrow.

- zaleca sie przyjmowac pierwszy dobdr parametrow posuwu i gtebokos$ci skrawania z obszaru preferowanego,
zaznaczonego ponizej na przyktadowym wykresie tamania.

A a

|
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
I
e
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
I
|

Zakres pierwszego wyboru
parametrow a, i f

R VI

ntutuiuiuis St sttty bt sty

R

v

Jezeli dla wybranej ptytki nie ma podanego wykresu tamania, woéwczas w celu zapewnienia
prawidtowego tamania wiérow zaleca sig¢ dobiera¢ posuw f w granicach pomigdzy f,,, a f..,
oraz gtebokosci skrawania pomigdzy a, ., & &,m.,, Zgodnie z danymi ze str 266-280 i 306-3109.

PAFANG]
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4 N\
Parametry Obrébka Obrébka
skrawania doktadna zgrubna
a'p(min) 0;8 ! re 1,2 : re Kr Sanr
. . 0° 0,000
Ay 0,3.1-sinK, | 0,4 1. sinK 30° 0.500
f(min) 0,15 r, 0,3.r, 45° 0,707
fnan 0,5r, 0,55 r, 600 0,866
75 0,966
(Ao 0.8 Bpinmy finmy 90’ 1,000

L,mm - Minimalna glehoko$¢ skrawania.

8, - Maksymalna gtebokos$¢ skrawania.

| - dtugos$¢ krawedzi skrawajace;.

r. - promien naroza pytki.

K, - kat przystawienia.

Ay - Maksymalna powierzchnia przekroju warstwy skrawanej

, - Pposuw minimalny.
, - Pposuw maksymalny

Dobor predkos$ci skrawania - zgodnie z danymi na str. 256 i 284 katalogu.
Zakres zalecanych predkosci skrawania jest szeroki i dotyczy r6znych wariantdw obrobki zwigzanych z:

- gatunkiem i twardoscig materiatu obrabianego,

- przyjeta wielkos$cig powierzchni przekroju poprzecznego warstwy skrawanej A,

- stabilnoscig uktadu OUPN i z charakterem obrébki (np. obrébka przerywana),

- katem przystawienia, - oczekiwang trwatoscig ostrza.
Dobor parametréw skrawania halezy optymalizowac - ( ekonomiczny okres trwatosci ), zgodnie z powyzszymi
zaleceniami, obserwujgc przebieg procesu skrawania i uzyskiwang trwato$¢ ostrza - tak aby dobrac
najkorzystniejsze relacje parametrow w istniejgcych warunkach obrobki.

wzory pomocnicze do obliczenia parametrow skrawania przy toczeniu

( N N
. V- predkos$¢ skrawania (m / min).
Predkos¢ skrawania V = T[;.(dA (m/min)
000 n- predkos$¢ obrotowa (obr / min).
VX 1000 d - $rednica obrabiana (mm).
Predkos¢ obrotowa n - = W (Obl‘ /'min ) T- czas maszynowy jednego przejscia (min).
L - dlugosé powierzchni obrabianej z dobiegiem i wybiegiem (mm).
Czas maszynowy T = I—— ( min )
jednego przejscia f0 XnNn f,- posuw naobrét (mm /obr).
2 Ramay - Maksymalna wysokos$¢ nieréwnosci (um).
Ra(max) - To 125 (mm) r.- promien naroza piytki (mm).
L ¢ J J

PAFANA
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turning

S technical information

Selection of indexable inserts and machining parameters at turning.

Selection of indexable insert and machining parameters is determineted by following input data:

Workpiece - workpiece material, - workpiece shape, - dimension and shape accuracy,
- machined surface roughness
Machine tool - power, - spindel speed,
achine too - rigidity of the Machine - Clamping system - Workpiece - Tool system.

Depending on machining task, described by input data, we can select approprialy: shape of insert, chipbreaker,
cutting grade and machinning parameters like - depth of cutting, feed and cutting speed.
The selection proceeds as follows :

A. Determination of machining type.

[ A
Machining type Accuracy Surface roughness Feed rate Cutting depth
Ra [um] [mm/obr] [mm]
Finishing IT6 - 1T9 0,32-1,25 0,05-0,3 0,5-2
Medium machining IT9-1T11 25-5 0,2-0,5 2-4
Roughing IT12 - IT14 10 - 40 >0,4 >4
\ J

B. Selection of insert fixing system we make in accordance with recommendations of
the technical information - see toolholders page No. 108.

C. Selection of insert shape.

The selection of insert shape is determinated by the shape of machined material. After selection of cutting edge
angle K, which depends on a type of toolholder, we can decide about insert shape, choosing from square insert
(S), triangular (T), round (R), rombic (C,D,V) and trigonal (W). If workpiece profile is not closely defined,

it is reasonable to decrease tool costs by applying inserts with maximum number of edges and large top angle ¢, ,
for example square inserts (S), as the first choice, then trigonal (W), triangular (T), rombic (C), rombic (D).

When machining system is not rigid enough, a value of cutting edge angle K, should be close to K.

PAFANG]
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D. Selection of chipbreaker.

In the dependence from the type of machining and type of machined matrial one should select appropriate
chipbreakers presed or ground on the surface of insert. The assortment of available chipbreakers can be foud in
table - Page 256 for negative inserts for turning and table - Page 284 for positive inserts for turning.

E. Selection of insert size.

When selection of insert shape and chipbreaker type is completed according to Page 258-286 for negative and
positive inserts for turning, we can define appropriate size of the insert.

The lenght of active cutting edge |, cannot be greater then permissible values. For demanded shape

of the insert and K, angle the lenght I, can be calculeted according to formula (lg,) showed below:

L=
Sa .
sin K,
~ ~
K, 95° 95° 93° 90° 75° 72,5° 63° 60° 45°
sin K, 0,996 0,996 0,999 1 0,966 0,954 | 0,891 | 0,866 0,707
N\ )
4 A
T S C D \% w R
Fixing A D <= O
system
Permissible lenght of active cutting edge I,
C 0,51 0,71
D 0,51 0,7 0,7 0,51 0,251
P (wedge) 0,351 0,51 0,51 0,351 0,251
P (lever) 0,51 0,71 0,71 0,51 0,251 0,4d
M 0,51 0,71 0,71 0,51 0,251 0,251
S 0,251 0,351 0,351 0,251 0,251 0,251 0,35d )

PAFANA
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F. Selection of corner radius.

For the definite type of machining - finishing, medium or roughing - the size of the corner radius has influences
over the roughness of machining surface and the resistance of insert ( rough machining ). To astive the required
surface roughness R, on the base of the diagram - see the Table No. 5. "theoretical surface roughness after
turning” one can select right insert corner radius and indicate right feed.

diagram of theoretical surface roughness s B\
after turning maximum roughness of height profile (pm ).

Ra(max) ( um) r,- insert corner radius (mm).

100

60
40

25

15 |

01015 02 02503 035 04 045 05 055 0,6 0,65

f, - feed per revolution (mm/rev.) »
L _/ Table No. 5.
auxiliary formulas for calculations of “R,.,” , “R,” and “f,, .
4 A
R f°2 125 (um) = f &(M [mm/rev]
= . m =
amax) = K=o =N 195 ()
- J
4 N\
R, = & 1000 (pm) = f ‘\, 8 R, L [mmirev ]
N °~ Y1000 (um)
AN J
e N
r, - insert corner radius ( mm).
f, - feed per revolution (mm /rev.).
Rimay - Maximum roughness of height profile (pm ).
R, - height of roughness according to ten points of profile on the elementary section (pm ).




V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

turning

technical information IS

Due to correct chipbreaker process, the feed rate should not be smaller than values showed on chip breaking
diagrams for chosen insert. When the Machine - Clamping - Workpiece - Tool system is not rigid enough and high
achieving quality surface roughness required low values of corner radius r, using.

During finish machining both parameters f and r,should be optimized. Small radius and

f = f,.,are the starting values for assuming right chip breaking.

Rough machining:

High values of r,and f are recommended however, feed rate should not exceed maximal values:
- for square S and rhombic C inserts f3 (0,6 - 0,7) r,

- for triangle T and rhombic D inserts f 3 (0,4 - 0,6) r,

G. Selection of cutting grade.

Selected inserts area are available in different grade, indicated in catalogue. Characteristics of each grade and ISO
application group are shown in Page No. 253-257 and 283-285, of catalogue as well as information concerning

TiN, TiCN, AL,O,, TiIAIN coatings, applied chemically (CVD) or physically PVD).

Grades of higher wear resistance are recommended for finishing. Grade of high toughness are suitable for roughing.
There is strong relationship between type of chipbreaker and cutting grade in most of PAFANA inserts, what helps
to select the optimal insert. Grades which should be selected as the first choice are indicated in catalogue

by s symbol.

H. Selection of machinning parameters.

The selection of right cutting date for specific operation depends on:
- the kind of machining workpiece (its proprieties), - the type of machining ( finishing, medium - finishing, roughing ),
- the typ of machine ( its technical shape ), - and earlier well-chosen tools and inserts (grade and chipbreaker) .
At the selection of cutting parameters, feed rate f, , depth of cut a, and cutting speed V one should to use below
rules:
- due to correct chipbreaking process it is important to keep the parameters depth of cuting and feed rate
(a, and f) inside the area marked on below example diagram of correct chipbreaking area.
- one courts to accept the first selection of parameters of the feed and the depth of cutting from the area preferred,
noted below on the example of chipbreaking diagram.

First choice range for
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, parameters a, and f

——————p -
R VI

———==n
!

r
!

.

v

If there is no chipbreaking diagram for demanded insert, it is recommended to select feed rate
between f,, a .., and depth of cuting between a,,, and a according to data from Page No. 266-280
and 306-319.

P(max)?

PAFANA
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-
Machining Finishing Roughing
parameters machining machining
ap(mm) 0’8 T 112 T Kr SInKr
0,3 1 .sinK, | 0,4.1.sinK o 0,000
a ,o - 1-SIN 4 - 1-SIN 0
pimax) r r 30 0,500
o 0,15, 031, 45° 0,707
60° 0,866
fneng 05 r, 0,55 r, S !
75 0,966
\ AD(max) 018 ! ap(max)' f(max) 900 1,000
a,,, -min. depth of cutting.
a,,,, - Max. depth of cutting.
| - machining surface length.
r.  -insert corner radius.
K.  -entering angle (degree).
Ay - Max. cross sectional area of cut.
fmn - Min. feed.
foeg - Max. feed. machined surface.

Cutting speed - according to the data on page 256 and 284 of the catalogue.
As there are many parameters which have influence over cutting speed selection, range of speeds
in the table above. Correct cutting speed can be found when we have an information concerning:

- type of workpiece material and hardness, - the area of cross - section of layer being cut A,,

- stability of the machine - clamping - workpiece - tool system and character of machining

(e.g. interrupted machining ) , - cutting tool angle, - expected tool life.

Machining parameters should be optimized - ( the economic period of the lifetime ) in order to select
the most efficient relations of parameter in existing machining conditions.

auxiliary formulas for calculations of cutting parameters at the turning

( ANE I
. V- cutting speed (m / min).
Cutting speed V = T[?I.(OdT(;(n (m/min)
n- rotation speed (r / min).
d - machined diameter (mm).
Vx 1000 I mi
Rotationspeed N = ——— (I‘ min ) T- machining time (min).
nxd
L - machined surface lenght (mm).
Machining time T = L— ( min ) f,- feed per revolution (mm/rev.).
f,xn
R, - Max. Roughness height profile (um).
f2
Ra(max) = o 125 ( mm ) r.- insertcorner radius (mm).
¥
L ¢ J J

PAFANG]
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To4YeHune

TeXHU4YeckKmne NHopmaLmnm

BbI60p MHOrorpaHHbIX MjaacTvH 1 napaMmeTpoB 06paboTKu NpPY TOYEHUN.

BbIGOp NacTuHbl 1 NapamMeTpoB 06PaboTKM OCYLLECTBSIETCA HA OCHOBAHUW C/1eAYHOLWMX UCXOLHbIX
AaHHbIX:

- MaTepuarn, - hopma,- TOUHOCTb Pa3MepPOB U POPMbI,

O6pabaTbiBaeMbIli NpegMeT - LULEPOXOBATOCTb MOBEPXHOCTMU.

- MOLLHOCTb,- CKOPOCTb BPALLEeHUs LWNUHAENS,

CTaHoK
- )XeCTKOCTb cuctembl CTaHOK - lepxartesib - [NpeamMeT - IHCTpYMEHT.

B 3aB/CMMOCTU OT 33724 No 06paboTke, ONpeaesieHHON B UCXOAHbIX AAHHbIX, CNIEeAyeT OCYLLIEeCTBUTb
COOTBETCTBYHOLLMIA BbIGOP POPMbI NNACTUHBI, CTPYXKO/IOMA, CopTa TBEP/A0ro cniaea U napameTpoB

06paboTKu - ry6UHBI pe3aHus, Nogadn 1 CKOPOCTU pe3aHns. PekoMeHayeTcsi crieaytollas nocsiefoBaTe/lbHoOCTb
OelcTBUIA:

A.OnpegeneHne Tuna oo6padoTKu.

/ A
TouHoCTb LllepoxoBaTocTb |[uana3oH nogay [Adwnana3oH
Tun 06paboTkm 06paboTku NOBEPXHOCTM [Mm/060poT] FNy6UHBI
Ra [um] [mm]
UucTosas 06paboTka IT6 - 1T9 0,32-1,25 0,05-0,3 0,5-2
O6pab0oTka nonyuncTosas IT9 - 1T11 25-5 0,2-05 2-4
YepHoBasi 06paboTKa. IT12 -1T14 10 - 40 > 0,4 >4
\. J

B. BbI60p cUCTEMbI KPEMN/IeHWs MHOTOTrpaHHOW NM1acTUHbI OCYLLECTB/ISIEM B COOTBETCTBUN C
peEKOMeHAAUMSIMU TEXHUYECKOM MHpopMaLmn - CM. CGOpPHbIE TOKapHble pe3lbl cTp. 113.

C. Bbi6op (hopMbl MHOTOrpaHHOM NiacTuHbI.

Bbi60p (hopMbl MHOTOrpaHHOM NAacTVHbI 3aBUCUT OT (DOPMbI 06pabaTbiBaEMOro npegMeTa u BO3MOXXHOCTU
noaxofa MHCTPYMeHTa K 0bpabaTbiBaemMoMy Npodnsto. B pesynsrare Takoro aHannsa cnegyet Bblopatb yron
YK/I0Ha Kr, KOTOpbIi crieayeT U3 Tuna cknafHoro ToKapHOro pesua, a Takke BblbpaTb (oopMy NaacTUHbI 13
nnacTuH KkBagpaTHbIX (S), TpeyronbHbix (T), Kpyrabix (R), pomounyecknx (C, D i V) nnn tpuroHanibHbix (W).

B cnyvasix, Korga orpaHmyeHns oopMbl NpegMeTa He MMErT MecTa, CNeayeT CTPEMUTLCS K CHMKEHWIO
WHCTPYMEHT&/TbHbIX 3aTpaT Y NPUMEHSITb N1ACTUHbI C MaKCUMaslbHbIM KO/IMYECTBOM PE3L0B U C 60/bLLMM YTI/IOM
npu BEPLUVHE €, - Hanp. KBaApaTHble N1acTyHbI (S) B MepByto ovepenpb, a 3atem TpuroHasibHble (W), TpeyronbHbie
(T), pombuueckue (C), pombuueckue (D). B cnyyae HEXECTKMX CUCTEM 06PABOTKM U CKITOHHOCTU K BUOpaumu,

yron yknoHa Kr cnegyet npuHATbL 6113kuM K 90° Unn MeHbLLe.
PAFANA
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TO4YyeHue

TeXHUYecKre nHgopmalmm

D. Bbl6op TUNa cTpy)XKo/noma.

B 3aBMCMOCTYM OT TMNa NPou3BOAMMOI 06paboTKK, a Takke OT copTa obpabaTbiBaeMOoro MaTepuana cnegyet
OCYLLIECTBMTb BbIGOP COOTBETCTBYIOLLENO CTPYXKKO/IOMA BbINMPECOBAHHOIO W/IM BbIWMGOBAHHOTO HA NOBEPXHOCTM
MHOrorpaHHol naacTuHbl. ACCOPTUMEHT AOCTYMHbIX CTPY)XXKO/IOMOB NpeAcTas/ieH B tabnvue - Ctp. 256 ans
HeraTVBHbIX TOKapHbIX NacTuH 1 B tabnuue - CTp. 284 4N NO3UTUBHbBIX TOKAPHbIX NAACTYH.

E. Bb160p Be/IMUMHBbI NIACTUHbI.

MnacTvHbl onpeaeneHHoln paHee hopMbl 1 TUM CTPYXXKO/IOMA COOTBETCTBYHOLLMX Pa3MEPOB HaxoAsTCs Ha
CTpaHuuax Katasiora, ykasaHHbIX B - CTp. 258-286 HeraTuBHbIX U NO3UTUBHbLIX TOKAPHbIX M1ACTUH.

C y4yeToM NPOYHOCTU ASIMHA paboyeinn pexyLueil rpaHn ISa He MOXeT npeBbILaTb AONYCTUMbIE 3HAYEHUS,
XapakTepHble A1 OTAENbHbIX TUMNOB 1 hopM NNACTUH. 3HasA BE/IMUMHY 1 pacnpeiesieHne npunycka Ha oe6paboTky,
3aBUCSILLIErO OT TEXHOMOMMYECKON 3afauu, 415 BblopaHHOM hopMbl NAACTUHBI U YIia YKioHa Kr cnegyet
onpeaennuTb AJIMHY CTOPOHBI NAacTuHbI (Ig,) MOKa3aHHY HUXe:

.
Sa — .
sin K,
- ~
K, 95° 95° 93° 90° 75° 72,5° 63° 60° 45°
sin K, 0,996 | 0,996 @ 0,999 1 0,966 | 0,954 | 0,891 | 0,866 | 0,707
N\ y
4 A
T S C D \% w R
Cucrtema A D 3> O
KpenseHus
[onycTumas gnunHa paboueli pexyluel rpamm lg,
C 0,51 0,71
D 0,51 0,71 0,71 0,51 0,251
P (KnuH) 0,351 0,51 0,51 0,351 0,251
P (pbluar) 0,51 0,71 0,71 0,51 0,251 0,4d
M 0,51 0,71 0,71 0,51 0,251 0,251
S 0,251 0,351 0,351 0,251 0,251 0,251 0,35d )

PAFANG]
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TEXHUYECKMEe NHGopMaL -

F. Bblbop paguyca nepefHero yrna.

[nsa onpegenexns Tna 06paboTkn - YACTOBOI, MOMYYMCTOBOM UM YEPHOBOM - BeSIMYMHA pagauyca nepegHero
yrna BNSET Ha LLepoxoBaToCcTb 06pabaTbiBaeMoli MOBEPXHOCTH, @ Takke Ha NPOYHOCTb NNACTUHbLI (YepHOBas
06paboTKa). 3HaA HeOOBXOAMMYHO LLIEPOXOBATOCTb NOBEPXHOCTM Ra Ha ocHoBe rpaduka - cm. Tabnuua Ne 5.
"oxungaemasi nocne TOUeHUs LepoxoBaToCcTb" MOXHO NofobpaTk COOTBETCTBYHOLWMI pagnyc nepeaHero yrna
NAacTUHbI & Takke onpeaenTb He06Xo4UMY0 nojauy.

rpadvik oxuaaemoli nocne To4eHUs e B\
LLIepOXOBaTOCTVl ﬂOBerHOCTVl MakcuMasibHasi BbicoTa HepoBHOCTel ( m ).

Ra(max) ( pm ) r,- PaZunyc nepeaHero yrna nnactiHbl ( Mm).
100

60

40

25

15

01 015 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 05 0,55 0,6 0,65
f, - nogava Ha o6opoT (MM / 060poT).

\4

\_ ) Tabnvua Ne 5.

BCriomarare/ibHble (POPMY/ibl A/ BblumcieHns “R,.," , “R,” and “f,. .

f2 R r
Ragmax) —;’ 1125 (pm) = f, :\/ _al(%ﬂ()m_;[mm/oﬁopm]
&

2 8 R, T
R, =—2%_ 1000 (um)=f \/ 2"z & [mm/06opoT]
z oo, ° 1000 (um)
e N
r, - pafuyc nepefHero yrna naactuHbl ( MM).
f, - nogaya Ha o6opoT (MM / 060pOT).
Rimag - MaKCHUMasibHasA BbICOTa HEPOBHOCTENA (M ).
R, - BbICOTa LIepOX0BaTOCTU B AECATM TOUKax Npounas Ha 3/IeMeHTapHOM OTpeske (m ).
N J




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJTIACTUHbI

To4YyeHune

- TeXHUYecKre nHgopmalmm

BmecTe ¢ TeM BenMunHa nogadv He MOXeT ObITb C/IMLIKOM Masia, y4UTbiBasi NPaBUIbHOCTb SIOMaHKs CTPYXKK,
yKa3aHHyto Ha rpadvike IoOMaHus A5t BbIopaHHOW nnacTuHbl. MNpy He xecTkoi cucteme CTaHoK - [lepxatens -
-MpepMeT - VIHCTPYMEHT 1 TEeHAEHUMAX K BUOPaLMK, a TakKe TaM, r4e 0COGEHHO BaXHa INaaKkoCTb Y BHELLHWIA
BW[, MOBEPXHOCTN (Cneabl 06paboTKM) cneayeT BbiOMpaTb MEHbLLME 3HAYEHUS paguyca f..

[MoaTomy Npu YMCTOBOI 06paboTke criegyeT oNTMMU3NPOBaTh nogady f 1 BenmumHy paguyca r,, UCX04A 13 Kak
MOXHO MEHbLUNX pagnycoB 1 nogoupas nogady f 3 f obecrneynBaroLLyto COOTBETCTBYHOLLEE NTOMAHNE CTPYXKN.

(max) ?

[ns 4epHOBOW 06paboTkM CneayeT BblbnpaTb Kak MOXHO 60/bLUME paguychbl NEPeaHEro yrna r,, no3BonsLwme
noNy4nTb 60MbLLIYI0 NPOYHOCTb NAACTUHBI MPK BObLUNX 3HAYEHUSAX nogayun f.

BennunHbl nogayy He MOryT NpeBbIlWaTh rPaHUYHbIX 3HAYEHWIA:

- Onsa kBagpaTHbIX NacTvH S n pombuyecknx C - £3(0,6 - 0,7) r,

- Onsa TpeyronbHbiX naactuH T u pombuyecknx D 3 (0,4 - 0,6) r,

G. BbIbop copTa TBEpAOro crnsasa.

Bbl6paHHble NAacTUHbI AOCTYMNHbLI B COPTax TBEPAbIX CM/1aBOB, 0603HAUYEHHbIX TOYKaMM Ha CTpaHuLax KkaTasiora,
NPeACTaB/IAOLLMX aCCOPTUMEHT NACTUH. XapakTepucTnka CopToB U UX NPUHAL/IEXHOCTb K rpynnam npuMeHeHus
ISO npeacTasneHa Ha cTp. 253-286 n 283-285, kaTasiora. TaM xe HaxoauTcaTakke nHpopmMauus 0 NPUMEHEHHbIX
Tnax nokpbiTuii n3: TiN, TiICN, Al203, TiAIN HaHECEHHbIX XUMWUYECKUM

metogom CVD mnnn dousmnyeckum metogom PVD. 19 yepHOBO 06paboTky criefyeT BblbmpaTtb copTa TBEPAbIX
CM/s1aBOB C 60/1bLUER BA3KOCTLI. [/19 YNCTOBOW 00paboTkm cneayeT BbibrpaTb copTa TBEPAbIX CNIaBOB C 60/bLUel
YCTOMYMBOCTBLIO K CTUPAHMIO.

Y 6onblunHcTBa nnactnH PAFANA nmeetcst HenocpeAcTBeHHast DyHKUMOHaIbHas

CBA3b MeX/y TUMOM CTPYXXKO/IOMa M COPTOM TBEPLOro Criasa, YTo No3BOMIAET NoLo6paTb ONTVMasIbHbIN TUN
NAacTUHbI A71 KOHKPETHOIO TEXHO/IOTMYECKOro 3a4aHuns. Bbibop copTa cnefyeTt oCyLecTBNATb HaurHas ot
«CcopTa NepBoro Bblbopax, KOTOpbIli 0603HaYEH CI/IMBOJ'IOM* Ha CTpaHuLax Katasiora ¢ acCOpTUMEHTOM NAACTUH.

H. Bbl6op napameTpoB 06paboTKu.

CooTBeTCTBYIOLLME NapameTpbl pe3aHns 418 onpesesieHHol 06paboTkM 3aBUCAT OT:
- Tna obpabaTbiBaeMOro marepuasia (ero CBOMCTB), - Tna 06paboTku (U1CTOBas!, MOMy4NCTOBast, YepPHOBasi),
- CTaHKa (ero TeXHMYECKOro COCTOSAHUSA), - a TakKe OT BblOpaHHbIX paHee MHCTPYMEHTOB U NAACTUH (MX Tina 1
CTPYXKO/IOMa).
Mpu BbIGOpE NapamMeTpoB pe3aHuns, nogadu f, rnyOouHbl pesaHus ap 1 CKopocTu pesaHus V, cnegyet
PYKOBOACTBOBATLCS CNEAYIOLWMMN NPUHLUNAMM:
- criefyeT obpatuTb BHMMaHMe Ha To, YToObl onpeaeneHHble [aybuHa pesanusa v nogadva (apif),
Haxogunchb Ha rpadinke IoMaHns B Npegenax PEKOMEeHAYEMO 061acTy 3HAYEHWI, rapaHTUPYOLLEro
COOTBETCTBYIOLLEE SIOMAHWE CTPYXXKU.
- pekoMeHayeTcs BblbupaTb napameTpbl nogayun v raybrHbl pe3aHus 13 pekoMeHayeMoin 061acTn, 0603HaUYeHHO
HVXE Ha NPUMEPHOM rpadouke JIOMaHus.

|
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
I
e
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
I
|

[Jnana3oH nepBoro
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Bbl6Opa napameTpos a, u f

R VO

f

»
»

ntutuiutuis St sttty bt sty

L -
I P

Ecnv gnsa BbIGpaHHON NaacTvHbI He NprBeAeH rpadvik IOMaHus, To 415 Toro, 4Tobbl 06ecneunTb
npaBuU/IbHOE JIOMaHue CTPYXKU, pekomeHayeTcs Bblbupatb nogayvy f B rpaHuuax mexay f(min) n f(max),
a rnyo6uHy pekn mexay ap(min) n ap(max), B COOTBETCTBUN C AaHHble CO CTp. 266-280 1 306-319.

PAFANG]



V. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOI'PAHHbBLIE M/TACTUNHbBI

TOo4yeHue
TeXHNn4eckmne I/IHdZ)OpMaLIII/II/I i
-
MapameTpbl Yuctosas YepHoBas
pesaHus obpaboTka o6paboTka
ap(mm) 0;8 : re 1,2 ' re Kr Sanr
: _ 0° 0,000
Ay 0,3.1-sinK, | 0,4.1.sinK, 30° 0500
fniny 0,15, 03, 45° 0,707
fman) 05, 0,55 r, 600 0,866
75 0,966
N AD(max) 0,8 ap(mHX)' f(maX) 900 1,000

A,y - MUHUMasIbHAA [y6uHa pesaHns.

8ye - MAKCUMaNbHaA TTy61Ha Pe3aHus.

| - BJIHA pexyLLeii rpaHu.

r, - paguyc nepesHero yrna nnacTuHbl.

K, -yronyknoHa.

Apirag - MAKCHMa/IbHAA N/101LA/b CEYEHUA CPE3aemoro Cos.
mny - MUHUMa/IbHAA nogava.

f(
fomy - MaKcMManbHas nogava.

BbI60Op CKOPOCTU pe3aHuns - B COOTBETCTBUM C AaHHbIMY CKOPOCTY pe3aHus Ha cTp. 256 n 284 katasiora.
[nanasoH pekomeHayeMbIX CKOPOCTEN pe3aHuns LWMPOK 1N KacaeTcs pasHbIX BapnaHToB 06paboTkm
CBSAI3aHHbIX C:

- COPTOM 1 TBEPAOCTbI0 06pabaTbiBAEMOro Marepuana,

- NPVHATBLIM 3HAYEHVEeM M/IOLLaAN CEYEHNA CPE3AEMOro Cnos A,,

- cTabunbHOCTBIO cucTembl CAMW 1 ¢ xapakTepom 06paboTkn (Hanp. npepbiBncTas 0bpaboTka),

- YINIOM YK/I0Ha, - OXMaemasn TBepLOCTb pexyLueli rpaHu.
Bbi60p napameTpoB pe3aHns criegyeT ONTMMU3NPOBATb - (SKOHOMHBIA CPOK 4,O/TTOBEYHOCTN)
B COOTBETCTBMM C NPUBELEHHbIMY BbllLie peKOMeHAaLunsaMm,
Habngas 3a Xo40M npouecca pesaHns 1 NoyvyeHHoW TBepAOoCTH pexyLueli rpaHn, Tak, YtTobbl nogobpartb
Hanbosiee BbIroA4HbIE COOTHOLLEHMS NapaMeTPOB B AaHHbIX YC/T0BUSAX 06PaboTKu.

BCrnomarartesibHble q)OpMyl'IbI AN5 BblYMCNEHNA NapaMeTPOB pe3aHna npu TO4eHNN

( ANE N
T X d X N V - cKOpOCTb pe3aHunsi (M / MUH )
CkopocTb pesatusi V= 1000 (m/MuH)
n - CKOpPOCTb BpalleHusi ( 060poT / MUH )
d - ob6pabaTbiBaeMblii grameTp (MM )
Vx 1000
CKopocTb Bpalllehust N = —d (060poT / MUH) T - MallMHHOE BPeMs 0fjHOro npoxoga ( MUH )
X
L - onvHa obpabaTbiBaeMoli NOBEPXHOCTH C NOAXOAOM 1 nepeberom ( Mm)
y T-—L
alMHHOE Bpems " fxn (MuH) f, - mogaua Ha 060poT ( MM / 06OPOT )
0
R na - MAKCUMa/IbHAS BbICOTA HEPOBHOCTY (1M )
f2
Ra(max) = _9 125 (mm) r.- paguyc nepefHero yrnia nnactuHbl (MM )
r
L ¢ J \l J

PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE MJIACTUHbI

informacje techniczne technical information TexHu4eckne nHdopmaymn

Objawy zuzycia ptytki
Symptoms of insert wear
Mpr3Hakn n3Hoca NnacTyHbl

Przyczyny
Possible reason
MprunHbI

Zbyt szybkie zuzycie na
powierzchni przytozenia

Fast wear on inserts clearance

CnnLKoM BbICTPbIN N3HOC 3afHelt rpaHu.

Za duza predkos$¢ skrawania
Cutting speed too high

CnuLwKoM Gonbluasi CKOpoCTb Pe3aHus.

Zbyt szybkie tworzenie sie
rowka zuzycia
na powierzchni natarcia

Fast wear on inserts rake

C/VLLKOM BbICTPOE BO3HUKHOBEHIE
60p03/bl N3HOCA HA NEPEAHEli rpatHi

Zuzycie dyfuzyjne spowodowane
wysoka temperaturg

Diffusional wear caused
by high temperature

[LvddysHbIli M3HOC BbI3BaHHIN
BbICOKOI TeMneparypoi.

Odksztatcenie plastyczne ostrza
Plastic deformation of the edge

Mnactudeckast fedhopmauns pesua.

_ Zaduze naciski
i wysoka temperatura

Pressure and
temperature too high

CNULIKOM GO/bLLON HAXIM 1
BbICOKasi TeMneparypa.

Powstawanie narostu
Edge built-up

Bo3HMKHOBEHWE HapocTa.

Adhezja materiatu obrabianego
i materiatu ostrza

Adhesion of material edge and
workpiece material

Agnresus obpabarbiBaeMoro
maTtepuasia 1 matepuana pesta.

Wykruszenia czynnej
krawedzi skrawajace]

Splintering of active
cutting edge

BbIKpalLMBaH/e akTUBHOI
pexyLLeii rpanu.

Za delikatny tamacz, gatunek
weglika za kruchy

Too delicate chipbreaker.
Carbide grade too fragile

Cnuwkom cnabblii CTPYXKONOM,
C/ILLIKOM XPYNKWA COpT
TBEPAOro CriaBa.

Wykruszenia biernej
krawedzi skrawajacej

Splintering of passive cutting edge

BbIKpalLnBaHe naccuBHoM
PeXxyLLeli rpaHu.

Widr odginany w kierunku
niepracujacej krawedzi

Unsuitable chip formation

Crpyxka oTrnéarollascs
B CTOPOHY NaccuBHON rpaHit.

Mikrop%(kniecia poprzeczne
czynnej krawedzi skrawajacej

Microcracks of active
cutting edge

TonepeyHbie MUKPOTPELLHI
AKTVUBHOW peXxyLLieli rpaHu.

Naprezenia cieplne wynikajace
z obrébki przer){wane]_lub
zmiennego chtodzenia

. Termal caused by
interrupted machining
or variable cooling

Tennosoe HanpshkeHne
BC/IEACTBUE NPEPLIBUCTON
06paboTkn nnn
nepeMeHHOro OXaxAeHMs.

Ztamanie ptytki
Insert breakage
Mepenom nnacTuHbl.

Zb{t cienka pgftka, gatunek weglika
za kruchy, za duzy p_rzekr()j’wartswy
skrawanej, za delikatny tamacz

Too thin insert, too brittle

carbide grade, unsuitable

chipbreaker, cross-section
of cut layer too high

CnuLIKOM TOHKas nnacTuHa,
COpT TBEPAOTO CrlaBa
CNINLIKOM XPYMKWIA, C/IMLIKOM 60/bLuUoe
CceyeHile cpesaemoro cos,
C/IMLLKOM CNabblii CTPYXKKONIOM.

Drgania
Vibrations
Bubpaums.

Niesztywny uktad OUPN,
za duze sity skrawania

Unstiffnest rigidity of machine-
clamping -workpiece-tool system
cuiting forces too high

HenpoyHas cuctema CAMN,
CNULIKOM 6ONbLIAA CUNa CPesaHms.

Rozwigzywanie probleméw / Solving the problems / Peluenne npobnem.

Sci

osuwu
rate
osuwu
rate
YBenuuexHune nogauu
typu ptytki
ge insert type
zenie predkosci
liwosci

rawania
TBEPAOro cnnasa

rade of higher
11 BA3KOCTbHO.

ghness

S

Decrease cutting speed

rawania
CHWKEHME CKOPOCTU pe3aHunst
skrawania
Increase cutting speed

MoBbILLEeHNe CKOPOCTU pe3aHus

ag

k
Decrease depth of cut

YMeHbLUeHne I'f'lygI/IHbl pe3anusa

S
Ci
toul
BbiGop copTa

Selectag

Si
CmMeHa Tyna niacTuHbl
K CTUpaHuio.

Zwiekszenie predko:
ornosci na scieranie
wear resistance

BbiGop copTa TBEPAOrO cniasa

Zmiana t
Chan:
6onbLuel

Decrease fee!
YMeHblLUeHne nogaqn
Zmnie,

Increase fee

P >
Select a grade of higher

Dobér gatunku o wiekszej
(o

Dobor gatunku o wiekszej

Zmniejszenie gtebokosci
d

ZmniejszenieJ)
Zwiekszenie(!)

o
C 6orblUell YCTOMUMBOCTbIO

tamacz
Stronger
chipbreaker
0/iee NMpoYHbIN

Mocniejszy
CTPY>XKOSIOM

=

ipbreaker

er insert
N NNAacCTUHbI,

Doboér wigkszej ptytki,
zmiana tamacza
uc%‘
CMeHa CTpyXKosioma

Selection of lar

replacement of
Bbi60p 60nbLuel

Mniejszy
promien naroza
Smaller corner
radius
MeHbLUMIA pagnyc
nepeaHero yrna




_M frezowanie! milling! gopeseposaHue!
= % OZNACZENIE PLYTEK WG ISO / ISO DESIGNATION OF INSERTS /2?22?7272 2 22??2222?2? 2?2?2222 ?? ISO.
% m 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
H °N Ksztatt ptytki Kat przytozenia Doktadnosé plytki Geometria powierzchni natarcia. Wielkos¢ plytki Grubosé plytki Naroze Krawedz tnaca Kierunek skrawania
N Inserts shape Normal clearance Tolerance class Geometry of rake face. In: Inserts thickness Insert corner Cutting edge Cutting direction
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJ/TIACTUHbBbI

do frezowania for milling Ansa dppesepoBaHns

Dobor famaczy i gatunkéw wymiennych plytek skrawajgcych Pafana - frezowanie.
Selection of chipbreakers and grades of Pafana indexable inserts - milling.
OT6Op CTPYXXKOIOMOB 11 MapPKOB PeXyLLMx naacTuH Pafana - dopesepoBaHue.

P stal / steel /cTanb

OBROBKA SREDNIODOKtADNA
MEDIUM MACHINING
MONYYNCTOBAA OBPABOTKA
tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKOIOM Mapka

S5M
o FP35M

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - I1SO:
06NacTs npumeHenvs - 1ISO

P Ixxl stal /steel / crans l

L

&
5
&
8

S%O%SA‘O 5 50 55 60

OBROBKA SREDNIA
MEDIUM MACHINING
YNCTOBASA OBPABOTKA
tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPY>XKO/IOM Mapka

FP35M
FP40M

FP40M
BP30B
BP35C

02‘5303540 5 50 55 60

S0

S6M__
EE i

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1SO:
06nacth npuvieHenvs - 1SO:

]
5
=]

P XX stal/steel /cTan

GATUNEK FU25 BEZ t AMACZA
GRADE FU25 WITHOUT CHIPBREAKER
MAPKA FU25 BE3 CTPYXKO/IOMA
OBROBKA DOKELADNA / FINISHING MACHINING
Y/CTOBAA OBPABOTKA
OBROBKA SREDNIODOKLADNA / MEDIUM MACHINING
NMONYYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPY>XKOJIOM apka

APKT
SPKN
TPKN

FU25

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1SO:
061acTh npuMeHeHms - ISO: 5

S

52‘02‘50505050

P IXXI stal / steel /crans I Fu25

stopy lekkie (aluminium)
light alloys (aluminium)
NIEKKVE MeTasl/Ibl

K(N)

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING
YNCTOBASA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKKOIOM mapka

| Al NKiz™M |

NK12M
A2 NK20M

A3 NK15A

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - I1SO:
06nacTs npumeHenys - SO

;

510152‘02‘5 0 35 40 45 50 55 60

stopy lekkie (aluminium)
K(N) XX lightalloys (aluminium)
néKive vetanni!

stal odporna na korozje
M corrosion resistant steel
koppo3noHHocTolKas ctasib

OBROBKA SREDNIODOKEADNA
MEDIUM MACHINING
MONYYNCTOBAA OBPABOTKA
tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYKO/IOM Mapka

FP35M

S5M

zakres zastosowania - ISO:
range of application - 1SO:
0BN1acTb NpuMeHenvs - 1ISO

Stal odporna na koror;
M XX eotroston TESiStENt StEal.
KoppOSMOIMOCTONG@ CTal

OBROBKA SREDNIA
MEDIUM MACHINING
YCTOBAA OBPABOTKA
tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKOJIOM Mapka

FP35M
S6T FP40M

BM35I
BM40I

9 510 15 0%5?0505050

‘ ‘ FP35M

S6N

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1SO:
o6nacts npuveHenys - 1SO: 5 10

y

=]

0 25 30 54‘04‘5 0 55 60

FP35M
B
i

stal odporna na korozjg
M | XX| corosion resistant steel
KOPPOUOHHOCTONKaS CTas

- zastosowanie gtéwne
- OCHOBHOE MpUMEHeHHe

materiaty trudnoobrabialne
heat resistant alloys
tpyaHooGpabaTbiBaeMble
marepuasbl

K(S)

OBROBKA SREDNIA / MEDIUM MACHINING
YNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXKO/IOM Mapka

o1 BM35|

S6N
S6M BM40I

S8M

zakres zastosowania - ISO:

range of application - 1SO: .
0BNacTb NpUMeHenvs - 1ISO 0 25 30 35 40 45 £0 85 €0

BM35|
BM40I

&
5]
7]

OBROBKA SREDNIA
MEDIUM MACHINING
YNCTOBAA OBPABOTKA
tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXXKO/IOM Mapka

BP15H

S6M

zakres zastosowania - 1SO:

range of application - 1SO:
06NacTb npuvieHenis - 1SO: 5 10 1520 25 30 35 40 45 80 55 €0

OBROBKA ZGRUBNA / ROUGHING MACHINING
YEPHOBASA OBEPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXXKOIOM mapka

yAl
S7N
S7M
S8M

BP15H

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1SO:
0BNACTL MpUMEHeHNS! - 1SO 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

o g

GATUNEK FU25 BEZ t AMACZA
GRADE FU25 WITHOUT CHIPBREAKER
MAPKA FU25 BE3 CTPY>XXKO/IOMA

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING
) YNCTOBASA OBPABOTKA
OBROBKA SREDNIODOKEADNA / MEDIUM MACHINING
NONYYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXXKO/IOM mapka

APKT
SPKN FU25

TPKN

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1SO:
06nacTb npumeHeHns - 1ISO 0 05 01‘5 2‘0 2‘5 0 35 40 45 50 55 60

o —

materiaty twarde >50HRC
H hard materials >50HRC
TBEpAble MaTtepuanbl> 50HRC

OBROBKA DOKEADNA / FINISHING MACHINING
UYNCTOBAA OBPABOTKA

tamacz / chipbreaker gatunek / grade
CTPYXXKO/IOM Mapka

SNJ BH15A

zakres zastosowania - 1SO:
range of application - 1SO:
o6nacth npumenenus - 1SO: i

‘materialy twarde >50HRC
H XX | hard materials >SoHRC. BHI5A
| |

info.tech.
tech.info.
TexX.MHO.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

do frezowania for milling pana dpesepoBaHus

klasyfikacja tamaczy - zastosowanie / classification of chipbreakers - application
Knaccugumkalms CTPY>KO/IOMOB - NPYMEHEHNe

»
L)

I\ C A C

. @&
A ‘@ g | A D

[mm/obr] [mmobr]
Y [mmirev] Xy, [mmirev]
P [mioSopor] P77 {awiosopor]

-3 2
EEE
RS

KOPPO3UOH-HOCTOMKas
CTa/lb
)

stal odporna na korozje
corrosion resistant steel

a a
[mm) [mm)

A C

»
>

aluminium
non ferrous
aUTIOMUHUIA

[mmiobr] [mm/obr]
3 [mmirev] N, [mmirev]
P71 (umiosopor] P [wiodopor]

g [impm] C [:‘pm]
£ 2 A A
HeZ
Q > B
Q

SSgs 3
oS58 =2 3
OckH ©.©
2SS @S 2523

S0 Q Q1<
Soago o =L
ook =2 Q—%
Ef&c SEQR
>-9= §o2g
gl 57 =
O I G c
g< €
T = ,,
E

[mmvobr] [mmiobr]
3 ; [mmirey] 3  [mmirev]
P 7 [mwiobopor] P77 fawiosopor]

info.tech. pierwszy wybor!
tech.info. ~ 371-395 first choice! P ﬂ rﬂ ﬂ
TeX.UHO. nepBblii BbIGOp!
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE MJ/TIACTUHbBbI

do frezowania for milling pana dopesepoBaHus

tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc.
chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc.

CTPYXXKOJ10MbI - MPUMEHEHNE - MapPKn TBép,EI.OBO CcnnaBa - CKOPOCTK pesaHua - Vc.

tamacz
chipbreaker

zastosowanie

gatunki weglika spiekanego

Vc m/min\

\ S6N

S6N - uncToBasi 06paboTka - yHUBEPCASbHBIN CTPYXKONIOM A5 HyryHa.

PAFANA| \

application grade of cemented carbide
CTPYXKO/10M npumMeHeHne MapKu TBEPAOBO CrlaBa
(Spin
FU25 - obrébka doktadna i $redniodoktadna stali.
(SPKR...) FU25 - finishing and medium machining steel. P FU25 * 60 - 350
gglégg FU25 - yncToBas v nonyumctoBas o6paboTka cranu.
FU25
S5M - $redniodoktadna obrébka stali.
S5M S5M - medium precise machining of steel. P FP35M * 120-270
S5M - nonyunctoBas 06paboTka cTanu.
S6M - $redniodoktadna obrébka stali.
S6M S6M - medium precise machining of steel. P FP3SB * 120 - 270
S6M - nonyunctosasi obpaboTka cTanu.
BP30B ¢ | 120- 220
SEN S6N - Sredniodoktadna obrébka - uniwersalny tamacz do stali. P
S6N - medium machining - universal chipbreaker for steel. _
S6N - uncToBasi 06patoTKa - YHMBEPCAIbHBIN CTPYXKONOM ANs CTanm. BM35I 120 - 220
FP40M 100 - 200
BP30B ¢ | 120-220
S7N - $rednia obrébka - uniwersalny tamacz do stali.
S7N S7N - medium machining - universal chipbreaker for steel. P BM35I 120 - 220
S7N - unctoBas 06paboTka KOPPO3NOHHOCTOKON CTaNN.
FP40M 100 - 200
S6T S6(7)T - $rednia obrébka - uniwersalny famacz do stali. P FP35M * 120 - 270
S7T S6(7)T - medium machining - universal chipbreaker for steel.
S6(7)T - uncToBas 06paboTka - YHUBEPCa/bHbIA CTPYXKOOM A5 CTasn.
FP40M 150 - 350
EE - Srednia obrobka - do stali.
EE EE - medium machining - chipbreaker for steel. P BP35C * 120 - 270
EE - uncToBasi 06paboTka - CTPYXXKONOM /15t CTanu.
S5M - $redniodoktadna obrébka stali odpornej na korozje.
S5M - medium precise machining of corrosion resistant steel. -
SsM S5M - nonyuncroBasi 06paboTka KOPPO3NOHHOCTONKOI CTann. M FP35M 120 220
S6M - $redniodoktadna obrdbka stali odpornej na korozje.
S6M S6M - medium precise machining of corrosion resistant steel. M FP40M * 120 - 220
S6M - nonyuncrosast 06paboTka KOPPO3NOHHOCTONKOI CTann.
S6N - $redniodoktadna obrébka - uniwersalny tamacz do stali odpornej BpsoB 150 - 250
na korozje.
S6N S6N - medium machining - universal chipbreaker for corrosion resistant steel. M BM35]| 150 - 250
S6N - uncToBasi 06paBGoTKa - YHMBEPCA/IbHBIN CTPYXKONOM ANst
KOPPO3NOHHOCTOMKON CTanu. FP40M * 100 - 200
. . . . _ BP30B 150 - 250
S7N - $rednia obrébka - uniwersalny tamacz do stali odpornej na korozje.
S7N S7N - medium machining - universal chipbreaker for corrosion resistant steel. M BM35I 150 - 250
S7N - uncToBas 06paboTka KOPPO3NOHHOCTOKON CTaNN.
FP40M ¢ | 100 - 200
S6(7)T - Srednia obrobka - uniwersalny tamacz do stali odpornej na FP35M 120 - 220
S6T korozje. ' ' . ! M
S7T gggg - mecdl(t:n;m:é:ggggg »aun|vers:FI)§;|1pbre§k§rpfor t(:)or(:osmn resistant steel,
- yncrosas TKa - YHUB! bHbIN CTPYXKO/IOM ANA
KOPPO3MOHHOCTOIKOI CTanu. FP4OM 100 - 200
EE - $rednia obrébka - do stali odpornej na korozje. BP3SC 120 - 220
EE EE - medium machining - chipbreaker for corrosion resistant steel. M
EE - uicToBas 06pa6oTka - CTPYXKO/IOM /151 KOPPO3UOHHOCTONKON CTanu. FP40M 100 - 200
(SPKN...) . . .
(SPKR...) FU25 - obrébka doktadna i Sredniodoktadna staliw.
(TPKN...) FU25 - finishing and medium machining cast iron. 60 - 300
(TPKR...) FU25 - uncToBas u nonyunctoBasi o6pabotka AUTON cTanm.
FU25
S6N - $redniodoktadna obrébka - uniwersalny tamacz do zeliw. 100 - 250
S6N - medium machining - universal chipbreaker for cast iron.

first choice!

pierwszy wybor! }

nepBblii BbIGOP!

S| 100 - 250

371-395
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tech.info.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

do frezowania for milling Aansa dppesepoBaHus
tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc.
chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc.
CTPYXXKOJIOMbI - MPUMEHEHNE - MapKX TBEPLOBO Cr/jiaBa - CKOpOCTU pe3aHus - V.

[ tamacz zastosowanie gatunki weglika spiekanego . \
chipbreaker application grade of cemented carbide VC m/m 18]
CTpy>XKOnom npumeHeHune Mapku TBép/.]OBO cnnasa

S4M - $rednia obrobka - zeliwa.
S4M S4M - medium machining - cast iron.
S4M - nonyuncToBasi 06paboTka vyryHa.

140 - 280

S7N - $rednia obrébka - uniwersalny tamacz do stali,
stali odpornej na korozje, zeliwa, materiatéw trudnoobrabialnych.

S7N S7N - medium machining - universal chipbreaker for steel, corrosion
resistant steel cast iron, exotics.

S7N - uncToBas 06paboTka KOPPO3NOHHOCTONKON CTaNM, YyryHa,
TpyAHoOGpabaTbiBaeMbIX MaTepuasios.

100 - 250

100 - 250

S7T - $rednia obrébka - uniwersalny tamacz do stali,
stali odpornej na korozje, zeliwa.

S7T S7T - medium machining - universal chipbreaker for steel, corrosion
resistant steel, cast iron.

S7T - uncToBas 06paboTKa - YHNBEPCAbHbIA CTPYXKONOM A5 CTanu,
KOPPO3VNOHHOCTOWKOIA CTanm, YyryHa.

100 - 250

S8M - $rednia obrébka - do zeliwa.
S8M S8M - medium machining - for cast iron.
S8M uuctoBas o6paboTka HyryHa.

140 - 280

A, A2, A3) - lekko $rednia obrébka stopéw lekkich (aluminium - plytki NK20M 300 - 500
A polerowane). *

A, A2, A3) - light medium machining of light alloys (aluminium -polished ( ) -
A2 ingert). K(N) | NK12M 300 - 500
A3 A, A2, A3) - nékka unctosas 0bpaboTka - NEKKMX METa10B (atOMUHNI

nosvMpoBaHHble I'II'IaCTMHbl) . NK15H 300 = 500

S5M - $redniodoktadna obrébka materiatéw trudnoobrabialnych K S FP35M 30 80
- egzotycznych. ( ) -

S5M S5M - medium precise machining of exotics.

S5M - nonyuuctoBasi 06paboTka TpyaHo0GpataThiBaeMbIX MaTepuasios.

S6M - $redniodoktadna obrébka materiatéw trudnoobrabialnych.
S6M S6M - medium precise machining of exotics. K(S) BM35| * 30 - 80
S6M - nonyunctoBasi o6paboTka TpyaHoo6pabaTbiBaeMbIx MaTepPUaIoB.

S6N - $redniodoktadna obrébka - uniwersalny tamacz do materiatéw
trudnoobrabialnych. _
S6N S6N - medium machining - universal chipbreaker for exotics. K(S) BM35I 30 80
S6N - uncToBas 06paboTKa - YHUBEPCA/IbHbIN CTPYXKONOM N5

TpyAHOOGpaGaTbIBAEMbIX MaTEPUaIOB.

S7N - $rednia obrébka - uniwersalny tamacz do materiatéw

trudnoobrabialnych. BM35| * 30 -80
S7N S7N - medium machining - universal chipbreaker for exotics. K S
S7N - unctoBas 06paboTka KOPPO3NOHHOCTONKON ( )

TPpyAHOOGpabaTbiBaEMbIX MaTepUaos. BM40I 30-80

S8M - $rednia obrobka do materiatéw trudnoobrabialnych. -80
S8M S8M - medium machining for exotics. K(S) BM35| * 30

S8M uyucToBas obpaboTka TpyaHooGpabaTbiBaeMblX MaTepuasios.

BM40I 30-80

A NK20M 30 - 60

A, A2, A3) - lekko $rednia obrébka materiatéw trudnoobrabialnych.
A2 A, A2, A3) - light medium machining of exotics. K(S)
A3 A, A2, A3) - nékka uncToBast o6paboTka TpyAHO06GpadaTbiBaEMbIX MaTepUasios. NKlZM 30 60
SN SN - $rednia obrébka - do materiatéw twardych.
SN - medium machining - for hard materials. H BH15A 7&' 40 - 60
\ SN - uucToBas o6paboTka - tepable maTepuasibl. j
info.tech. pierwszy wybor!
tech.info. ~ 371-395 * first choice!

Tex.nHgo. nepBblii BbIGOP!




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS

P e ——
MHOIOI'PAHHbBLIE MTACTUHbI
S R — V-

do frezowania for milling ans dpeseposaHus

gatunki weglika spiekanego- zakres zastosowania / grades of cemented carbide - range of application
Mapku TBEPLOBO cnniasa - cchepa NpUMeHeHns

materiat obrabiany gatunki weglika spiekanego \
machining material grade of cemented carbides
o6pabaTtbiBaeMblii MaTepuan Mapku TBEPA0BO Criasa
[ FU25 - 60-350
150-250 120-220
Mo5 [ M10 [ M15 M20 [ M25 M30 [ M35 M40 [ m45 [ M50
[ FP35M |
stal odporna
na korozje
c_orrosion
M resistant steel FP40M ¢l
KOPPO3VIOH-
HocTolikas
crans
Vc m/min 150-250 120-220
[ FU25 - 60-300
170-290 [ 100-250
K05 K10 | k15 [ K20 [ K25 [ K30 K35 | K40 [ K45 [ K50
stopy lekkie
"y
light alloys | R, bl
MeTasbl
FP35H___ )
m/min 300-600 300-500
materiaty K05 K10 [ K15 K20 | k25 [ K30 [ K35 [ K40 | K45 | K50
trudnoobrabialne "
[ BM35I < |
- exotics | SR |
TpyAHOOGpa6aThb! FP35M
Baemble
varepuasibl
m/min 30-80
HO5 HI0O [ Hi5 | H20 [ H25 [ H30 [ H35 H40 H45 H50
materiaty twarde .
[ BH15A < |
I I hard materials
tBepable
marepuasbl
k Ve m/min | 30-80 )
+ < > +
Odporno$¢ na zuzycie Ciagliwos¢
Wear resistance Toughness
W3HococTolrKkoCcTb BszkocTb
® info.tech.
394 P r “ 371-395 tech.info.
TexX.MHO.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

APET PDFR A2

APKT PDER S5M

e

.

APKT PDER S7T

APKT PDER S6T

APKT PDER S7M
g i,
n
| 1
F. 1
s .
APKT PDTR

ISO
v

A/
[

A PAFANA A

AP.

UWAGA!
NOTE!
BHUMAHWE!

FU25 [

do frezowania

for milling ans dpeseposaHus

4 I gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapky TBSpA0BO crnasa)
o |5 | 2ot P M KIN) | K(S)
§85 |Sfgmep se | LB oS s S s| =
of [Gdn ol |2 |RBB8 | |B SIIRE
588 (FE757 sit | 58 |RIEIRIE & z2 |3
® g ° DX ¢ xall * X (X ¢
APET [10/03 PDER| A2 [ J
APET (16|04 PDFR| A2 Oe
APKT [10/03 PDER| S5M o
APKT [10/03 PDER| S7T O |@
APKT [10/03 PDER| S6T o o [
APKT [10/03|16 R |O
APKT |10/03|30 R |O
APKT [16/04|16 S7™M O
APKT [16/0424 S7™M O
APKT (16|04 |32 S7M O
APKT [16/0424 R @)
APKT [16/04|32 R @) @)
APKT [16/04 48 R O
APKT [16/04 PDER| S5M o
APKT |16/04 PDER| S6T o o ]
APKT |16|04 PDER| S7T ([
APKT [10/03 PDTR o
\_ APKT |16/04 PDTR o )
O - na zamowienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna
- on order - for settlement: term qf realisation, minimal production lot pierwszy wybor!
- Ha 3aKas - M0 A0roBOPEHHOCTWN: CPOK peanmsauunu, cepmnsa ﬁI’St choice!
@ - dostepny z magazynu/ available on stock / focTyneH co cknaga nepsblii BbIGOP!

tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - dane obrdébki - Ve, fz, ap.

chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting data - Ve, fz, ap.
CTPY)XKOMIOMbI - MPUMEHEHUE - MapK/ TBEPAOBO CMiaBa - pexuMbl pe3aHus - Ve, fz, ap.

APET: A2. APKT: S5M, S7T, S6T.

( zastosowanie obrobka doktadna obrébka sredniodoktadna obrébka zgrubna h
application finishing medium machining roughing
npuMeHeHvie yucTosas obpaboTka nonyuncrosas obpaboTka yepHoBas 06pa6oTka
Ve m/min| fz mm apmm | Vem/min| fzmm apmm | Vem/min| fzmm ap mm
stal
Steel P | 150280 005015 012 | 80-240 0,10-0,25 2-4 90-200 |0,10-0,40, 4-10
conosion resisantsicel ] | 100-220 |0,05-0,15| 0,1-2 | 90-240 |0,10-0,25 2-4 90-160 |0,10-0,40, 4-10
KOPPO3MOHHOCTOMKasn CTaslb
_ 100-320 |0,05-0,15| 0,1-2 |120-200 |0,10-0,25| 2-4 90-200 |0,10-0,40| 4-10
stopy lekkie
_light alloys K 200-2000|0,05-0,15| 0,1-2 200-600/0,10-0,15 2-4 150-400 |0,10-0,40| 4-10
NEKKMe MeTasllbl
trudnoobrabialne - exotics
T A K 15-110 |0,05-0,15| 0,1-2 15-110 |0,10-0,15| 2-4 15-80 |0,10-0,40| 4-10
k mMaTtepuasbl )
info.tech. S0 AR /4y P Vc m/min ©
tech.info. ~ 371-395 [e5} [Q] i fzmm P ﬂ Fﬂ “ ﬂ
TeX.MHoO. ' P. 164-183 B ap mm__J360-361




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbBLIE MJTIACTUHbI

do frezowania for milling ana dppesepoBaHns

( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapkn TBEp0BO cnnaBa\
0 @
o 85| Baz P M KN)| K@) | H
veo |Pgg fsl EER 5z
$S% |o52E8% 32 v < ==
NS [|9Z§F33 g% gss |88 % B |L o g
82% |X5|w5NZ 82% ES X ™| ™M < N [S2ISS =
cC?oo 20/ ?e|oa <G 3 T o> o Y S| S
N OO 2 okF 5 Ge g -~z 'C_L o o T
0T o 2 -S b %é = CRT m| L LL zZ m| m m
o o -
° 2 ¢ Xl x| kAl DAY
HPCT |06/04 AZER A3 o
HPKT |06/04 AZER S6M [ J [ ]
HPKT |06/04 AZER ST™M |@
HNKU [08/06/ | AZER S6M o o [
| HNKU |0806/ | AZER | S7M e )
HPKT AZER S7M
O - na zamoéwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna ) ,
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot pierwszy wybor!
- Ha 3aKas3 - N0 [JOroBOPEHHOCTU: CPOK peasinaumu, cepust first choice!
neps.blii BbIGOP!
. - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga
HNKU AZER S6M
= tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - dane obrébki - Ve, fz, ap - wykres tamania

HNKU AZER S7M chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting data - V¢, fz, ap - chipbreaking diagram
CTPY>XKO/IOMbI - MPUMEHEHWE - MapKu TBEPAOBO Cr/laBa - PexumMbl pesanus - Ve, fz, ap - rpadmk nomaHums

HPCT: A3. HPKT: S6M, S7M.

~
zastosowanie obrobka doktadna obrébka sredniodoktadna obrobka zgrubna
application finishing medium machining roughing
nprMeHeHne yuctoBas obpaboTka nonyunctosas obpaboTka YyepHoBasi o6paboTka
Ve m/min | fzmm apmm | Vem/min| fzmm apmm | Vem/min| fzmm | ap mm
stal
steel P | 60350 [005015 011 | 60350 |01-025 13 | 60-350 | 0,1-0,35| 3-4
stal odporna na korozje
corosion resstantsteel \f] | 60-200 |0,05-0,15| 0,1-2 | 60-200 | 0,1-025| 2-4 | 60-200 | 0,1-0,30| 3-4
KOPPO3VOHHOCTOKas CTaslb
stopy lekkie (aluminium)
light alloys (aluminium) <2000 |0,05-0,35| 0,3-4 <2000 |0,05-0,35| 0,3-4 <2000 |0,05-0,35| 0,3-4
_ NIEKKME MeTa/llbl y,
HNKU: S6M, S7M.
zastosouanie tamace | gatunk dare o e o, e
application chipbreaker grade cutting data DEKOMERAALIA 117 S bexTHBHOR OBpGOTI, 1paK Nowa
npumMmeHeHne CTpy>XKO/10M Mapku PeXumMbl pesaHnsa a [T?]
Ve m/min fz mm ap mm 40
stal 35 a0
steel P | sem | Fr3s | 220-60 |0,08-050 02030 | | ., % Ui e
cran : \ EhN 806~
stal odporna na korozje 25 R WY
corrosion resistant steel S6M FP40M | 200-60 |0,08-0,40| 0,20-3,0 20 N
KOppDSVIOHHOCTOI/IKaﬂ CTtanb ! | 4 b
15 — S
S7M BP15H | 320-100 |0,08-0,45| 0,20-3,0 10 — !
05 1L L
trudnoobrabialne - exotics [ | P
TPYAHOOGPABATHIEAEMbIS S6M BM35l | 75-25 |0,08-0,25| 0,20-3,0 L1 mm]
L marepuasnb 0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
® 150 H PAFANA - H 3 i info.tech.
P ﬂ rﬂ “ ﬂ V(;Zmn/an:n 371-395 tech.info.
/P 164-183 B apmm J350-361 Tex.MHo.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

RPMX MO S6M

‘

RPMX MO S7M

RPHX MO S8M

RDHW MO SN

RDHX MO A3

-7

RDLT MOS S6M

do frezowania for milling pna dopesepoBaHus

( ) gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpaoBO cnnaBa\
g |8y | Baz P M KN K©) | H
2ce (B Eq| S88 P
c88 5288z 3§22 Ne 2 < ==
5o [amely fop | sEf Y,
58 |2 £E| ugd 58 |BE & z |33 &
5 | & Al D Beebe Do | D
RPMX [10|T3 MO S6M o
RPMX [10|T3 MO S7TM o O
RPMX (12|04 MO S6M o
RPMX |12|04 MO S7TM [ ] e
RPHX |12/04 MO S8M O e
RDHW [10|T3 MO SN ©)
RDHW [12/04 MO SN L]
RDHX |10/T3 MO A3 ©)
RDHX |12/04 MO A3 ©)
RDLT |10/T3 MOS S6M ©)
_ RDLT [12/04] | MOS | S6M O )
O - na zamoéwienie - do uzgodnienia: t_ern_\in real_izacji, seria ) ,
- to order - for settlement: term of realisation, serie pierwszy wybor!
- Ha 3aKas - o J0rOBOPEHHOCTU: CPOK peanusauuu, cepus first Ch?lce!
neps.bliii BbIGOP!
. - dostepny z magazynu / available on stock / focTyneH co cknaga

famacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - dane obrobki - Vc, fz, ap.
chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting data - Vc, fz, ap.
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHWE - MapK/ TBEPAOBO CriiaBa - PeXUMbl pe3aHns - Ve, fz, ap.

RPMX: S6M, S7M. RPHX: S8M. RDHW: SN. RDHX: A3.

4 zastosowanie obrébka doktadna obrébka $redniodoktadna obrébka zgrubna N
application finishing medium machining roughing
npuMeHeHve yucToBas obpaboTka nony4ncToBas obpaboTka YepHoBasi obpaboTka
Ve m/min | fzmm apmm | Vem/min| fzmm apmm | Ve m/min| fzmm ap mm
stal
i‘;ﬂ P 120-280| 0,08-0,3 | 0,1-1,5 80-240 |0,15-0,05| 1,5-3 80-200 |0,2-0,80 3-5,5
ol i 100-220 | 0,08-0,3 | 0,1-1,5 | 80-200 0,1-045 = 15-3 | 80-160 |0,8-0,60 | 3-5,5
KOPPO31OHHOCTOMKas ctallb
_ 100-320 | 0,08-0,3 | 0,1-1,5 | 90-240 |0,1-0,30 1,5-3 80-180 |0,2-0,60 3-5,5
stopy lekkie (aluminium)
light alloys (aluminium) <2000 | 0,01-0,4 | 0,5-2,5 <2000 |0,01-04 | 0,5-2,5| <2000 |0,02-0,4 | 0,5-25
NEKKne MeTanbl
trudnoobrabialne - exotics
TPYAH°32$:§;;;EEEMb'e K 15-110 | 0,08-0,3 | 0,1-1,5 15-110 |0,08-0,25| 1,5-3 15-80 0,1-0,30 3-5,5
materiaty twarde >50HRC
hard materials >50HRC H 100-180 | 0,1-0,2 | 0,2-0,5 |100-180 | 0,1-0,2 0,1-0,5 |100-180 | 0,1-0,2 | 0,1-0,5
\Taep,qble marepuasibli> 50HRC )
info.tech. 150 P Vc m/mi ©
tech.info,  371-395 s P ﬂ Fﬂ “ ﬂ
TeX.MHeho. 164-183 (B apmm J360-361




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbBLIE MJTIACTUHbI

do frezowania

for milling pnAa dpeseposaHus

-. ) ( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpA0BO cnnaBa\
@ — .gm S P M K(N K(S
SDHT FRA3 k) 5 ) 'gg lfm qg)m g%i 52 ( ) ( )
~ 522 [o5(2E8% 322 _| =
32% *§§§§r§§ 25% gz‘?é 88%%%8 ggmo
j T 25 Xg|wEINgl 823 ES ¥ NN O DT S AN <
3 588 |z®|8F|ge Itg 22 |alaa =|a|= X\¥|==
= AN .
) g @ *
a SDHT |09|T3/08] FR A3 °
SDHT |12/05|08 FR A (]
SOKT SRSTM SDKT |09/T3/08| SR S6M o [ JK
SDKT |[09|T3|08| SR STM  |@
SDKT |[09|T3|08| SR S4aM
-0 SDKT |12/05/08| SR S6M e o o0
SDKT |12|05|08 SR S4M
SOKU [15/05 AZER | s6M |@ e |0 [ )
SOKU AZER S6M
;’g SEHT |[12/04] | AFSN o0
\'-u,_/ (__SEHT _[12]04 AFFN A [ )
SEHT AFSN O 'Pa zzmévg\eni(etddo uf.gtodniefnia: I‘,e”;“i” realizacji, seria @) - dostepny z magazynu / available on stock / AocTyne co cknaga * Plerwr']szy VlVybor'
& b 32K - M0 AOTOBOPEHHOCT. CPOK PeaTaAIM, CEpHS epsei asl6op!
@ tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - dane obroébki - Ve, fz, ap - wykres tamania
SEHT AREN A chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting data - Ve, fz, ap - chipbreaking diagram
CTPY>XXKOJTOMbI - NPUMEHEHNE - MaPKN TBép,EI,OBO cnnasa - peXxnmbl pe3aHnA - Ve, fz, ap - rpa(pvu( JIOMaHuA
SDHT A3, A. SDKT: S4M, S6M, S7M.
zastosowanie obrobka doktadna obrébka sredniodoktadna obrébka doktadna B
application finishing SD..09 medium machining SD..09 finishing SDMT1205...
npuMeHeHve yucTosas obpaboTka " o nonyunctosas o6paboTka a | uncrosas o6paboTka
Ve m/min | fzmm apmm | Vem/min| fzmm apmm | Ve m/min fzmm ap mm
stal
itT‘;‘i' P 150-350 |0,05-0,15| 0,1-2 80-200 |0,10-0,25| 2-4 90-350 |0,10-0,40| 1-6
tal od| ki j
Comosion resstantsicer [\ | 100-280 [0,05-0,15| 0,1-2 | 80-200 |0,10-0,25| 2-4 | 90-250 |0,10-0,40| 1-6
KOPPO3VOHHOCTOMKast CTaslb
_ 150-280 |0,05-0,15| 0,2-2 |120-200 |0,10-0,25| 2-4 90-280 |0,10-0,40| 1-6
lekki lumini
SrY Aoy (atdmmm) <2000 |0,15-0,35| 0,05-8 | <2000 |0,15-0,35 0,05-8 | <2000 |0,15-0,35 0,05-8
NEKKMEe MeTasllbl
trudnoobrabialne - exotics
prﬂ“";gffamsae'“*"e K 15-110 |0,05-0,15| 0,1-2 15-110 |0,10-0,15| 2-4 25-180 |0,10-0,40| 1-6
L puasbl )
SOKU: S6M.
1 zastosowanie obrobka doktadna obrobka sredniodoktadna obrébka zgrubna h
application finishing medium machining roughing
npumeHeHne yuctosasa o6paboTka nonyuncTosas obpaboTka YepHoBasi obpaboTka
Ve m/min| fz mm apmm | Ve m/min| fzmm ap mm | Ve m/min fzmm ap mm
stal
CSTt:ﬁL P 60-350 | 0,05-0,15| 0,1-2 60-350 | 0,1-0,45 2-4 60-350 | 0,1-0,35| 4-6
S b 60-200 |0,05-0,15 0,1-2 | 60-200 | 0,1-0,30 | 2-4 | 60-200 | 0,1-025 | 4-6
KOPPO3NOHHOCTOMKas CTaslb
_ 100-350 |0,05-0,15| 0,2-2 |100-350 | 0,1-0,45 2-4 100-350 | 0,1-0,35 | 4-6
trudnoobrabialne - exotics
TPVHHO;Z?:E:;;EE‘EMHS K 110-150 |0,05-0,15| 0,1-2 |110-150 |0,1-0,15 2-4 110-150 | 0,1-0,15 4-6
\ J
® 1S0 S PAFANA g PAFANA info.tech.
P ﬂ rﬂ “ ﬂ -‘ ° . 371-395 {ech.info.
SOKU SDKT 164-183 Tex.MHo.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

XPLT ER S6N

<

——

XPLT SR S7N

XDLT ER S6N

XDLT SR S7N

XOLT ER S6N

do frezowania for milling pna dopesepoBaHus

1 _ gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpA0BO cnnaBa\
g |85 | Es2 P M KIN)| K@) | H
LcQ ag%m Es Egg_ 5 =
5§52 |93Ed% 35: 322 |mlal (= < |=ls
588 |g=of|ge %3 g2z (oo o 4 ==
0T 6 z |2 |g ggg 65 m| L LL Z m|m
° g ® X6 Y b P
XPLT [07/03/05 ER S6N o0
XPLT |07/0305 SR S7N e o
XDLT |10(T3|08| ER S6N ([ ] [ ] o0
XDLT (10/T3|08| SR S7N ([ ]
XOLT [13]04/10] ER S6N o |o o0
| XOLT [13[04]10] SR S7N [ )

O - na zaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria

- to order - for settlement: term of realisation, serie
- Ha 3aKa3 - N0 [I0rOBOPEHHOCTA: CPOK peannaanm, cepus

. - dostepny z magazynu / available on stock / goctyneH co cknaga

pierwszy wybor!
first choice!
nepsblii BbIGOP!

tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - dane obrdébki - Vc, fz, ap - wykres tamania
chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting data - Vc, fz, ap - chipbreaking diagram

XOLT SRSTN CTPYXXKOJIOMbI - MPYMEHEHWE - Mapky TBEPLOBO CMN/1aBa - PeXUMbl pe3aHus - Ve, fz, ap - rpadpmk nomaHus

XPLT: S6N, S7N.

( Za:’;gﬁga\lé/lgzle hl_ag'laczk gatucli'\ki W . dant:t obrgbtki N\ ( rekomendowane wartosci do ekonomicznej obrébki, wykres tamania h
chipbreaker grade K [Fﬁm cutting data 1 for ic milling, ing diagram
npuvexeHne CTPYXXKO/IOM Mapku A m PeXNUMbI pe3aHus a, [mm] peKOMeHAaL&,‘:\:;;;;R ahchekTuBHOM Io‘6pa6(m<u»|, rpammxlnomanmn
1
Ve m/min | Ve m/min |
ey famm | apmm 15 XPLT(
= [
stal 1,25
steel P | sin |FP3sB [100-220 | 70-180 |0,10-1,5 |0,10-0,80
crank 10
stal odporna na korozje 0,75 - ) 'Y
corrosion resistantsteel [\] | S7N FP40M | 60-200 | 60-140 | 0,10-1,5 |0,10-0,80 s N
KOPPO3MOHHOCTOKasA cTaslb 05 |+ i | N
S A - Ny .
trudnoobrabialne - exotics BM35I
TpyAHOOGPaGaTbIBaEMbIE K S6N 20-60 0,10-0,5 |0,10-0,80 I I ' {mm]
L matepuanbl. Tytan BM40I J{__ 0 02505 07510 12515 17520 22525 27530 )
XDLT: S6N, S7N.

4 zastosowanie tamacz gatunki N LA dane obroébki ) rekomendowane warto$ci do ekonomicznej obrébki, wykres tamania
application chipbreaker grade ";'4 ﬁ)&: cutting data rekommendation for economic milling, chpbreaking diagram
npuMeHeHue CTPYXKO/IOM Mapku mn PEeXnMbI pesaHus pekomeHauun Ans athhekTneHON 06paboTky, rpachuk noMaHms

- a[mm]
VA fmm | apmm || 20
1,75
ssééﬂl P S6M, STM| FP35B | 100-220 70-180 02520 |025-10
el - -
crans S6M FP40M |150-260 | 90-180 | ' ' ' ' 150 XDLTA0
- WIS
stal odporna na korozje 1,25
corrosion resistantsteel [\f] | S6M FP40M | 60-200 | 60-140 |0,25-1,5 |0,25-1,0
KOPPO3VOHHOCTOKas cTab 1,0 Y
Y N
0,75
S7™M BP15H | 180-350 | 180-350 |0,25-2,0 |0,25-1,0 j‘\% ~ L
0,5
trudnoobrabialne - exotics BM35] *¥ f:
TpyAHoOGpaGaTkIBaeMble S6M 20-60 |0.25-1.0 |0.25-1.0 L -1‘ [mm]
matepuans!. Tytan BM40I ' ' ' W, 0 02505007510 125150 1,75 2,0 2,25 250 2,75 3,0
XOLT: S6N, S7N.
zastosowanie tamacz gatunki dane obrébki rekomendowane wartosci do ekonomicznej obrébki, wykres tamania
application chipbreaker grade cutting data rekommendation for economic milling, chpbreaking diagram
npumeHexHne CTPY>XKO/IOM MapKu PEXUMbI pesaHus pekomeHaaunn Ans ahchekTBHON 06paboTk, rpachuk NoMaHus
ap[mm] j.
Ve m/min|  fzmm ap mm 20
| =
1,75 —
e P | sov 22 1100280 |0.253,0 |05-2,0 R o s . ¥ Y24 B o 2 M
steel - - - \ ) [l
crams FP40M ' ' ' ' 150 —= N AN =L 5>
stal odporna na korozje 1,25 ry
corrosion resistant steel M S6M FP40M 100-260 | 0,25-3,0 |0,5-2,0 4
KOPPO3VOHHOCTOKas cTaslb 10 I =i |
I
0,75 —
S7M BP15H | 110-280 | 0,25-3,0 |0,5-2,0 4‘7 \QT I
05 : ] -
. . f:
trudnoobrabialne - exotics BM35I
TPyAHOOGPaGATbIEAEMbIE K S6M 20-60 |0,25-3,0 |0,5-2,0 ‘ (mml
MaTepuansl. Tytan BMA40I 0 02505007510 1,25 1,50 1,75 20 2,25 2,50 2,75 3,0
info.tech. P Vc m/min IS0 X PAFANA ®
tech.info. ~ 371-395 M fzmm D P ﬂ Fﬂ ﬂ
TeX.MHoO. 164-183 B apmm 360-361 = oLt
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbBLIE MJTIACTUHbI

do frezowania for milling ana dppesepoBaHns

w ( — gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide mapku TBEpAOBO cnnaBa\
> g |8 | 282 P M K(N) | K(S)
c 08X JEg| Z98 = =
TPKN PDR EE £S3 |G EE 3z| 522 25 1) O
€238 [388858 :3F | 522 |Slala ola
°®e |3 |5 |8 | £5g S5 |L|mjw oo
> s 7 DX DA (Bl *
TPKN PDTR TPKN (16|03 PDR EE ([ ] [ ]
TPKN |22|04 PDR EE @ @
TPKN [16/03] |PDTR e [
TPKN [22/04| | PDTR e o
TR POTR TPKR [22[04] [PDTR O O
’ SPKN |12/03 EDR | EE [ J L
SPKN |12|03 EDTR o ]
SPKN EDR EE
SPKN |15|04 EDTR ([ ] ([ ]
SPKR |12|03 EDTR O O
SEKN |12|03 AFSN EE [ ) o
SEKR |12|03 AFEN EE (] [ )
SPIEN EDTR (__ SEKR |15/04| |[AFEN | S6M o [ )
u O - pazamowene_ o vzgoanena: ermin retza, s pierwsay wybor! [y,
SPKR EDTR - Ha 3aKa3 - Mo [I0r0BOPEHHOCTU: CPOK peannsaLum, cepus nepBbilt BLIGOP! NOTE!
. - dostepny z magazynu / available on stock / focTyneH co cknaga BHUMAHWE! iz
b
FU25

SEKR AFEN EE

@

SEKR AFEN S6M

tamacze - zastosowanie - gatunki weglika spiekanego - dane obrébki - Vc, fz, ap.
chipbreakers - application - grade of cemented carbide - cutting data - Vc, fz, ap.
CTPYXXKO/IOMbI - MPUMEHEHWE - MapK/ TBEPAOBO Cri/laBa - PeXUMbl pe3aHns - Ve, fz, ap.

( zastosowanie obrébka doktadna obrébka $redniodoktadna obrébka zgrubna
application finishing medium machining roughing
nprmeHeHne yncTosasi obpaboTka nonyunctosas o6padoTka uepHoBasi 06paboTka
Ve m/min | fzmm apmm | Vem/min| fzmm apmm | Ve m/min| fzmm ap mm
stal
itT:ne' P 90-350 |0,05-0,15| 0,1-1 90-350 |0,10-0,25 1-4 90-350 |0,10-0,30| 4-10
tal od| k j
Corrosion resisantsteer [} | 70-250 0,05-0,15| 0,1-1 | 70-250 |0,10-025 1-4 | 70-250 |0,10-0,30 4-10
KOPPO3VMOHHOCTOKas cTaslb
_ 100-250 (0,05-0,15| 0,1-1 |100-250 |0,10-0,25| 1-4 100-250(0,10-0,30| 4-10
1SO A T PAFANA T 1SO S PAFANA S
A/ \& \J
& AT T
TPKN h E‘ SPKN
5 ® IS0 T PARANA T 150 S PAFANA g P Vc m/min info.tech.
(8 A\ N Mo f 371-395 tech.info.
E P ﬂ rﬂ “ ﬂ A!JKN D SPKN a; rr‘:lm ggg TeX'MHCbO'




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

do frezowania for milling pna dopesepoBaHus

gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide Mapku TBEpAoBo cnnasa
1)
5 |8 |5 P M KN [KO)
252 |9%3q5e 53
8§59 |95£3%F s |«|=T olx T T
N e PE g9 ¢ S| v o o] 0
s 2% XGE| N E8 X M| ™M M m ] ™
528 LI sga oo oo o o
0T o 3 |8 = S 5 DLW oW [T o
° X4 RAY Ad
LEMX | LFMX 3 [ I J ( ) o (e o |

O - na zaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna . - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaga
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot
- Ha 3aKa3 - M0 JOrOBOPEHHOCTU: CPOK peanusauuu, cepus pierwszy wybor!
first choice!
nepBblii BbIGOp!

Wymiary / Dimensions

g Pa3mepsbl
L

- S
3 3.1

IS0 PAFANA

Parametry obrébki - ptytki LFMX / Machining prameters - inserts LFMX MapameTpbl 06pabotku - nnactuHbILFMX.

Ve
- - o Twardos¢ LFMX
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop THardness — FP3sH
Work piece material Type of treatment / alloy sepaocte
O6pabaTbliBaeMblii MaTepuan Bug o6pabotku / cnnas HB Ve ffm(mm)
() oty
wyzarzana / annealed / otoxokeHHas | < 0,15%C 125 80-160 0,07-0,15
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / oTojokeHHasi | 0,15%-0,45%C 150-250 | 60-140 0,07-0,15
Yrnepoaucrtas crasib
odpuszczana / tempered / 3akanenHas| > 0,45%C 300 50-120 0,07-0,15
zarzana [ annealed / oToXkeHHas e o
Stal niskostopowa A — 180 60-140 0,07-0,15
P HI:I_;(Vt\JI ﬁi?zggi;:i;ﬂ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 | 50-120 0,07-0,15
EEIo odpuszczana / tempered / sakaneHHas| 350 50-120 0,07-0,15
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / OTo¥okeHHas 200 60-120 0,07-0,15
High alloyed steel
BbICOKO flernpoBaHHas CTaulb | odpuszczana / tempered / 350 40-90 0,07-0,15
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oTOXKeHHas ferrytyczna / ferritic / cpepputHas 200 40-130 0,07-0,15
Stainless steel roees arerei
martenzytyczna / martensitic
Hepxasetouias cranb odpuszczana / tempered / 3akaneHHas ywéme“cm“aﬂ 325 40-110 0,07-0,15
wyzarzana / annealed / OTOXOKeHHast ‘9"V‘V“"‘*&iﬁ;ﬁﬁg‘gg;?;’c'j{;'gg “marensitel 200 40-140 0,05-0,15
Stal odporna na korozje | hartowana/ quenched / sakanesHas | austenityczna/ austenitic / aycrenntHas | 180 40-120 0,05-0,15
M Corrosion resistant steel
KopposwuoHHo cToiikas utwardzana / hardened / TBepgas duplex / duplex / duplex 230-260 40-90 0,05-0,15
cTanb
mart austenityczna /
Liaiczanadianeied reepaan austenitic / MApTEHCMTHO ayCTeHMTHas 330 40-70 0,05-0,15
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepnnTtHo heppuTHbIi 180 80-140 0,07-0,15
Grey cast iron
Cepblif uyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepMTHO MapTeHCUTHBIA 260 70-120 0,07-0,15
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbIii 160 80-140 0,07-0,15
Spheroidal cast iron
MarHuesbiii YyryH perlityczne / pearlitic / nepauTHbIA o 60-120 0,07-0,15
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / peppuTHbIii 130 80-140 0,07-0,15
Malleable cast iron
KoBKuiA uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbii 230 60-120 0,07-0,15
Aluminium: stopy do przerébki plastycznej / Aluminium wrought alloys
ATIOMUHHEBbIE AEOPMUPYEMbIE CrNaBb 100
Stopy lekkie Aluminium:stopy odlewnicze / Aluminium cast alloys 130
K(N) Light alloys ANIOMUHVEBbIE NITElHbIE CI/IaBb!
Nékkne Cu: stopy miedzi / Cu: copper alloys
MeTan bl Cu: cnnaebi Mean 90
Stopy niemetaliczne / Non-metalic materials 1
Hewmetannuueckne marepuanb! Oo
Baza Fe / Fe - base / Ha ocHose Xenesa Fe 200
Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Trudnoobrabialne Ha ocHose Hukens nnm Kobansra 280 15-40 0,07-0,15
Heat resistant alloys Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base x _
K(S) TpyaHoo6pabarbiBaembi Ha ocHose Hukens nnm Ko6ansta 250 15-30 0,07-0,15
marepuabl Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
la ocHose Hukens vnu Kobansta
Stopy tytanu / Titanium alloys / Cnnasbl TUTaHa
& J
info.tech. 150 REEANS P Vc m/min ©
tech.info. ~ 371-395 D) W fzmm
TeX.MHAO. _

164-183



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUHbI

do frezowania for milling ansa ppeseposaHus
do rowkowania - PTN for grooving - PTN nnacTtuHbl 0 TO4eHUsA kaHaBKoB - PTN

( gatunki weglika spiekanego grade of cemented carbide N
L= Mapku TBEpPAOBO cnyiasa
§.2 P M KIN)| [K(S)
oznaczenie . b o §§ ?‘; 3 e * * > * *
designation 3-2Cag588) 5 |yB2[E T T I | |z
o603HaueHe %gg ggg_'gﬂg? g ég% 3 gg g %
%Eamé’ﬁaég g |855 |a oo o o
LL LL|LL LL LL
.} ptytki proste / straight inserts / npsimble NnacTyHbl
PTN-22-2,0-0,2 M1 PTN-22-2.0-0.2 [22,0/2,0/0,2/15 [ J [ ) [ ) [ [
PTN-22-2.0-0.2 [22,012,0/0,2/15| M1 |® [ ) [
PTN-22-2.0-0.2 [22,012,0/0,2]15 | ST1 o
iy, S—
SN | PTN 223003 (220300325 0 0 ° o [ [e
PTN 22-3,03 ST1 PTN-22-3.0-0.3 [22,013,0.0,3/2,5| ST1 (
PTN-25-6.0-0.4 [25.0/6.0/0.414.0 L J L ® L] ®
- ptytki promieniowe / radial inserts / pagnasbHble NNacTUHbI
I PTN-22-2.0-1.0R 22,0/ 2,0/1,0 |2,0 [ [ [ J (] (]
PTN-25-6.0-0.4 PTN-22-3.0-1.5R [22,0/3,0 |1,5 |3,0 [ J () [ ] [ J [ J
(_ PTN-25-6.0-3.0R [25.0/6,0 | 3,0 4,0 O ° ° ° °o
; . . F O - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna @ - dostepny z magazynu available on stock gocTyneH co cknaga
1 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot ierwsz bor!
- Ha 3aKas - No A0roBOPEHHOCTU: CPOK peasinsauunun, cepuna P y Wyl °
PTN-25-6.0-3.0R irst choice!
nepsbIii BbIGOP!
pal v ) _ . .
[ ﬁq mI ; mI ST1- obrébka stali odpornej na korozje
b ! v - corrosion resistant steel machining
] L ] j L | - 06paboTKa KOPPO3MOHHOCTO CTasIN.
I I I I
prostokatna (doktadna) ptytka do toczenia F1 - obrobka doktadna
rectangular (finishing) profilowego (promieniowa) - finishing machining
MPAMOYTObHas (TouHas) $rednio-lekko zgrubna - TOYHasA 3a4ncTHas obpaboTka.
di
Eﬁ;ﬂfum_,ight roughing) M1- obrobka sredniodoktadna
nAacTuHa An1st NPothUIbHOMO - medium machining

BbITAUNBAHWS (pagUanbHas) - nonyynctoBas obpaboTka.

cpefHe-nerko rpybas

materiat obrabiany

o machining material gatunek / grade / mapka Ve omm fz (mm) ey
pabaTbiBaeMblil MaTepuan (vinann) (w/o6)
stal P10 P15 P20 P25 P30 P35 P40
sl P 0,07-0,25
cTanb FP35H * 60 - 190 ,U/-U,
M10 M15 M20 M25
stal odporna na korozj - -
corrosign resistant steeJIe M [==tai] 50 - 180 0107 0125
KOPPO3MOHHOCTOKAsH CTaslb p— g 50 - 180 0 07_0 25
) )
KO KI5 K2 K2
E E— | 010 007025
stopy lekkie K(N K10 K15 K20 K25 0.07-0.25
light alloys ( ) - -
NEKKNEe MeTabl RRSSk * 100 - 300 ! !
trudnoobrabialne - exotics K S K10 K15 K20 K25
TpyAHooGpabaTbiBaeMble _ -
marepuasibl ( ) FP35H * 20 - 40 0,07 0,25
® P \Vc m/mi info.tech.
PAFA N 1 B e mmin 571395 toennib.
164-183 B apmm J360-361 o




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

do frezowania for milling ansa dppeseposaHun

do rowkowania - PTN for grooving - PTN naacTuHbl 40 TO4EeHUSA kaHaBKoB - PTN

Parametry obrébki - ptytki PTN / Machining prameters - inserts PTN / MNapameTpbl 06pa6otkn - nnactuHbl PTN.

-

= pT.

~

. . , i Twardosé
Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Hardness FPasH FPasH
Work piece material Type of treatment / alloy Teeppocte
O6pabartbiBaeMblii Mmatepuan Bup, 06paboTku / cnnas HB Ve L
(m/min. ) [ggg//':n]
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas | < 0,15%C 125 120-250 0,07-0,25
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / otoyokeHHas | 0,159%-0,45%C 150-250 80-180 0,07-0,25
Yrnepoguctas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akaneHHasi| > 0,45%C 300 60-150 0,07-0,25
. zarzana / annealed / oTOXKeHHas - -
Stal niskostopowa e 180 80-180 0,07-0,25
P H|/I|_:3(V(\)I 22%;3;;5; odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 250-300 60-150 0‘07_0,25
cTaib odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 60-120 0’07_0,25
Sta|_ wysokostopowa wyzarzana / annealed / oTookeHHas 200 80-160 0,07-0,25
High alloyed steel
BbICOKO NervpoBaHHas CTasib [ odpuszczana / tempered / 3akaneHHas 350 50-120 0,07-0,25
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToXokeHHast ferrytyczna / ferritic / pepputHast 200 50-120 0,07-0,25
Stainless steel m e
Hepxasetowasa ctasib odpuszczana / tempered / 3akaneHHas iy enzy%x;g:cmr?:;:nm 1 325 50-150 0,07-0,25
wyzarzana / annealed / oToxokeHHas fe"y‘yczna;z’;s?jgzg;::éﬁ:g; -marensitic( 500 50-200 0,035-0,25
Stal odporna na korozje | hartowana/quenched /sakanenras | austenityczna / austenitic / aycrenutas [ 180 50-180 0,035-0,25
M Corrosion resistant steel
Koppo3noHHo cTolikast utwardzana / hardened / Teeppas duplex / duplex / duplex 230-260 50-100 0,035-0,25
CTaUlb
martenzytyczna austenityczna / martensitic
utwardzana/ hardened / Teepran austenitic / MapTEHCUTHO ayCTEHUTHAA 330 50-80 0,035-0,25
Zeliwo szare perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic / nepauTHo theppuTHbIl 180 100-200 0,07-0,25
Grey cast iron
Cep|,|17'| YyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic / nepaMTHO MapTeHCUTHbII 260 90-160 0‘07_0725
Zeliwo sferoidalne ferrytyczne / ferritic / heppuTHbiii 160 100-180 0,07-0,25
Spheroidal cast iron
MarHueBblii 4HyryH perlityczne / pearlitic / nepnnTHbIii - 80-160 0,07-0,25
Zeliwo Ciﬁg"‘_/"e ferrytyczne / ferritic / cheppuTHbIii 130 110-230 0,07-0,25
Malleable cast iron
KoBkui 4yryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIi 230 80-160 0,07-0,25
Aluminium: stopy do przerébki plastycznej / Aluminium wrought alloys
AntomuHneBble fethopMuypyemble cnnasbl 100 100-300 0,07‘025
Stopy lekkie Aluminium:stopy odlewnicze / Aluminium cast alloys
K(N) Light alloys ANIOMUHNEBbIE INTElIHBIE CMNaBbl 130 100-200 0,07-0,25
Jékkne Cu: stopy miedzi / Cu: copper alloys
MeTan bl Cu: cnnasbl Mean 90 100-500 0,07-0,25
Stopy niemetaliczne / Non-metalic materials
HemeTtannuyeckvne matepuassl 100 100-300 0107'0-25
Baza Fe / Fe - base / Ha ocHoBe YXenesa Fe 200
Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Trudnoobrabialne Ha ocHoBe Hukens nnu KoGansta 280 20-40 0,07-0,25
Heat resistant alloys Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base 5 y
K(S) TpyaHoo6pabaTbiBaemble Ha ocHose Hukens nnn Ko6ansta 250 20-30 0’07 0'25
marepuasibl Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
Ha ocHose Hukens nan Kobansta
\ Stopy tytanu / Titanium alloys / Cnnasbl TUTaHa j
info.tech. ©
tech.info,  371-395 P ﬂ Fﬂ ﬂ
TeX.MHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE M/TACTUHbBI

do frezowania for milling ansa ppeseposaHus

materiaty - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc.
materials - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc..
maTepviasibl - Mapku TBEPAOBO CrJiasa - CKOPOCTW pe3aHus - Vc.

Materiat obrabiany Typ obrébki / stop Lﬁ?&ﬂg:;
|SO Work piece material Type of treatment / alloy TeenmocTs
O6pabartbiBaeMblii MaTepuman Bug o6paboTtku / cnnas F;_'/J’B
wyzarzana / annealed / oTOXkeHHas < 0,15%C 125
Stal weglowa
Non alloyed steel wyzarzana / annealed / OTOXKeHHas 0,15%-0,45%C 150-250
YrnepogucTas ctasib
odpuszczana / tempered / 3akaneHHas = 0,45%C 300
. wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 180
Stal niskostopowa
Low alloyed steel
P HY3KO NlerMpOBAHHaR CTab odpuszczana / tempered / 3akaneHHasn 250-300
odpuszczana / tempered / 3aKkaneHHas 350
Stal wysokostopowa wyzarzana / annealed / oToxokeHHas 200
High alloyed steel
BbICOKO NervpoBaHHas ctasib odpuszczana / tempered / 3aKkaneHHas 350
Stal nierdzewna wyzarzana / annealed / oToXKeHHas ferrytyczna / ferritic / pepputHas 200
Stainless steel
Hepxasetolias ctank odpuszczana / tempered / 3akaneHHas martenzytyczna / martensitic / MapTeHcuTHas 325
. ferrytyczna martenzytyczna / ferritic - martensitic
wyzarzana / annealed / oToxkeHHas (heppUTHO MapTeHCHTHAS 200
Stal odporna na korozje i N
Corrosion resistant steel hartowana / quenched / 3akaneHHas austenityczna / austenitic / aycteHuTHas 180
M Koppo3uoHHo cToiikas
crasb utwardzana / hardened / TBepgas duplex / duplex / duplex 230-250
martenzytyczna austenityczna / martensitic austenitic
utwardzana / hardened / TBepgasn MApTEHCUTHO AyCTEHUTHAs! 330
Zellinm ST perlityczne - ferrytyczne / pearlitic- ferritic 180
Grey cast iron nepanTHO heppUTHBbI
Cepbiii uyryH perlityczne - martenzytyczne / pearlitic - martensitic 260
NEPMTHO MapPTEHCUTHBbIIA
Zeliwo_sferoida_lne ferrytyczne / ferritic / peppuTHBIi 160
Spheroidal cast iron
Maruesblii uyryn perlityczne / pearlitic / nepanTHBbIiA _
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne / ferritic / dpeppUTHBbIii 130
Malleable cast iron
KoBkuit uyryH perlityczne / pearlitic / nepanTHbIA 230
LT Sy 6o Pl nieutwardzane / non hardened / HeTBepaple 60
plastycznej
Aluminium wrought alloys
AniomnueBble aechopmnpyembie cinassl | Utwardzane / hardened / Teepapie 100
nieutwardzane / non hardened / HeTBepAble <12% Si 80
Aluminium:stopy odlewnicze
Aluminium cast iron utwardzane / hardened / TBepgble <12% Si 90
ANIOMVHNEBbIE NIUTElHbIE CMIaBbI
nieutwardzane / non hardened / HeTBepable >12% Si 130
stopy obrabialne (1%Pb) / machining alloy stock (1%Pb)
K(N) cnnasbl K 06pabotke (1%Pb) -
e miedzi mosiadz, czerwony braz / brass, red bronze
LSy NaTyHb, KpacHas 6poH3a 90
Cu: copper alloys
Cu: cnnaebl Meau braz / bronze / 6poH3a 100
miedz bez otowiu i miedz elektrolityczna / leed-free cooper and elektrolytic copper
Meab 6E3 CBMHUA M SMeKTPONMTMYECKa MeAb 100
tworzywo termoutwardzalne / thermosetting plastics _
Stopy niemetaliczne TepMopeakTUBHbIe naacTmacchl
Non-metalic materials tworzywa sztuczne wzmocnione wi6knem / fibre-reincorced plastics o
HemeTtanuyeckue MaTeleaflbl nnacTMacchbl yCWi1eHHOe BO/IOKHOM
ebonit / hard rubber / 360HnT -
wyzarzane / annealed / 0TOXKeHHbIe Baza Fe / Fe - base /Ha ocHoBe Xene3sa Fe 200
. hartowane / hardened / 3akaneHHbie Baza Fe / Fe - base /Ha ocHoBe )Xenesa Fe 280
Trudnoobrabialne
Heat resistant alloys . Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base
TpyaHooGpabaTbiBaemble Wwyzarzane / annealed / oTOXKeHHble Ha ocHose Hukens unu Kobansta 250
matepuasbl iki i R
K(S) hartowane / hardened / 3akaneHHble Egzgcuéﬁfuﬁfeﬁf mll} @g‘é%lj.,e&%r Cobaltpgbess 30-58 HRC
Baza Nikiel lub Kobalt / Nickel or Cobalt - base 1500-2000
lane / cast/ nTele Ha ocHose Hukens nnn Kobansta N/mm?>
Stopy tytanu Czysty tytan / Pure titanium / YUncTbiii TuTaH R, 440*
Titanium alloys
Chnasbl TUTaHa Stopy alfa + beta / alfa + beta alloys "
Anbcha + 6eTa cniasbl R,1050
utwardzana i odpuszczana / hardened and tempered /
paievana sl Teepan u sakanennas 55 HRC
PRETEEY GED utwardzana i odpuszczana / hardened and tempered / 60 HRC
TBEpAast 1 3akaseHHas
H Odlewy kokilowe / Chilled .
castings / KokunbHble OT/IMBKU lane / cast/ nutuie R, 400
Zeliwa utwardzane / Hardened | utwardzane i odpuszczana / hardened and tempered / 55 HRC
\ cast iron / 3akaneHHbIin YyryH TBepAple U 3akalleHHble /
2 *R,- twardo$é mierzona w MPa info.tech.
- ultimate lensile strength, measured in MPa 371-395 tech.info.
- TBEpAOCTL B MPa TEX.MHPO.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

do frezowania for milling pana dpesepoBaHus

materialy - gatunki weglika spiekanego - predkosci skrawania - Vc.
materials - grade of cemented carbide - cutting speeds - Vc.
marepuasibl - Mapku TBEPLOBO CrnJjiaBa - CKOPOCTY pe3aHus - VC.

APKT | SPKN | TPKNY\
BP30B FP35B FP40M BP15H NK15A BM35I BM40I BH15A FU25 | FU25 | FU25
Ve (m/min) | Ve (m/min) | Ve (m/min) | Ve (m/min) | Ve (m/min) | Ve (m/min) | Ve (m/min) | Vc (m/min) | Ve (m/min) | Ve (m/min) |Vc (m/min) | Ve (m/min) [Vc (m/min) | Ve (m/min) | Vc (m/min) | Vc (m/min) | Vc (m/min) | Vc (m/min) | Vc (m/min)
- 100-220 | 70-180 | 150-260 | 90-180 ° = = 150-260 | 90-180 = 180-300 | 190-350 | 180-300
- 100-220 | 70-180 | 150-260 | 90-180 - - - 150-260 | 90-180 180-260 | 190-300 | 180-260
150-350 | 90-200 | 100-220 | 70-180 | 150-260 | 90-180 = = = 150-260 | 90-180 = 180-220 | 190-260 | 180-220
80-220 70-170 | 80-220 70-160 - - - 80-220 70-160 130-200 | 150-240 | 130-200
130-320 | 60-140 | 80-220 70-170 | 80-220 70-160 - - - 80-220 70-160 - 130-180 | 150-210 | 100-160
80-220 70-170 | 80-220 70-160 - - - 80-220 70-160 100-140 | 130-190 | 100-140
130-220 | 60-110 80-180 60-140 | 90-180 70-140 - - - 90-180 70-140 - 90-130 90-150 | 90-130
80-180 60-140 | 90-180 70-140 - - N 90-180 70-140 60-90 60-110 | 90-100
140-250 | 60-110 70-180 60-140 | 70-180 60-140 ° = = 70-180 60-140 = 90-150 90-150 | 90-130
70-180 60-140 | 70-180 60-140 - - - 70-180 60-140 90-130 90-150 | 90-110
140-180 60-200 40-140 | 60-200 60-140 = = = 220-350 = = 190-250 = =
140-160 | 60-140 | 60-200 40-140 | 60-200 60-140 - - - 140-240 180-220 - -
60-200 40-140 | 60-200 60-140 - - - 80-160 60-140 - 70-120 - -
140-160 60-200 40-140 | 60-200 60-140 - - - 80-200 60-180 150-230 - -
100-200 | 80-180 180-350 | 180-350 [ 90-160 90-160 - - - 180-350 | 180-350  150-240 | 170-300 | 150-240
- - 140-280 | 140-280 | 80-130 80-130 - 140-280 | 140-280| 150-220 | 120-210 | 100-200
90-190 70-170 130-250 | 130-250 | 100-160 | 100-160 = = 130-250 | 130-250 | 150-190 | 170-250 | 150-240
- - 100-200 | 100-200 [ 90-150 90-150 - 100-200 | 100-250 [ 100-160 | 100-200 | 100-200
80-180 70-140 150-320 | 150-320 | 100-160 | 100-160 = = 150-320 | 150-320 | 100-200 | 170-210 | 150-240
- - 120-250 | 160-250 [ 70-150 90-150 - 120-250 | 120-250 [ 100-200 | 120-210 | 100-200
. - = = = 200-5800 = = =
- - - - - 200-2000 - - -
- - = = = 200-2000 = = =
- - - - - 200-1800 - - -
- - = 200-1000 © = ° o
- - - 200-600 - - -
- - - 250-1000 | 250-1000 - - - -
- - - 150-400 - N -
© = - 300-800 - - - -
- - - 80-1000 | 80-1000 - N -
- - o 70-500 70-500 - - = 3
- - - 80-300 80-300 - - -
- - 20-60 = = = = 30-250 20-60 = = = =
- - 20-60 - - - 10-60 20-60 - -
- - 20-60 © ° = ° 20-60 20-60 ° ° ° =
- - 20-30 - - - 10-50 20-30 - -
- - 20-30 - - - - 10-40 20-30 - - - -
- - 40-70 - - - 40-70 - -
- - 420-40 = = = = = 20-40 = = = =
- - - - - 30-50 -
= o - - - - - 30-45 = ° o
- - - - - 70-120 -
k o o - - - - - 40-70 - - - - /
info.tech. ©
tech.info.  371-395 P ﬂ Fﬂ “ ﬂ

TeX.MHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE M/TACTUHbBI

do frezowania for milling ana dopesepoBaHus

T Materiaty i ich obrabialnos¢
Grupa Materiat Gatunek Standard No.
zastos.
. _ S235JRG2 (St3S) 1.0038
q;) Stale niestopowe (~450MPa) 11SMn30 (A10X) 10715
% Stale niestopowe (do spawania) |S355J2G3 (18G2A) 1.0570/1.0562
g C35 (35) 1.0501
2 Stale niestopowe C45 (45) 1.0503/1.1191
o | B> (do ulepszania cieplnego) C55 (55) 1.0535/1.1203
8 C60 (60) 1.0601/1.1221
=1 16MnCr5 (16HG) 1.7131
= Stale stopowe 20MnCr5 (20HG) 1.7147
c (do naweglania) 15CrNi6 (15HN) 1.5919
= 18CrNi8 (18H2N2) 1.5920
§ 36CrNiMo4 (36HNM) 1.6511
S 41Cr4 (40H) 1.7035
= Stale stopowe 42CrMo4 (40HM) 1.7225
3 © (do ulepszania cieplnego)
] § ------ (50HS) 1.5026
2 | S |stale sprezynowe 51Crv4 (50HF) 1.8159
g § 66Mn4 (65G) 1.1260
z |2 56Si7 (55S2) 1.5026
By | 41CrAIMo7 (38HMJ) 1.8509
Pl € |g X40Cr14 1.2083
kS Stale do azotowania 40CrMnMo7 1.2311
'aC? 40CrMnMoS8-6 1.2312
y (rowniez na formy do tworzyw | X36CrMol17 1.2316
£ sztucznych) 40CrMnNiMo8.6.4 1.2738
S 45NiCrMo16 1.2767
Q X19NiCrMo4 1.2764
k5 Stal tozyskowa 100Cr6 (LH15) 1.3505
o
© o
S |g ?;2'2 S;‘;m‘f o oracy e X38CrMoV/5-1 (WCL) 1.2343
s |8 ¢ pracy 56NICrMoV7(WNLV) 1.2714
s |2 goraco)
g |2 SW7M 1.3343
s |3 SK5 1.3243
g < | Stale szybkotnace SK5V 1.3202
< | ? SK10V 1.3207
- SwW18 1.3355
P
> |e
S (H17) 1.4016
g Ferrytyczne (1H13) 1.4006
K
GCJ martenzytyczne (4H13) 1.4034
< Yy (H18) 1.4125
M® 371395 {8eh o
TexX.MH(o.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

do frezowania for milling pana dpesepoBaHus

Materiaty i ich obrabialnos¢ —
erutzz Materiat Gatunek Standard No.
< 3
E = (OH18N9) 1.4301
43 |stale kwasood (OH18N10T) 14541
= O ale kwasoodporne :
M ON ¢ (H17N13M2T) L4571
532 1.4462
w <2 X2CrNiMoN22.5.3 L ase0
= T |Stale DUPLEX X3CrNiMoN27.5.2 '
©
o T szare GJL-200 0.6020
< =S | Zeliwa: GIL-250 0.6025
£3g< sferoidalne GJS-400-15 0.7040
=588 GJ5-500-7 0.7050
IR ADI (260-480HB) EN-GJS-800-8 EN-JS1100
s E EN-GJS-1400-1 EN-JS1130
L =2 CGlI Gv3s0 | e
AlSIOMg (AK9) | -
Al-stopy odlewnicze (~90HB) AlSi1l (AK1) | -
£ AlSi21CuNi (AK20) | = -
ii B .- o AISi5Cu2 (AK52) | e
é g § = | Al-stopy do przer6bki plastycznej | AIMgSil (PA4) 3.2315
3 3 E 5 (90 +120HB) AICuMg1 (PAB) 3.1325
KN) | 225 AlMg3 (PA11) 3.3535
Z58°< AIMgSi0,5 (PA38) 3.3206
< E '8 |Cu-stopy miedzi (90 + 120HB) M1E (Cu 99,9E) 2.0060
b2 Z i Cuzn39Pb2 (MO59) | -
ZETE Cuzn37 (M63) | e
= CuSn10P (B101) | = =--
CuAllOFe3Mn2 (BA1032) |  -------
CuSiaMnl (BK31) | = e
W Stopy na bazie Ni/ Co Alloy400 (Monel400) 2.4360
& Inconel625 2.4856
K(S) % g Inconel718 2.4668
59 F Incoloy909 2.4692
& = TiAl6V4 3.7156
N Stopy tytanu Titanium Grade1 (Ti1) 3.7025
g g 2 stal zahartowana lub po odpuszczaniu o
X & 2 g |twardosci >44HRC
= S2°%
H -2 é S | stale Hardox (370+450HB)
X ES =5
> = % © | zeliwa utwardzone: zabielone,
'."_J g 5 E sferoidalne hartowane, stopowe
<§( © g odporne na $cieranie (>300HB)

info.tech. »
tech.info.  371-395 P ﬂ Fﬂ ﬂ
Tex.nHAO.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE M/TACTUHbBI

NIZ>=
=S

do frezowania for milling gna ppesepoBaHus

Materials and their workability

g:i(ap Material Grade Standard No.
% Unalloyed steels (~450MPa) iigijigg ((E\E%S)S) 183?2
E Unalloyed steels (to welding) S355J2G3 (18G2A) 1.0570/1.0562
> C35 (35) 1.0501
£ | I |Unalloyed steels (to thermal C45 (45) 1.0503/1.1191
£ | & |improving) C55 (55) 1.0535/1.1203
5 | < C60 (60) 1.0601/1.1221
= 16MnCr5 (16HG) 1.7131
= Alloy steels 20MnCr5 (20HG) 1.7147
'% (to the carburization) 15CrNi6 (15HN) 1.5919
= 18CrNi8 (18H2N2) 1.5920
e 36CrNiMo4 (36HNM) 1.6511
< 41Cr4 (40H) 1.7035
g Alloy steels 42CrMo4 (40HM) 1.7225
g . |(tothermal improving)
g1l | (50HS) 1.5026
g 2 Spring steels 51CrV4 (50HF) 1.8159
= = 66Mn4 (65G) 1.1260
-E ?Ics 56Si7 (55S2) 1.5026
2 |3 41CrAIMo7 (38HMJ) 1.8509
P - |~ X40Cr14 1.2083
3 o 40CrMnMo7 1.2311
£ Nitriding steels 40CrMnMoS8-6 1.2312
% (also to plastic forms) X36ch0_17 1.2316
< 40CrMnNiMo08.6.4 1.2738
€ 45NiCrMo16 1.2767
2 X19NiCrMo4 1.2764
*jé Bearing steels 100Cr6 (tH15) 1.3505
© Alloy steels 145Cr6 (NC6) 1.2063
% . (tool steels to the cold work) X155CrVMo12-1 (NC11LV) 1.2379
= |8 [Aloysteels X38CrMoV5-1 (WCL) 1.2343
5 2 |(tool steels to the hot work) 56NiCrMoV7(WNLV) 1.2714
g |2 SW7M 1.3343
5 | < SK5 1.3243
@ | |Stainless steels SK5V 1.3202
i SK10V 1.3207
» SW18 1.3355
o _ (H17) 1.4016
% Ferrytic (1H13) 1.4006
3
< . (4H13) 1.4034
(cng Martensitic (H18) 14125

PAFANG]
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

do frezowania for milling gna ppesepoBaHus

Materials and their workability

NI>=
1S

IS0 Material Grade Standard No.
group
|_
z 3 OH18N9
b = ( ) 1.4301
o5 3 |Acid resistant steels (OHIBN10T) 1.4541
M % E 3 (HL7N13M2T) 14571
oI5 ¢
2”2 X2CrNiMoN22.5.3 1'2‘223
& @ |DUPLEX STEELS X3CrNiMoN27.5.2 '
38
- grey GJL-200 0.6020
- S 3 |CASTIRON: GIL-250 0.6025
o g 3T spheroidal GJS-400-15 0.7040
=S5 T3 GJ5-500-7 0.7050
Z :‘—g g ADI (260-480HB) EN-GJS-800-8 EN-JS1100
© g § EN-GJS-1400-1 EN-JS1130
vermicular iron CGI |GJV350 | --ee-
AISi9Mg (AK9) | -
i Al- casting alloys (~90HB) Alsill (AK11) | -
B % AISi21CuNi (AK20) | -
g R4 AISi5Cu2 (AK52) | -
5 g 2 | Al-alloys to the plastic alteration | AIMgSil (PA4) 3.2315
>Z s |(90+120HB) AICuMg1 (PAB) 3.1325
KN | SEg AlMg3 (PALL) 3.3535
S8 AlMgSi0,5 (PA38) 3.3206
% e $ |Cu-cooper alloys (90 + 120HB) M1E (Cu 99,9E) 2.0060
=38 CUZN39Pb2 (MO59) | oo
SE°®° Cuzn37 (M63) | e
= CusnlOP (B101) | = -e-
CuAll0Fe3Mn2 (BA1032) |  ------
CuSi3Mnl1 (BK31) | -
Alloys base Ni/ Co Alloy400 (Monel400) 2.4360
E s Inconel625 2.4856
KES) | = = % = Inconel718 2.4668
T2aZ Incoloy909 2.4692
oz = .
e <F TIAIBV4 3.7156
Titanium alloys Titanium Gradel (Til) 3.7025
oo é); § |Hardened steels or after the remission
< Q 7 = |aboutthe hardness >44HRC
H |E58%
£Eg3 g Hardox steels(370+450HB)
>S530
O § g & | Hardened iron: whitened, spheroidical
% £ © 2 |tempered, of alloy wear resistant
+ ©
T © c | (>300HB)
S
info.tech. ©
ki, sTi-se PAFANA



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE M/TACTUHbBI

do frezowania for milling pna dopesepoBaHus

—
Martepuasibl 1 Ux o6pabaTbiBaeMOCTb
npl:hpﬂye:n;m Matepunan Knacc CraHgapt Homep.
= ) HenernpoBaHHble ctasm (~ 450 MIMa) S235)RG2 (St3) 1.0038
E E 11SMn30 (A10X) 1.0715
qé E < | HenervpoBarkble cTanm (4ns cBapky) S355J2G3 (18G2A) 1.0570/1.0562
X C35 (35) 1.0501
= S ©| HenervposaHHble cTasin C45 (45) 1.0503/1.1191
g % (Ans TepMUUECKOTO yNyUllleHns) | C55 (55) 1.0535/1.1203
8 > C60 (60) 1.0601/1.1221
g 16MnCr5 (16HG) 1.7131
8 Cnnasbl cTanm 20MnCr5 (20HG) 1.7147
’é (onsa HayrnepoxvBaHus) 15CrNi6 (15HN) 1.5919
2 18CrNi8 (18H2N2) 1.5920
= 36CrNiMo4 (36HNM) 1.6511
g 41Cr4 (40H) 1.7035
= | g | [lepoparbie cram 42CrMo4 (40HM) 1.7225
= 3 (o151 TEPMMYECKOTO Y/TyULLIEHWST)
I (50HS) 1.5026
S | S 2| npyxuminsie cranm 51CrV4 (50HF) 1.8159
E |2 .I‘E 66Mn4 (65G) 1.1260
e |2 © 56Si7 (5552) 1.5026
S | ¥ 41CrAIMo7 (38HMJ) 1.8509
P S |2 X40Cr14 1.2083
E CTanu Ans a3oTupoBaHus 40CrMnMo7 1.2311
b (B TOM umncne ans npecc-popmbl | 40CrMnMoS8-6 1.2312
8 AN nnactmacc) X36CrMo17 1.2316
% 40CrMnNiMo08.6.4 1.2738
S 45NiCrMo16 1.2767
Ex X19NiCrMo4 1.2764
§ MoALLMNHYKOBAs cTasb 100Cr6 (LH15) 1.3505
S Nerupoarible cTa/m | 145Cr6 (NC6) 1.2063
g | e (AR XONOAHO MeXaHeckoi X155CrVMo12-1 (NC11LV) 1.2379
'U—: % 06paboTkm)
T | § | Jevposammmecram X38CrMoV5-1 (WCL) 1.2343
S | 8 5| (A ropateli Mexanneckon 56NiCrMoV7(WNLV) 1.2714
5 s 5 06paboTKM)
< |25 SW7M 1.3343
8 | ¢ SK5 1.3243
° S BbIcTpOpeXyLLite cTanm SK5V 1.3202
2 | A SK10V 1.3207
g Swi8 1.3355
g (O]
& s o (H17) 1.4016
e | g z|Tereumee (1H13) 1.4006
BEE
s g ©
= X (4H13) 1.4034
l<—( % MapTeHCcUTHbIEe (H18) 1.4125
o |z
® info.tech.
] 371-395 tech.info.
;K[ﬁ[[{kﬂ Tex.nH(o.




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHbLIE M/TACTUNHbI

do frezowania for milling gna ppesepoBaHus

Martepuasibl 1 ux obpabarTbiBaeMoCTb —
npmrzye:zm Matepuan Knacc CraHgapt Homep.
S x
= 3 (OH18N9)
% E § KI/ICJ'IOToyCTOVIl—IVIBble CTaun (0H18N10T) 13221
M | Su ¢ (H17N13M2T) a7
M X
OX 3 X2CrNiMoN22.5.3 e
35 S Cranu DUPLEX X3CrNiMoN27.5.2 '
7 ®
2 cepblii GIL-200 0.6020
22 oz Yy GJL-250 0.6025
T2 fﬁ,-: ég MarHyeBbili GJS-400-15 0.7040
0563253 GJS-500-7 0.7050
?,zqs, 3= E ADI (260-480HB) EN-GJS-800-8 EN-JS1100
2288 EN-GJS-1400-1 EN-JS1130
ctoos CGl GV30 e
) AlSIOMg (AK9) |
3 ANOMUHVEBbIE NNTeliHbIe AlSi1l (AK11) | -
g < | cnna.bl (~ 90HB) AISi21CuNi (AK20) | = -
S 3 AISi5CU2 (AK52) | e
- qsc):_ AntomuHnesble gecopmupyembie | AIMgSil (PA4) 3.2315
523k cnnasbl (90 ? 120HB) AlCuMg1 (PA6) 3.1325
K(N) S fg?z AlMg3 (PA11) 3.3535
E 353 AIMgSi0,5 (PA38) 3.3206
s3%0 ] MA1E (Cu 99,9E) 2.0060
wos & s (Cgté OEESZBE;' Mean CuZn39Pb2 (MO59) |  —eem
TIZg ' cuzn37 (M63) | e
L34 CusnlOP (B101) | e
Z5¢g0Q CUAILOFe3Mn2 (BA1032) | -
CuSi3Mnl1 (BK31) | = ---eee-
2 Cninasbl Ha ocHose Ni/ Co Alloy400 (Monel400) 2.4360
S = Inconel625 2.4856
K(S) )é = Inconel718 2.4668
%’ % Incoloy909 2.4692
= = TiAl6V4 3.7156
H G TuTaHoBbIe CrNasbI Titanium Grade1 (Til) 3.7025
é 3aKaUsieHHaA CTaslb Wn nocre
% < oTrnycka ¢ TBepAOCTbio > 44HRC
a 2 T
y E 8 £ 2| Cram Hardox (370 + 450HB)
O = T
i § § J% OTOE/EHHbIV YYTryH: OT6ENEHHbIA,
% % é & | MarHneBblii 3aKaneHHbIN,
b= S é NermpoBaHHbIii U3HOCOCTOWKNIA
o «©
F ™ = ®| (5300 HB)
info.tech. ®
e, S71-568 PAFANA



frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnacTuHbl ona pesepoBaHUst

Operacje obrébkowe / Machining operations / Onepauu 06paboTKu

Mozliwe zastosowania / Possible applications / Bo3MOXHble NpYMeHeHNs

Frezowanie boczne
Shoulder milling

BokoBoe hpesepoBaHe

J

( ) ( ) ( )
1 2 3
) Frezowanie rowkow . .
Planowanie ksztattowych Zagtebianie skosne
Face milling Slot milling Angled milling
MnaHnpoBaHue dpeseposaHe HaknoHHoe
(haCOHHbIX KaHABOK norpyxexne
- J J - J
( ) ( ) ( )
S 6 7

Frezowanie faz
Chamfering
®pesepoBaHve ha3

Zagtebianie osiowe
Axial plunging
OceBoe norpyxeHuve

Frezowanie wgtebne
Plunge milling
Morpy>xHoe
thpesepoBaHmne

380 PﬂFﬂNﬂ

( )

7

Frezowanie profilowe

( )

11

—

Frezowanie obwodowe

s

4

Frezowanie
z interpolacja Srubowg
Helical plunging
PpesepoBaHne
METO/I0M BUHTOBOIA
WHTEpNonAunn

Profile milling Peripheral milling
MpodunbHoe LinnnHgpuyeckoe
hpesepoBaHne (hpesepoBaHne
N J N J
s N e N
13 14

Frezowanie kieszeni

Pocket milling rowkow
dpesepoBaHe Trochoidal slot milling
KapmMaHoB TpoxovgansHoe
(hpesepoBaHme nasos
N\ J N J

=7

Trochoidalne frezowanie

4 N
8
Frezowanie rowkoéw
Slot milling
dpesepoBaHie Na3os
\ J
4 N
12
Frezowanie toczne
Turn milling
TokapHoe
pesepoBaHme
\ J




frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnaacTuHbl o9 pesepoBaHust

Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeHeHne Onepauumn 06paboTkm CTpaHvua
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E TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATIONS / TEXHUYECKME VHOOPMALIV.

frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnaacTuHbl o9 pesepoBaHust

Zastosowanie / Application Operacje obrébkowe / Machining operations Strona / Page
MpumeHeHne Onepayun 06paboTKu CTpaHuua
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Zastosowanie / Application

frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnaacTuHbl o9 pesepoBaHust

Operacje obrébkowe / Machining operations

Strona / Page

MpumeHeHne Onepauumn 06paboTkm CrpaHnua
1 2 5 11
1 2 5 11
1 2 5 11
- & > & -
1 2 6
SPKN EE ’ = = — 368
o 1 2 6
SPKR . " Y 368
1 2 6
1 2 6
SEKR EE ‘ ‘ ‘ 368
8
LFMX ’ ‘ 369
8
PTN ‘ 370
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INFORMACJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATIONS / TEXHWYECKME NMH®OPMALA.

- — RS—

frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnacTuHbl 418 pesepoBaHus

Dane aplikacji (Frezowanie z interpolacjg Srubowg - ptytki: XPLTO7, XDLT10, XOLT13).
Application data (Helical plunge milling - inserts: XPLTO7, XDLT10, XOLT13).
[JaHHble npunoxeHus (PpesepoBaHe METOLOM BUHTOBOW UHTEPNOAALMM - nnacTuHbl: XPLTO7, XDLT10, XOLT13).

4 )

af=raflli=i
b1 A Hel(s)

D__ [mm] =maksymalna Srednica otworu /maximum hole diameter / MmakCuManbHbIi AMaMeTP OTBEPCTUS.

max

D,,;, [mm] = minimalna $rednica otworu / minimum hole diameter / MuHUMasbHbIV AMaMeTp OTBEPCTHS.
DM = Dma
d: - Srednica freza / milling cutter diameter / guametp chpesbl.

a . [°]1 - kat zagtebienia skosnego / ramping angle / yron Hak/IOHHOTO MOrPy>XEHNS.
a, - osiowa gtebokosc¢ skrawania / axial cutting depth / ocesas rny6nHa pesaHus.

—-d,albo/or/vwmD ., -d

X 1

- J
Opis / Description / OnucaHue d1 [mm] Dmax [mm] Dmin [mm] a [
R55X.21-1616XP07-175 16 31 22 4.5
R55X.21-2020XP07-200 20 39 30 2.3
R55X.21-2525XP07-225 25 49 40 13
R45X.24-16XP07 16 31 22 4.5
R45X.24-20XP07 20 39 30 2.3
R55X.21-2525XD10-225 25 48 35 3.1
R65X.21-040XD10 40 78 65 1
R65X.21-050XD10 50 98 85 0.8
R65X.21-063XD10 63 124 111 0.7
R55X.21-3532X013-250 35 68 50 3.7
R55X.21-050X013 50 98 80 13
R55X.21-063X013 63 124 106 0.9
R55X.21-080X013 80 158 140 11

ISO X PAFANA X

N\ XPLT
| xoLT
XOLT

info.tech.
371-395 tech.info.
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INFORMACJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATIONS / TEXHWYECKVE NH®OPMALIA.

frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnacTuHbl 418 pesepoBaHus

Dane aplikacji (Zagtebianie skosne - ptytki: XPLT0O7, XDLT10, XOLT13).
Application data (Angled ramping - inserts: XPLT07, XDLT10, XOLT13).
[JaHHble npunoxeHns (HaknoHHoe norpyxeHune - nnactuHbl: XPLTO7, XDLT10, XOLT13).

d: - $rednica freza / milling cutter diameter / guameTp chpessbl.
a . [°]1 - kat zagtebienia skosnego / ramping angle / yron HaknoHa.
r - promien naroza ptytki / insert corner radius / paguyc yrna nnactuHbl.

Opis / Description / OnucaHue di [mm] a [
R55X.21-1616XP07-175 16 5.9
R55X.21-2020XP07-200 20 3.2
R55X.21-2525XP07-225 25 2.0
R45X.24-16XP07 16 5.9
R45X.24-20XP07 20 3.2
R55X.21-2525XD10-225 25 3.6
R65X.21-040XD10 40 12
R65X.21-050XD10 50 0.9
R65X.21-063XD10 63 0.8
R55X.21-3532X013-250 35 4.4
R55X.21-050X013 50 15
R55X.21-063X013 63 11
R55X.21-080X013 80 13

info.tech. E2 R[S %

tech.info. ~ 371-395 D =) e
Tex.nHO. @ xoLT .




frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHble
ptytki do frezowania inserts for milling nnacTuHbl g9 pesepoBaHust

Gtebokosc¢ ciecia i pozostaty materiat - ptytki: XPLTO7, XDLT10, XOLT13).
Depth for cut and remaining material- inserts: XPLT07, XDLT10, XOLT13).
ny6uHa pe3aHns 1 ocTaBLUNACcA maTepua - niacTuHel: XPLTO7, XDLT10, XOLT13).

4 )
R = promien programowy
R = programmed radius
R = nporpammHsbIii paguyc
Zalecane f ;> 0.5/z3b
Recommended f , > 0.5/ doth
PekomeHpaumn f > 0.5/3y6
Profil podczas frezowania zagtebien i rowkéw
Profile when shoulder and slot milling
Mpodounb npu dpesepoBaHnn yraybneHnii n nasos
a, max - maks. osiowa gtebokosc¢ skrawania / max. axial cutting depth / makc. ocesas r/iy6uHa pesaHus.
| - wielkosS¢ ptytki / insert size / pasmep nnacTuHbl.
r - promien naroza plytki / insert corner radius / paguyc yrnia niacTuHbl.
- J
Ptytka / Insert / MnacTtuHa | [mm] R [mm] B [mm] r [mm] & [MM]
XPLTO7 7 12 4.3 0.5 0.8
XDLT10 10 2.0 5.9 0.8 1.0
XOLT13 13 3.0 8.5 1.0 2.0

386
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TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATIONS / TEXHWUECKVIE MHPOPMALIM.

frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnacTuHbl ona pesepoBaHUst

Dane aplikacji (Frezowanie z interpolacjg Srubowa - ptytki: RP/RD10, RP/RD12).
Application data (Helical plunge milling - inserts: RP/RD10, RP/RD12).
[JaHHble npunoxeHus (PpesepoBaHre METOLOM BUHTOBOI UHTEPNOALMKM - nnactuHbl: RP/RD10, RP/RD12).

4 )

D, ... [mm] =maksymalna srednica otworu /maximum hole diameter / MakcumMasibHbliA AMAMETP OTBEPCTUS.
D,;, [mm] = minimalna $rednica otworu / minimum hole diameter / MUHUMasIbHBIV AMAMETP OTBEPCTHS.
D,=D,, —d,abo/or/nvmD_  -d,

d: - Srednica freza / milling cutter diameter / gnameTp thpesbl.

a . [°]1 - kat zagtebienia skosnego / ramping angle / yron Hak/IOHHOTO NOrPy>XEHMs.

NS J
Opis / Description / OnncaHue di [mm] Dmax [mm] Dmin [mm] a [
R454.24-25RP10 25 40 37 1.8
R65X.21-040RP10 40 70 64 11
R65X.21-050RP10 50 74 68 11
R554.21-3225RPMX 32 52 46 1.7
R654.21-040RPMX 40 68 62 14
R654.21-050RPMX 50 88 81 11
R654.21-063RPMX 63 114 107 0.9
R654.21-080RPMX 80 148 142 0.7

[Sle) R PAFANA R

) RP.
= RD.. 363
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TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATIONS / TEXHWUECKVIE MHPOPMALIM.

frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnacTuHbl ona pesepoBaHUst

Dane aplikacji (Zagtebianie skosne - ptytki: RP/RD10, RP/RD12).
Application data (Angled ramping - inserts: RP/RD10, RP/RD12).
[JaHHble npunoxeHus (HaknoHHoe norpyxeHue - nnactuHbl: RP/RD10, RP/RD12).

di - Srednica freza / milling cutter diameter / gnametp cpessbi.
a .[°]1 - kat zagtebienia skosnego / ramping angle / yron Hak/OHHOTO MOTrPYXEHMsI.

a, max - maks. osiowa gtebokosc¢ skrawania / max. axial cutting depth / makc. oceBas rny6uHa pesaHus.
NG J

Opis / Description / OnncaHue di [mm] a [
R454.24-25RP10 25 2.0
R65X.21-040RP10 40 33
R65X.21-050RP10 50 24
R554.21-3225RPMX 32 4.0
R654.21-040RPMX 40 2.8
R654.21-050RPMX 50 26
R654.21-063RPMX 63 19

R654.21-080RPMX 80 13

= PAFANAL

= RD.. .363
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frezy sktadane milling cutters cpesbl cbopHbIe
ptytki do frezowania inserts for milling nnacTuHbl ona pesepoBaHUst

Dane aplikacji (Zagtebianie osiowe).
Application data (Axial plunging).
[aHHble npunoxeHns (OceBoe Norpy>xeHue).

NS

d: - Srednica freza / milling cutter diameter / gnameTtp dpesbl.
fi (@) - Srednica ptytki / insert diameter / guameTtp NacTUHBbI.

X - maksymalna gtebokos¢ zagtebiania osiowego / maximum depth of axial plunging /
MakcMMasibHas r/1lyb1MHa 0CEBOro MOrPyXeHWs.

@ [mm] di [mm] X

25
10
32

40-50

25

32
12

40

50-80

SCHWCNCEI Y ParANd
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INFORMACJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATIONS / TEXHWYECKVE NH®OPMALIA.

do frezowania for milling ansa dopesepoBaHus
; informacje techniczne

Dobor ptytek wieloostrzowych i parametréow obrébki przy frezowaniu.

Przy ustalaniu wtasciwych warunkéw procesu frezowania nalezy kierowac sie nastepujgcymi zasadami:
1. Doborem wiasciwej gtowicy frezowej ( narzedzie ).

2. Doborem whasciwego gatunku i famacza ptytki wieloostrzowej.

3. Doborem odpowiednich parametréw skrawania.

1. Dobor wiasciwego freza (narzedzia).

a). Glowice z katem przystawienia K= 90° nalezy stosowa¢ jako frezy walcowo-czotowe
do Srednio-zgrubnej obrobki.
- Frezy R610...-... ( katalog PAFANA) - pod ptytki AP..1003... oraz AP..1604...
- Frezy R616...-... ( katalog PAFANA) - pod ptytki SDKT09T308 SR
- Frezy R618...-... ( katalog PAFANA) - pod ptytki TP..1603... oraz TP..2204...

b). Glowice z katem przystawienia K= 75° nalezy stosowa¢ do obrébki wykariczajace;
i Srednio-zgrubnej .
- Frezy R626.62.... - pod ptytki SPKN1203.

c). Glowice z katem przystawienia K = 45° nalezy stosowaé przy mato sztywnym uktadzie OUPN ( Obrabiarka -
- Uchwyt - Przedmiot - Narzedzie ) do obrobek wykarnczajacych i Srednich.
- Frezy R646...-... ( katalog PAFANA) - pod plytki SOKU 1505 AZER, SE..1204....

Przy frezowaniu ptaszczyzn - wybran, nalezy tak dobrac¢ srednice freza aby byta ona wieksza od 20 + 50%
szerokosci obrabianego elementu.

2. Dobdr whasciwego tamacza i gatunku ptytki wieloostrzowej.

a). Wybor wtasciwego tamacza nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami - patrz katalogu ptytek wieloostrzowych
PAFANA - str. 359. Wymieniona tablica pozwala dokona¢ wtasciwego wyboru tamacza do okreslonej grupy
materialowej jak i odpowiedniej geometrii naroza ptytki.

b). Wybér wtasciwego gatunku ptytki wieloostrzowej dokonujemy zgodnie z zasadg klasyfikacji gatunkow wedtug
normy ISO - patrz katalog ptytek wieloostrzowych PAFANA - str. 362 i ich przeznaczeniu do odpowiednigj
grupy materiatowe;.

Opis podstawowych gatunkéw ptytek wieloostrzowych, zalecanych predkosci skrawania i grup materiatowych
- patrz katalog ptytek wieloostrzowych PAFANA str. 360-361.
3. Dobdr parametrow skrawania.
Dob6r parametrow frezowania nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:
a). Dobor gltebokosci skrawania.

Srednica freza powinna by¢ wieksza o 20% - 50% od szeroko$ci skrawania.

Plytka A
o fmm)
HPKT0604 3
SDKTO09T3 4
SDKT1205 6
SOKU1505 6,5
SE..1204 7
AP..1003 8
A,y - Maks. osiowa gtebokos¢ skrawania [mm]. AP..1604 16

A info.tech.
P ﬂ rﬂ ﬂ 371-395 tech.info.
TexX.MHgOo.
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

do frezowania for milling Aansa dypesepoBaHus
informacje techniczne —

b). Dobor wielkosci posuwu na ostrze.

Posuw na ostrze f, [mm/zab] zaleca sie przyjmowac dla poszczegdlnych typow plytek w nastepujgcych granicach:

( Plytki z tamaczem Pytki z tamaczem o )
geometrii super dodatniej
Plytka
S7M S6M A3/EN A/FN
SDKTOQ09T3 0,12 - 0,22 0,10 - 0,25 0,09-0,13 0,06 - 0,10
SE..1204 0,12 -0,35 0,15-0,35 0,09 -0,18 0,06 - 0,15
E - krawedzZ zaokraglona T - ostrze ze $cinem
F - krawedz ostra S - ostrze ze $cinem i zaokraglona krawedz
- J
4 . N
Plytki z tamaczem Plytki z lamaczem o
geometrii super dodatniej
Plytka
E S/T E F
AP..1003 0,10-0,16 0,12 - 0,16 0,08 - 0,13 0,06 - 0,10
AP..1604 0,10-0,18 0,12 -0,18 0,08 - 0,15 0,06 - 0,12
E - krawedz zaokraglona T - ostrze ze $cinem
F - krawedz ostra S - ostrze ze Scinem i zaokraglona krawedz

.

wzory pomocnicze do obliczenia parametréw skrawania przy frezowaniu

- N [ N

Predkos$¢ skrawania V= m.D.n [m/min]
L ¢ 1000 ) D - Srednica gtowicy frezarskiej [ mm ]
e N

Posuw minutowy V-f.z.n [mm /min]
L e ) n - Obroty wrzeciona
s N

Vv

Posuw na ostrze fz - — fZ (mm/z]
> < z - liczba ostrzy

Posuw na obrot

fn= Vi [ mm/obr]

N n J
4 N a, - osiowa gteboksc¢ skrawania [ mm |

Srednia grubo$¢ wiéra

h,=f,.a [mm]

- N\l J

PﬂFﬂNﬂ 391




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE M/TACTUHbBI

do frezowania for milling ansa dppesepoBaHus
S technical information

Selection of indexable inserts and machining parameters at milling.

At the settlement of proper conditions of milling process one should to direct himself with following rules:
1. With the selection of proper milling head ( tool ).

2. With the selection of proper grade and chipbreaker of indexable insert.

3. With the selection of suitable cutting parameters.

1. Selection of proper milling cutter ( tools ).

a). Milling heads with cutting edge angle K= 90° one should to use as half-side milling cutter

for medium - rough machining.

- Milling cutter R610...-... ( the catalogue of PAFANA )- for inserts AP..1003... and AP..1604...
- Milling cutter R616...-... ( the catalogue of PAFANA )- for inserts SDKT09T308 SR

- Milling cutter R618...-... ( the catalogue of PAFANA )- for inserts TP..1603... and TP..2204...

b). Milling heads with cutting edge angle K= 75° one should to use for precise

and medium - rough machining.
- Milling cutter R626.62....- for inserts SPKN1203.

c). Milling heads with cutting edge angle K= 45°one should to use at the less rigid system Machine - Clampig
system - Workpiece - Tool system for finishing and medium machining.
- Milling cutter R646...-... ( the catalogue of PAFANA )- for inserts SOKU 1505 AZER, SE..1204....

At milling of surfaces -choosings, one should to choose diameters of milling cutter so that it would be greater
from 20 + 50% of the width of machined element.

2. The selection of proper chipbreaker and grade of indexable insert.
a). Choice of the proper chipbreaker belongs to perform according to recommendations - see
the catalogue of indexable inserts PAFANA - Page No. 359. Mentioned Table permits to execute both the good
choice of the chipbreaker to the definite group of materials and suitable insert geometry of corner.
b). Choice of the proper grade of indexable insert we execute according to classification rule of grades according

to the norm ISO - see the catalogue of indexable inserts PAFANA - Page No 362 and to their destination
to the suitable group of materials.

The description of basic grades of indexable inserts, recommended cutting speeds and groups
of materials -see the catalogue of indexable inserts PAFANA Page No 360-361.

3. Selection of cutting parameters.

Selection of parameters for milling one should to carry into the following way:

a). Selection of cutting depth . a). Beibop rnybuHbl pesaHusi.

Diameter of milling cutter should be greater about 20% - 50% from width of cutting.

Plytka A
I'Irllgii;tHa (mm]
HPKT0604 3
SDKT09T3 4
SDKT1205 6
SOKU1505 6,5
SE..1204 7
AP..1003 8
A,y - Max. axial cutting depth [mm]. AP..1604 16

PAFANG]
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IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBIE NMJTACTVHbI

do frezowania for milling ansa dpeseposaHus

technical information S
b). Selection of feed per tooth on cutting edge.
It is recommended to select feed per tooth f, [mm/tooth] according to a table below:
( Insert Inserts with chipbreaker Inserts with ultr{;\ positive h
geometry of chipbreaker
S7T™ S6M A3/EN A/FN
SDKTO09T3 0,12 - 0,22 0,10 - 0,25 0,09-0,13 0,06 - 0,10
SE..1204 0,12 - 0,35 0,15-0,35 0,09-0,18 0,06 - 0,15
E - rouded cutting edge T - chamfered cutting edge
F - sharp cutting edge S - chamferd and rounded cutting edge
. J
( Inserts with ultra positive )
Insert Inserts with chipbreaker geometry of chipbreaker
E S/T E F
AP..1003 0,10-0,16 0,12 - 0,16 0,08-0,13 0,06 - 0,10
AP..1604 0,10-0,18 0,12-0,18 0,08 - 0,15 0,06 - 0,12
E - rouded cutting edge T - chamfered cutting edge
F - sharp cutting edge S - chamferd and rounded cutting edge
o J
auxiliary formulas for calculations of cutting parameters at the milling
- N B
_Tm.D.n .
Cutting speed V& 1000 [m /min]
L ) D - milling cutter diameter [ mm ],
e N
Feed / minute Vi=f,.z.n [ mm/min |
\_ Y, n - spindle rotations,
e N
Feed / tooth f = V—f [mm/z]
z n.z
> < z - number of cutting edges,
V
Feed/revolution = —1 [mm /obr]
> < ol cutt
a, - axial cutting depth [ mm],
Average chip thickness N, =f,.a, [mm]
- NG %




IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOI'OI'PAHHBLIE M/TACTUHbBI

do frezowania for milling ansa dppesepoBaHus
— TeXHUYeckKme nHhopmaymm

BbI60p MHOrOrpaHHbIX NIacTUH 1 NapameTpoB 06paboTKM Npu ope3epoBaHum.

Mpy onpeaeneHMn COOTBETCTBYIOLLMX YC0BUI NpoLiecca hpe3epoBaHns cneqyet pykoBOACTBOBATLCS
cneayoLWwumMn NpUHLMNamMn:

1. Bbi6OpoM COOTBETCTBYHLLEN (hpe3epHOli roNoBKN ( MIHCTPYMEHT ).

2. BbI60pOM COOTBETCTBYHOLLETO COpTa M CTPYXXKO/IOMa MHOTOrPaHHOW M/1aCTUHBI.

3. BbI6OpOM COOTBETCTBYHOLLMX NapaMeTPOB pe3aHus.

1. Bbibop cooTBeTCTBYHOLEN dope3bl ( MUHCTPYMEHTA ).

a). Fon10BKK ¢ yrnom yknoHa K= 90° cnefyeT NnpUMEHATL B KAYECTBE 0CEBO-TOPLIEBbIX (hpe3
[ONs Nosly4YepHOBO 06paboTKK.
- ®pe3bl R610...-... ( katasior PAFANA) - nog nnactuHbl AP..1003... a Takke AP..1604...
- Ppesbl R616...-... ( katanor PAFANA) - nog nnactrHbl SDKT09T308 SR
- ®pe3bl R618...-... ( katasior PAFANA) - nog nnactuHbl TP..1603... a Takke TP..2204...

b). FonoBku ¢ yrnom yknoHa K= 75° cnegyet npyMeHsiTb A/ 3a4MCTHOI 1 NOyYepHOBOIA

06paboTKM.
- ®pe3bl R626.62.... - nog nnactuHbl SPKN1203.

c). MonoBku ¢ yrnom yknoHa Kr= 450 criegyeT NpMMeHsATb Npu ManioctabunibHoli cucteme CAMN ( CTaHoOK -
- epxatesnb - MNpeameT - VIHCTPYMEHT ) A7151 3a4MCTHOM U NO/y4YUCTOBON 06paboTKM.
- Ppesbl R646...-... ( katanor PAFANA) - nog, nnactuHel SOKU 1505 AZER, SE..1204....

Mpw cbpesepoBaHnK NIOCKOCTEN - BLIEMOK CNeayeT nogobpartbk AvameTp dpesbl Takum 06pa3om, YToObl OH Oblif
Ha 20 + 50% 6onbLue WrpuHbl 06pabaTbiBAEMOro a/ieMeHTa.

2. BbIOOp COOTBETCTBYHOLLETO CTPYXKO/IOMAa U COpTa MHOTOrpaHHOW MaacTUHbI.

a). BbI6op COOTBETCTBYIOLLLETO CTPYXKO/IOMA CnefyeT OCYLeCTB/IATb B COr/lacHO pekoMeHAauusam - CM. Katasior
MHOrorpaHHbIx nnactuH PAFANA - cTp. 359. YkaszaHHas Tabnvua No3BosieT OCYLLECTBUTbL NPaBUsbHbINA BbIOOP
CTPYXKO/IOMa 4151 OnpefeneHHol rpynnbl MaTepuasios, U COOTBETCTBYIOLLEN reOMETPUM yra NAacTUHbI.

b). Bbi6op COOTBETCTBYHOLLETO THMNA MHOrOrPaHHOW NAACTUHbI OCYLLECTBSETCA B COOTBETCTBUN C NPUHLMMNOM
Knaccudmkaumm TMnoB B COOTBETCTBMM € HOPMOW ISO - cM. KaTtasior MHOrorpaHHbIx niactuH PAFANA - cTp. 362
N C UX NpeAHa3Ha4YeHHOCTbIO [/ COOTBETCTBYOLLEN rpynnbl MaTepuasios.

OnucaHne OCHOBHbIX TUMOB MHOFOTPAaHHbIX MIACTUH, PEKOMEHAYEMbIX CKOPOCTEWN pe3aHuns 1 rpynn MaTepuasioB
- CM. KaTtanor MmHororpaHHbIx nnactnH PAFANA ctp. 360-361.

3. Bbli6op napameTpoB pe3aHus.

Bbi6op napameTpoB pe3epoBaHus crefyeT OCyLLecTBAATL CAeAyoLWLM 06pa3om:

a). Bbi6op rny6uHbl pesaHus.

OnameTtp dopesbl 4o/mKeH ObiTb Ha 20% - 50% 60/bLUE LWMPUHBI PE3aHUS.

Plytka A
Mracrva (mm]

HPKT0604 3

SDKTO09T3 4

SDKT1205 6

SOKU1505 6,5

SE..1204 7

AP..1003 8

Ay - MAKC. OCEBASA [Ny6MHA pe3aHns [MM]. | AP.1604 16

PAFANG]
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TeXHnYeckKme nHhopmaymm -

b). Bbi6op BENNUYMHBLI NoJaun Ha rpaHb.

Mopauy Ha rpaHb f, [MM/3y6] pekomeHayeTcs NPUHUMATL 4718 OTAE/bHbIX TUMOB MIACTUH B C/IEAYIOLLMX FPaHuLax:

4 N
Mnactuwa MAaCTUHb €O CTPYXKONIONMOM  CYRepNOSHTABHON feomeTpUei
S7M S6M A3/EN A/FN
SDKTO09T3 0,12 - 0,22 0,10 - 0,25 0,09 -0,13 0,06 - 0,10
SE..1204 0,12 -0,35 0,15-0,35 0,09-0,18 0,06 - 0,15
E - 3aKkpyrneHHas rpaHb T - ocTpue co cpe3om
L F - ocTpas rpaHb S - OCTpMe CO CPpe30M 1 3aKpyr/eHHas rpaHb )
e N
MnacTuHbl co CTPY>XKOJ/TOMOM MnacTuHbl co CTPY>XKOJ/TOMOM
MnactuHa C cyneprnosuTUBHOI reomeTpueli
E S/T E F
AP..1003 0,10-0,16 0,12 - 0,16 0,08 - 0,13 0,06 - 0,10
AP..1604 0,10-0,18 0,12 -0,18 0,08 - 0,15 0,06 - 0,12
E - 3aKpyr/ieHHas rpaHb T - ocTpue co cpesom
F - ocTpas rpaHb S - OCTpYe CO CPe30M U 3aKpyr/ieHHasa rpaHb )
BCromarartesibHble 0OpMy bl /181 BbIYMCIEHNS MApaMeTPOB Pe3aHns Npu opesepoBaHny.
~ N ™
m.-D.n .
CKOpOCTb pe3aHust VC: 1000 [m/min ]
D - onametp thpesepHoii ronoBku [ MM ]
> <
Mopava Ha MuHyTy V= fZ .Z.Nn [mm/min ]
S ) N - 060pOTbI LWNUHAENS
4 N
Vi
Mopaya Ha ocTpue fZ = nz [mm/z]
> < Z - uncno 3y6bos
Vi
Mopaaya Ha 060poT fn= n [ mm /obr]
N /
e N a, - ocesas rnybuHa pesaHus [ M ].
CpefHsasa osivHa CTPYXKK hm = fZ . ap [mm]

\_ AN %




