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Application range - ISO Material Groups - Working conditions.
O6nacTb NpUMeHeHNs - rpynnbl Matepranos ISO - MNapameTpbl 06paboTKu.

3. Pomocnicze wzory do obliczania warunkéw obrébki. 422

Drills working conditions calculation method.
BcnomoratenbHble hopMysibl 415 pacyeTa yCcoBuii 06paboTku.

4. SD 45 WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 -

140° kat wierzchotkowy - SD 45 3 X D ... VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 -

140° Point Angle - SD 45 3 X D ... VHM.
SD 45 CBEPJIA TBEPAOCTITABHBIE CIPAJIbHBIE - DIN 6537 -

140° yron npw BepLunHe - SD 45 3 X D - VHM.

423-426

5. SD 45 WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 -
140° kat wierzchotkowy - SD 455 X D ... IK VHM z chtodzeniem centralnym.
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 -
140° Point Angle - SD 455 X D ... IK VHM with internal cooling.
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6. SD 45 WIERTLA PELNOWEGLIKOWE SPIRALNE DLUGIE - DIN 6537 -
140° kat wierzchotkowy - SD 45 8 X D - VHM - z chtodzeniem centralnym.
SD 45 SOLID CARBIDE LONG OF SPIRAL DRILLS - DIN 6537-
140° point angle - SD 45 8 X D - VHM - with internal cooling.
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Informacje techniczne.
Technical information.
TexHnyeckas nHhopmauus.

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE KRETE SD 45 SMart Drills PAFANA - DIN6537
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - SMart Drills PAFANA - DIN6537
CBEPNA LENbHbIE TBEPAOCM/IABHbBIE CMPAJIbHBLIE SD 45 SMart Drills PAFANA - DIN6537

ZALETY / BENEFITS / MPEMMYLLECTBA

1. Szeroki rowek wi6érowy. Bardzo dobra ewakuacja wiora.
Wide Chip Pocket. Enhances and smoother chip evacuation.
LLinpokasi cTpyxeyHas kaHaBka. Ou4eHb ObICTPbIVi 0TBOA, CTPYXKM.

2. Prosty profil krawedzi tngcej. Krétki widr i wzmocnione ostrze.
Straight Edge Profile. Short chip and reinforced cutting edge.
MpsAmol npodunb pexyLueli KpoMKU. KopoTkas CTpyXXka 1 yCuneHHoe nessue.

3. Wieksza wartosci parametru K (na wierzchotku wiertta).
Mozliwos$¢ zastosowania bardzo szybkich posuwow,
zwiekszona zywotnosc¢ narzedzia.
Bigger K-Value. Suitable for higher feed rate and enhances tool durability.
Borbluee 3HaveHve napametpa K (npv BeplunHe ceepnay).
BO3MOXHOCTb NpYMeHeHUs1 6o51ee BbICOKOI CKOPOCTM Nogauu,
YBEJIMYEHHbIVi CPOK CNYXObl UHCTPYMEHTA.

4. Dodatkowa faza na krawedzi wiertta (naroze wiertta).
Doskonata konstrukcja do obrébki zeliwa,
bardzo dobre wykonczenie powierzchni obrabianej.
Corner Chamfer Edge. Ideal for cast iron and very good surface finishing.
JononHutensHasa asa Ha KpoMKe ceepna (yron ceepnay).
OTAMYHasA KOHCTPYKUMA 15 06paboTkM YyryHa, O4eHb XopoLuas oTaesnka
o6pabaTbiBaEMOit MOBEPXHOCTH.

5. Uniwersalnos¢. Odpowiednie do 5 grup materiatéw.
Versatile. Suitable for 5 material groups.
YHuBepcanbHoCTb. NoaxoanT ans 06paboTkm 5 rpynn marepuasios.

. M .K(N) K(S)

6. Kat wierzchotkowy 140°.
Point angle 140°.
Yron npwv sepLunHe 140°.

7. Kat linii Srubowej 30°.
Helix angle 30°.
Yron HaknoHa BUHTOBOW NnHuK 30°.
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Wiertta / Drills / Ceepna 3xD, 5xD
Chtodzenie wewnetrzne

Internal Coolant
BHYTpeHHSAS oxnaxaaloLllas XnaKocTb

py materiatowe I1SO - Parametry ob
Material Groups - Working condition
bl Matepuanos ISO - MNapameTpbl 06

S M
ArpeccuBHbIi
Materiat obrabiany Stal weglowa Stal stopowa Stal hartowana Stal nierdzewna Stal nierdzewna Zeliwo szare Zeliwo sferoidalne
Working Material Carbon steel Alloy steel Prehardened Steel Stainless steel Stainless steel Grey Cast Iron Ductile Cast Iron
Pabouvit matepuan YrnepoaucTas ctank Cranb nervposaHHas 3akaneHHas ctanb Cranb HepxasetoLas Cranb HepxasetoLias Cepbli UyryH KoBKuii uyryH
Wiasciwosci Wysoka skrawalno$¢ Niska skrawalno$¢
Properties - 520 < Rm < 1200 35<HRC <45 High Machinability Low Machinability -
CeoiicTBa Bbicokas 06pabartbisaemMocTs | Huskasi 06pabarbiBaemMocTb
D ve fn ve fn ve fn ve fn ve fn ve fn ve fn
3 0,100-0,127 0,100-0,127 0,100-0,127 0,040-0,051 0,030-0,038 0,100-0,127 0,080-0,102
4 0,120-0,152 0,120-0,152 0,116-0,147 0,051-0,065 0,037-0,047 0,124-0,157 0,101-0,128
5 0,138-0,175 0,139-0,177 0,129-0,164 0,062-0,079 0,043-0,055 0,146-0,185 0,120-0,152
6 0,155-0,197 0,156-0,198 0,142-0,180 0,073-0,093 0,050-0,064 0,168-0,213 0,139-0,177
7 0,170-0,216 0,173-0,220 0,153-0,194 0,084-0,107 0,056-0,071 0,188-0,239 0,157-0,199
8 0,185-0,235 0,188-0,239 0,164-0,208 0,094-0,119 0,061-0,077 0,208-0,264 0,174-0,221
9 0,200-0,254 0,203-0,258 0,174-0,221 0,104-0,132 0,067-0,085 0,227-0,288 0,191-0,243
10 105-135 0,213-0,271 7595 0,217-0,276 55-70 0,183-0,232 45-60 0,114-0,145 35-45 0,072-0,091 85-110 0,245-0,311 60-80 0,208-0,264
11 0,277-0,288 0,231-0,293 0,192-0,244 0,124-0,157 0,077-0,098 0,263-0,334 0,224-0,284
12 0,239-0,304 0,244-0,310 0,201-0,255 0,134-0,170 0,082-0,104 0,281-0,357 0,240-0,305
13 0,252-0,320 0,257-0,326 0,209-0,265 0,144-0,183 0,087-0,110 0,298-0,378 0,256-0,325
14 0,264-0,335 0,270-0,343 0,217-0,276 0,154-0,196 0,092-0,117 0,315-0,400 0,271-0,344
15 0,275-0,349 0,282-0,358 0,225-0,286 0,163-0,207 0,097-0,123 0,331-0,420 0,287-0,364
16 0,287-0,364 0,294-0,373 0,232-0,295 0,173-0,220 0,102-0,130 0,348-0,442 0,302-0,384
17 0,298-0,378 0,306-0,389 0,240-0,305 0,182-0,231 0,106-0,135 0,364-0,462 0,317-0,403
18 0,309-0,392 0,317-0,403 0,247-0,314 0,191-0,243 0,111-0,141 0,379-0,481 0,331-0,420
19 0,320-0,406 0,329-0,418 0,253-0,321 0,201-0,255 0,115-0,146 0,395-0,502 0,346-0,439
20 0,330-0,419 0,340-0,432 0,260-0,330 0,210-0,267 0,120-0,152 0,410-0,521 0,360-0,457
Wiertta / Drills / Ceepna 3xD, 5xD
Chtodzenie wewnetrzne
Internal Coolant
BHyTpeHHﬂFI oxnaxgawLas XXnaKkocTb
e K(S)
ArpeccuBHbIi
Materiat obrabiany Aluminium plastyczne Aluminium odlewnicze Stop miedzi Stop niklu Stop tytanu Stop kobaltu
Working Material Wrought Aluminium Cast Aluminium Cooper Alloy Nickel Alloy Titanium Alloy Cobalt Alloy
PaGounit P [Nedopmmp ii i JnToBbIE ANOMUHMIA Cnnas meau Cnnas Hukens TutaHoBblii cnnas Cnnas kobasbta
Whasciwosci
Properties Si<9% Si>9% - - -
CsoiicTa
D 3 fn ' fn 9 fn 3 fn " fn e fn
3 0,100-0,127 0,090-0,114 0,080-0,102 0,014-0,018 0,020-0,025 0,016-0,020)
4 0,126-0,160 0,113-0,144 0,101-0,128 0,019-0,024: 0,027-0,034 0,022-0,027|
5 0,151-0,192 0,136-0,173 0,121-0,153 0,024-0,030 0,034-0,043 0,027-0,035
6 0,175-0,222 0,158-0,200 0,140-0,178 0,029-0,036 0,041-0,052 0,033-0,042)
7 0,198-0,251 0,178-0,226 0,158-0,201 0,034-0,043 0,048-0,061 0,038-0,049
8 0,220-0,279 0,198-0,251 0,176-0,224 0,039-0,049 0,055-0,070 0,044-0,056
9 0,242-0,307 0,218-0,277 0,194-0,246 0,043-0,055 0,062-0,079 0,050-0,063,
10 250-320 0,263-0,334 240-305 0,237-0,301 230-295 0,210-0,267 30-40 0,048-0,061 4055 0,069-0,088 3545 0,055-0,070]
11 0,284-0,361 0,256-0,325 0,227-0,289 0,053-0,068 0,076-0,097 0,061-0,077|
12 0,305-0,387 0,275-0,349 0,244-0,310 0,058-0,074 0,083-0,105 0,066-0,084
13 0,325-0,413 0,293-0,371 0,260-0,330 0,063-0,080 0,090-0,114 0,072-0,091]
14 0,345-0,438 0,311-0,394 0,276-0,351 0,068-0,086 0,097-0,123 0,078-0,099
15 0,365-0,464 0,329-0,417 0,292-0,371 0,074-0,093 0,105-0,133 0,084-0,107|
16 0,384-0,488 0,346-0,439 0,307-0,390 0,078-0,100 0,112-0,142 0,090-0,114
17 0,403-0,512 0,363-0,461 0,322-0,409 0,083-0,106 0,119-0,151 0,095-0,121]
18 0,422-0,536 0,380-0,482 0,338-0,429 0,088-0,112 0,126-0,160 0,101-0,128,
19 0,441-0,560 0,397-0,504 0,353-0,448 0,093-0,118 0,133-0,169 0,106-0,135)
0,460-0,584 0,414-0,526 0,368-0,467 0,098-0,124 0,140-0,178 0,112-0,142,
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Wiertta / Drills / Ceepna 3xD, 5xD
Chtodzenie zewnetrzne

External Coolant

BHeLLeHHsIs oxnaxaatoLLas XnakocTb

s stosowania - Grupy materiatowe
pplication range - ISO Material Group
MPUMEHEHNS - TPYMNNbl MaTepPUasioB

Comeniona) M
CTaHgapTHbIN
Materiat obrabiany Stal weglowa Stal stopowa Stal hartowana Stal nierdzewna Stal nierdzewna Zeliwo szare Zeliwo sferoidalne
Working Material Carbon steel Alloy steel Prehardened Steel Stainless steel Stainless steel Grey Cast Iron Ductile Cast Iron
Pabouvit matepuan YrnepoaucTas ctank Cranb nervposaHHas 3akaneHHas ctanb Cranb HepxasetoLas Cranb HepxasetoLias Cepbli UyryH KoBKuii uyryH
Wiasciwosci Wysoka skrawalno$¢ Niska skrawalno$¢
Properties - 520 < Rm < 1200 35<HRC <45 High Machinability Low Machinability -
CeoiicTBa Bbicokas 06pabartbisaemMocTs | Huskasi 06pabarbiBaemMocTb
D ve fn ve fn ve fn ve fn ve fn ve fn ve fn
3 0,090-0,114 0,090-0,114 0,090-0,114 0,036-0,046 0,027-0,034 0,090-0,114 0,072-0,091
4 0,108-0,137 0,108-0,137 0,108-0,133 0,046-0,058 0,033-0,042 0,112-0,142 0,091-0,115
5 0,124-0,158 0,125-0,159 0,116-0,147 0,056-0,071 0,039-0,049 0,131-0,167 0,109-0,137
6 0,140-0,177 0,140-0,178 0,128-0,162 0,066-0,083 0,045-0,057 0,151-0,192 0,125-0,159
7 0,153-0,194 0,156-0,198 0,138-0,175 0,076-0,096 0,050-0,064 0,169-0,215 0,141-0,179
8 0,167-0,211 0,169-0,215 0,148-0,187 0,085-0,107 0,055-0,070 0,187-0,238 0,157-0,199
9 0,180-0,229 0,183-0,232 0,157-0,199 0,094-0,119 0,060-0,077 0,204-0,259 0,172-0,218
10 95-120 0,192-0,243 70-90 0,195-0,248 50-65 0,165-0,209 45-55 0,103-0,130 35-44 0,065-0,082 80-100 0,221-0,280 55-70 0,187-0,238
11 0,204-0,259 0,208-0,264 0,173-0,219 0,112-0,142 0,069-0,088 0,237-0,301 0,202-0,256
12 0,215-0,273 0,220-0,279 0,181-0,230 0,121-0,153 0,074-0,094 0,253-0,321 0,216-0,274
13 0,227-0,288 0,231-0,294 0,188-0,239 0,130-0,165 0,078-0,099 0,268-0,341 0,230-0,293
14 0,238-0,302 0,243-0,309 0,195-0,248 0,139-0,176 0,083-0,105 0,284-0,360 0,244-0,310
15 0,248-0,314 0,254-0,322 0,203-0,257 0,147-0,186 0,087-0,111 0,298-0,378 0,258-0,328
16 0,258-0,328 0,265-0,336 0,209-0,265 0,156-0,198 0,092-0,117 0,313-0,398 0,272-0,345
17 0,268-0,341 0,275-0,350 0,216-0,274 0,164-0,208 0,095-0,121 0,328-0,416 0,285-0,362
18 0,278-0,353 0,285-0,362 0,222-0,282 0,172-0,218 0,100-0,127 0,341-0,433 0,298-0,378
19 0,288-0,366 0,296-0,376 0,228-0,289 0,181-0,230 0,104-0,131 0,356-0,451 0,311-0,395
20 0,297-0,377 0,306-0,389 0,234-0,297 0,189-0,240 0,108-0,137 0,369-0,469 0,324-0,411
Wiertta / Drills / CBepna 3xD, 5xD
Chtodzenie zewnetrzne
External Coolant
BHelleHHASA oxnaxpawuwas Xnakoctb
oy K(S)
CraHaapTHblit
Materiat obrabiany Aluminium plastyczne Aluminium odlewnicze Stop miedzi Stop niklu Stop tytanu Stop kobaltu
Working Material Wrought Aluminium Cast Aluminium Cooper Alloy Nickel Alloy Titanium Alloy Cobalt Alloy
Pa6ounit pi [edop i i JIUTOBbIE ANIOMUHMIA Cnnas megn Cnnas Hukens TutaHoBblii cnnas Cnnas kobanbsra
Wihasciwosci
Properties Si<9% Si>9% - - - -
CsoiicTea
D e fn \ fn 3 fn Ve fn 9 fn Ve fn
3 0,090-0,114 0,081-0,103 0,072-0,091 0,013-0,016 0,018-0,023 0,014-0,018,
4 0,113-0,144 0,102-0,130 0,091-0,115 0,017-0,022 0,024-0,031 0,019-0,025
5 0,136-0,173 0,122-0,155 0,109-0,138 0,021-0,027 0,031-0,039 0,024-0,031
6 0,158-0,200 0,142-0,180 0,126-0,160 0,026-0,033 0,037-0,047 0,030-0,037|
7 0,178-0,226 0,160-0,204 0,143-0,181 0,030-0,038 0,043-0,055 0,035-0,044
8 0,198-0,251 0,178-0,226 0,158-0,201 0,035-0,044 0,050-0,063 0,040-0,050]
9 0,218-0,277 0,196-0,249 0,174-0,221 0,039-0,050 0,056-0,071 0,045-0,057|
10 225.200 0,237-0,301 220275 0,213-0,271 210-265 0,189-0,240 3035 0,043-0,055 4050 0,062-0,079 3544 0,050-0,063,
11 0,256-0,325 0,230-0,292 0,204-0,260 0,048-0,061 0,068-0,087 0,055-0,069
12 0,275-0,349 0,247-0,314 0,220-0,279 0,052-0,066 0,075-0,095 0,060-0,076
13 0,293-0,371 0,263-0,334 0,234-0,297 0,057-0,072 0,081-0,103 0,065-0,082)
14 0,311-0,394 0,279-0,355 0,248-0,315 0,061-0,078 0,087-0,111 0,070-0,089
15 0,329-0,417 0,296-0,375 0,263-0,334 0,066-0,084 0,095-0,120 0,076-0,096)
16 0,346-0,439 0,311-0,395 0,276-0,351 0,071-0,090 0,101-0,128 0,081-0,102|
17 0,363-0,461 0,326-0,415 0,290-0,369 0,075-0,095 0,107-0,136 0,086-0,109
18 0,380-0,482 0,342-0,434 0,304-0,386 0,079-0,101 0,113-0,144 0,091-0,115,
19 0,397-0,504 0,357-0,454 0,318-0,403 0,084-0,106 0,120-0,152 0,096-0,122)
20 0,414-0,526 0,373-0,473 0,331-0,421 | 0,088-0,112 0,126-0,160 0,101-0,128|
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ta petnoweglikowe krete
olid carbide twist drills
ble TBEPAOCM/IaBHbIE CNMpPasibHble

Pomocnicze wzory do obliczania parametréw obrébki.
Drills working conditions calculation method.
BcnomoraresnbsHbie hopMy/bl 418 pacyeTa ycnoBuin 06paboTku.

-

Predkos$¢ skrawania d V- predkosc¢ skrawania (m / min) , h
Cutting speed vy = nxaxn (m/min) m-  3.14, _
CKOpOCTb pe3aHus 1000 (m / MuH) n- predkos¢ obrotowa (obr / min),
d- $rednica obrabiana (mm).
V- cutting speed (m / min), V- ckopocTb pe3aHus (m / MvH),
n- 3.4, n- 3.14,
n- rotation speed (r / min), n-  CcKopocTb BpaweHus (06 / MuH),
\_ d - machined diameter (mm). d- pgnametp 06paboTkm (mm). )
4 V- predkos¢ skrawania (m / min), A
Predko$¢ obrotowa _ Vx 1000 (obr / min) n- 314, _
Rotation speed n = —Tt xd (r/ min) n- ,predk_osc obroFowa (obr / min),
CKOpOCTb BpalLgHs! (06 / MUH) d- Srednica obrabiana (mm).
V- cutting speed (m / min), V - ckopocCTb pe3aHus (m/ min),
mn- 3.14, n- 3.14,
n- rotation speed (r / min), n- CKOpPOCTb BpalleHus (06 / MUH),
\_ d - machined diameter (mm). d- gnametp o6paboTkm (mm). )

Posuw minutowy
Feed / minute
MuHyTHas nogaya

n - obroty wrzeciona,
z - liczba ostrzy,

f,- posuw na ostrze.

Vi=f,.z.n (mm/min)

n - spindle rotations,
z - number of cutting edges,

f, - feed / tooth.

N - 060pOThI LUNUHAENS,
Z - 4ncno 3ybbeB,

f, - nogaya Ha 3y6.

N Y

- e J

MalunHHOoe Bpems
OAHOrO npoxoja

Posuw na obrét f- Vv, (g]m/fggr) n - obroty wrzeciona,
Feed / revolution " (mm / 06) V; - posuw minutowy .
Mogaya Ha o6opoT . )

n - spindle rotations, n - 060pOTHI WNUHAENS,

V, - feed / minute. V, - MUHyTHas nogava.

T- czas maszynowy jednego przejscia (min), \

Czas maszynowy L , R ) o S
jednego przejscia T (min) L - dlugosc powierzchni obrabianej z dobiegiem i wybiegiem (mm).
Machining time " (MuH) n - predko$é obrotowa (obr / min),

f,- posuw naobrdt (mm / obr).

T - machining time (min), T- MawwnHHoe Bpems ofHoro npoxoaa (MvH),

L - machined surface lenght (mm),
n - rotation speed (r / min),
f, - feed per revolution (mm/rev.).

L - gnvHa obpabaTtbiBaeMoii NOBEPXHOCTU C BXOAHbIM
1 BbIXOAHbIM OTBepcTueM (mm),

n - CKOpOCTb BpaleHus (06 / MuH),
f, - nogaya Ha o6opoT (mm/ rev.).
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Tian

SD 45 WIERTELA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 3 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 3 x D - VHM
SD 45 CBEP/IA LENbHbBIE TBEPAOCTIIABHbIE CMPAJIBHBIE - DIN 6537 - yron npu BepwuHe 140°- 3 x D - VHM

ol Ta

: |
12 . ‘ H 13
SD 45 3XD 3 VHM 3 14 20 36 62 6 [ ]
SD 45 3XD 3,1 VHM 3,1 14 20 36 62 6 O
SD 45 3XD 3,2 VHM 32 14 20 36 62 6 [ ]
SD 45 3XD 3,3 VHM 3,3 14 20 36 62 6 M4 [ ]
SD 45 3XD 3,4 VHM 34 14 20 36 62 6 [ ]
SD 45 3XD 3,5 VHM 35 14 20 36 62 6 M4X0,5 [ ]
SD 45 3XD 3,6 VHM 3,6 14 20 36 62 6 (]
SD 45 3XD 3,7 VHM 3,7 14 20 36 62 6 [ ]
SD 45 3XD 3,8 VHM 3,8 17 24 36 66 6 (]
SD 45 3XD 3,9 VHM 3.9 17 24 36 66 6 (]
SD 45 3XD 4 VHM 4 17 24 36 66 6 M4,5X0,5 [
SD 45 3XD 4,1 VHM 4,1 17 24 36 66 6 (]
SD 45 3XD 4,2 VHM 4,2 17 24 36 66 6 M5 (]
SD 45 3XD 4,3 VHM 4.3 17 24 36 66 6 (]
SD 45 3XD 4,4 VHM 4,4 17 24 36 66 6 (]
SD 45 3XD 4,5 VHM 4,5 17 24 36 66 6 M5X0,5 o
SD 45 3XD 4,6 VHM 4,6 17 24 36 66 6 [ ]
SD 45 3XD 4,7 VHM 4,7 17 24 36 66 6 O
SD 45 3XD 4,8 VHM 4,8 20 28 36 66 6 [ ]
SD 45 3XD 4,9 VHM 4,9 20 28 36 66 6 [ ]
SD 45 3XD 5 VHM 5 20 28 36 66 6 M6;M5,5X0,5 [ ]
SD 45 3XD 5,1 VHM 51 20 28 36 66 6 ()
SD 45 3XD 5,2 VHM 52 20 28 36 66 6 M6X0,75 [ ]
SD 45 3XD 5,3 VHM 53 20 28 36 66 6 ()]
SD 45 3XD 5,4 VHM 54 20 28 36 66 6 O
SD 45 3XD 5,5 VHM 515 20 28 36 66 6 [ ]
SD 45 3XD 5,6 VHM 5,6 20 28 36 66 6 O
SD 45 3XD 5,7 VHM 5,7 20 28 36 66 6 O
SD 45 3XD 5,8 VHM 58 20 28 36 66 6 o
SD 45 3XD 5,9 VHM 59 20 28 36 66 6 O
O tabn o™ O e etaman o ot eamion, oo roducpomor
- HOCTYTIeH CO cknajia. - Ha 3aKa3 - 10 A0rOBOPY: CPOK PEANIM3aLMY, MUHUMANHAS NapTHS.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)

pisrwszy wybar M1 Mozm NOL[N02[N03[ s01[S02] S03 —
A first choice! ° second choice!
nepebiii BbIGOP! . . . o o . . o o o . . . BTOpOV BbIGOP!
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x D DlN 0 :
D

SD 45 WIERTELA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 3 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 3 x D - VHM
SD 45 CBEP/IA LENbHbBIE TBEPAOCTIIABHbIE CMPAJIBHBIE - DIN 6537 - yron npu BepwuHe 140°- 3 x D - VHM

ol Ta

: |
12 . ‘ H 13
SD 45 3XD 6 VHM 6 20 28 36 66 6 M7 (]
SD 45 3XD 6,1 VHM 6,1 24 34 36 79 8 (]
SD 45 3XD 6,2 VHM 6,2 24 34 36 79 8 (]
SD 45 3XD 6,3 VHM 6,3 24 34 36 79 8 O
SD 45 3XD 6,4 VHM 6,4 24 34 36 79 8 O
SD 45 3XD 6,5 VHM 6,5 24 34 36 79 8 (]
SD 45 3XD 6,6 VHM 6,6 24 34 36 79 8 (]
SD 45 3XD 6,7 VHM 6,7 24 34 36 79 8 O
SD 45 3XD 6,8 VHM 6,8 24 34 36 79 8 M8 (]
SD 45 3XD 6,9 VHM 6,9 24 34 36 79 8 [ ]
SD 45 3XD 7 VHM 7 24 34 36 79 8 M8X1 (]
SD 45 3XD 7,1 VHM 7,1 29 41 36 79 8 (]
SD 45 3XD 7,2 VHM 7,2 29 41 36 79 8 O
SD 45 3XD 7,3 VHM 7,3 29 41 36 79 8 O
SD 45 3XD 7,4 VHM 7,4 29 41 36 79 8 [ ]
SD 45 3XD 7,5 VHM 7,5 29 41 36 79 8 [ ]
SD 45 3XD 7,6 VHM 7,6 29 41 36 79 8 O
SD 45 3XD 7,7 VHM 7,7 29 41 36 79 8 [ ]
SD 45 3XD 7,8 VHM 7,8 29 41 36 79 8 [ ]
SD 45 3XD 7,9 VHM 79 29 41 36 79 8 O
SD 45 3XD 8 VHM 8 29 41 36 79 8 M9X1 (]
SD 45 3XD 8,1 VHM 8,1 35 47 40 89 10 [ ]
SD 45 3XD 8,2 VHM 8,2 35 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 8,3 VHM 8,3 35 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 8,4 VHM 8,4 35 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 8,5 VHM 8,5 35 47 40 89 10 M10 (]
SD 45 3XD 8,6 VHM 8,6 35 47 40 89 10 (]
SD 45 3XD 8,7 VHM 8,7 35 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 8,8 VHM 8,8 35 47 40 89 10 [ ]
SD 45 3XD 8,9 VHM 8,9 35 47 40 89 10 O
O i o O e ot s o o, i oo ot
- AOCTYeH CO cknaza. - Ha 3aKa3 - N0 A0TOBOPY: CPOK PER/IN3ALMN, MUHUMAbHAA NapTHs.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)
NO2| NO3| S01| S02| S03 drugi wybor!

° second choice!
o o . . . BTOPOiA BLIGOP!
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pierwszy wybor!
A first choice!
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- D|N SD
S

SD 45 WIERTELA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 3 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 3 x D - VHM
SD 45 CBEP/IA LENbHbBIE TBEPAOCTIIABHbIE CMPAJIBHBIE - DIN 6537 - yron npu BepwuHe 140°- 3 x D - VHM

ol Ta

: |
12 . ‘ H 13
SD 45 3XD 9 VHM 9 35 47 40 89 10 M10X1 o
SD 45 3XD 9,1 VHM 91 85 47 40 89 10 [ ]
SD 45 3XD 9,2 VHM 9,2 35 47 40 89 10 [ ]
SD 45 3XD 9,3 VHM 9,3 85 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 9,4 VHM 9,4 35 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 9,5 VHM 9,5 35 47 40 89 10 M11 o
SD 45 3XD 9,6 VHM 9,6 35 47 40 89 10 [ ]
SD 45 3XD 9,7 VHM 9,7 35 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 9,8 VHM 9,8 35 47 40 89 10 [ ]
SD 45 3XD 9,9 VHM 9,9 35 47 40 89 10 O
SD 45 3XD 10 VHM 10 35 47 40 89 10 M11X1 o
SD 45 3XD 10,1 VHM 10,1 40 55 45 102 12 ()
SD 45 3XD 10,2 VHM 10,2 40 55 45 102 12 o
SD 45 3XD 10,3 VHM 10,3 40 55 45 102 12 o
SD 45 3XD 10,4 VHM 10,4 40 55 45 102 12 o
SD 45 3XD 10,5 VHM 10,5 40 55 45 102 12 M12X1,5 ([ )
SD 45 3XD 10,6 VHM 10,6 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 10,7 VHM 10,7 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 10,8 VHM 10,8 40 55 45 102 12 o
SD 45 3XD 10,9 VHM 10,9 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 11 VHM 11 40 55 45 102 12 M12X1 [ ]
SD 45 3XD 11,1 VHM 11,1 40 55 45 102 12 (]
SD 45 3XD 11,2 VHM 11,2 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 11,3 VHM 11,3 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 11,4 VHM 11,4 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 11,5 VHM 11,5 40 55 45 102 12 (]
SD 45 3XD 11,6 VHM 11,6 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 11,7 VHM 11,7 40 55 45 102 12 O
SD 45 3XD 11,8 VHM 11,8 40 55 45 102 12 o
SD 45 3XD 11,9 VHM 11,9 40 55 45 102 12 O
O el o™ O e ot tamn s o o, oo ot
- ROCTYMEH o cknaaa. - Ha 3aKa3 - N0 A0TOBOPY: CPOK PER/IN3ALMM, MUHUMAbHAA NapTHs.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)

pisrwszy wybar M1 Mozm NOL[N02[N03[ s01[S02] S03 —
A first choice! ° second choice!
nepebiii BbIGOP! . . . o o . . o o o . . . BTOpOV BbIGOP!
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P DIN
6537

T

SD 45 WIERTELA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 3 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 3 x D - VHM

SD 45 CBEP/IA LENbHbBIE TBEPAOCTIIABHbIE CMPAJIBHBIE - DIN 6537 - yron npu BepwuHe 140°- 3 x D - VHM

D[lélO"Q [ d2
LA ; ‘
12 ‘ H 13

_-|.I

SD 45 3XD 12 VHM 12 40 55 45 102 12 M14 (]
SD 45 3XD 12,2 VHM 12,2 43 60 45 107 14 ()
SD 45 3XD 12,5 VHM 12,5 43 60 45 107 14 M14X1,5 o
SD 45 3XD 12,8 VHM 12,8 43 60 45 107 14 (]
SD 45 3XD 13 VHM 13 43 60 45 107 14 M14X1 o
SD 45 3XD 13,5 VHM 135 43 60 45 107 14 (]
SD 45 3XD 13,8 VHM 13,8 43 60 45 107 14 O
SD 45 3XD 14 VHM 14 43 60 45 107 14 M16;M15X1 ()
SD 45 3XD 14,5 VHM 14,5 45 65 48 115 16 o
SD 45 3XD 15 VHM 15 65 65 48 115 16 M16X1 [ )
SD 45 3XD 15,3 VHM 15,3 65 65 48 115 16 O
SD 45 3XD 15,5 VHM 15,5 65 65 48 115 16 ()
SD 45 3XD 15,8 VHM 15,8 65 65 48 115 16 O
SD 45 3XD 16 VHM 16 65 65 48 115 16 M17X1 ()
SD 45 3XD 16,5 VHM 16,5 73 73 48 123 18 O
SD 45 3XD 17 VHM 17 73 73 48 123 18 M18X1 O
SD 45 3XD 17,5 VHM 17,5 73 73 48 123 18 (]
SD 45 3XD 18 VHM 18 73 73 48 123 18 M20X2 [ ]
SD 45 3XD 18,5 VHM 18,5 79 79 50 131 20 O
SD 45 3XD 19 VHM 19 79 79 50 131 20 ()
SD 45 3XD 19,5 VHM 19,5 79 79 50 131 20 O
SD 45 3XD 20 VHM 20 79 79 50 131 20 ()

pierwszy wybor!
A first choice!
nepebiii BbIGOp!

o- dostepny z magazynu.

- available on stock.

- OCTYMEH €O CKNaja.

O - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, minimalna seria.
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot.
- Ha 3aKas3 - Mo [l0roBopY: CPOK peasn3aLym, MUHUMabHas NapTus.

NO02

NO3

S01 | S02

S03

o

o
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drugi wybor!
second choice!
BTOPOIA BbIGOP!

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)
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TIAIN HRC
— CsB

SD

SD 45 WIERTEA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 5 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 5 x D - VHM
SD 45 CBEP/A LIE/IbHbIE TBEPAOCI/IABHbBIE CMPAJIbHbIE - DIN 6537 - yron npy BeplunHe 140°- 5 x D - VHM

ol e

11 ‘ zalecane
| recommend
|2 ‘ ‘ |3 pekomMeHaoBaHHOe
I

z chtodzeniem centralnym / with internal cooling / ¢ LeHTpasbHbIM OXNaxjaHnem

Oznaczenie Gwint Dostepnosc¢
Cooasamenme R N e | anane
SD 45 5XD 3 IK VHM 3 23 28 36 66 6 (]
SD 45 5XD 3,1 IK VHM 31 23 28 36 66 6 O
SD 45 5XD 3,2 IK VHM 3.2 23 28 36 66 6 [ ]
SD 45 5XD 3,3 IK VHM 33 23 28 36 66 6 M4 o
SD 45 5XD 3,4 IK VHM 3.4 23 28 36 66 6 [ ]
SD 45 5XD 3,5 IK VHM Si5 23 28 36 66 6 M4X0,5 [ ]
SD 45 5XD 3,6 IK VHM 3,6 23 28 36 66 6 [ ]
SD 45 5XD 3,7 IK VHM 3,7 23 28 36 66 6 O
SD 45 5XD 3,8 IK VHM 3,8 29 36 36 74 6 [ ]
SD 45 5XD 3,9 IK VHM 3,9 29 36 36 74 6 O
SD 45 5XD 4 IK VHM 4 29 36 36 74 6 M4,5X0,5 o
SD 45 5XD 4,1 IK VHM 4,1 29 36 36 74 6 (]
SD 45 5XD 4,2 IK VHM 4,2 29 36 36 74 6 M5 [ ]
SD 45 5XD 4,3 IK VHM 4,3 29 36 36 74 6 [ ]
SD 45 5XD 4,4 IK VHM 4,4 29 36 36 74 6 O
SD 45 5XD 4,5 IK VHM 4,5 29 36 36 74 6 M5X0,5 [ ]
SD 45 5XD 4,6 IK VHM 4,6 29 36 36 74 6 (]
SD 45 5XD 4,7 IK VHM 4,7 29 36 36 74 6 ()]
SD 45 5XD 4,8 IK VHM 4,8 35 44 36 82 6 (]
SD 45 5XD 4,9 IK VHM 4,9 85 44 36 82 6 O
SD 45 5XD 5 IK VHM 5 35 44 36 82 6 M6;M5,5X0,5 [ ]
SD 45 5XD 5,1 IK VHM 51 35 44 36 82 6 [ ]
SD 45 5XD 5,2 IK VHM 52 35 44 36 82 6 M6X0,75 (]
SD 45 5XD 5,3 IK VHM 53 85 44 36 82 6 [ ]
SD 45 5XD 5,4 IKVHM 54 35 44 36 82 6 O
SD 45 5XD 5,5 IK VHM Ot 85 44 36 82 6 o
SD 45 5XD 5,6 IK VHM 5,6 35 44 36 82 6 [ ]
SD 45 5XD 5,7 IK VHM 57 35 44 36 82 6 ()]
SD 45 5XD 5,8 IK VHM 5,8 35 44 36 82 6 (]
SD 45 5XD 5,9 IK VHM 59 85 44 36 82 6 [ ]
O b mae ™ O oo o setoment ot eataaton e oo
- JOCTyNeH CO cKnaga. - Ha 3aKa3 - N0 [J0r0BOPY: CPOK peasn3aLyy, MUHUMasIbHas NapTus,

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)

pisrwszy wybar M1 Mozm NOL[N02[N03[ s01[S02] S03 —
A first choice! ° second choice!
nepebiii BbIGOP! . . . o o . . o o o . . . BTOpOV BbIGOP!
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DIN 7 ;
T

SD 45 WIERTEA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 5 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 5 x D - VHM
SD 45 CBEP/A LIE/IbHbIE TBEPAOCI/IABHbBIE CMPAJIbHbIE - DIN 6537 - yron npy BeplunHe 140°- 5 x D - VHM

ol e

x D

2 chiodzeniem centralnym / with internal cooling / ¢ LeHTPabHbIM OXIaKAaHIEM
SD 45 5XD 6 IK VHM 6 35 44 36 82 6 M7 ®
SD 45 5XD 6,1 IK VHM 6,1 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 6,2 IK VHM 6,2 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 6,3 IK VHM 6,3 43 53 36 91 8 ()
SD 45 5XD 6,4 IK VHM 6,4 43 53 36 91 8 O
SD 45 5XD 6,5 IK VHM 6,5 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 6,6 IK VHM 6,6 43 53 36 91 8 @)
SD 45 5XD 6,7 IK VHM 6,7 43 53 36 91 8 O
SD 45 5XD 6,8 IK VHM 6,8 43 53 36 91 8 M8 ()
SD 45 5XD 6,9 IK VHM 6,9 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 7 IK VHM 7 43 53 36 91 8 M8X1 ()
SD 45 5XD 7,1 IK VHM 7.1 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 7,2 IK VHM 7,2 43 53 36 91 8 O
SD 45 5XD 7,3 IK VHM 7.3 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 7,4 IK VHM 7.4 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 7,5 IK VHM 75 43 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 7,6 IK VHM 7,6 43 53 36 91 8 O
SD 45 5XD 7,7 IK VHM 7,7 43 53 36 91 8 ()
SD 45 5XD 7,8 IK VHM 78 43 | 53 36 91 8 )
SD 45 5XD 7,9 IK VHM 7,9 43 | 53 36 91 8 O
SD 45 5XD 8 IK VHM 8 43 | 53 36 91 8 MOX1 )
SD 45 5XD 8,1 IK VHM 8,1 49 | 61 40 | 103 | 10 O
SD 45 5XD 8,2 IK VHM 8,2 49 | 61 40 | 103 | 10 )
SD 45 5XD 8,3 IK VHM 8,3 49 | 61 40 | 103 | 10 ()
SD 45 5XD 8,4 IK VHM 8,4 49 | 61 40 | 103 | 10 )
SD 45 5XD 8,5 IK VHM 8,5 49 | 61 40 | 103 | 10 M10 )
SD 45 5XD 8,6 IK VHM 8,6 49 | 61 40 | 103 | 10 )
SD 45 5XD 8,7 IK VHM 8,7 49 | 61 40 | 103 | 10 ()
SD 45 5XD 8,8 IK VHM 8,8 49 | 61 40 | 103 | 10 )
SD 45 5XD 8,9 IK VHM 8,9 49 | 61 40 | 103 | 10 O
b ke ARG a UA
- AocTyne co cuTaga. ” W 333 - 10 AOTOBOPY: CPOK PEAIZaLH, MUMHMANLHAA NapTIS.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)
NO2| NO3| S01| S02| S03 drugi wybor!

° second choice!
o o . . . BTOPOiA BLIGOP!
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pierwszy wybor!
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Tian

Cs
SD

SD 45 WIERTEA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 5 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 5 x D - VHM
SD 45 CBEP/A LIE/IbHbIE TBEPAOCI/IABHbBIE CMPAJIbHbIE - DIN 6537 - yron npy BeplunHe 140°- 5 x D - VHM

DEWQ Id2
2 chiodzeniem centralnym / with internal cooling / ¢ LeHTPabHbIM OXIaKAaHIEM
SD 45 5XD 9 IK VHM 9 49 61 40 | 103 | 10 M10X1 )
SD 45 5XD 9,1 IK VHM 9,1 49 61 40 | 103 | 10 )
SD 45 5XD 9,2 IK VHM 9,2 49 61 40 | 103 | 10 ()
SD 45 5XD 9,3 IK VHM 9,3 49 61 40 | 103 | 10 ()
SD 45 5XD 9,4 IK VHM 9,4 49 61 40 | 103 | 10 O
SD 45 5XD 9,5 IK VHM 9,5 61 61 40 | 103 | 10 M11 )
SD 45 5XD 9,6 IK VHM 96 | 61 61 40 | 103 | 10 )
SD 45 5XD 9,7 IK VHM 97 | 61 61 40 | 103 | 10 )
SD 45 5XD 9,8 IK VHM 9,8 61 61 40 | 103 | 10 ()
SD 45 5XD 9,9 IK VHM 9,9 61 61 40 | 103 | 10 ()
SD 45 5XD 10 IK VHM 10 61 61 40 | 103 | 10 M11X1 [ )
SD 45 5XD 10,1 IK VHM 101 | 71 71 45 | 118 12 )
SD 45 5XD 10,2 IK VHM 102 | 71 71 45 | 118 12 ()
SD 45 5XD 10,3 IK VHM 103 | 71 71 45 | 118 12 ()
SD 45 5XD 10,4 IK VHM 104 | 71 71 45 | 118 12 ()
SD 45 5XD 10,5 IK VHM 105 | 71 71 45 | 118 | 12 M12X1,5 ()
SD 45 5XD 10,6 IK VHM 106 | 71 71 45 | 118 | 12 )
SD 45 5XD 10,7 IK VHM 107 | 71 71 45 | 118 | 12 @)
SD 45 5XD 10,8 IK VHM 108 | 71 71 45 | 118 | 12 )
SD 45 5XD 10,9 IK VHM 109 | 71 71 45 | 118 | 12 ()
SD 45 5XD 11 IK VHM 11 71 71 45 | 18 | 12 M12X1 )
SD 45 5XD 11,1 IK VHM 11,1 71 71 45 | 118 | 12 ()
SD 45 5XD 11,2 IK VHM 11,2 71 71 45 | 118 | 12 )
SD 45 5XD 11,3 IK VHM 11,3 71 71 45 | 18 | 12 O
SD 45 5XD 11,4 IK VHM 14 | 71 71 45 | 118 | 12 O
SD 45 5XD 11,5 IK VHM 115 71 71 45 | 118 | 12 ()
SD 45 5XD 11,6 IK VHM 11,6 71 71 45 | 18 | 12 O
SD 45 5XD 11,7 IK VHM 11,7 71 71 45 | 118 | 12 )
SD 45 5XD 11,8 IK VHM 11,8 71 71 45 | 18 | 12 )
SD 45 5XD 11,9 IK VHM 11,9 71 71 45 | 118 | 12 O

@ - dostepny z magazynu.

- available on stock.

- JOCTYNEH €O cKknaaa.

QO - nazaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, minimalna seria.
- on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot.
- Ha 3aKas3 - 110 [J0roBOpY: CPOK Peasn3aLymn, MUHUMasbHAs NapTus.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)

pierwszy wybor!
A first choice!

MO1

NO02| NO3

S01 | S02

S03

o o

SMart
Drills 4
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°

drugi wybor!
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DIN 7 ;
T

SD 45 WIERTEA PELNOWEGLIKOWE KRETE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 5 x D - VHM
SD 45 SOLID CARBIDE TWIST DRILLS - DIN 6537 - 140° Point Angle - 5 x D - VHM
SD 45 CBEP/A LIE/IbHbIE TBEPAOCI/IABHbBIE CMPAJIbHbIE - DIN 6537 - yron npy BeplunHe 140°- 5 x D - VHM

ol e

11 ‘ zalecane
| recommend
|2 ‘ ‘ |3 pekomMeHaoBaHHOe
I

— L £

z chtodzeniem centralnym / with internal cooling / ¢ LeHTpasbHbIM OXNaxjaHnem

e
x D

Oznaczenie Gwint Dostepnosc¢
Oossimeme S R T I I R O

SD 45 5XD 12 IK VHM 12 71 71 45 118 12 M14

SD 45 5XD 12,2 IK VHM 12,2 77 77 45 124 14

SD 45 5XD 12,5 IK VHM 12,5 77 7 45 124 14 M14X1,5

SD 45 5XD 12,8 IK VHM 12,8 77 77 45 124 14

SD 45 5XD 13 IK VHM 13 77 77 45 124 14 M14X1

SD 45 5XD 13,5 IK VHM 135 77 77 45 124 14

SD 45 5XD 13,8 IK VHM 13,8 77 77 45 124 14

SD 45 5XD 14 IK VHM 14 77 77 45 124 14 M16;M15X1

SD 45 5XD 14,5 IK VHM 14,5 83 83 48 133 16

SD 45 5XD 15 IK VHM 15 83 83 48 133 16 M16X1

SD 45 5XD 15,3 IK VHM 15,3 83 83 48 133 16

SD 45 5XD 15,5 IK VHM 155 83 83 48 133 16
SD 45 5XD 15,8 IK VHM 15,8 83 83 48 133 16

L B MU AL B B MY 3K M MO B M BOM MO M A A e

SD 45 5XD 16 IK VHM 16 | 83 | 8 | 48 | 133 | 16 M17X1
SD455XD165IKVHM | 165 | 93 | 93 | 48 | 143 | 18
SD 45 5XD 17 IK VHM 17 | 93 | 93 | 48 | 143 | 18 M18X1
SD455XD175IKVHM | 175 | 93 | 93 | 48 | 143 | 18
SD 45 5XD 18 IK VHM 18 | 93 | 93 | 48 | 143 | 18 M20X2
SD455XD185IKVHM | 185 | 101 | 101 | 50 | 153 | 20
SD 45 5XD 19 IK VHM 19 | 101 | 101 | 50 | 153 | 20
SD455XD195IKVHM | 195 | 101 | 101 | 50 | 153 | 20
SD 45 5XD 20 IK VHM 20 | 101 | 100 | 50 | 153 | 20
O i o™ O oo rtomans o ot oo, s roductomar
Boerynes b cxraga. 38K - 10 AOTOS0DY: CPOK PEATMIALIM, MIHMARLHES NapTH.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 420-421) / application range - 1SO material groups (see page 420-421) / o6nacTb npuMeHeHust - rpynnbl Matepuanos ISO (cMoTpeTb cTopoHa 420-421)
NO2| NO3| S01| S02| S03 drugi wybor!

° second choice!
o o . . . BTOPOiA BLIGOP!
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"szybkosc | skutecznosc
Jeadand effectiveness

WYSOKOWYDAJNE PELNOWEGLIKOWE SPIRALNE DLUGIE WIERTLA PAFANA.
WIERTLA , SMART DRILLS” SD 45 8 x D.

HIGH PERFORMANCE LONG SPIRAL DRILLS PAFANA.
DRILLS ,SMART DRILLS” SD45 8 x D.

BbICOKOS®PPEKTVBHBIE AJTMHHBLIE CMNPAJ/IbHBIE CBEPJIA PAFANA.
CBEP/A ,SMART DRILLS” SD45 8 x D.
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Informacje techniczne.
Technical information.
TexHnyeckas nHhopmauus.

SD 45 8 x D WIERTLA PELNOWEGLIKOWE SPIRALNE DLUGIE - DIN 6537
SD 45 8 x D LONG OF SPIRAL DRILLS - DIN 6537
SD 45 8 x D A/IMHHBIE CTNPAJIbHBIE CBEPJIA - DIN 6537

SD 45 8xD w}

korzysci dla Klienta:

Dzielony wierzchotek. Zapewnia samocentrowanie i zredukowany napor.
Proste ostrze. Wytwarza mate wiory. Poprawia usuwanie wiorow.
Efektywny kat przytozenia i naciecia. Redukuje site ciecia. Poprawia formowanie i kontrole wiérow.
Wzmocnienie naroza. Zapewnia dodatkowe zabezpieczenie podczas procesu wiercenia.
Wpust otworu oleju. Poprawia wyptukiwanie wiérow podczas wiercenia.
Rowek typu J. Zapewnia lepsze usuwanie wiorow.
Odpowiedni dla materiatu P, M, K, S.
Polerowane przejscia rowkow. Zapewnia lepsze usuwanie widréw.
Zwigksza posuwy i predkosci dla wiercenia wysokowydajnosciowego.
Mniejszy narost na krawedzi skrawajace;j.
9. Cztery tysinki dla optymalnej jakosci otworu. Poprawia prostoliniowo$¢ otwordow.
Lepsza tolerancja otworéw. Uzywany na pochylonym wyjsciu otworu.
Obrabiany przedmiot z otworami poprzecznymi.
10. Wiertto wysokowydajnosciowe z wewnetrznym chtodziwem. Podnosi jako$¢ otworu.
Zwigksza trwatos¢ narzedzia.

ONogALNDE

benefits for the Client:

1. Split Point Design. Provides self centering ability and reduced thrust

2. Straight Cutting Edge. Produces small chips. Improves chip evacuation.

3. Effective Clearance and Gash. Lower cutting force. Improves chip formation and control.

4. Corner Reinforcement. Adds protection during the drilling process.

5. Oil Hole V-Groove. Improves the flushing out of chips during drilling.

6. J Flute Shape. Provides better chip evacuation.

7. Suitable for Material P, M, K, S.

8. Polished Flutes Passage. Provides better chips evacuation.
Increases feeds and speeds possible for high performance drilling. Less built-up edge.

9. Four Margin for Optimum Hole Quality. Improve holes straightness. Better holes tolerance.
Using on inclined hole exit. Workpiece with cross holes.

10. High Performance Drill with Internal Coolant. Enhances hole quality. Increases tool durability.
npevmylLiecTsa ans Knvexta:

1. PaspgeneHHas BepwmHa. ObecneymBaeT camOLEHTPMPOBaHNE N YMEHbLUEHHOE AaB/eHne

2. Tpamoii 3y6. Co3naet HeGoMbLUME CTPYXKW. Yy4LlIaeT 0TBOA, CTPYXKN.

3. OdheKTUBHbIN 3aHWIA YTon 1 yron Hagpesa. YMeHbLUAeT ycuame pesanus. Yaydwaet hopmypoBaHne
N KOHTPOJTb CTPYXKM.

4. YcuneHue pebpa. ObecneunBaeT fOMNOMHUTEbHYO 6e30NacHOCTL BO BpEMS NMPOL,Ecca CBEP/IEHNS.

5. Bxopf oTBepCTUS A1 Mac/a. YnyyliaeT BbIMbIBAHUE CTPYXKKN BO BPEMS CBEP/IEHUS.

6. KaHaBka Tuna J. ObecneumBaeT NyyLlnii 0TBOZ CTPYXKM.

7. Topxogut ana marepuana P, M, K, S.

8. TMonmposaHHble NPOX0oAb! kaHaBOK. ObecneurBaeT yULnil OTBOA, CTPYXKMN.
MoBbIlWAEeT NoAaYM 1 CKOPOCTU BbICOKONPOU3BOANTENBHOTO CBEPAEHNS. MEHbLUNIA HAPOCT Ha PEXYLLENR KPOMKE.

9. UeTblpe hackv ANsi ONTMMasIbHOMO KayecTBa 0TBEPCTUS. YyyllaeT NPSIMONIMHEHOCTb OCM OTBEPCTUIA.

Jlyulwias BeniMunHa gonycka Ass 0TBepcTust. Vicnonb3yeTcs /15t HAKOHHOTO BbIXOAHOMO OTBEPCTUSI.
3aroToBKa C NonepeyHbIMU OTBEPCTUSIMU.

10. CBep/o BbICOKOMNPOW3BOAUTENILHOE C BHYTPEHHUM OX/laXAeHUeM. MoBbILIAET KauecTBO OTBEPCTUSI.
YBENMUMBAET CPOK C/Ty>Obl MHCTPYMEHTA.

Kat wierzchotkowy 140°. Kat spirali 23 - 30°. Prosty ksztatt rowka. Chwyt DIN 6537.
Point angle 140°. Helix angle 23 - 30°. Flute Shape Straight. Taper DIN 6537.
Yron npu BepLunHe 140°. Yron HaknoHa cnupann 23 - 30°. Mpsavasa opma kaHasku. KoHyc no DIN 6537.

Powtoka AITIN - monowarstwa: przeznaczona do obrobki na sucho i z zastosowaniem chtodziwa przy predkosci
Sredniej i duze;j.

AITiN — Monolayer: suitable for medium and high, speed, wet and dry machining.

AITIiN — OgHocnoiiHoe: MOAXOAUT A/151 CyX0li 06paboTKM 1 C MPUMEHEHNEM OX1aXAatoLen XUAKOCTU NPY CPesHeil.

Obszary stosowania: / Application areas: / O6nactv npUMeHeHUs: . M . K(S)
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Wiertta / Drills / Csepna 8xD

materiatowe 1SO - Parametry o
aterial Groups - Working conditi
marepuanos ISO - MNapameTpsbl

Materiat obrabiany Stal weglowa Stal stopowa Stal hartowana Stal nierdzewna Stal nierdzewna

Working Material Carbon steel Alloy steel Prehardened Steel Stainless steel Stainless steel
PaGounit matepuan YrnepogucTas cTanb CTab NernpoBaxHast 3akasieHHast cTasb Cranb Hey Cranb Hef uwast
Wiasciwosci Wysoka skrawalno$¢ Niska skrawalno$é

Properties - 520 < Rm < 1200 35 <HRC <45 High Machinability Low Machinability
CBoiicTBa Bbicokas 06pabaTbiBaeMoCTb | Huskasi 06pabaTbiBaemMocTb

D ve fn ve fn ve fn ve fn ve fn
3 0,090 0,081 0,022 0,071 0,054
4 0,107 0,099 0,027 0,085 0,065
5 0,124 0,116 0,032 0,098 0,077
6 0,141 0,133 0,036 0,110 0,087
7 0,158 0,153 0,040 0,124 0,099
8 0,173 0,173 0,044 0,137 0,109

105 100 20 50 40

9 0,190 0,190 0,048 0,149 0,121
10 0,207 0,207 0,051 0,162 0,131
11 0,224 0,224 0,056 0,174 0,143
12 0,239 0,239 0,059 0,187 0,153
13 0,255 0,255 0,063 0,200 0,165
14 0,271 0,271 0,067 0,212 0,174
15 0,288 0,288 0,071 0,225 0,187
16 0,305 0,305 0,077 0,238 0,197

Wiertta / Drills / Ceepna 8xD

Materiat obrabiany Zeliwo szare Zeliwo sferoidalne Stop niklu Stop tytanu
Working Material Grey Cast Iron Ductile Cast Iron Nickel Alloy Titanium Alloy
PaGouuii matepuan Cepblit UyryH KoBKuiA uyryH Cnnas Hukens TuTaHoBbIA Crnas
Wiasciwosci
Properties
CaolicTBa
D ve fn "
3 0,085
4 0,105
5 0,125
6 0,151
7 0,145
8 0,165
105 95
9 0,184
10 0,204
1n 0,224
12 0,243
13 0,263
14 0,282
15 0,321
16 0,341

www.pafana.
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Wiertta eelnowe likowe spiralne dtugie SD 45

DIN 6537 - 140° %t wierzchotkowy -8 x D

Solid carbide drills SD long of spiral VH M .
DIN 6537- 140° point angle - 8x

Csepna 9eanb|e TBepgocnnasHble SD 45 A/MHHbIE cnupasibHble

DIN 6537 - 140° yron npu BepLunHe - 8 x D

SD 45 WIERTEA PELNOWEGLIKOWE SPIRALNE DEUGIE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 8 X D - VHM
SD 45 LONG OF SPIRAL DRILLS - DIN 6537- 140° point angle - 8 X D - VHM
SD 45 ANVHHBIE CMNPAJIbHBIE CBEP/IA - DIN 6537 - 140° yron npu BeplunHe - 8 X D - VHM

/ED
d2 (h6) o TN — < N 140° | D
i — [F1 AT: zallecane (
recommend
Is I pexomenosatioe
-
z chtodzeniem centralnym / with internal cooling / ¢ LieHTpanbHLIM OXNaXAAHUEM
SD 45 8XD 3,0 IK VHM 3 32 40 36 85 6 [ ]
SD 45 8XD 3,1 IK VHM il 32 40 36 85 6 O
SD 45 8XD 3,2 IK VHM 3.2 32 40 36 85 6 [ )
SD 45 8XD 3,3 IK VHM 33 32 40 36 85 6 M4 o
SD 45 8XD 3,4 IK VHM 3.4 32 40 36 85 6 O
SD 45 8XD 3,5 IK VHM Si5 32 40 36 85 6 M4X0,5 O
SD 45 8XD 3,6 IK VHM 3,6 36 40 36 85 6 ()
SD 45 8XD 3,7 IK VHM 3,7 36 40 36 85 6 ()
SD 45 8XD 3,8 IK VHM 3,8 36 40 36 85 6 O
SD 45 8XD 3,9 IK VHM 3,9 36 40 36 85 6 O
SD 45 8XD 4,0 IK VHM 4 38 46 36 85 6 M4,5X0,5 ()
SD 45 8XD 4,1 IK VHM 4,1 38 46 36 85 6 (]
SD 45 8XD 4,2 IK VHM 4,2 38 46 36 85 6 M5 o
SD 45 8XD 4,3 IK VHM 4,3 40 46 36 97 6 ()
SD 45 8XD 4,4 IK VHM 4,4 40 46 36 97 6 O
SD 45 8XD 4,5 IK VHM 4,5 44 46 36 97 6 M5X0,5 [ ]
SD 45 8XD 4,6 IK VHM 4,6 44 46 36 97 6 o
SD 45 8XD 4,7 IK VHM 4,7 44 46 36 97 6 O
SD 45 8XD 4,8 IK VHM 4.8 44 46 36 97 6 O
SD 45 8XD 4,9 IK VHM 4,9 44 46 36 97 6 O
SD 45 8XD 5,0 IK VHM 5 48 57 36 97 6 M6;M5,5X0,5 o
SD 45 8XD 5,1 IK VHM 51 48 57 36 97 6 ()
SD 45 8XD 5,2 IK VHM 5,2 48 57 36 97 6 M6X0,75 [ ]
SD 45 8XD 5,3 IK VHM 5,8 48 57 36 97 6 [ ]
SD 45 8XD 5,4 IK VHM 54 48 57 36 97 6 O
SD 45 8XD 5,5 IK VHM 58 48 57 36 97 6 o
SD 45 8XD 5,6 IK VHM 5,6 48 57 36 97 6 O
SD 45 8XD 5,7 IK VHM 5,7 48 57 36 97 6 O
SD 45 8XD 5,8 IK VHM 5,8 48 57 36 97 6 [ ]
SD 45 8XD 5,9 IK VHM 589 48 57 36 97 6 ()
® e on ok O i o sttomant s o o, s producton o
- ROCTYNEH co ciaga. - Ha 32Ka3 - 10 AOTOBOPY: CPOK PEAN3ALYN, MUHUMA/IbHAS! TAPTIS.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 433) / application range - 1SO material groups (see page 433) / 06nacTb NpUMeHeHUs - rpynnbl Matepnanos ISO (CMOTpeTb cTopoHa 433)

MO1| M02 S01|S02 | S03 drugi wybor!
° second choice!
o o . . . . . aropog a:ﬁop'
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Wiertta peInOnglikowe spiralne dtugie SD 45

DIN 6537 - 140° k%t wierzchotkowy - 8 x D

Solid carbide drills SD 45 long of spiral

DIN 6537- 140° point angle - 8 x D

Csepna uefibHble TBep,EBCI‘InaBHbIe SD 45 anuvHHble cnvpasibHble
IN 6537 - 140° yron npv BepimnHe - 8 x D

SD 45 WIERTEA PELNOWEGLIKOWE SPIRALNE DEUGIE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 8 x D - VHM
SD 45 LONG OF SPIRAL DRILLS - DIN 6537- 140° point angle - 8 x D - VHM
SD 45 [JINHHBIE CMUPAJIBHBIE CBEPJIA - DIN 6537 - 140° yron npu seplinHe - 8 x D - VHM

45
d:me) | fZ——— T SRS S b
Il zalecane (
|3 |2 pekgen:fgrr:;(?:;?noe
L

z chtodzeniem centralnym / with internal cooling / ¢ LeHTpasbHbIM OXNaXgaHueM

Oznaczenie Gwint Dostepnosé
B g | kB L e | e iy
SD 45 8XD 6,0 IK VHM 6 48 57 36 97 6 M7 [ )
SD 45 8XD 6,1 IK VHM 6,1 64 76 36 116 8 o
SD 45 8XD 6,2 IK VHM 6,2 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 6,3 IK VHM 6,3 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 6,4 IK VHM 6,4 64 76 36 116 8 [ ]
SD 45 8XD 6,5 IK VHM 6,5 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 6,6 IK VHM 6,6 64 76 36 116 8 [ ]
SD 45 8XD 6,7 IK VHM 6,7 64 76 36 116 8 [ ]
SD 45 8XD 6,8 IK VHM 6,8 64 76 36 116 8 M8 [ ]
SD 45 8XD 6,9 IK VHM 6,9 64 76 36 116 8 [ ]
SD 45 8XD 7,0 IK VHM 7 64 76 36 116 8 M8X1 ()
SD 45 8XD 7,1 IK VHM 7,1 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 7,2 IK VHM 7,2 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 7,3 IK VHM 7,3 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 7,4 IK VHM 7,4 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 7,5 IK VHM 7,5 64 76 36 116 8 (]
SD 45 8XD 7,6 IK VHM 7,6 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 7,7 IK VHM 7,7 64 76 36 116 8 O
SD 45 8XD 7,8 IK VHM 7,8 64 76 36 116 8 [ ]
SD 45 8XD 7,9 IK VHM 7,9 64 76 36 116 8 o
SD 45 8XD 8,0 IK VHM 8 64 76 36 116 8 M9X1 [ )
SD 45 8XD 8,1 IK VHM 8,1 80 95 40 142 10 (]
SD 45 8XD 8,2 IK VHM 8,2 80 95 40 142 10 o
SD 45 8XD 8,3 IK VHM 8,3 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 8,4 IK VHM 8,4 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 8,5 IK VHM 8,5 80 95 40 142 10 M10 (]
SD 45 8XD 8,6 IK VHM 8,6 80 95 40 142 10 [ ]
SD 45 8XD 8,7 IK VHM 8,7 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 8,8 IK VHM 8,8 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 8,9 IK VHM 8,9 80 95 40 142 10 O
O i onsone O e o setommens v o lomion, s oo
- OCTyNeH €O cKNaga. - Ha 3aKa3 - 110 0TOBOPY: CPOK PEAMIALYM, MIHUMAbHAS NapTHs.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 433) / application range - 1SO material groups (see page 433) / 06nacTb NpUMeHeHUs - rpynnbl Matepnanos ISO (CMOTpeTb cTopoHa 433)

pierwszy wybor! MO01{ M02 S01[S02|S03 drugi wybor!
. first choice! ° second choice!
nepebiii B6IG0p! . . . o ° . . . . 3 BTOPOV BbIGOP!
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Wiertta 9elnoweilikov_ve spiralne dlu%ie SD 45
DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 8 x D

Solid carbide drills SD long of spiral

DIN 6537- 140° point angle - 8x

Csepna %leanble TBEpAOCnIaBHble SD 45 AVHHbIE CrupasibHble
DIN 6537 - 140° yron npu BeplumnHe - 8 x D

SD 45 WIERTELA PELNOWEGLIKOWE SPIRALNE DELUGIE - DIN 6537 - 140° kat wierzchotkowy - 8 x D - VHM
SD 45 LONG OF SPIRAL DRILLS - DIN 6537- 140° point angle - 8 x D - VHM
SD 45 ONVHHBIE CTMNPANIbHBLIE CBEP/IA - DIN 6537 - 140° yron npu BeplunHe - 8 X D - VHM

45°
- —= ~ - 7L -
d2 (h6) | 16NN NN e i
— h N >¢r::;;°;zﬁd (
. )
T
z chtodzeniem centralnym / with internal cooling / ¢ LeHTpaNbHbIM OXNaXaaHEM
SD 45 8XD 9,0 IK VHM 9 80 95 40 142 10 M10X1 o
SD 45 8XD 9,1 IK VHM 9,1 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 9,2 IK VHM 9,2 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 9,3 IK VHM 9,3 80 95 40 142 10 ()
SD 45 8XD 9,4 IK VHM 9,4 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 9,5 IK VHM 9,5 80 95 40 142 10 M11 ()
SD 45 8XD 9,6 IK VHM 9,6 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 9,7 IK VHM 9,7 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 9,8 IK VHM 9,8 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 9,9 IK VHM 9,9 80 95 40 142 10 O
SD 45 8XD 10,0 IK VHM 10 80 95 40 142 10 M11X1 O
SD 45 8XD 10,2 IK VHM 10,2 96 114 45 163 12 o
SD 45 8XD 10,5 IK VHM 10,5 96 114 45 163 12 M12X1,5 O
SD 45 8XD 11,0 IK VHM 11 96 114 45 163 12 M12X1 O
SD 45 8XD 11,2 IK VHM 11,2 96 114 45 163 12 o
SD 45 8XD 11,3 IK VHM 11,3 96 114 45 163 12 O
SD 45 8XD 11,5 IK VHM 11,5 96 114 45 163 12 O
SD 45 8XD 11,7 IK VHM 11,7 96 114 45 163 12 O
SD 45 8XD 11,8 IK VHM 11,8 96 114 45 163 12 [ )
SD 45 8XD 12,0 IK VHM 12 96 114 45 163 12 M14 o
SD 45 8XD 12,2 IK VHM 12,2 112 133 45 182 14 O
SD 45 8XD 12,5 IK VHM 12,5 112 133 45 182 14 M14X1,5 ()
SD 45 8XD 12,7 IK VHM 12,7 112 133 45 182 14 O
SD 45 8XD 12,8 IK VHM 12,8 112 133 45 182 14 O
SD 45 8XD 13,0 IK VHM 13 112 133 45 182 14 M14X1 [ )
SD 45 8XD 13,5 IK VHM 13,5 112 133 45 182 14 O
SD 45 8XD 13,7 IK VHM 13,7 112 133 45 182 14 O
SD 45 8XD 14,0 IK VHM 14,0 112 133 45 182 14 M16;M15X1 O
SD 45 8XD 14,5 IK VHM 14,5 128 152 48 204 16 O
SD 45 8XD 15,0 IK VHM 15,0 128 152 48 204 16 M16X1 O
SD 45 8XD 15,5 IK VHM 15,5 128 152 48 204 16 O
SD 45 8XD 16,0 IK VHM 16,0 128 152 48 204 16 M17X1 o
avalibie on stoge T O e e ™
- AOCTYMEH €O CKNaja. - Ha 3aKa3 - N0 J0r0BOPY: CPOK Peasn3aLi, MUHAMasbHas NapTus.

zakres zastosowania - grupy materiatowe 1SO (patrz strona 433) / application range - 1SO material groups (see page 433) / 06nacTb NpUMeHeHUs - rpynnbl Matepnanos ISO (CMOTpeTb cTopoHa 433)

MO1| M02 S01|S02 | S03 drugi wybor!
° second choice!
o o . . . . . aropog a:ﬁop'
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