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— TECHNOLOGIA LASEROWA

Zachecamy do skorzystania z naszej oferty na wykorzystanie wydajnej obrobki laserowej
2D oraz 3D. Posiadamy mozliwos¢ pracy przy uzyciu lasera widbknowego o mocy do 3kW
oraz pulsacyjnego o mocy do 12 kW.

Do zalet technologii mozna zaliczy¢:

- szybsza i w rezultacie tansza obrobka,

- precyzyjna technologia wiercenia, ciecia i spawania na jednej maszynie,

- bezkontaktowa obrdobka,

- mozliwo$¢ ciecia bardzo cienkich materiatow,

- wycinanie nawet bardzo matych i skomplikowanych ksztattéw w 3, 4 i 5-osiach,
- praca w bardzo twardych materiatach.

Metody obrébki z uzyciem technologii laserowej realizowane w PAFANA S.A.
Typ obrobki Mozliwosci Materiaty obrabiane
. . . L : Stale
Wiercenie otworow min. Srednica 00.05 mm Zeliwa
Metale niezelazne
Cigcie max. gteboko$¢ 5 mm Stopy zaroodporne
Materiaty twarde
_ min. gtebokos¢ spoiny: i super twarde
Spawanie laser wioknowy 0.25 mm (w tym TYTAN
laser pulsacyjny 2.5 mm i jego stopy)

Nasi eksperci pomogg panstwu dobra¢ odpowiednig technologie laserowa, ktéra umozliwi
zwiekszenie wydajnosci i jakosci produktu przy jednoczesnym zmniejszeniu kosztu jego
wytwarzania. Oferta zawiera rowniez pomoc w wytypowaniu produktow, ktérych
dotychczasowa produkcja moze zosta¢ zmieniona na technologie laserowa.

Przyktady detali wykonanych technologia laserowa:

Wiercenie otworéw w filtrze stozkowym - 2301 otworéw 00,3+0,03
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Przyktady detali wykonanych technologlq Iaserowq —

Wycinanie ksztattu i otwordéw panelu elektrycznego - 321 otworéw 00,55+0,05

Wiercenie otworéw w filtrze - 163 otwordéw 00,45+0,05

Precyzyjne spawanie 4-osiowe implantu medycznego
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— INDYWIDUALNE IMPLANTY MEDYCZNE

Inzynierowie z Dziatlu Rozwoju Produktow Pabianickiej Fabryki Narzedzi ,PAFANA” S.A.
opracowali unikatowg technologie wydajnego wytwarzania indywidualnych implantéw
medycznych twarzoczaszki. Indywidualne implanty sg projektowane dla konkretnego pacjenta,
ktory ulegt urazowi wypadkowemu lub amputowano mu kosci twarzoczaszki w wyniku zmian
nowotworowych. Odtworzony organ jest projektowany przy uzyciu specjalistycznego
oprogramowania graficznego przez specjalistow na podstawie zapisow z tomografii
komputerowej zdrowych i uszkodzonych kosci pacjenta. Zweryfikowany model implantu,
wydrukowany w technologii 3D jest akceptowany przez chirurga.

Zespot technologdéw i programistow PAFANA S.A. wykonuje gotowy implant z materiatéw
medycznych: typu polietylen medyczny Chirulen lub z medycznego stopu tytanu Ti6AI4V-5ELI.

Obecnie opanowana jest technologia wytwarzania trzech typéw implantéw:
1. Implant pokrywy czaszki ,,Krianoplastyka” — z tworzywa Chirulen

e il.:
i ol =

2. Implant oczodotu typu ,,Orbit” — z tworzywa Chirulen
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3. Implant zuchwy typu ,,Mandible” - z medycznego stopu tytanu Ti6Al4V S5ELI
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> = LASER TECHNOLOGY

We would like to encourage you to take advantage of our offer regarding the use of efficient
2D and 3D laser treatment. We have an opportunity to use a fibre laser with the output of
up to 3kW and a pulsed laser with the output of up to 12 kW.

The advantages of the technology are:

- faster and cheaper machining,

- precise technology of drilling, cutting and welding on a single machine,
- contact-free treatment,

- possibility of cutting of very thin materials,

- cutting of even very small and complicated shapes in 3, 4 and 5-axes,
- work in very hard materials.

Machining methods using the laser technology performed in PAFANA S.A.
Type of machining Possibilities Machined materials
- L Steels
Drilling of holes min. diameter 0.05 mm Cast irons
Non-ferrous metals
Cutting max. depth 5 mm Heat resistant alloys
Hard and super
_ min. depth of weld: hard materials
Welding fibre laser 0.25 mm (including TITANIUM
pulsed laser 2.5 mm and its alloys)

Our experts will help you select the proper laser technology which makes it possible to
increase efficiency and quality of the product while reducing the cost of its manufacture
at the same time. The offer also includes the support in identifying the products whose
current manufacture can be changed into the laser technology.

Examples of details made by the laser technology:

Drilling of holes in the cone type filter - 2301 holes 20,3+0,03
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Cutting of shape and holes in the electric panel - 321 holes 20,55+0,05

Drilling of holes in the filter - 163 holes 20,45+0,05

Precise 4-axis welding of the medical implant
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=< INDIVIDUAL MEDICAL IMPLANT

The engineers from the Product Development Department of the Pabianice Tool Factory
.PAFANA” S.A. have developed a unique technology of the efficient manufacture of individual
facio-cranial medical implants. The individual implants are designed for a specific patient who
was injured in an accident or whose facio-cranial bones were amputated as a result of
neoplastic lesions. The reconstructed organ is designed by specialists using professional
graphics software on the basis of the computer tomography's records of the patient's healthy
and damaged bones. The verified model of the implant is 3D printed and accepted by a surgeon.

A team of PAFANA technologists and programmers makes a ready implant of medical materials:
Chirulen medical polyethylene or Ti6Al4V-5ELI medical titanium alloy.

Now the manufacturing technology of three types of implants is mastered:
1. Implant of cranial plate ,Krianoplastyka” — made of Chirulen plastic

2. Implant of orbital cavity , Orbit” — made of Chirulen plastic
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- NASEPHAA TEXHOJIOI

Mol npeanaraem BOCNosib30BaTbCA HaLWNM NpensIoKeHNneM npuMeHeHus
BbICOKONPOU3BOANTENbHOW NasepHoit 06padoTkn 2D 1 3D. Mbl MMeeM BO3MOXHOCTb
pabotaTb C UCNOMIb30BaHNEM BO/IOKOHHOIO fla3epa MOLLHOCTbIO A0 3KBT 1 MMNY/IbCHOTO
nasepa MOLLHOCTbIO A0 12 KBT.

K npemmyLLecTBam TEXHONOMMU OTHOCATCS:

- ObbICTpas 1, B UTore gellesas, 06paboTka,

- TEXHO/IOTUSA NPELM3NOHHOIO CBEPNEHNS, PE3KN 1N CBAPK/ HA OAHOM CTaHKe,
- 6eCKOHTaKTHas 06paboTka,

- BO3MOXHOCTb Pe3K/ O4YeHb TOHKMX MaTepuasios,

- Bblpe3ka faxe 04eHb MasibIX U CNOXHbIX hopm B 3, 4 1 5-0cHX,

- paboTa c o4YeHb TBEpPAbIMU MaTepuanamu.

MeToabl 06paboTKM C MPYMEHEHMEM fTAa3ePHOI TEXHOOTMMY, peaninlyemble
B AO ,,PAFANA”
Tun 06pa6oTKy BO3MOXHOCTU Ob6pabaTbiBaemble
matepuasnbl
C i 0.05 crany
BepsieHe OTBEPCTUI | MuH. amameTp 00.05 MM Uy TyHbl
LiBeTHble MeTau1/bl
Pe3ka Makc. ry6uHa 5 M Cnnasbl xapocTonkne
TBepapble 1 cynep
MWH. [/Ty6/Ha CBapKU: TBEpble MaTepuansbl
Ceapka nasep BOMOKOHHbI 0.25 mm| (B T.u. TUTAH
nasep UMNyAbCHbIN 2.5 MM N ero cnnasbl)

Halum akcnepTbl NOMOryT Bam nogobpartb COOTBETCTBYIOLLYH /la3epHY0 TEXHOMOTNIO,
KOTopasi N03BO/IUT YBENIMUNTb MPON3BOANTENBHOCTL U KaUecTBO NpoayKTa npu
OHOBPEMEHHOM CHWKEHUN CEBECTOMMOCTI €ro NPon3BOACTBA. MpeanoXeHne Takke
BK/IIOYAET B ce65s1 MOMOLLb B BbIGOPE NPOAYKTOB, MPON3BOACTBO KOTOPbIX MOXET ObITh
3aMEHEHO /1a3epPHON TEXHOOTUEN.

Mpumepsbl ,quane|7|, N3roToBJIEHHBLIX C MOMOLLIO ﬂaBGDHOVI TEXHOJ10TUN.

CBepnieHne oTBePCTUIN B KOHMYeCKOM comnnbTpe - 2301 otBepcTme 00,370,03
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MpuMepbl getTanemn, N3roToB/IEHHbIX C MOMOLLbIO JTA3€pPHOV TEXHO/IOTMUN: =

Bblpe3aHune hopMbl 1 OTBEPCTUI 3/1EKTPUYECKOoi naHenn - 321 oreBepctue 00,55+0,05

MpeunsnoHHaa 4-oceBasa cBapka MeaAULMHCKOro nMmniaaHtara
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= NHANBUNAYASTbHBIE MEOULHCKUE
VMMJIAHTATbI

WhxeHepbl OTgena passutusa npoaykuun AO MabbsaHuukmii IHcTpymeHTanbHblli 3aBog, ,PAFANA”
pa3paboTasiv YHUKaUTbHYH TEXHOTOMNI0 3DIEKTUBHOIO NMPOV3BOACTBA UHANBUAYAIbHBIX MEAULNHCKUX
MMMNNAHTATOB KOCTEN NuueBoro yepena. IHavBnayanbHble MNNaHTaTbl paspadarbiBaroTcs 415
KOHKPETHOTo nauueHTa, NnosyyvBLLEero TpaBMy B pe3ysibTare HeCHaCTHOTO Criyvast Uan amnyTtauny KocTen
/IMLEBOro Yepena B pe3ysbrare pakoBbIX N3MeHeHWi. BoccTaHaBnmBaeMmblli opraH paspabarbiBaeTcs

C 1ICMOJIb30BaHMEM CMNeLnaIM3MpoBaHHOro rpadpMyeckoro NPorpaMmMHoOro obecneyeHns crneymanmctTamm
Ha OCHOBe 3anunceli KOMMNbIOTEPHON TOMOrpadIny 300POBbIX U NMOBPEXAEHHbIX KOCTEN nauueHTa.
BepudmumpoBaHHaa Mogenb uMnaaHTara, BocnponssefeHHas no 3D-TexHonoruu,

NMPVHUMAETCA XUPYPIrom.

KomaHga TexHonoros 1 nporpammmncto AO ,PAFANA” nsrotas/imBaeT roTOBbIN MMNaaHTaT ns
MeAMLMHCKNX MaTepuasioB: Tuna nonmnatuieH mapku Chirulen nnm ns MeguumMHCKOro TUTaHoOBOTrO
cnnasa Ti6AI4V-5ELI.

B HacTosLLEee BpeMs OCBanBaeTCA TEXHOMOIMNSA N3roToB/IEHUSA TPeX BUAOB UMMJIaHTATOB:
1. ImnnaHTaT BepXHeW YyacTu vepena ,,KpaHnonnacTtuka” — n3 nonnatuneHa Chirulen

s b il g il
i ol =

2. ImnnaHTart rnasHunubl Tmna ,, Orbit ” — n3 nonmatunerHa Chirulen
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3. UmnnaHTar HWxHen yentoctn Tuna ,,Mandible” - n3 MegnUMHCKOro TUTAaHOBOTO
cnnasa Ti6Al4V 5ELI.
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