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R518.22-2525T007-140| 0,460 | 25 | 25 | 140 | 95 | 5 4 | TOKX0703.. $25058 T7
R518.22-3232T007-160| 0,900 32 32 160 110 5) 5
R518.22-3232T009-160| 0,880 32 32 160 110 8 3 TOKX09T3.. M3x7,5 D-9 T9
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PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHbIE MJIACTUHbDI

do frezowania for milling ansa ¢pesepoBaHus
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. - dostepny z magazynu / available on stock / goctyneH co cknaga

rekomendowane wartosci do ekonomicznej obrébki, dane skrawania
rekommendation for economic milling, cutting data
pekomeHaaummn ans apdekTUBHON 06paboTku, AaHHbIE pe3ku
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trzy aktywne krawedzie skrawajace
three active cutting edges
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parametry obroébki / cutting parameters / napametpbl 06paboTku

pierwszy wybor!

first choice!

nepBbii BbIGOP!

rekomendowane wartosci do ekonomicznej obrébki, wykres tamania
rekommendation for economic milling, chpbreaking diagram
pekoMeHgaummn ans aekTUBHOM 06paboTkM, rpadmk NomMaHus
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zastosowanie tamacz gatunki dane obrébki
application chipbreaker grade cutting data
npumexexve CTPY>KONOM MapKu PexuMbl pesaHust
Ve m/min| fzmm ap mm
stal BP30R
S7TM - - -
seel P Fpasy | 60-200 0,05:020| 0,25
stal odporna na korozje
corrosion resistant steel M S6M FM35S 60-200 |0,05-0,15| 0,2-5
KOPPO3WNOHHOCTOMKas! CTanb
trudnoobrabialne - exotics
TPyAHooGpabarbiBagMble K(S) S6M BM35I | 25-150 |0,05-0,15| 0,2-5
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PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHbIE MJIACTUHbDI

do frezowania for milling ansa ¢pesepoBaHus
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rekomendowane wartosci do ekonomicznej obrébki, dane skrawania
rekommendation for economic milling, cutting data
pekomeHaaummn anst aekTBHON 06paboTku, AaHHbIe pe3ku

rekomendowane wartosci do ekonomicznej obrébki, wykres tamania
rekommendation for economic milling, chpbreaking diagram
pekomeHzauum ansa adpekTrBHoM 06paboTkum, rpacmk NomMaHus
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three active cutting edges parametry obroébki / cutting parameters / napameTtpbl 06paboTku
TPY aKTUBHbIE pPeXyLUne KpOMKM
zastosowanie famacz gatunki dane obrébki
application chipbreaker grade cutting data
1 Y npuMeHeHne CTPYXKOMOM Mapku PEXUMbI pe3aHus
Ve m/min fzmm ap mm
stal BP30R
S7TM - - -
2 : CS'::J?II:. P FP35T 60-200 |0,08-0,25| 0,2-8
stal odporna na korozje
corrosion resistant steel M S6M FM35S | 60-200 |0,08-0,20| 0,2-8
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INFORMACJE TECHNICZNE TECHNICAL INFORMATION TEXHWYECKWE WH®OPMALIK

Operacje obrébkowe machining operations onepauun ob6paboTku.
Frezy skladane milling cutters dppesbl cbopHbie
Ptytki do frezowania inserts for milling nnactuHbl Ans gpesepoBaHms

Dane aplikacji (Zagtebianie skosne - plytki: TOKX07, TOKX09).
Application data (Angled ramping - inserts: TOKX07, TOKX09).
[aHHble npunoxeHusa (HaknoHHoe norpykeHue - nrnactuHbl: TOKX07, TOKXO09).
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d+ - srednica freza / milling cutter diameter / guametp cpesbl.
a . [°] - kat zagtebienia sko$nego / ramping angle / yron HakrnoHa.

® |\

r - promien naroza ptytki / insert corner radius / paguyc yrna nnacTuHsbi.

TOKX07
Opis / Description / OnucaHue d1 [mm] a [
R518.22-2020TO07-120 20 1.4
R518.22-2525T0O07-140 25 1.2
R518.22-3232T007-160 32 0.8
TOKX09
Opis / Description / OnucaHue d1 [mm] a [
R518.22-3232T009-160 32 1.1
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