lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE UHCTPYMEHTbI

WYTACZADLA Z CHWYTEM WALCOWYM (WELDON) BORING BARS WITH CYLINDRICAL SHANK (WELDON)
BOPWTAHIW C UMNUHOPNYECKNM XBOCTOBMKOM (WELDON)
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boring bars with through the-bar coolant system to zone of machining.

BHUMaHUe! - GOpLUTAHM C CUCTEMON MOABEAEHUS OXNaAUTENs B 30HY 06paboTku.

4 3\
Oznaczenie Waga Wymiary / Dimensions / Pa3smepebi
Designation ngght Plytka
O603HaveHne ec d Insert
[kg] D L MnactuHa
4 o 50
WD 3442-W25-50 0,450 34-42 CC.. 0602..
WD 3442-W25-100 0,750 100 25
WD 4252-W25-60 0,700 60
42 - 52
WD 4252-W25-120 1,250 120
WD 5265-W32-75 1,150 75
52-65 CC.. 09T3..
WD 5265-W32-150 | 2,000 150 32
WD 6580-W32-75 1,4 75
400 65 - 80
(WD 6580-W32-150 2,650 150 )

Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble yactu

WD 6580-W32-75

\_ WD 6580-W32-150

Oznaczenie Plytka podporowa Sruba plytki Sruba plytki Klucz plytki Klucz ptytki Klucz blokady Sruba blokujaca | Tuleja przesuwna
Designation Shim Rodporowel | thrawaiacel | pedporowel | skrawdiacel | irequiadi | Locking sorow | Siding seeve
O6o3HaveHne OnopHas BonT onopHoi | BonT nnacTukbl | Koy onopgoﬁ Kniod nntacrye! adjustment key | CTONOPHbIit Cronb3sian
nnactuHa nnacTuHbI nnacTuHb! Kntou 6nokuposku BUHT BTynka
1 perynmpoBku
& | D[N | &
WD 3442-W25-50
- S-2506 T7 3SMS SD- 6-6 TW 24-15
WD 3442-W25-100
WD 4252-W25-60 TW 2420
WD 4252-W25-120
WD 5265-W32-75
PPC 09-75 SA-3550 S-3512 3.58MS T15 4SMS SD 8-8
WD 5265-W32-150 TW 2428




WYTACZADLA Z CHWYTEM WALCOWYM (WELDON) BORING BARS WITH CYLINDRICAL SHANK (WELDON)
BOPWTAHIN C UMNNHAPUYECKMM XBOCTOBWMKOM (WELDON)
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PLYTKI PAFANA INSERTS OF PAFANA TNACTUHbI PAFANA
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Narzedzia wytaczarskie PAFANA z grupy WD... z chwytem walcowym (tzw. WELDON) taczg doktadnos$¢ glowic
wytaczarskich typu NWGD PAFANA z mozliwo$cig mocowania ich w standardowych oprawkach frezarskich
bedacych na wyposazeniu wigkszosci obrabiarek.

Wytaczadta doktadne WD... przeznaczone sa do obrébki doktadnej otworéw przelotowych i nieprzelotowych
(kat przystawienia ostrza 90°) o srednicach od 34 do 80 mm i gtebokosci do 150 mm.

Zapewniaja mozliwos$¢ regulacji Srednicy obrabianej z doktadnos$cia 0.01 mm.

Doprowadzenie cieczy chtodzaco-smarujacej przez chwyt narzedzia zapewnia optymalne warunki pracy plytki
skrawajacej i utatwia odprowadzenie wiorow.

WD... group boring tools of PAFANA with a cylindrical shank (so-called WELDON) combine the precision
of PAFANA NWGD-type boring heads with the possibility of clamping them in standard milling tool holders on most
machine tools.

WD... precise boring bars are designed for precise machining of through and blind holes (cutting angle 90°)
with diameters from 34 to 80 mm and a depth of up to 150 mm.

They provide the ability to adjust the machined diameter to an accuracy of 0.01 mm.

The supply of cutting fluid through the tool shank ensures optimum working conditions for the cutting insert
and facilitates chip evacuation.



