lll. NARZEDZIA OBROTOWE ROTARY TOOLS OBOPOTHbIE MHCTPYMEHTDI

frezy sktadane milling cutters cpe3abl cbopHbie

frez nasadzany walcowo-czotowy / end mill and sqgare cutter
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Cutting insert screw Socket screw key Screw Key
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Zastosowanie / Application
MpumeHeHne

R618.21-063TO09

Operacje obrébkowe / Machining operations

Strona / Page
Onepauun 06paboTku
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INFORMACJE TECHNICZNE - Operacje obrobkowe - plytki do frezowania. Strona Nr 452-466. / TECHNICAL INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 452-466.
TEXHUYECKVE MHOOPMALW - Onepaumu o6paboTky - nnacTuHbl ans dpesepoBanus. Ctpanuua Ne 452-466.



IV. PLYTKI WIELOOSTRZOWE INDEXABLE INSERTS MHOIOIPAHHbIE MNACTUHbI

do frezowania for milling ans dpesepoBaHus
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O - na zaméwienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria pierwszy wybor!
- to order - for settlement: term of realisation, serie first choice!
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. - dostepny z magazynu / available on stock / gocTyneH co cknaaa
Dane skrawania / Cutting data / [laHHble pe3aHus TOKX09
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trzy aktywne krawedzie skrawajace
three active cutting edges . .
TPY aKTUBHbIE PEXYLLE KPOMKM Dane skrawania: / Cuttlng data: / ﬂaHHble pes3aHund:
Grupy materiatowe: famacz gatunki dane obrébki
Material groups; chipbreaker grade cutting data
1 . rpyl'll'lbl MaTtepuanos : CTPY>KKOSIOM MapKku PEXUMbI pe3Kn
Ve m/min fzmm ap mm
stal BP30R
2 : P steel STM  [oaep  60-220 0,08025 0,2:8
stal odporna na korozje
M corrosion resistant steel S6M FM35S 60-200 0,08-0,20 0,2-8
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g ) ( ) PHACGBpaCATISsete S6M  BM35I  25.150 0,08-0,20 0,2-8
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