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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

indeks asortymentowy assortmentindex accopTUMEHTHbIN NHAEKC

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami strona Nr noze tokarskie ze stali szybkotnacej strona Nr

ISO1 118 NNBc-d 125
1SO2 118 NNBe-f 125
ISO3 118 NNPa-c 125
ISO4 118 NNPd 125
ISO5 119 NNPe 126
ISO6 119 NNZa-b 126
ISO7 119 NNZc-d 126
ISO8 119-120 NNWa 126
ISO9 120 NNWb 127
ISO10 120 NNWc 127
ISO11 121 NNGc-r 127
ISO12 121 NNGd-s 127
ISO13 121 NNDf 128
NNPy 121 NNRm-n 128
NNRa-b 122 PTNp 128
NNRa-b* 122
NNRc-d 122 P speet seal o0l homers bita -
N N RC-d* 1 22 nonycabpukaTtbl TOKapHbIX PE3LIOB AN AepXaBok
NNRs 123 A 129
NNRs* 123 B 129
NNCg* 123 c 129
NFZy-z 124
NFZu-t* 124

4 I

zestawy narzedzi tokarskich (dla majsterkowiczow)
turning tools sets “DIY” (do it yourself)

KOMMIEKTbl TOKAPHbLIX MHCTPYMEHTOB (41151 MacTepeHus)

Hobby 124
\ J

- SE wyroéb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoayKkT HekaTanoXxHbii, TONILKO NO 3aKa3y.
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info. tech. _ indeks asorty.
P ﬂ rﬂ “ ﬂ 118 tech. info. 222_222 assort. index. 545
129 Tex. MHGo. aCccopT. MHAEKC.




Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

system oznaczen wg ISO ISO - designation system cuctema o6o3HadeHs no UCO

Né6z ISO 243 PN-91

Pzgz'u Iso 514 M-58352 DIN F Gost
Q] | 1s01 | NNzab | 4971 | 301 | 2100
_ ISO2 | NNZc-d | 4972 | 302 | 2102
_ ISO3 | NNBc-d | 4978 | 303 | 2103
[ ] | 1s04 | NNPd | 4976 | 304 | 2120
_ ISO5 | NNBk-m | 4977 | 305 | 2141
_ ISO6 | NNBe-f | 4980 | 306 | 2103
== ] | 1SO7 | NNPac | 4981 | 307 | 2130
S | 1508 m‘l’}’: 4973 | 308 | 2140
_- ISO9 m‘(}’ﬁ 4974 | 309 | 2112
<] ] | 1s010 | NNPe | 4975 | 351 i
F- ISO11 | NNWc | (263) | 354 i
<[ | 1s012 | NNGc-r | (282) | 352 | 2660
_- ISO13 | NNGd-s | (283) | 353 | 2662

info. tech. _ indeks asorty.
tech. info. 2‘212_222 assort. index. 545
Tex. MHO. accopT. MHAEKC.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHBLIE

gatunki weglikow spiekanych non coated grades mapku TBEpAbIX CrniaBoB

/Grupa ISO | Oznaczenie |ZakresISO

IO group | Designation | ISO range ZASTOSOWANIE / APPLICATION / MPUMEHEHWVE

Ipynna ISO | O6o3Havenme |Cepepa ISO

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i sSredniodoktadnej stali, staliwa oraz staliwa
niskostopowego przy duzych predkosciach skrawania i matych posuwach.

Sort intended to finishing and light to roughing of steel, cast steel and low-alloy cast steel at high cutting speeds
S1 0 P1 0 and low feeds.

Mapka npegHasHadyeHa Anst TOHHON W CpeaHEeTOYHOM 06paboTKM cTanu 1 cnabonervpoBaHHo NUToN
CTanu npu CoOTBETCTBEHHO GOMbLUMX CKOPOCTSIX pe3aHusi .

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali i staliwa przy odpowiednio
duzych predkosciach skrawania i umiarkowanych posuwach.

Sort intended to finishing and light to rough machining of steel, and steel casting at moderate speeds and

320 P20 feeds.

Mapka npegHasHaueHa Anst TOHHOM U CPeAHETOHOM 06paboTku cTanm v crabonernpoBaHHoOM
NIATON CTanu npy COOTBETCTBEHHO GOIbLUMX CKOPOCTSIX Pe3aHUsi Y yMEPEHHbIX Nofavax.

Przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej stalii staliwa przy srednich i matych
predkosciach skrawania oraz znacznych przekrojach warstwy skrawanej w trudnych warunkach
obrobki.

Sort intended to light roughing and machining roughing of steel, and cast steel at moderate and low cutting
S30 P30 speeds with large section of cutting layer at unfavourable conditions.

Mapka npeaHasHadeHa ans rpy6oit 06paGoTkv CTanu 1 NUTOi CTanu Co CPEAHUMU U HUSKUMIW CKOPOCTSIMM
pesaHus U 3HaYUTenbHbIX paspesax Pe3aHHOro Crosi B TPYAHbIX YCrOBHMsiX 06paboTky,
a TaKxke YyryHOB Npu CPEAHUX 1 HU3KUX CKOPOCTSIX Pe3aHusi U CPefHNX paspesax CTPYKKU.

Przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliw i zeliw przy srednich i matych
predkosciach skrawania i $rednich przekrojach wiora. Gatunek uniwersalny, nadaje sie do obrébki
stali manganowych, nierdzewnych, zaroodpornych, zarowytrzymatych, oraz metali kolorowych.
Stosowany do toczenia i frezowania.

Sort intended to finishing and light roughing of steel, cast steel and castiron at medium and low cutting
speeds and average chip section. Universal grade for machining of manganese steel,
U1 OS Mzo* heat - resistance and non- ferrous metals. Used for turning and milling.

Mapka npegHasHaveHa ans rpyboit 06paboTkv CTanu 1 MTON CTanu Co CPEAHUMU U HUSKUMU CKOPOCTSIMU
pesaHnsi M 3HaYUTENbHbIX paspe3ax Pe3aHHOro CHosi B TPYAHbIX YCNOBUsIX 06paboTku, a Takke

YYTyHOB MPY CPEAHNX U HU3KUX CKOPOCTSAX Pe3aHnst U CPeAHUX paspesax CTPYXKM.

CopT yHMBepcanbHbIi, roanTcst kK 06paboTke MapraHUEBbIX CTaneil, HepxxaBetoLwmnx cTanei,

XapOyNOPHbIX W )XapOMpOYHbIX CTanei a Takke LiBETHbIX MeTasnmnos.

MprmeHsieMbIt ANst TOYEHUA U hpe3epoBaHNS.

Przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej wszystkich gatunkéw zeliw, stali stopowych,
austenitycznych stopéw metali kolorowych oraz materiatéw niemetalicznych dajacych krétki wior.

Sort intended to finishing and light roughing of all kinds of cast iront, alloy steels, austenitic alloy, non
H1 0 ferrous metals and non - metalic materials giving a short chip.

Mapka npegHasHayeHa Anst TOHHOW U CpeaHETOYHO 06paboTKM BCeX COPTOB YyryHa, NerMpoBaHHbIX
ayCTEHUTHbIX CTarnel, CrnaBoB LBETHbIX METAmNIOoB, @ TAKKE HEMeTanIMYeckux Matepuanos
[aloLLMX KOPOTKYH CTPYXKKY.

Gatunek przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej zeliw przy umiarkowanych
predkosciach skrawania i Srednich oraz duzych posuwach w niekorzystnych i trudnych
warunkach obrobki. Nadaje si¢ do obrébki stopéw miedzi, stopéw lekkich materiatéw
zaroodpornych zarowytrzymatych oraz tworzyw sztucznych.

Sort intended to medium machining and rough of cast irons at reasonable speeds of the machine
H20 cutting and average and large feeds in unprofitable and difficult conditions of the machining. It is fitted
for machining of copper alloys, alloys of light materials heat-proof oven proof and plastics.

Mapka npegHasHadeHa Ans cpegHeTouHo 1 rpyboit 06paboTkm YyryHOB Npu yMepeHHbIX
CKOPOCTSIX pe3aHusi U CpeaHuX, a Takoke 60MbLUMX Noaayax, B TSXKENbIX U TPYAHbBIX YCNOBUSAX
obpabotku. MoanTcsa k 06paboTke NErkMx CNNaBoB XapoyNOPHbIX ¥ XapOonpoUHbIX
MaTepuarnos, a Takke nnacrtmacc.

J

UWAGA!: -* - Gatunek na it owienie. W braku ilosci owionej w i ilo¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, —minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHME!: -* - CopT AOCTyMHbI Ha cneuuanbHbli 3akas. B cnyyae B cKknage, KONMN4ecTBO HoBoro 3akasa 30 WT. Bpemsi peanusauun 6 Hefenb. K 6asncHas LieHe Mbl HacuUTbiBaeM 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

indeks zastosowan index of applications unHOeKC npumMeHeHu
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NnacTMHaMu U3 TBEPAOro crnaea

(1s01 )
ISO1R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBblii.
s ISO1RI/L ISO1L- N6z lewy / Left hand / Pe3ey neBbli.
N6z prosty
Straight turning tool
Mpsmoit peaey wigkose o dogm | P
BenununHa Paamepb! Bec MnacTtuHa
h b L n r
1010 10 | 10 | 90 | 4 | 0,2 0,070 P10
1212 12 [12 [ 100 | 5 | 0,4 | 0,110 P | P2
1616 16 [ 16 [ 110 | 6 [04 | 0,210 P30
2020 20 | 20 | 125 | 8 | 0,8 0,360 M M20*
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,620
3232 32 | 32 | 170 | 12 | 1,2 1,280
‘ 4040 40 | 40 | 200 | 16 | 1,2 2,250
L 5050 50 | 50 | 240 | 20 | 1.6 4,250
N
ISO2R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu, npaBbiii.
N6z wygiety |SO 2 RIL ISO2L- N6z lewy / Left hand / Pe3ey neBblii.
Bent turning tool.
ViaorHyTeii peets. wighose oy g, | Py
BennunHa Paswvepbl Bec MnactuHa
h b L n r
1010 10 |10 | 90 | 6 |0,2 0,070
1212 12 |12 100 | 7 |04 0,110
1616 16 |16 110 | 8 |04 0,210
2020 20 | 20 | 125 |10 | 0,8 0,360
2525 25 |25 | 140 |12 | 0,8 0,620
3232 32 |32 | 170 |14 1,2 1,280
4040 40 | 40 | 200 | 18 | 1,2 2,250
5050 50 | 50 | 240 |22 | 1,6 4,250
N
ISO 3 R/L ISO3R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu, npaBblii.
N6z boczny wygiety. ISO3L- N6z lewy / Left hand / Pesed nesbiit.
Side bent turning tool.
WN3orHyTbin 6okoBon Wielkosé Wymiary Waga Plytka
peseu. BeﬁlﬁemHa Dlggsn::g;s Wl?:ecle%ht I'Ina.lggwa
h b L n r
1610 16 |10 | 110 | 5 | 0,2 0,120
2012 20 |12 | 125 | 6 |04 0,220
2516 25 |16 [ 140 | 8 04 0,410
3220 32 | 20 | 170 | 10 | 0,8 0,810
4025 40 | 25 | 200 | 12 | 0,8 1,450
L 5032 50 | 32 | 240 | 14 | 1,2 2,840
e A
N6z szeroki. ISO 4
Wide face square nose
tu rning t90| Wig!kos’é Wymiary Waga Plytka
LLIMpOKOM pesedl. Ben;lievma Dgggﬁzgﬂs WBeé%ht Hna-[:lgvma
h b=b 4 L | r
2012 20 |12 [ 125 |20 | 0,4 | 0,230
2516 25 |16 | 140 | 25 04 0,420
3220 32 |20 170 | 32 | 0,4 0,820
4025 40 |25 | 200 | 40 04 1,450
5032 50 |32 | 240 | 50 |04 2,850
N
UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available on order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3aka3. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.

® = -
info. tech. _ indeks asorty.
tech. info. P assort. index. 545
444-445
TeX. UHO. aCcCopT. UHAEKC.




Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NnacTUHaMu U3 TBEPAbIX CNaBoB

ISO5R- N6z prawy / Right hand / Pesew npaBblii.
N6z czotowy ISO 5 R/L ISO5L- N6z lewy / Left hand / Peseu, nesblit.
Offset face turning tool.
TopuoBbIn peseL. Wislkose Wymiary Waga, Piytka
BenununHa Paamepb! Bec MnactuHa
h b L n r
2020 20 | 20 | 125 | 10 | 0,8 0,370
2525 25 | 25 | 140 | 12 | 0,8 0,660
3232 32 | 32 | 170 | 16 | 1,2 1,320
4040 40 | 40 | 200 | 20 | 1,2 2,400
5050 50 | 50 | 240 | 25 | 1,6 4,520
ISO6R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu, npaBbiii.
N6z boczny odsadzony. |SO 6 R/IL ISO6L- N6z lewy / Left hand / Pesey, neBbii.
= Offset side turning tool.
— ‘ OTTAHY eI pesel, wighose oy, og | P
BenunuunHa Paamepbl Bec MnactuHa
h b L n r
1010 10 |10 | 90 | 4 | 0,2 0,070
1212 12 |12 |100 | 5 | 0,4 0,110
1616 16 (16 | 110 | 6 | 0,4 0,210
2020 20 | 20 |125 | 8 | 0,8 0,360
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,620
3232 32 |32 170 | 12 | 1,2 1,280
! | 4040 40 | 40 | 200 | 14 [ 1,2 2,300
L 5050 50 | 50 | 240 18 | 1,6 4,300
1ISO7 N
ISO7R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npasbiii.
N6z przecinak ISO 7 R/L ISO7L- N6z lewy / Left hand / Pe3ey, neBblii.
=i Parting-off turning tool.
l MpopesHon pesedl. Wielkosé Wymiary Waga Plytka
T Size Dimensions Weight Tip
BenununHa Paamepb! Bec MnactuHa
h b L | r | b,
1208 12 | 8 1100 /12 |0,2| 3 0,070
1610 16 |10 | 110 |14 |[0,2] 4 0,120
2012 20 |12 |125 |16 |0,2| 5 0,210
2516 25 |16 | 140 |20 |0,3| 6 0,370
3220 32 |20 170 |25 |0,3| 8 0,700
4025 40 |25 200 32 0,3/10| 1,300
L 5032 50 |32 | 240 | 40 | 0.3/12| 2,500
(1sos )
N6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool. -
PacTouHbIN NPSIMOA Wielkosé Dimensions Waga Piytka
<_l pe3e|-|.- Beﬁl;zq?/ma Pasmep! Be:egc ' I'Inacl?vma
h|b|d|n L | r m[i’n.
h 0808 8/8|8|3|125(40 0,4/14| 0,060
d ‘ 1010 10/10 /10| 4 |150 | 50 |0,4/18| 0,110
. 1212 12|12 12| 5 /18063 [0,4/21| 0,180
" ! 1616 16/16|16| 6 |210 | 80 [0,4/27| 0,360
15°4 2020 20/20|20| 8 |[250|100/0,4/34| 0,710
L 2525 25/25)/25/10|300(125/0,8/ 43| 1,300
L — — 3232 32/32/32/12/355/160/0,8/52| 2,500
UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available on order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3aka3. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanusauum 6 Hepenb. K GasnucHas LeHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHBLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych / brazed turning tools
pesLbl TOKapHble C NnacTuHaMu U3 TBEPAbIX CNaBoB

(1s08
No6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool.
PaCTOuHbIi MPsIMO Wielkos¢ oNymiary Wednt Pl
peseLl. BenuunHa Paamepb! Bec MnactuHa
ad n L r | Dmin.
ad 08 8 [ 3 [125/04/[ 14 | 0,050
10 10 4 | 150 | 0,4 | 18 0,090
12 12 5 180 04 | 21 0,160
16 16 6 | 210 | 0,4 | 27 0,320
20 20 8 125004 34 0,600
25 25 10 | 300 | 0,8 | 43 1,150
L ' 32 32 | 12 | 355 | 0,8 | 52 2,200
(1s09 )
N6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool. _
OCTPOKOHEYHIiA Wielkosé Dimensions Waga Plytka
PaCTOuHbIN pe3ell. Bom e Pasuopt e Mnacoua
h|b|d|n L I r mIiDn.
h 0808 8/8|8)|3]125/400,2/14| 0,060
1010 10/10/10| 4 150 50 0,2/ 18| 0,110
1212 12/12|/12| 5 [180|63 |0,2/ 21| 0,180
1616 16/16 /16| 6 | 21080 |0,2| 27| 0,360
2020 20/20|20| 8 | 250/100/0,4) 34| 0,710
2525 25/25/25/10/300/125/0,4 43| 1,300
L 3232 32/32/32 /12| 355/160/0,8 52| 2,500

N6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool.
OCTPOKOHEYHbIN Wielkosé Wymiary Waga Plytka
PaCTOYHBIN peseL. Bervmsa bl e Mnacnra
ad n L r Dmin.
ad 08 8 3 /12502 | 14 0,050
10 10 4 | 150 | 0,2 | 18 0,090
12 12 5 | 180 0,2 | 21 0,160
16 16 6 | 210 | 0,2 | 27 0,320
20 20 8 | 25004 34 0,600
25 25 | 10 | 300 | 0.4 | 43 1,150
L 32 32 | 12 | 355 | 0,8 | 52 2,200
(1so10 )
N6z spiczasty. ISO 10
Sharped straight
turning tool.
OCTpOKOHEHbIi peseLl. Wi Dimensions Weight e
Benunuunna Pasmepbl Bec MnactuHa
h b L r
1610 16 10 110 0,2 0,130
2012 20 12 125 | 0,4 0,220
2516 25 16 140 0,4 0,410
3220 32 20 170 0,8 0,820
4025 40 25 200 0,8 1,440
UWAGA!: -* - Gatunek na it ienie. W braku ilosci ionej w i ini iloé¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: - - Grade available on order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, ~minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHME!: -* - CopT AOCTYMNHbI Ha 7 3aKkas. B cnyyae B CKnape, KOnMn4ecTBo HoBoro 3aka3a 30 wT. Bpems peanusaunn 6 Hepenb. K 6asncHas LeHe Mbl HacuuTbiBaeM 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHBLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NnacTUHaMu U3 TBEPAbIX CNaBoB

(1so11
N6z wytaczak hakowy. 1ISO 11
Internal undercutting

turning tool. F—
M o s ymiary
KpHoKOBbIN pacTOYHbIN Wiglkosé Dg;g;:i‘g;s V‘(,V;gﬁt P*%g(a
pesedu. BenununHa ) Bec Mnactuna
h | b| L b1 n | r |min.
1212 12/12/180| 4 (10| 63 |0,2/32| 0,200
1616 16/16/210| 5 [12| 80 |0,2/ 40| 0,380
2020 2020250 6 |16 /100/0,4/ 50| 0,750
2525 25/25/300 8 |20 /125/0,4/ 63| 1,320
10

3232 3232355 25160 0:4 80| 2,520

1ISO12 . .

N6z do gwintu ISO 12 R/L ISO12R- N6z prawy / Right hand / Pesel, npasbiii.
zewnetrznego. ISO12L- N6z lewy / Left hand / Pesew nesblii.
External threading
turnlng tool. . Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Peseu ana BHeLIHEN Beruma bl g Mnacouwa
pe30bl. - - - -

1610 16 10 110 | 2,0 0,130

2012 20 12 125 | 2,5 0,220

2516 25 16 140 | 3,0 0,390

3220 32 20 170 | 4,0 0,770

(1s013 s . )
N6z do gwintu ISO 13 RIL ISO13R- N6z prawy / Right hand / Pesel; npasbiii.
wewnetrznego. ISO13L- N6z lewy / Left hand / Peseu, nesbiii.
Internal threading

\ turnmg tool. . Wielkosé Wymiary Waga Plytka
PGSeLl, Ana BHyTpEHHEU BeJ?lKl?’lHa Dé’rgfﬂzms ngle%ht I'InaT:TMHa
pes3obl.

h b L n | | Dmin,
1010 10 |10 [ 150 | 5 | 50 | 22 0,110
1212 1212 | 180 | 6 | 63 | 24 0,190
1616 16 | 16 | 210 | 8 | 80 | 32 0,390
2020 20 | 20 | 250 | 10 [100| 40 0,730
2525 25|25 | 300 | 12 |[125| 49 1,370
\ 3232 32|32 | 355 14 160| 65 2,640
N6z do rowkow A=11
klinowych: 34°36°. NNPy 7=85
Key-slot turning ’
tool: 34 ’36 . Wielkos$¢ Wymiary Waga Plytka
Pe3e|_|' Onga KNUHOBbIX Size Dimensions Weight Tip
° ° Benunuuna Pasmepbl Bec MnactuHa
xenabkos: 34°;36°.
h b L Ip hp a r
h 2516 25/16|125|(Z) |85 | 7 | 34°| 1 0,180
‘ 2516 | 25/16|125/(Z) | 85| 7 | 36° 1 | 0,180
Np b 2516 25[16|125] (A)| 11 [8,7[34°[ 1 0,180
™ o 2516 25|16 |125| (A)| 11 | 8,7| 36°| 1 0,180
L 1

UWAGA!: -* - Gatunek na it ienie. W braku ilosci ionej w i ini iloé¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.

NOTE!: -* - Grade available on order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.

BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3aka3. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHBLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C MacTUHaMu 13 TBEPALIX CNIlaBoB

p
NNRa-b

N6z boczny prosty. NNRa-b NNRa- Né?.prawy / Right hand / Pe3sen npavalﬁ.
Bent straight INNRb- N6z lewy / Left hand / PeseL neBbii.

turning tool.
BokoBow npsimon Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
pe36 bl. Benuuunxa Pasmepb! Bec MnactuHa
h b L b, r

1010 10 | 10 | 40 63 | 10 | 04 0,030
1212 12 |12 | 50 80 | 12 | 04 0,051
1616 16 | 16 | 63 100 | 16 | 0,8 0,190
2020 20 | 20 | 80 125 | 20| 0,8 0,370

( N
NNRa-b*

57 NNRa- N6z prawy / Right hand / Pesel, npaBblii.
ggrzlt Z(t)rglz;hyt prOSty' NNRa'b* INNRDb- Néiﬁem‘;;y/ Lef? hand / Pesen neprm.
turning tool.

BokoBon npsamon Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
p636 bl. BennunHa Pasmepbl Bec MnactuHa
ad L n r
o 07 7 25 35 40 55 6 (03 0,010
o 08 8 25 35 40 55 7 103 0,020
2 10 10 40 50 63 85|04 0,030
g 12 12 50 63 80 10 | 0,4 0,050
2 16 16 63 80 100 14 | 0,8 0,190
L o 20 20 80 100 125 17,5 0,8 0,370

* P Lo . .
- - " - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, on order only / NpofgyKT HekaTanoXHbIi, TONBKO MO 3aKaasy.

p N\

NNRc-d
N6z kato rosty. NNRc- N6z prawy / Right hand / Pesew, npaBbiit.
Angula?r srr’gight y NNRc-d INNRd- N6z lewy / Left hand / Pesel; nesbii.

L turning :[ool. § Wymiary
— YrnoBoit npsiMoin Wiglkosé Paswiops Weght it
pesobbl. BenuunHa nj|nj|n Bec Mnactuxa
C=45° | C=60° | C=75°
h | b L C,=50°|C,=35°| C,=20°| I

1010 101040 63 |45 5| 6 (04| 0,028
1212 12|/12/5080 | 5 6| 8 (04| 0,050
1616 16 /1663100, 6 | 8 |10 (0,8 0,188
2020 20 /2080125 8 | 10|12 |0,8] 0,365

N6z katowy prosty. NNR * NNRc- N6z prawy / Right hand / Pesew npasbiit.

: c-d Nas !
Angular stralght INNRd- N6z lewy / Left hand / Pe3eL neBblii.
turning tool. Wymiary
YrnoBow npsiMom Wielkosé Dimensions Waga Plytka

Size Pasmepsbl Weight Tip
pe36b|_ BenuuunHa n n n Bec MnactuHa
C=45°| C=60° | C=75"
ad L C,=50°|C,=35°|C,=20°| r

07 7 |25 35 40 55/3,01 4 | 5|0,3] 0,010
08 8 |25 35 40 55/3,5/4,5/5,5/0,3| 0,020
5
6
8

10 10 | 40 50 63 |4,5 6 104/ 0,028
50 63 80 |5 8 |04/ 0,050
16 16 | 63 80 100 | 6 10/0,8| 0,188
20 20 | 80 100 125 8 |10 12/0,8] 0,365

* P A . N
- - " - wyréb niekatalogowy, tylko na zamowienie / article uncatalogue, on order only / npogyKT HekaTanoxHblii, TONbKO MO 3akasy.

rd

[SIESIISEISIRNERN
-
N
-
N

L

UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available on order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3aka3. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHBLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl ToKapHble C MacTUHaMu 13 TBEPALIX CNI1aBoB

(NNRs NGZ Sbi )
oz splczas_ty. NNRs
Sharped straight
turning tool. Wighose oy g | Py
OCTPOKOHe‘-IHbII/I peseu. BenniuHa Pa3ameps! Bec MnactuHa
h b L r
1010 10 10 40 63 0,4 0,028
1212 12 12 50 80 0,4 0,050
1616 16 16 63 100 0,8 0,188
L 2020 20 20 80 125 0,8 0,365

UWAGA! / NOTE! / BHUMAHME!: NNRs 1010 40 P20 , NNRs 1212 50 P20. W ciagtej produkcji / In the continuous production / B HenpepblBHOM Npon3BOACTBE.
Pozostate wyroby tylko na zamdéwienie (min 30 szt.). / Remaining products to order only ( min 30 pcs.) / OcTanbHble NPOM3BOACTBA TOMNbLKO Ha 3aka3 (MuH 30 WrT.).

(NNRs* . . N
N6z spiczasty. NNRs*
Sharped straight
turning tool. Wighose O Wognt e
OCTPOKOHEYHbIN peseLl. Benuuuna Paamepb! Bec Mnactura
agd h1 a L r
g 08 8 8 6,5 40 0,4 0,020
g 10 10 10 8,5 63 0,4 0,028
o 12 12 12 10,5 | 80 0,8 0,050
g 16 16 16 | 14,5 | 100 0,8 0,188
L g 20 20 20 | 18,5 | 125 0,8 0,360

-* - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, on order only / NpoAyKT HekaTanoXHbliA, TONbLKO MO 3aKasy.

e N6z szeroki. NNCg*
i:i Wide face square
(= turning tool. ighkose Draonaions i P
t i LLinpokuin peseL. Benuuua Paamepei Bec Mnactua
b=b L | r

8 8 40 8 04 | 0,020 p |
10 10 50 10 [ 04 [ 0040 | . | .
12 12 63 12 0,8 0,070

L 16 16 80 16 0,8 0,160

UWAGA! -*- Wyr6b tylko na zamoéwienie (min 30 szt.). NOTE! -*- Article on order only (min 30 pcs.). BHUMAHME! -*- [pounsBoacTBO TONbKO Ha 3aka3 (MuH 30 LT.).

(NFzyz

N6z do gtowic NFZy- N6z prawy / Right hand / Pesew npasbiii.
frezarskgi]ej. y NFZy-z NFZ-z- N6z lewy / Left hand / Peseu| nesbiii.
Face mill head tool. Wiglkosé Wymiary b Pyt
ﬂj‘lﬂ q)pe3epHOV| rONOBKW. BenuynHa Pasmepbl Bec MnactuHa
h b L
P10 18 22 68 0,198
P20 18 22 68 0,193
K10 18 22 68 0,198
L K20 18 22 68 0,193

UWAGA! / NOTE! / BHUMAHME!: NFZy P20, NFZy K20, NFZz P20 . W ciagtej produkcji / In the continuous production / B HenpepbiBHOM npovaBoacTBe.
Pozostate wyroby tylko na zaméwienie (min 100 szt.). / Remaining products on order only ( min 100 pcs.) / OcTanbHble Npon3BoAcTBa TONbKO Ha 3aka3 (M1H 100 wwT.).

NFZu-t* N6z do gtowicy NFZu-t* NFZu- N6z prawy / Right hand / PeseL; npaBblii.

frezarskiej NFZ-t- N6z lewy / Left hand / Pese, neBbint.

Face mill head tool. Wiglkogé pWymiary e e
[na dpesepHoO ronoBku. Bennunta Paamepbl Bec MNnacTuna

h b L
h 40E 14 13,7 40 0,070 P E§§
60E 14 13,7 60 0,090
L

- - * - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, on order only / npoayKT HekaTanoXxHbIW, TONbKO MO 3aKas3y.

UWAGA!: -* - Gatunek na i ienie. W braku ilosci i j w i inil ilo$¢ nowego zaméwienia 30 szt. Czas realizacji 6 tygodni. Do ceny bazowej doliczamy 7%.
NOTE!: -* - Grade available on order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs. The lead time of 6 weeks. To the bace price we add 7%.
BHUMAHWE!: -* - CopT AOCTYNHbIA Ha i 3aka3. B cnyyae B cknage, KonuyecTso HoBoro 3akasa 30 wT. Bpems peanuaauuv 6 Hepenb. K 6asucHas ueHe Mbl HacuuTbiBaem 7%.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHBLIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych / brazed turning tools
pes3Lbl TOKapHble C NacTUHaMu U3 TBEPALIX CNaBoB

KOMPLETY ,,HOBBY” - NOZE TOKARSKIE Z LUTOWANA PLYTKA.
Sets ,,Hobby” - Brazed turning tools.
Komnnektsl ,,Hobby” - Pe3ubl TokapHble ¢ nnactuHaMu n3 TBEPAbIX CriaBoB.

SPECJALNA!
Special offer!
CreunansHoe
npeaonoxexue!
Oznaczenie Komplet Zawiera Ptytka
Designation Set Contains Tip
O6o3HayeHe Komnnekr 3akntovaet MnactuHa
ISO 1R; ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 10
HOBBY 0808 g:;:fgngﬂ ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO 8 ISO 9
1 szt /pcs/Lm: ISO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R;
' | ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO 9; ISO 10 P30
5szt./pcs/wt. | 18O 1R; ISO 6R; I1SO 6L; 1SO 7R; ISO 10 P
HOBBY 1010 | 6szt./pcs/wr. ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO 8; ISO 9
ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO 9; ISO 10

24-425
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHBbIE

noze tokarskie ze stali szybkotnacej / high speed steel turning tools

pe3ubl TOKapHble C nNiaCTuHaMmn mn3 6bICTpOpe)KyLLI,el7I cTanum

P
NNBc-d
NNBc-d NNBc- N6z prawy / Right hand / Pe3ey npaBbiii.
N6z boczny wygiety. c- NNBd- N6z lewy / Left hand / Pesel, nesbiii.
Side bent turning tool.
|_ MSOI'HyTbIVI BokoBoit Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
b pe3e|-|.- Size Dimensions Weight Material
Benuuunna Pa3amepbl Bec Martepuan
h b L n r
1610 16 | 10 | 110 | 5 | 04 0,130 SK5
2012 20 | 12 | 125| 6 | 04 0,240 SK5
2516 25 | 16 | 140 | 8 | 0.4 0,440 SK5
3220 32 | 20 | 170 | 10 | 0,8 0,860 SK5
.
(NNBe-f
NNBe-f NNBe- NfS_i prawy / Right hand / Pezeu npﬁBblVl.
N6z boczny odsadzony. NNBf- N6z lewy / Left hand / Pe3ey, neBbiii.
= Offset side turning tool.
- ‘ OTTHHYTbIVI peseu. Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
Size Dimensions Weight Material
BennunHa Paamepb! Bec Matepuan
h b L n r
1010 10 | 10 | 90 4 | 04 0,080 SW7M
1212 12 |12 | 100, 5 | 04 0,120 SW7M
1616 16 | 16 | 110 | 6 | 0,4 0,230 SK5
2020 20 | 20 [ 125 | 8 | 0,8 0,390 SK5
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,670 SK5
N\
NNPa- N6z prawy / Right hand / PezeL, npassbiii.
N6z przecinak. NNPa-c NNPc- N6z lewy / Left hand / Pesew neBebii.
Parting-off turning tool.
Mpopesrioit pesell, ko olrnacrs R
BennunHa Paamepb! Bec Matepuan
h b L I r | b,
1208 12 | 8 [100 12 0,2 3 0,070 SK5
1610 16 |10 | 110 |14 (0,2 4 0,120 SK5
2012 20 {12 | 125|16 |0,2| 5 0,210 SK5
2516 25 | 16 | 140 | 20 (04| 6 0,380 SK5
3220 32 | 20 | 170 | 25 |04 8 0,730 SK5
4025 40 | 25| 200|32 04 10 1,330 SK5
.
(NNPd
N6z szeroki. NNPd
Wide face square nose
= turning t90|- Wiglkoss Wymiary Waga Materiat
! i LLinpokoit peseL. Benwnia oo Boc Marepuan
h [b=b,' L 1 r
2012 20 | 12 | 125 | 20 | 04 0,230 SK5
2516 25 |16 | 140 | 25 | 0,4 0,420 SK5
3220 32 |20 170 | 32 | 04 0,820 SK5
.

UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.
BHUMAHMWE!: - SW7M - 6bicTpopexyLias cTanb - BonbdpamMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias cranb - kobanstoBas.
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noze tokarskie ze stali szybkotngcej / high speed steel turning tools
pes3Lubl TOKapHble C NIacTUHaMm U3 BbICTPOPEXYLLEN CTanu

Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

(NNPe
N6z spiczasty. NNPe
Sharped straight
turning tool. - ' ]
— OCTPOKOHEYHbIi peseLl,. Wigiose oy Wodnt Vil
BenuuuHa Pa3amepbl Bec Martepuan
h b L r
1610 16 10 110 | 0,4 0,140 SK5
2012 20 12 125 | 0,4 0,240 SK5
2516 25 16 140 | 0.4 0,440 SK5
3220 32 20 170 | 0,8 0,870 SK5
. J
('NNZza-b )
NNZa- N6z prawy / Right hand / Pe3sew, npaBblii.
N6z prosty NNZa-b NNZb- N6z lewy / Left hand / Pesew, nesbii.
Straight turning tool
- Mpsmoi pesewy wigkose ey wew | Mo
Benunuuna Pa3mepsbl Bec Matepuan
h b L n r
1010 10 [ 10 | 90 | 4 04 0,080 SW7M
1212 12 | 12 | 100 5 | 04 0,130 SW7M
1616 16 | 16 | 110 | 6 | 0.4 0,230 SK5
2020 20 | 20 | 125| 8 | 0,4 0,390 SK5
2525 25 | 25 | 140 | 10 | 0,8 0,670 SK5
. J/
('NNZc-d b
NNZc- N6z prawy / Right hand / Peseu, npaBblii.
N6z wygiety. NNZc-d NNZd- N6z lewy / Left hand / PeseL nesbiii.
Bent turning tool.
VsorkyTeii pese. oy e Yo |t
BennunnHa Pasmepbl Bec Matepuan
h b L n r
1010 10 | 10 | 90 6 | 04 0,080 SW7M
1212 12 |12 [ 100 | 7 | 0,4 0,130 SW7M
1616 16 |16 | 110 | 8 | 04 0,230 SK5
2020 20 | 20 | 125 | 10 | 0.4 0,390 SK5
2525 25 | 25 | 140 | 12 | 0.8 0,670 SK5
\ J
N
Nog wytac;ak pro§ty. NNWa
Boring straight turning
tool. -
PacTouHbIN NpAaMoit Wielkosé Dimensons Waga Material
pe3eU.- BeJ?lllzbleMHa Pasmept l;legc ' Ma?é?)rlllaan
h|b|d|n L | r m?n.
h 0808 88,8 |3/125/40(0,4/14| 0,060 SW7M
d ~ ™ 1010 10/10/10| 4 |[150| 50 0,4/ 18| 0,110 SW7M
60 E 1212 12/12|12| 5 /118063 |0,4/21| 0,180 SW7M
: 1616 16/16/16 | 6 | 21080 |0,4/27| 0,370 SK5
r 30% 2020 20/20/20 | 8 |250(100/0,4 34| 0,680 SK5
- L 2525 25/25/25/10/300 |125/0,8/43| 1,260 SK5
. J

UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.
BHUMAHMWE!: - SW7M - 6bicTpopexyLias cTanb - BonbdpamMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias cranb - kobanstoBas.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotngcej / high speed steel turning tools
pesLbl TOKapHble C MacTuHamu u3 BeICTPOPEXyLLEn ctanm

4 7\
NNWb
N6z wytaczak spiczasty. NNWb
Internal sharped turning
tool. -
OCTpOKOHel-I HbIN Wielkosé Dwemn;?;ﬁs Waga Materiat
PaCTOYHbI peseL]. Bem Pasuiepe! e Marspnan
D
h|b|d|n L I r |min.
0808 8/8 |8 |3/125/40 0,4 14| 0,060 SW7M
1010 10/10/10 4 {15060 0,4/ 18| 0,110 SW7M
1212 12|/12/12| 5 18063 |0,4/ 21| 0,180 SW7M
1616 16/16/16 6 21080 |0,4/ 27| 0,370 SK5
2020 20/20|20| 8 |250|100/0,4| 34| 0,680 SK5
2525 25/25/25/10|300(125/0,4 43| 1,260 SK5
L 3232 32/32/32/12/355/160/0,8 52| 2,550 SW7M )
(NNWc )
N6z wytaczak hakowy. NNWc
Internal undercutting
turning tool. —
o o . L. 'ymiary .
KptoKoBbI pacTo4HbIN Wiglkosé Dimensions Waga Materiat
ize Pasmepbl Weight Material
4—1 pe3eu_ BenuuunHa 5 Bec Matepuan
h b| L |b1| n | r |min.
1212 12/12/180, 4 |10 | 63 |0,2/32| 0,180 SW7M
1616 16,16 210 5 |12 | 80 |0,2/40| 0,370 SW7M
2020 2020|250 6 |16 |100/0,4/ 50| 0,690 SW7M
2525 25/25(300 8 |20 |125/0,4/ 63| 1,320 SW7M
3232 32/32/355/10 |25 |160/0,4/ 80| 2,560 SW7M

rNNGc-r
N6z do gwintu NNGc- N6z / Right hand / P 7
| c- N6z prawy / Right han e3eL npasbIn.
EM\\\\“\“\\\\\V zewnetrznego. NNGc-r NNGr- N6z lewy / Left hand / Peseu, neBblii.
External threading
turnlng tool. Wielkos¢ Wymiary Waga Materiat
Pe3e|_l 'qna BHeLLIHeIZ Size Dimensions Weight Material
BenuuunHa Pa3amepbl Bec Martepuan
pe30bl.
h b L n
1610 16 10 110 | 2,5 0,120 SK5
2012 20 12 125 | 3,0 0,220 SK5
2516 25 16 140 | 40 0,430 SK5
3220 32 20 170 | 5,0 0,860 SK5
(NNGd-s .. .
N6z do gwintu NNGd NNGd- N6z prawy / Right hand / PeseL, npasblil.
wewnetrznego. -S NNGs- N6z lewy / Left hand / Pese neBbii.
Internal threading
\ turnmg tool. . Wielkosé Wymiary Waga Materiat
Pesel ana ryTpenred | o Sk Djensions veght | Materal
pe30bl.
h b L n | |Dmin,
1212 12 | 12 | 180 6 | 63 24 0,190 SW7M
1616 16 | 16 | 210 8 |80 |32 0,390 SW7M
2020 20 | 20 | 250 | 10 [100) 40 0,730 SW7M
2525 25 | 25 | 300 | 12 |125] 49 1,385 SW7M
UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.

BHUMAHMWE!: - SW7M - 6bicTpopexyLias cTanb - BonbdpamMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias cranb - kobanstoBas.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Lbl TOKAPHbIE

noze tokarskie ze stali szybkotnacej / high speed steel turning tools
pes3Lubl TOKapHbIe C NIIacTUHaMM U3 BbICTPOPEXYLLEN CTanu

(" NNDF )
N6z diutowniczy. NNDf
Slotting turning
tool. a . Wielkos¢ Dmemnis?gs Waga Materiat
[on6GéxHbIn pesey,. Size Paamepb! Weight | Material
BenuuuHa Bec Martepuan
b, h b L I, a d
1616 3 16| 16180 | 30 | 2,0 | 58 | 0,280 | SW7M
1616 4 16| 16180 | 35 /23| 7,2 | 0,280 | SW7M
2020 5 20| 20210 | 48 | 2,8 9,0 | 0,500 | SW7M
2020 6 20| 20,210 | 60 | 3,5 11 0,500 | SW7M
2525 7 25| 25|250 | 70 4,0 15 | 0,930 | SW7M
2525 8 25| 25/250 | 80 45| 17 | 0,950 | SW7M
3030 10| 30| 30| 300 | 100 | 4,5 24,5 | 1,750 | SW7M
3030 12| 30| 30| 300 110 | 45| 29 | 1,820 | SW7M
NNRm-n
NNRm- N6z prawy / Right hand / Pe3sew npasbii.
N6z obcinak oprawkowy. NNRm-n NNRn- N6z lewy / Left hand / PeseL, nesblii.
Cut-off turning tool.
[ ( OTpesHblit pesel Ans Wielkosé Dimensions Waga | Materiat
OepXaBoK. Size Pa3amepb! Weight Material
|l‘ BenuuuHa Bec Martepuan
h | b |L |h | a [ | X
1203 12 | 3 |90 |11,2] 1 4 | 4|68°| 0,028 | sw7m
I b 15| 4 | 6 | 72°
= 2 | 6| 8|76
25| 6 |10/ 79°
3|8 10| 80°
1804 18 | 4 1101700 2 | 6 | 10| 76°| 0,066 | sw7m
25 6 |10 79°
3|8 |12 80°
4 | 12 | 15 80°
4 1\
Oprawka do nozy oprawkowych
NNRm-n. PTNp
Cartridges for cut-off turning tools
NNRm-n. Wielkosé Dimensions Waga | Materiaf
[epxaBka ona OTPe3HbIX pe3LoB pesize Paameps VoSt | M
NNRm-n.
H|[B| h| H|B|C|L
. PTNp 2516-18 25 |16 | 18 | 35 |[30,5| 8 | 90 | 0,560
|| R PTNp 201612 |20 | 16 | 12 | 30 |30,5 8,8 | 70 | 0,380
H1 hm
777777777777777777777777777 ! H
L c
B1
. J

UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa. SK5 - stal szybkotnaca - kobaltowa.
NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic. SK5 - high speed steel - cobalt.
BHUMAHMWE!: - SW7M - 6bicTpopexyLias cTanb - BonbdpamMoBbIi - MonubaeHoBast. SK5 - GbicTpopexyLias cranb - kobanstoBas.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3LUbl TOKAPHbIE

potwyroby nozy tokarskich oprawkowych / high speed steel tool holders bits
nonycabpmkaTbl TOKapHbIX PE3LOB ANs AepKaBoK

Rodzaj A (PN-81/M-58700). A
Kind A
Pon A (DIN 4964). Wekost oy oo Natera
BenuuunHa Paamepsb! Bec Martepuan
d L
06 6 80 0,018 SW7M
06 6 160 0,036 SW7M
08 8 100 0,050 SW7M
08 8 160 0,080 SW7M
10 10 100 0,060 SW7M
10 10 160 0,100 SW7M
12 12 100 0,090 SW7M
12 12 160 0,150 SW7M
16 16 160 0,260 SW7M
16 16 200 0,330 SW7M
20 20 160 0,400 SW7M
L 20 20 200 0,510 SW7M )
potwyroby nozy tokarskich oprawkowych wykonywane sg w tolerancji h11 / high speed steel tool holders bits are made with h11 tolerance.
4 N\
UWAGA: *-wyréb nie obiety PN.
. B NOTE!: * - product is not included in PN.
ROdzaj B (PN-81IM-58700) BHUMAHMUE!: * - nsgenue He no nonbckomy ctaHgapty PN.
Kind B
Pon B (DIN 4964). Wighe™e Dimensions Weight Viatorial
Benuuunna Pa3smepbl Bec Matepuan
h b L
0505 5 5 | 63 | 80* (63) 0,012 | SW7M
0606 6 6 | 63| 80 (63) 0,018 | SW7M
Y 0808 8 8 | 63 | 80 100 160 (63) 0,033 | SW7M
h 1010 10 | 10 | 63 | 80 | 100 | 160 | 200 | (63) 0,051 | SW7M
1212 12 | 12 | 63 | 80 | 100 | 160 | 200 | (63) 0,073 | SW7M
<P - L » | 1616 | 16 | 16 100 | 160 | 200 | (100) 0,207 | SW7M
2020 20 | 20 160 | 200 | (160) 0,500 | SW7M
L 2525 25 | 25 200 | (200) 1,014 | SW7M )
potwyroby nozy tokarskich oprawkowych wykonywane sa w tolerancji h11 / high speed steel tool holders bits are made with h11 tolerance.
s N
UWAGA: *-wyréb nie obiety PN.
C NOTE! * - product is not included in PN.
Rodzaj C (PN-81/M-58700) BHUMAHME!: * - usgenue He no nonbckomy cranaapty PN.
Kind C o . ]
Pog  C (DIN 4964). W= Dimensions Weight Niatorial
BenuuunHa Pa3mvepsb! Bec Matepuan
h b L
0604 6 4 80* (80) 0,015 | SW7M
1006 10 6 100* | 160 (100) 0,050 | SW7M
1208 12 8 100* | 160 (100) 0,080 | SW7M
1610 16 10 100 160 (100) 0,130 | SW7M
2012 20 12 100 160 | 200 | (100) 0,200 | SW7M
2516 25 16 100 | 160*| 200 | (100) 0,260 | SW7M
1206 12 6 100* | 160 (100) 0,060 | SW7M
b 1608 16 8 100* | 160 (100) 0,080 | SW7M
h L 2010 20 10 100* | 160 (100) 0,160 | SW7M
- > - ! 2512 25 12 160* (160) 0,200 | SW7M
1605 16 5 100 | 160 (100) 0,060 | SW7M
1606 16 6 100 | 160 (100) 0,075 | SW7M
2008 20 8 100 | 160 (100) 0,130 | SW7M
2506 25 6 160 (160) 0,200 | SW7M
3208 32 8 160 (160) 0,330 | SW7M
3216 32 16 160 (160) 0,660 | SW7M
L 4010 40 10 160 (160) 0,570 | SW7M )

potwyroby nozy tokarskich oprawkowych wykonywane sa w tolerancji h11 / high speed steel tool holders bits are made with h11 tolerance.
UWAGA!: - SW7M - stal szybkotnaca - wolframowo - molibdenowa / NOTE!: - SW7M - high speed steel - wolfram - molybdenic.
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