


frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

frez  kątowy  /  angle milling cutter  /  угловой фрез 

R557.22-...DC....

SYSTEM S

o
α=60oα=60

DC...

PAFANA

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] Śruba  płytki  skrawającej

Cutting  insert  screw 
Режущий  винт  пластиныd Zd1 LD

PAFANA

S-2506S

nowość!   
new!   

новинка!
2024

nowość!   
new!   

новинка!
2024

L1

 Klucz
Key 

Ключ

 

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - фрезы с системой подведения охладителя в зону обработки.

T70,150R557.22-031DC0760

R557.22-031DC0760

80Ø18 3Ø31 Ø20 h7 6

R557.22-…DC....

DC..0702..

ISO D

D

D

  

ISO D

DC..

PAFANAD
o

80 o
55

o80 o
55

246

L2

 

30
S-4115 T150,200R557.22-040DC1160 86Ø19 3Ø40 Ø20 h7 9 DC..11T3..36
S-5012 T150,350R557.22-053DC1560 96Ø24 3Ø53 Ø25 h7 12 DC..1504..40
S-5012 T150,700R557.22-066DC1560 110Ø31 4Ø66 Ø32 h7 12 DC..1504..50

 d
1 

 d
 

 D
 

 L1 

 L2 

 L 

III. NARZĘDZIA OBROTOWE  ROTARY TOOLS   ОБОРОТНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ

B
P

3
0
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F

M
3

0
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B
K

3
0

S
N

K
1

0
A

DCMT150408  EN-SU2  BP30A

nowość!   
new!   

новинка!
2024

nowość!   
new!   

новинка!
2024

R557.22-040DC1160

R
55

7.
22

-0
53

D
C
15

60

R
55

7.
22

-0
66

D
C

15
60

pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!



IV. PŁYTKI WIELOOSTRZOWE  INDEXABLE INSERTS   МНОГОГРАННЫЕ ПЛАСТИНЫ
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gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

B
P

2
0
S

B
P

3
0
S

P

B
P

3
0
A

B
P

3
5
A

F
M

2
0
A

M K

07  02  04 DS1DCMT

B
P

3
5
S

B
K

2
0
S

F
M

3
0
S

F
M

3
5
S

K(N) K(S)

N
K

1
5
A

C
R

P
1
0
A

11  T3  04 DS1DCMT

07  02  04 SSPDCMT

07  02  08 SSPDCMT

11  T3  04 SSPDCMT

11  T3  08 SSPDCMT

07  02  04 SSDCMT

07  02  08 SSDCMT

11  T3  08 SW1DCMT

11  T3  01

DDDCGT

DDDCGT

07  02  04 SDSDCMT

07  02  02 SDSDCMT

11  T3  04 SDSDCMT

11  T3  02 SDSDCMT

11  T3  04 SSDCMT

11  T3  08 SSDCMT

11  T3  04 SW1DCMT

DDDCGT

07  02  01

11  T3  00

N
K

1
0
A

11  T3  04

FN-APDCGT

FN-APDCGT

FN-APDCGT

07  02  02

FN-APDCGT

07  02  04

11  T3  02

11  T3  08 FN-APDCGT

07  02  08

FN-ALDCGT

FN-ALDCGT

FN-ALDCGT

07  02  02

07  02  04

11  T3  04 FN-ALDCGT

11  T3  08 FN-ALDCGT

DCMT11T3..  DS1 

DCMX11T3..  SP2

DCMT0702..  SDS

DCMT0702..  SS

DCMT0702..  SW1

DCGT0702..  DD

DCGT0702..  FN-AP

DCGT11T3..  FN-AL 

DCMT11T3..  SSP 

DDDCGT 07  02  00

07  02  04 SP2DCMX

11  T3  04 SP2DCMX

11  T3  08 SP2DCMX

15  04  08 EN -SU2DCMT

DCMT150408  EN-SU2

nowość!   
new!   

новинка!
2024

nowość!   
new!   

новинка!
2024

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna  
 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot  
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада

pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!

o80

ISO D

DC..

PAFANAD
o55

płytki dodatnie   positive inserts   положительные пластины 

246









I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

SER/L2020K22, SER/L2525K22

H H

B

L

E

F

GWINTOWANIE ZEWNĘTRZNE.
EXTERNAL THREADING.
ВИНТОВОЕ НАРУЖНОЕ.

SER/L...

L = 11 - 22 mm

L

SYSTEM S

SYSTEM S

noże tokarskie składane do gwintu / toolholders for threading
резцы токарные для резбы

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

2ER/L.... PAFANA*

3ER/L.... PAFANA**

.ER/L...

H B L F E

Śruba
Locking screw 

Крепёжный винт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

T15S-3509

T7S-2506

PAFANA

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

nowość!  new!  новинка!

PAFANA*  -  Płytka   o  boku  L  =  11  mm*.  /  Insert  in  length  of  the  side  L  =  11  mm*.  /   Пластина  о  длине  бока  L  =  11  мм*.
PAFANA**  -  Płytka  o  boku  L =  16  mm**.  /  Insert  in  length  of  the  side  L  =  16  mm**.  /   Пластина  о  длине  бока  L  =  16  мм**.
PAFANA***  -  Płytka  o  boku  L =  22  mm***.  /  Insert  in  length  of  the  side  L  =  22  mm***.  /   Пластина  о  длине  бока  L  =  22  мм***.

*, **, ***- patrz informacja techniczna: str. 120-121 / see technical information: page No 125-126  / смотри техническая информация: стр. 130-131.

SER2525K22

328-336
4 ER 4.0 ISO VTX

VTX

4 EL 4.0 ISO VTX

SEL2020K22

nowość!   
new!   

новинка!
2023

nowość!   
new!   

новинка!
2023

4ER/L.... PAFANA***

SER/L1010H11 
SER/L1212H11
SER/L1616H11

 SER/L1616H16
SER/L2020K16 
SER/L2525K16 
SER/L2020K22
SER/L2525K22

0,090
0,180
0,200
0,200
0,400
0,720
0,390
0,600

10
12
16
16
20
25
20
25

10
12
16
16
20
25
20
25

100
100
100
100
125
125
125
125

12
14
18
20
22
27
25
32

13
13
15
20
20
20
27
27

T20M4,5x11

SER2020K22

SER2525K22 SEL2525K22



III. NARZĘDZIA OBROTOWE  ROTARY TOOLS   ОБОРОТНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ
frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

frez  nasadzany  walcowo-czołowy / end  mill  and  sqare  cutter 
насадная  цилиндрическо-торцевая фреза 

R61L.21-...LN12 

R61L.21-...LN12 

SYSTEM S

oK =90r

L

LNKU...

PAFANA

kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание : 

LNKU
1 53 4 8 14

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - . Strona Nr  380-389. / TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - . Page No. 380-389płytki do frezowania inserts for milling

                                                       ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - . Страница № 380-389. пластины для фрезерования

 

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] Śruba  płytki  skrawającej

Cutting  insert  screw 
Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

0,320

d Zap maxH h

R61L.21-050LN12 

R61L.21-050LN12 

2040 12 550 22

D

PAFANA

LNKU

R61L.21-063LN12 

R61L.21-063LN12 

2040 12 663 220,540
R61L.21-080LN12 

R61L.21-080LN12 

2350 12 780 271,020
LNKU 120608 S-40115 T15

nowość!   
new!   

новинка!
2023

nowość!   
new!   

новинка!
2023

L
N

K
U

 1
2

0
6

0
8

B

10,4
10,4
12,4

C

6,3
6,3
7,0

  

A

A

 B
 d
 

 C 

 h 

 H 

 9
0°

 

D
 

 ap 

A-A

Śruba  
Screw 
Винт  

Klucz
Key 

Ключ

F-1020 6SMS

 

M12X30 10SMS

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - фрезы с системой подведения охладителя в зону обработки.



1

2

LNKU 120608 ER-... .....

IV. PŁYTKI WIELOOSTRZOWE  INDEXABLE INSERTS   МНОГОГРАННЫЕ ПЛАСТИНЫ

do frezowania   for milling   для фрезерования

 2
        

  4
        

  6
        

  8
        

  10
        

  12
        

  14
        

  0,05
        

  0,10
        

  0,15
        

  0,20
        

  0,25
        

  0,30
        

  0,00
        

  2
        

  4
        

  6
        

  8
        

  10
        

  12
        

  14
        

  0,04
        

  0,17
        

  0,3
        

  0,00
        

0        0        

  ap [mm]
        

  fz
 [mm]

        

  ap [mm]
        

  fz
 [mm]

        

LNKU 120608: S6M, S7M, S8M.

K

fz mmVc m/min ap mm

żeliwo
cast iron

чугун

stal odporna na korozję  
corrosion  resistant steel

коррозионностойкая сталь

stal   
steel   
cтал 

Dane skrawania / Cutting data / Данные резания:   LNKU 120608
        
        

Parametry startowe:  /  Starting parameters:  /  Запуск параметров:

Materiały i gatunki:  /  Grades and materials:  /  Материалы и :марки

Grupy materiałowe: 
Material groups:  
Группы материалов :

Dane skrawania: / Cutting data:  /  Данные резки :

60-220
BP30R

100-320

60-200

0,05-0,30

0,05-0,26

0,04-0,28

12-2,0

12-2,0

12-2,0

       

o
zn

a
c

ze
n

ie
d

e
si

g
n

a
tio

n
о

б
о
зн

а
ч
е

н
е

w
ie

lk
o

ś
ć

 /
 s

iz
e

в
е
л

и
ч
и

н
а

g
ru

b
o

ś
ć
 /
 t
h
ic

kn
e
ss

то
л

щ
и

н
а

n
a
ro

że
 /
 c

o
rn

e
r

в
е
р
ш

и
н
а

ła
m

a
c

z
ch

ip
b

re
a

ke
r 

ст
р
у
ж

ко
л

о
м

gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

P M K K(N) K(S)

B
P

3
0
R
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ą
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о
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F
M

4
0
S

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria  
 - to order - for settlement: term of realisation, serie   
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!

F
P

3
5
T

B
K

1
5
S

LNKU     12   06  08      ER           S7M

LNKU     12   06  08      ER           S6M

LNKU     12   06  08      ER           S8M

L

L
N

K
U

..
.

P
A

F
A

N
A

LNKU 120608

LNKU 120608

Łamacz: 
Chipbreaker :  
Стружколом :

FP35T

BK15S

FM40S

LNKU 120608 ER S6M 

4 EFEKTYWNE KRAWĘDZIE SKRAWAJĄCE
   PO 2 NA KAŻDEJ STRONIE.
4 EFFICIENT CUTTING EDGES
   2 ON EACH SIDE.
4 ЭФФЕКТИВНЫЕ РЕЖУЩИЕ КРОМКИ
   2 С КАЖДОЙ СТОРОНЫ.
   

PŁYTKA DWUSTRONNA.
DOUBLE-SIDED INSERT.
ДВУХСТОРОННЯЯ ПЛАСТИНА.

LNKU 120608 ER S7M 

LNKU 120608 ER S8M 

nowość!   
new!   

новинка!
2023

nowość!   
new!   

новинка!
2023

3

4



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

Śruba 
Screw 
Болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

D d  D1 b b1

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,160PTT-06-20 20 6 26 5 8 M6x5  3 SMS

nowość!   
new!   

новинка!
2023

nowość!   
new!   

новинка!
2023

Tuleja redukcyjna PTT-06-20 do mocowania wytaczaków  w oprawkach tokarskich do narzędzi A06E-SCLPR/L05

z chwytem walcowym o średnicy 20 mm. Konstrukcja tulei zapewnia szczelność zestawu i gwarantuje kierunkowe

podawanie chłodziwa na krawędź skrawającą płytki wymiennej.

PTT-06-20

D
 

 

D
1
 

 b 

 L  b1 

AA

d
 

PRZEKRÓJ A-A

Korek uszczelniający
Sealing plug

Заглушка

KCH-20

KCH-20

L

70

PTT-06-20A06E-SCLPR/L05

Tuleja redukcyjna 
 Reducer sleeve / Редукционная втулка 

Reducer sleeve PTT-06-20 for the mounting of boring bars  in turning tool holders for tools withA06E-SCLPR/L05

a cylindrical shank with a diameter of 20 mm. The design of the sleeve ensures the integrity of the assembly and 

directional feeding of the coolant to the cutting edge of the indexable knife.

Редукционная втулка PTT-06-20 предназначена для крепления резцов  в токарных патронах A06E-SCLPR/L05

для инструментов с цилиндрическим хвостовиком диаметром 20 мм. Конструкция втулки обеспечивает 

плотность комплекта и гарантирует направленную подачу охлаждающего агента на режущую кромку 

сменной пластины.



®

GWINTOWNIKI RĘCZNE DO GWINTÓW METRYCZNYCH I CALOWYCH
HAND TAPS FOR METRIC AND INCH THREADS   

РУЧНЫЕ МЕТЧИКИ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ И ДЮЙМОВОЙ РЕЗЬБЫ

GWINTOWNIKI RĘCZNE DO GWINTÓW METRYCZNYCH I CALOWYCH
HAND TAPS FOR METRIC AND INCH THREADS   

РУЧНЫЕ МЕТЧИКИ ДЛЯ МЕТРИЧЕСКОЙ И ДЮЙМОВОЙ РЕЗЬБЫ

HAND TAPS GWINTOWNIKI RĘCZNE МЕТЧИКИ НАБОРНЫЕ



D

l
L

d

Tolerancja:
Tolerance:
Подгонка:

ISO-2 6H

HSS

Nakrój:   /  Thread tap:  /  Резьбовой метчик: 

Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych (kpl. 3 szt.)

Standard metric thread Метрическая резьбаGwint metryczny zwykłyMDIN 352

Materiał obrabiany     /     Workpiece material      /     Mатериал заготовки 

Stal stopowa
Alloy steel

Сталь легированная

Stop aluminium 
Aluminium Alloy

Сплав алюминий

Stop miedzi
Copper Alloy
Сплав меди

P K(N)
Stal niestopowa
Unalloyed steel 

Нелегированная сталь 

K
Żeliwo szare
Grey Cast Iron
Серый чугун

Oznaczenie
Designation

Обозначение
     

D

DIN 352/3 M2 HSS 2 0,4

D

1,6 3

Dostępność
Availability
Наличие

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, minimalna seria.  
 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot.  
 - , .  на заказ - по договору: срок реализации минимальная партия
 

- dostępny z magazynu. 
- available on stock. 
- . доступен со склада

DIN 352/3 M3 HSS 3 0,5 2,5 3

DIN 352/3 M4 HSS 4 0,7 3,3 3

DIN 352/3 M5 HSS 5 0,8 4,2 3

DIN 352/3 M6 HSS 6 1 5 3

DIN 352/3 M8 HSS 8 1,25 6,8 3

DIN 352/3 M10 HSS 10 1,5 8,5 3

DIN 352/3 M12 HSS 12 1,75 10,3 3

DIN 352/3 M14 HSS 14 2 12 3

DIN 352/3 M16 HSS 16 2 14 3

P

36

40

45

50

50

56

70

75

80

80

L

8

11

13

16

19

22

24

29

30

30

I
wiertła

of drill /  сверла

2,1

2,7

3,4

4,9

4,9

4,9

5,5

7

9

9

d

Hand taps for metric threads (set of 3 pcs.) 

Ручные метчики для метрической резьбы (комплект из 3 шт.) 

1 2 3

Ilość szt. w kpl.
Items in the set. 
Шт. в комплекте. 

HAND TAPS GWINTOWNIKI RĘCZNE МЕТЧИКИ НАБОРНЫЕ

DIN 352/3 M20 HSS 20 2,5 17,5 395 32 12

DIN 352/3 M24 HSS 24 3 21 3110 34 18



Tolerancja:
Tolerance:
Подгонка:

ISO-2 6H

HSS

Standard metric thread Метрическая резьбаGwint metryczny zwykłyMDIN 352

Stal stopowa
Alloy steel

Сталь легированная

Stop aluminium 
Aluminium Alloy

Сплав алюминий

P K(N)
Stal niestopowa
Unalloyed steel 

Нелегированная сталь 

K
Żeliwo szare
Grey Cast Iron
Серый чугун

Oznaczenie
Designation

Обозначение
     

D

DIN 352/2 M2 HSS 2

D

1,6 2

Dostępność
Availability
Наличие

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, minimalna seria.  
 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot.  
 - , .  на заказ - по договору: срок реализации минимальная партия
 

- dostępny z magazynu. 
- available on stock. 
- . доступен со склада

DIN 352/2 M3 HSS 3 2,5 2

DIN 352/2 M4 HSS 4 3,3 2

DIN 352/2 M5 HSS 5 4,2 2

DIN 352/2 M6 HSS 6 5 2

DIN 352/2 M8 HSS 8 6,8 2

DIN 352/2 M10 HSS 10 8,5 2

DIN 352/2 M12 HSS 12 10,3 2

DIN 352/2 M14 HSS 14 12 2

DIN 352/2 M16 HSS 16 14 2

L

8

11

13

16

19

22

24

29

30

30

I

2,1

2,7

3,4

4,9

4,9

4,9

5,5

7

9

9

d

0,4

0,5

0,7

0,8

1

1,25

1,5

1,75

2

2

P

36

40

45

50

50

56

70

75

80

80

D

l
L

d

Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych (kpl. 2 szt.)

HAND TAPS GWINTOWNIKI RĘCZNE МЕТЧИКИ НАБОРНЫЕ

Hand taps for metric threads (set of 2 pcs.) 

Ручные метчики для метрической резьбы (комплект из 2 шт.) 

1 3

Ilość szt. w kpl.
Items in the set. 
Шт. в комплекте. 

Stop miedzi
Copper Alloy
Сплав меди

wiertła
of drill /  сверла

Materiał obrabiany     /     Workpiece material      /     Mатериал заготовки 

Nakrój:   /  Thread tap:  /  Резьбовой метчик: 

DIN 352/2 M18 HSS 18 15,5 230 112,5 95

DIN 352/2 M22 HSS 22 19,5 232 14,52,5 100

DIN 352/2 M20 HSS 20 17,5 232 122,5 95



DIN 2181/2 M14x1,5 HSS 14 12,5 270 22 91,5

Tolerancja:
Tolerance:
Подгонка:

ISO-2 6H

HSS

MFDIN 2181

Stal stopowa
Alloy steel

Сталь легированная

Stop aluminium 
Aluminium Alloy

Сплав алюминий

P K(N)
Stal niestopowa
Unalloyed steel 

Нелегированная сталь 

K
Żeliwo szare
Grey Cast Iron
Серый чугун

Oznaczenie
Designation

Обозначение
     

D

DIN 2181/2 M6x0,75 HSS 6

D

5,2 2

Dostępność
Availability
Наличие

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, minimalna seria.  
 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot.  
 - , .  на заказ - по договору: срок реализации минимальная партия
 

- dostępny z magazynu. 
- available on stock. 
- . доступен со склада

DIN 2181/2 M8x1,0 HSS 8 7 2

DIN 2181/2 M10x1,0 HSS 10 9 2

DIN 2181/2 M10x1,25 HSS 10 8,8 2

DIN 2181/2 M12x1,0 HSS 12 11 2

DIN 2181/2 M12x1,25 HSS 12 10,8 2

DIN 2181/2 M12x1,5 HSS 12 10,5 2

DIN 2181/2 M14x1,0 HSS 14 13,0 2

DIN 2181/2 M16x1,5 HSS 16 14,5 2

50

56

63

70

70

70

70

70

70

L

14

22

20

24

22

22

22

22

22

I

4,9

4,9

5

5,5

7

7

7

9

9

d

0,75

1

1

1,25

1

1,25

1,5

1,0

1,5

P

Gwint metryczny drobnozwojny Fine metric thread Мелкая метрическая резьба

HAND TAPS GWINTOWNIKI RĘCZNE МЕТЧИКИ НАБОРНЫЕ

D

l
L

d

1 3

Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych drobnozwojnych (kpl. 2 szt.)

Hand taps for metric fine threads (set of 2 pcs.) 

Ручные метчики для мелкой метрической резьбы (комплект из 2 шт.) 

Ilość szt. w kpl.
Items in the set. 
Шт. в комплекте. 

Stop miedzi
Copper Alloy
Сплав меди

wiertła
of drill /  сверла

Materiał obrabiany     /     Workpiece material      /     Mатериал заготовки 

Nakrój:   /  Thread tap:  /  Резьбовой метчик: 

DIN 2181/2 M20x1,0 HSS 20 19,0 280 22 121,0

DIN 2181/2 M16x1,0 HSS 16 15,0 270 22 91,0

DIN 2181/2 M20x1,5 HSS 20 18,5 280 22 121,5



Tolerancja:
Tolerance:
Подгонка:

A

HSS

DIN 5157/2

Stal stopowa
Alloy steel

Сталь легированная

Stop aluminium 
Aluminium Alloy

Сплав алюминий

P K(N)
Stal niestopowa
Unalloyed steel 

Нелегированная сталь 

K
Żeliwo szare
Grey Cast Iron
Серый чугун

Oznaczenie
Designation

Обозначение
     

D

DIN 5157/2 G1/8 HSS G1/8"

D

8,80 2

Dostępność
Availability
Наличие

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, minimalna seria.  
 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot.  
 - , .  на заказ - по договору: срок реализации минимальная партия
 

- dostępny z magazynu. 
- available on stock. 
- . доступен со склада

DIN 5157/2 G1/4 HSS G1/4" 11,80 2

DIN 5157/2 G3/8 HSS G3/8" 15,20 2

DIN 5157/2 G1/2 HSS G1/2" 19,00 2

DIN 5157/2 G3/4 HSS G3/4" 24,50 2

DIN 5157/2 G1 HSS G1" 30,75 2

DIN 5157/2 G1,1/4 HSS G1,1/4" 39,50 2

63

70

70

80

90

100

125

L

18

20

20

22

22

25

30

I

7

11

12

16

20

25

32

d

0,907

1,337

1,337

1,814

1,814

2,309

2,309

P

Gwint  calowy Inch thread Дюймовая резьба

HAND TAPS GWINTOWNIKI RĘCZNE МЕТЧИКИ НАБОРНЫЕ

D

l
L

d

1 3

Gwintowniki ręczne do gwintów calowych (kpl. 2 szt.)

Hand taps for inch threads (set of 2 pcs.) 

Ручные метчики для дюймовой резьбы (комплект из 2 шт.) 

Ilość szt. w kpl.
Items in the set. 
Шт. в комплекте. 

Stop miedzi
Copper Alloy
Сплав меди

wiertła
of drill /  сверла

Materiał obrabiany     /     Workpiece material      /     Mатериал заготовки 

Nakrój:   /  Thread tap:  /  Резьбовой метчик: 

55



HAND TAPS GWINTOWNIKI RĘCZNE МЕТЧИКИ НАБОРНЫЕ

☻- dostępny z magazynu

O -na zamówienie (możliwy magazyn); 

    do uzgodnienia termin realizacji, seria

Gwintowniki ręczne  DIN 352 - HSS (3 szt.) Dostępność cena bazowa w PLN

DIN 352/3 M2 HSS ☻ 32,18

DIN 352/3 M3 HSS ☻ 25,94

DIN 352/3  M 4  HSS  ☻ 28,88

DIN 352/3  M 5  HSS  ☻ 29,91

DIN 352/3  M 6  HSS  ☻ 31,95

DIN 352/3 M 7  HSS  ☻ 36,70

DIN 352/3 M 8  HSS  ☻ 43,61

DIN 352/3 M 9  HSS  ☻ 57,09

DIN 352/3 M 10  HSS  ☻ 57,09

DIN 352/3  M 11  HSS  ☻ 66,38

DIN 352/3  M 12  HSS  ☻ 72,38

DIN 352/3  M 14  HSS  ☻ 91,64

DIN 352/3  M 16  HSS  ☻ 98,43

DIN 352/3  M 20  HSS  ☻ 166,46

DIN 352/3  M 24  HSS  ☻ 259,53

Gwintowniki ręczne DIN 352 - HSS (2 szt.) Dostępność cena bazowa w PLN

DIN 352/2  M 3  HSS  ☻ 17,29

DIN 352/2  M 4  HSS  ☻ 19,26

DIN 352/2  M 5  HSS  ☻ 19,94

DIN 352/2  M 6  HSS  ☻ 21,30

DIN 352/2 M 7  HSS  ☻ 24,46

DIN 352/2 M 8  HSS  ☻ 29,07

DIN 352/2 M 9  HSS  ☻ 38,06

DIN 352/2 M 10  HSS  ☻ 38,06

DIN 352/2  M 11  HSS  ☻ 44,25

DIN 352/2  M 12  HSS  ☻ 48,25

DIN 352/2  M 14  HSS  ☻ 61,10

DIN 352/2  M 16  HSS  ☻ 65,62

DIN 352/2  M 18  HSS  ☻ 100,36

DIN 352/2  M 20  HSS  ☻ 106,33

DIN 352/2  M 22  HSS  ☻ 157,30

Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych 

drobnozwojnych DIN 2181 (2 szt) Dostępność
cena bazowa w PLN

DIN 2181/2 M8X1 HSS ☻ 41,58

DIN 2181/2 M10X1 HSS ☻ 50,3

DIN 2181/2 M10X1,25 HSS ☻ 50,3

DIN 2181/2 M12X1 HSS ☻ 63,05

DIN 2181/2 M12X1,25 HSS ☻ 63,05

DIN 2181/2 M12X1,5 HSS ☻ 63,05

DIN 2181/2 M14X1,5 HSS  ☻ 79,37

DIN 2181/2 M16X1,5 HSS  ☻ 99,64

DIN 2181/2 M20X1,5 HSS  ☻ 131,1

GWINTOWNIKI RĘCZNE DO GWINTÓW CALOWYCH

Gwintowniki ręczne calowe  DIN 5157/2 - HSS (2 szt.) Dostępność cena bazowa w PLN

DIN 5157/2 G1/8 HSS ☻ 54,45

DIN 5157/2 G1/4 HSS ☻ 68,04

DIN 5157/2 G3/8 HSS ☻ 76,61

DIN 5157/2 G1/2 HSS ☻ 128,96

DIN 5157/2 G3/4 HSS ☻ 178,30

DIN 5157/2 G1 HSS ☻ 303,51

DIN 5157/2 G1,1/4 HSS ☻ 612,50



HAND TAPS GWINTOWNIKI RĘCZNE МЕТЧИКИ НАБОРНЫЕ

☻- on stock

O - to order (possible stock);
       for settlement; term of realisation, serie

Hand taps DIN 352 - HSS (3 pcs) Availability Price in EUR

DIN 352/3 M2 HSS ☻ 8,57

DIN 352/3 M3 HSS ☻ 7,29

DIN 352/3  M 4  HSS  ☻ 8,12

DIN 352/3  M 5  HSS  ☻ 8,40

DIN 352/3  M 6  HSS  ☻ 8,98

DIN 352/3 M 7  HSS  ☻ 10,31

DIN 352/3 M 8  HSS  ☻ 12,25

DIN 352/3 M 9  HSS  ☻ 16,03

DIN 352/3 M 10  HSS  ☻ 16,03

DIN 352/3  M 11  HSS  ☻ 18,65

DIN 352/3  M 12  HSS  ☻ 20,33

DIN 352/3  M 14  HSS  ☻ 25,75

DIN 352/3  M 16  HSS  ☻ 27,65

DIN 352/3  M 20  HSS  ☻ 44,81

DIN 352/3  M 24  HSS  ☻ 69,87

Hand taps DIN 352 - HSS (2 pcs) Availability Price in EUR

DIN 352/2  M 3  HSS  ☻ 4,86

DIN 352/2  M 4  HSS  ☻ 5,41

DIN 352/2  M 5  HSS  ☻ 5,60

DIN 352/2  M 6  HSS  ☻ 5,99

DIN 352/2 M 7  HSS  ☻ 6,88

DIN 352/2 M 8  HSS  ☻ 8,17

DIN 352/2 M 9  HSS  ☻ 10,69

DIN 352/2 M 10  HSS  ☻ 10,69

DIN 352/2  M 11  HSS  ☻ 12,43

DIN 352/2  M 12  HSS  ☻ 13,56

DIN 352/2  M 14  HSS  ☻ 17,16

DIN 352/2  M 16  HSS  ☻ 18,44

DIN 352/2  M 18  HSS  ☻ 27,02

DIN 352/2  M 20  HSS  ☻ 29,86

DIN 352/2  M 22  HSS  ☻ 42,35

Hand Taps DIN 2181 Availability Price in EUR

Hand taps for metric fine threads ( 2 pcs) 

DIN 2181/2 M8X1 HSS ☻ 10,58

DIN 2181/2 M10X1 HSS ☻ 14,12

DIN 2181/2 M10X1,25 HSS ☻ 14,12

DIN 2181/2 M12X1 HSS ☻ 17,71

DIN 2181/2 M12X1,25 HSS ☻ 17,71

DIN 2181/2 M12X1,5 HSS ☻ 17,71

DIN 2181/2 M14X1,5 HSS  ☻ 22,29

DIN 2181/2 M16X1,5 HSS  ☻ 27,60

DIN 2181/2 M20X1,5 HSS  ☻ 35,29

HAND TAPS FOR INCH THREADS

Inch Hand taps  DIN 51517/2 - HSS (2 pcs) Availability Price in EUR

DIN 5157/2 G1/8 HSS ☻ 15,08

DIN 5157/2 G1/4 HSS ☻ 18,84

DIN 5157/2 G3/8 HSS ☻ 21,21

DIN 5157/2 G1/2 HSS ☻ 35,58

DIN 5157/2 G3/4 HSS ☻ 49,37

DIN 5157/2 G1 HSS ☻ 84,04

DIN 5157/2 G1,1/4 HSS ☻ 169,60













I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

 A20Q-DWLNR/L08

223W
WNMG 080404 SSP BP30S

system D wytaczaki z chwytem szlifowanym  - system D 
 boring bars with  fully ground shanks - system D 

 расточные резцы с шлифованным хвостовиком - система D

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

d(g7) L F E H

   WN.. 0804..

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

DWN-08 DC-5DSS-5

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

DS-5 3  SMSA20Q-DWLNR/L 08

              

A20Q-DWLNL 08

              

180 2513 4620

ISO

PAFANA

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

0,380

Śruba mocująca
 płytkę podporową
 Shim locking screw 
  Болт крепления 

опорной пластины

Sprężyna 
 Spring

 Пружина

DP-5

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

Wo80

W

A...-DWLNR/L06
kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание : o

K =95r

Dmin

27

A

A
A-A

 

95
°F

E

H

L

D
m

in

d

uwaga! - noże tokarskie składane z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - toolholders with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - резцы токарные сборные с системой подведения охладителя в зону обработки.

wytaczaki o średnicach d = 16-32 mm są wyposażone w korek uszczelniający doprowadzenie chłodziwa / boring tools with a diameter d = 16-32 mm are provided with coolant sealing plug
расточные резцы с диаметром d = 16-32 мм снабжены охлаждающей жидкости пробка

nowość!  new!  новинка!



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

A06E-SCLPR/L05

CPMT 05T102 SDS BP30S

najmniejszy wytaczak  PAFANA:
the smallest boring bar of PAFANA:
самый маленький й  PAFANA:расточны  резец

A06E-SCLPL05 A06E-SCLPR05

uwaga! - noże tokarskie składane z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - toolholders with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - резцы токарные сборные с системой подведения охладителя в зону обработки.

system S A06E-SCLPR/L05
kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание : oK =95r

Śruba mocujaca
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

Dmin d  g7 L F E

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

ISO

PAFANA

C

C

o
80

0,012

wytaczaki z chwytem szlifowanym  - system S  /  boring bars with  fully ground shanks - system S 
 расточные резцы с шлифованным хвостовиком - система S

A06E-SCLPR/L05 8 6 70 4 7 CPMT05T102 M2,2x4,3  T 7
nowość!  new!  новинка!

nowość!  new!  новинка!

L

E

F

Dmin

O
95

A-A

d

A

A







223W

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

H B L F E

   WN.. 0604..

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

DWN-06 DC-4174.10-650

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

DS-4 2  SMSDWLNR/L 2020K06

              

DWLNL 2020K06

              

DWLNR 2020K06

              

20 25125 3020

ISO

PAFANA

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

0,390

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  Shim locking screw
  Болт крепления 

опорной пластины

Sprężyna 
 Spring

 Пружина

DP-4

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

system D 

DWLNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание: o

K =95r

o
95

Wo80

W

DWLNR/L 

H1=H

H
1

H
B

E
L

F

95
°

nowość!  new!  новинка!

I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

WNMG 060404 SSP BP30S

DWLNR 2020K06

    
    

    
  

DWLNL 2020K06

              

DW
LNL 2020K06

              











SDHCL/R2525-11P

I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

H B L F E s

Śruba mocujaca
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

o

L

F

E

O
107 30'

O
107 30'

SDHCR/L

O
107 30'

SDHCR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание: O

K =107 30'r

 
SDHCR/L 1010-07
                 1212-11
                 1616-11
                 2020-11

2525-11P

             

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

70
80

100
125
150

12
16
20
25
32

12
17
17
17
20

O0 O0 DC..0702..

DC..11T3..

S-2506S  T 7

S-4008S  T 15

ISO

PAFANA

D

D

o55
Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,055
0,093
0,200
0,386
0,700

Płytka 
podporowa

Shim 
Опорная пластина

Śruba płytki
podporowej

Shim locking screw 
Болт опор.пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

---

---

SA-3550  T 15  3,5 SMSS-3512PSDC-11

nowość!  new!  новинка!

258D
DCMT0702..  SDS DCGT0702..  FN-APDCGT11T3..  FN-AL DCMT11T3..  SSP 

SDHCL2525-11P

SDHCR2525-11P

nowość!  new!  новинка!



S

S

SOLT...

ISO

PAFANASYSTEM S

R566.22-.... SOLT R566.22-....  SOLTkąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание : 

o
K =90r

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

R566.22-2116
R566.22-2520
R566.22-3225
R566.22-4025
R566.22-5032

           

D d d1 L L1

Śruba  płytki  skrawającej
Cutting  insert  screw 

Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

11
13
17
21
27

76
83
96

105
120

9  d11

11 d11

12 +0,2

18 d11

21 d11

24
28
35
44
59

16 h7

20  h7

25 h7

25 h7

32 h7

21d11

25d11

32d11

40d11

50d11

0,095
0,160
0,280
0,360
0,700

ISO

PAFANA

S

S

M2x4 T6SOLT 050204...
..

system S

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - фрезы с системой подведения охладителя в зону обработки.

nowość!  new!  новинка!

S

o
90

o
90

    FREZY TRZPIENIOWE DO ROWKÓW T - OWYCH         T - SLOT  CUTTERS        ФРЕЗЫ  Т - ОБРАЗНЫЕ   
                                                                                                
                                                                                                                                          

L1
L2

L

D

d
1

d

L2

2
2
2
2
2

Z

4
4
4
4
4

P

M2,2x4 T7SOLT 06T206...
S-2506S T7SOLT 070308...
S-3509 T15SOLT 10T308...
S-3509 T15SOLT 110408...

Z - liczba zębów; P - liczba płytek  /  Z - number of teeth; P - number of inserts  /   Z - количество зубьев; P - количество плитин 

ø
ø
ø
ø
ø

ø
ø
ø
ø
ø

ø
ø
ø
ø
ø

SOLT 06T206 WSP FP30S

R566.22 3225

R566.22-2520

R566.22-4025 R566.22-5032

293



SOLT 06T2.. WSK FK15H

SOLT 06T2.. WSM FM35M

SOLT 06T2.. WSP FM35M

F
P

3
0
S

P M K

F
K

1
5
H

F
M

3
5
M

K(N) K(S)

o
zn

a
c
ze

n
ie

d
e
si

g
n
a
tio

n
о
б

о
зн

а
ч
е
н
е

w
ie

lk
o

ś
ć
 /
 s

iz
e

в
е
л

и
ч
и

н
а

g
ru

b
o

ś
ć
 /
 t
h
ic

kn
e
ss

то
л

щ
и

н
а

n
a
ro

że
 /
 c

o
rn

e
r

в
е
р
ш

и
н
а

ła
m

a
c
z

ch
ip

b
re

a
ke

r 
ст

р
у
ж

ко
л

о
м

gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

SOLT      05 02 04      WSP

SOLT      05 02 04      WSP                      

SOLT      05 02 04      WSM                     

SOLT      05 02 04      WSK                          

SOLT      06 T2 06      WSP                       

SOLT      06 T2 06      WSP                     

SOLT      06 T2 06      WSM                    

SOLT      06 T2 06      WSK                     

SOLT      07 03 08      WSP                      

SOLT      07 03 08      WSP                     

SOLT      07 03 08      WSM                     

SOLT      07 03 08      WSK                   

SOLT      10 T3 08      WSP                   

SOLT      10 T3 08      WSP                   

SOLT      10 T3 08      WSM                    

SOLT      10 T3 08      WSK                    

SOLT      11 04 08      WSP                    

SOLT      11 04 08      WSP                   

SOLT      11 04 08      WSM                   

SOLT      11 04 08      WSK                    

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna  
 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot  
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада

pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!

ISO

SOLT

PAFANAS
o

90

SOLT 06T2.. WSP FP30S

F
M

3
5
M

pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!

płytki  do frezów trzpieniowych do rowków teowych R566.222-... SOLT  PAFANA.  
inserts  for T-slot cutters  R566.22-... SOLT of PAFANA. 

пластины  к  м м  R566.22-... SOLT PAFANA. фрезо   т - образны   
            

SOLT

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - . Strona Nr  465-480. / TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - . Page No. 465-480.płytki do frezowania inserts for milling

                                                       ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - . Страница № 465-480. пластины для фрезерования

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

S

SOLT 06T206 WSP FP30S

R566.22-....  SOLT nowość!  new!  новинка!

293
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  Zalecane prędkości skrawania Vc dla poszczególnych gatunków materiałów. 
Zalecane wartości posuwów f mm / ząb dla poszczególnych wielkości płytek SOLT… 

oraz gatunków obrabianych materiałów. 

Recommended cutting speeds Vc for particular grades of material.
Recommended feed rates f mm / tooth for particular sizes of SOLT inserts… 

and grades of machined materials.

Рекомендуемые скорости резания Vc для отдельных типов материалов. 
Рекомендуемые значения подачи f мм / на зуб  для отдельных размеров пластин SOLT ... 

и марок обрабатываемых материалов. 

T
w

a
rd

o
ś

ć
 /

 H
a

rd
n

e
ss

Т
в
е

р
д

о
ст

ь

HB
ISO

Materiał obrabiany
Work piece material

Обрабатываемый материал

P

K

M.

1.0037 (St3S),  1.0038 (S235JR), 
1.0044 (S275JR), 1.0715 (11SMn30),   500

1.0050 (E295/St5),  10535 (C55)
10535 (C55)
1.7131 (16MnCr5)

0.7050 (GJS-500-7)
0.7055 (GJS-55)
0.8055 (GTW-55)

1.0718 (11SMnPb30)

1.0601/1.1221 (C60)
1.6511 (36CrNiMo4)
1.7035 (41Cr),  1.7225 (42CrMo4)
1.8159 (51CrV4)

1.2343 (WCL),
1.2344 (WCLV)

2.4668 (Inconel 718)
2.4631 (Nimonic 80A)

3.7115 (Ti5Al2,5Sn),  3.7165 (Ti6Al4V)

1.4306 (AISI 304L), 1.4404 (AISI 316L)

1.4006 (1H13),  1.4016 (H17),  
1.4511 (0H17T)

1.4713 (H6S2)
1.4862 (H23N13)

0.6025 (GJL-250)
0.6035 (GJL-350)

0.7060 (GJS-600-3)
0.8165 (GTS-65)

0.6660 (GGL-NiCr20 2)

0.7040 (GJS-400-15)

0.7661(GJSA-XNiCr20-2)

GJV-300
GJV-350

W
yt

rz
ym

ał
o

ść
 R

m
 (

N
 / 

m
m

2)
S

tr
en

gt
h 

R
m

 (
N

/m
m

2)
С

ил
а 

R
m

 (
Н

 / 
м

м
?)

500-900

v

 500

v

 900

 900

v
v

 400

 250

 600

v

 900

v

 900v

 600

 180

 250

 130

 230

 250

 300

 200

v

 600v

stale niestopowe
non alloyed steels
нелегированные стали

stale niestopowe / niskostopowe
non-alloy / low alloy steels
нелегированные / низколегированные стали

żeliwo sferoidalne ferrytyczno / perlityczne
spheroidal - ferritic cast iron / pearlitic
ковкий чугун, ферритный / перлитный

stale automatowe / free-cutting steels
автомат  сталиные

stale do ulepszania cieplnego 
heat-treatable steels
легированные стали 
(для термического улучшения) 

stale narzędziowe do pracy na gorąco 
hot-work steels
инструментальные стали для горячей работы

stale szybkotnące /  high speed steels
быстрорежущие стали

stopy specjalne: Inconel, Hastelloy, Nimonic. 
special alloys: Inconel, Hastelloy, Nimonic.
специальные сплавы: Инконель, Хастеллой, 
Нимоник.

tytan, stopy tytanu / titanium, titanium alloys 
титан, титановые сплавы

stale nierdzewne austenityczne / austenitic 
stainless steels / аустенитные нержавеющие
стали

stale nierdzewne ferrytyczne / ferritic stainless
steels / ферритные нержавеющие стали

stopy żaroodporne / heat resistant alloys
жаропрочные сплавы

żeliwo szare / gray cast iron / серый чугун

żeliwo sferoidalne perlityczne
spheroidal - pearlitic cast iron
ковкий чугун с перлитный ковкий чугун

żeliwo stopowe  / alloy cast iron
сплав серого чугуна

żeliwo sferoidalne, ferrytyczne
spheroidal cast iron, ferritic
ковкий чугун, ферритный

żeliwo sferoidalne austenityczne
spheroidal graphite - austenitic cast iron
аустенитное ковкое чугун 

żeliwo wermikularne
vermicular cast iron
вермикулярный чугун

Przykładowy materiał 
Material example

Пример материала

Ł
a
m

a
c
z 

/ 
C
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С
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о
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WSP
WSP

0.05 - 0.1

VC (m/min)

WSP
WSP
WSP

WSK
WSK
WSK

WSP

WSP
WSP
WSP
WSP

WSP
WSP

WSP

WSP
WSP

WSP

WSM

WSM
WSM

WSM
WSM

WSK
WSK

WSK
WSK

WSK

WSK

WSK

WSK
WSK

FP30S

180 - 250     

180 - 250     

180 - 250  

120 - 200  

100 - 180 

40 - 80   

FM35M

20 - 40       

30 - 60       

100 - 180       

80 - 160    

80 - 160  

FK15H

120 - 250     

80 - 160 

80 - 140

100 - 180  

70 - 130   

70 - 130 

40 - 80

ø 14 - 16,5

SOLT 050204

0.05 - 0.14

0.06 - 0.16

0.06 - 0.16

0.06 - 0.15

0.04 - 0.1

0.04 - 0.08

0.04 - 0.1

0.06 - 0.12

0.06 - 0.21

0.06 - 0.1

0.08 - 0.18

0.08 - 0.16

0.08 - 0.18

0.08 - 0.18

0.08 - 0.18

0.08 - 0.16

0.08 - 0.15

0.08 - 0.1

ø 17 - 19,5

SOLT 06T206

0.1 - 0.15

0.1 - 0.16

0.11 - 0.16

0.1 - 0.15

0.04 - 0.1

0.04 - 0.08

0.04 - 0.1

0.08 - 0.12

0.08 - 0.12

0.06 - 0.16

0.1 - 0.18

0.1 - 0.16

0.12 - 0.18

0.12 - 0.18

0.12 - 0.18

0.1 - 0.16

0.09 - 0.15

0.06 - 0.12

ø 20 - 23

SOLT 070308

0.11 - 0.16

0.13 - 0.18

0.13 - 0.22

0.12 - 0.22

0.05 - 0.1

0.05 - 0.9

0.05 - 0.1

0.1 - 0.18

0.1 - 0.18

0.09 - 0.16

0.14 - 0.25

0.12 - 0.23

0.14 - 0.25

0.14 - 0.25

0.14 - 0.25

0.12 - 0.23

0.11 - 0.22

f (mm/ząb (tooth) (на зуб ))

0.06 - 0.12

ø 28,5 - 33

SOLT 10T308

0.11 - 0.16

0.15 - 0.2

0.14 - 0.22

0.14 - 0.22

0.07 - 0.1

0.07 - 0.11

0.07 - 0.13

0.1 - 0.18

0.12 - 0.18

0.1 - 0.16

0.2 - 0.3

0.18 - 0.28

0.2 - 0.3

0.2 - 0.3

0.2 - 0.3

0.18 - 0.28

0.17 - 0.27

0.06 - 0.12

ø 33,5 - 38

SOLT 110408

0.11 - 0.16

0.15 - 0.2

0.14 - 0.22

0.14 - 0.22

0.07 - 0.1

0.07 - 0.11

0.07 - 0.14

0.18 - 0.1

0.12 - 0.18

0.1 - 0.16

0.2 - 0.3

0.18 - 0.28

0.2 - 0.3

0.2 - 0.3

0.2 - 0.3

0.18 - 0.28

0.17 - 0.27

K(S)

Zalecane prędkości skrawania Vc dla poszczególnych 
gatunków materiałów. 

Recommended cutting speeds Vc for particular 
grades of material.

Рекомендуемые скорости резания Vc для отдельных 
типов материалов. 

Zalecane wartości posuwów f mm/obr dla poszczególnych wielkości płytek SOLT… 
oraz gatunków obrabianych materiałów. 

Recommended feed rates f mm / rev for particular sizes of SOLT inserts… 
and grades of machined materials.

Рекомендуемые значения подачи f мм / об для отдельных размеров пластин SOLT ... 
и марок обрабатываемых материалов. 

1.3343 (SW7M),  1.3202 (SK5V),  
1.3207 (SK10V)

1.4541 (AISI 321),  1.4571 (AISI 316Ti) 
stale nierdzewne austenityczne / austenitic 
stainless steels / аустенитные нержавеющие
стали

WSM 80 - 160   0.06 - 0.21 0.08 - 0.12 0.1 - 0.18 0.12 - 0.18 0.12 - 0.18 900

v
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GFR 2525M3 ......

noże tokarskie składane do rowkowania czołowego i toczenia poprzecznego zewnętrznego
face grooving toolholders  and crosswise external turning

резцы для желобления в торец и поперечного наружного точения

B

L

W

F

S

HH

G

G1

GFR 2020K3 100150
®

1. ROWKOWANIE CZOŁOWE. 
1. FACE GROOVING. 
1. ТОРЦЕВОЕ ЖЕЛОБЛЕНИЕ. 

GFR/L...

1.

Dmin: 50-150

2.

2. PROFILOWANIE CZOŁOWE.
2. FACE PROFILING.
2. ТОРЦЕВОЕ ПРОФИЛИРОВАНИЕ.

GFR/L...
Dmin: 50-150

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

UWAGA!: 
Przy wycinaniu kanałów czołowych nie zaleca się jednostajnego wcinania na pełną głębokość G. Poleca się obróbkę 
przerywaną w celu złamania wióra lub roztaczanie na określony zakres średnic.
ATENTION!:
At cutting out of face groovs does not recommend unchanging cutting on the full depth G. Recommends the interrupted machining 
for purpose  the chip breaking or boring on the definite range of diameters. 
ВНИМАНИЕ!:
При вырезании в торец каналов не рекомендуется равномерное врезание на полную глубину G.Рекомендуется прерываемая 
обработка с целью ломания стружки или растачивание на определенный диапазон диаметров.

G1* - Zalecana max głębokość jednorazowego wejścia w materiał w cyklu ciągłym bez łamania wióra.
G1* - Recommended max the depth of single entry in material in continuous cycle without the chip breaking.
G1* - Рекомендуемая максимальная глубина одноразового входа в материал в беспрерывном цикле без ломания стружки.

1. Pojedyncze wcięcie (rowkowanie czołowe):
Dmin i Dmax dotyczy zakresu średnic, w którym można pracować przy pojedynczym wcięciu czołowym.
1. Single incision (face grooving):
Dmin and Dmax concerns range diameters, in which one can work at the single face grooving.
1. Одинарный врез (торцевое желобление):
Dmin и Dmax касаются диапазона диаметров, в котором можно работать при одинарном торцевом врезе.

2. Roztaczanie kształtowe (profilowanie czołowe):
Przy roztaczaniu kształtowym zakres średnic roboczych może być większy lub mniejszy od podanych
w  tabeli, pod warunkiem, że rozpocznie się pracę nożem w zalecanym zakresie średnic.
2. Shape boring  (face profiling):
At shape boring the range of working diameters can be greater or smaller from given  in  the  table, 
on condition that it will begin the work with toolholder in the recommended range of diameters.
2. Профильное растачивание (торцевое профилирование):
В случае профильного растачивания диапазон рабочих диаметров может быть больше или меньше, 
чем указанные в таблице при условии, что работа резцом начнется в рекомендуемом диапазоне диаметров.

GFR/L...s
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Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

*  -  rysunki  pokazują  noże  GFR  2020K3-100150
  drawings  show  GFR  2020K3-100150  toolholders  
  рисунки  показывают   резцы  GFR 2020K3-100150 

H B=F

B=F

W L S G G1* Dmin Dmax

20
20
20

20
20
20

3
3
3

125
125
125

23
23
23

18
18
18

14
14
14

50
70

100

70
100
150

Śruba
Locking screw 

Крепёжный винт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

PT.-2.-...-...

PT.-2.-...-...R

GFR/L 2020K3 5070
GFR/L 2020K3 70100
GFR/L 2020K3 100150

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,340
0,340
0,380

M6X20 5SMS

*

PT.-22-3.0-...

25
25
25

25
25
25

3
3
3

150
150
150

23
23
23

18
18
18

14
14
14

50
70

100

70
100
150

GFR/L 2525M3 5070
GFR/L 2525M3 70100
GFR/L 2525M3 100150

0,650
0,640
0,640

M6X20 5SMSPT.-22-3.0-...

nowość!   
new!   

новинка!

I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

269

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R



R510.22-2525AP10-140

frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

A

A

APKT...

ISO

PAFANA

o85

SYSTEM S

R510.22-....AP10-...

R510.22-....AP10-...

kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание : 

oK =90r

d

l

L
D

90° a

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

R510.22-1616AP10
R510.22-2020AP10
R510.22-2525AP10
R510.22-3232AP10
R510.22-1616AP10-100
R510.22-2020AP10-120
R510.22-2525AP10-140

           

D d L I Z ap max

Śruba  płytki  skrawającej
Cutting  insert  screw 

Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

75
82
96

100
100
120
140

48
50
56
60
70
85
95

2
2
3
5
2
2
3

10
10
10
10
10
10
10

16
20
25
32
16
20
25

16
20
25
32
16
20
25

0,100
0,180
0,280
0,540
0,134
0,260
0,460

ISO

PAFANA

A
o85

A

AP..1003....

S-2505S

T7
S-2506S

frez  trzpieniowy walcowo-czołowy / slot  and  end  mill
цилиндрическо  торцевая фреза

system S

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - фрезы с системой подведения охладителя в зону обработки.

APKT 316

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - . Strona Nr  465-480. / TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - . Page No. 465-480.płytki do frezowania inserts for milling

                                                       ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - . Страница № 465-480. пластины для фрезерования

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

5 81 3 11 134

S-2505S

S-2506S

nowość!  new!  новинка!

nowość!  new!  новинка!

APKT1003 PDER S6T  FP35M

R510.22-2020AP10-120

F
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3
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I

S6T

F
P

4
0
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S7T

B
P

1
5
H

R510.22-1616AP10-100



wiertła składane  indexable insert drills  сверла сборные

54321

wiertła składane  / L = 3D  / z płytkami wymiennymi SOLT.. PAFANA.SD-..-SOLT 
indexable insert drills / L= 3D / with indexable inserts SOLT...SD-..-SOLT PAFANA 

сверла сборные / L = 3D  / под  пластины SOLT.. .SD-..SOLT PAFANA

system oznaczeń wierteł składanych  / L = 3D  / SD-..-SOLT z płytkami wymiennymi SOLT.. PAFANA
designation system of indexable insert drills / L= 3D / SD-..-SOLTwith PAFANA indexable inserts SOLT..

 система маркировок сверла сборные / L = 3D  / SD-..-SOLT под  пластины SOLT.. PAFANA.

uwaga! - wiertła  z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - drills with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - сверла с системой подведения охладителя в зону обработки.

DD dd

LL

LuLu LcLc

D Ld Lc

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] Śruby

Locking screws 
 Крепёжный болты

Klucz
Socket screw key 

Ключ

50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68

20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

42
45
45
48
51
51
54
57
57
60
63
66
69
72
75
78
78
81
84
87
87
90
93
96
99

102
105
108
111
111
114
117
120
120
123
126
129
132

14,0
15,0
15,5
16,0
17,0
17,5
18,0
19,0
19,5
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
26,5
27,0
28,0
29,0
29,5
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
37,5
38,0
39,0
40,0
40,5
41,0
42,0
43,0
44,0

0,140
0,160
0,160
0,160
0,160
0,160
0,260
0,280
0,280
0,290
0,300
0,310
0,330
0,500
0,520
0,540
0,540
0,560
0,590
0,600
0,600
0,620
0,930
0,960
1,000
1,030
1,070
1,110
1,150
1,160
1,190
1,210
1,260
1,280
1,320
1,370
1,430
1,480

ISO

PAFANA

Lu

56
60
60
64
68
68
72
76
76
80
84
86
90
94
98

102
102
106
110
114
114
118
122
125
129
132
136
139
143
143
146
150
154
154
158
161
165
168

M3x7,5 D9
 

SOLT 080308... T9

S-3509 T15SOLT 10T308...

T7M2x4
 

SOLT 050204...

T7M2,2x5SOLT 06T206...

T7S-2506S
   

SOLT 070308...

SOLT

SOLT

o90

SD-14-3D-W20-SOLT05                        
SD-15-3D-W20-SOLT05
SD-15,5-3D-W20-SOLT05*
SD-16-3D-W20-SOLT05
SD-17-3D-W20-SOLT06
SD-17,5-3D-W20-SOLT06*
SD-18-3D-W25-SOLT06
SD-19-3D-W25-SOLT06
SD-19,5-3D-W25-SOLT06*
SD-20-3D-W25-SOLT07
SD-21-3D-W25-SOLT07
SD-22-3D-W25-SOLT07
SD-23-3D-W25-SOLT07
SD-24-3D-W32-SOLT08
SD-25-3D-W32-SOLT08
SD-26-3D-W32-SOLT08
SD-26,5-3D-W32-SOLT08*
SD-27-3D-W32-SOLT08
SD-28-3D-W32-SOLT08
SD-29-3D-W32-SOLT10
SD-29,5-3D-W32-SOLT10*
SD-30-3D-W32-SOLT10
SD-31-3D-W40-SOLT10
SD-32-3D-W40-SOLT10
SD-33-3D-W40-SOLT10
SD-34-3D-W40-SOLT11
SD-35-3D-W40-SOLT11
SD-36-3D-W40-SOLT11
SD-37-3D-W40-SOLT11
SD-37,5-3D-W40-SOLT11*
SD-38-3D-W40-SOLT11
SD-39-3D-W40-SOLT13
SD-40-3D-W40-SOLT13
SD-40,5-3D-W40-SOLT13*
SD-41-3D-W40-SOLT13
SD-42-3D-W40-SOLT13
SD-43-3D-W40-SOLT13
SD-44-3D-W40-SOLT13

SOLT 110408...

SOLT 130508...

S-3509 T15

S-4511 T20

*- nowość!  new!  новинка!

nowość!  
new!  

новинка!

SD - 14 - 3D - W20 - SOLT05
1. SMART DRILL. 2. ŚREDNICA WIERTŁA. 3. DŁUGOŚĆ ROBOCZA WIERTŁA (TRZY ŚREDNICE).
4. RODZAJ I WIELKOŚĆ CHWYTU WIERTŁA (WALCOWY - ŚREDNICA 20). 
5. RODZAJ I WIELKOŚĆ PŁYTKI SKRAWAJĄCEJ.

1. SMART DRILL. 2. DRILL DIAMETER. 3. DRILL WORKING LENGTH (THREE DIAMETERS).
4. DRILL SHANK TYPE AND SIZE (CYLINDRICAL - DIAMETER 20.
5. CUTTING INSERT TYPE AND SIZE.

1. SMART DRILL. 2.  ДИАМЕТР СВЕРЛА. 3. РАБОЧАЯ ДЛИНА СВЕРЛА (ТРИ ДИАМЕТРА).
4. ТИП И РАЗМЕР ХВОСТОВИКА СВЕРЛА (ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ - ДИАМЕТР 20). 
5. ИП И РАЗМЕР РЕЖУЩЕЙ ПЛАСТИНЫ.



wiertła składane  indexable insert drills  сверла сборные

wiertła składane  / L = 4D  / z płytkami wymiennymi SOLT.. PAFANA.SD-..-SOLT 
indexable insert drills / L= 4D / with indexable inserts SOLT...SD-..-SOLT PAFANA 

сверла сборные / L = D  / под  пластины SOLT.. .4 SD-..SOLT PAFANA

D d

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Śruby
Locking screws 

 Крепёжный болты

Klucz
Socket screw key 

Ключ

ISO

PAFANA

Lu

M3x7,5 D9
 

SOLT 080308... T9

S-3509 T15SOLT 10T308...

T7M2x4
 

SOLT 050204...

T7M2,2x5SOLT 06T206...

T7S-2506S
   

SOLT 070308...

SOLT

SOLT

o
90

SD-14-4D-W20-SOLT05                      
SD-14.5-4D-W20-SOLT05
SD-15-4D-W20-SOLT05
SD-15.5-4D-W20-SOLT05
SD-16-4D-W20-SOLT05
SD-16.5-4D-W20-SOLT05
SD-17-4D-W20-SOLT06
SD-17.5-4D-W25-SOLT06
SD-18-4D-W25-SOLT06
SD-18.5-4D-W25-SOLT06
SD-19-4D-W25-SOLT06
SD-19.5-4D-W25-SOLT06
SD-20-4D-W25-SOLT07
SD-20.5-4D-W25-SOLT07
SD-21-4D-W25-SOLT07
SD-21.5-4D-W25-SOLT07
SD-22-4D-W25-SOLT07
SD-22.5-4D-W25-SOLT07
SD-23-4D-W25-SOLT07
SD-23.5-4D-W32-SOLT08
SD-24-4D-W32-SOLT08
SD-24.5-4D-W32-SOLT08
SD-25-4D-W32-SOLT08
SD-25.5-4D-W32-SOLT08
SD-26-4D-W32-SOLT08
SD-26.5-4D-W32-SOLT08
SD-27-4D-W32-SOLT08
SD-27.5-4D-W32-SOLT08
SD-28-4D-W32-SOLT08
SD-28.5-4D-W32-SOLT10
SD-29-4D-W32-SOLT10
SD-29.5-4D-W32-SOLT10
SD-30-4D-W32-SOLT10
SD-30.5-4D-W40-SOLT10
SD-31-4D-W40-SOLT10
SD-31.5-4D-W40-SOLT10
SD-32-4D-W40-SOLT10
SD-32.5-4D-W40-SOLT10
SD-33-4D-W40-SOLT10
SD-33.5-4D-W40-SOLT11
SD-34-4D-W40-SOLT11
SD-34.5-4D-W40-SOLT11
SD-35-4D-W40-SOLT11
SD-35.5-4D-W40-SOLT11
SD-36-4D-W40-SOLT11
SD-36.5-4D-W40-SOLT11
SD-37-4D-W40-SOLT11
SD-37.5-4D-W40-SOLT11
SD-38-4D-W40-SOLT11
SD-38.5-4D-W40-SOLT13
SD-39-4D-W40-SOLT13
SD-39.5-4D-W40-SOLT13
SD-40-4D-W40-SOLT13
SD-40.5-4D-W40-SOLT13
SD-41-4D-W40-SOLT13
SD-41.5-4D-W40-SOLT13
SD-42-4D-W40-SOLT13
SD-42.5-4D-W40-SOLT13
SD-43-4D-W40-SOLT13
SD-43.5-4D-W40-SOLT13
SD-44-4D-W40-SOLT13

SOLT 110408...

SOLT 130508...

S-3509 T15

S-4511 T20

L

DD dd

LL

LuLu

uwaga! - wiertła  z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - drills with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - сверла с системой подведения охладителя в зону обработки.

69
74
74
80
80
85
85
89
89
94
94
98
98

103
103
107
107
112
112
116
116
121
121
125
125
130
130
134
134
139
139
143
143
148
148
152
152
157
157
161
161
166
166
170
170
175
175
179
179
184
184
188
188
193
193
197
197
202
202
206
206

56
60
60
64
64
68
68
72
72
76
76
80
80
84
84
88
88
92
92
96
96

100
100
104
104
108
108
112
112
116
116
120
120
124
124
128
128
132
132
136
136
140
140
144
144
148
148
152
152
156
156
160
160
164
164
168
168
172
172
176
176

20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0
33,5
34,0
34,5
35,0
35,5
36,0
36,5
37,0
37,5
38,0
38,5
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
41,5
42,0
42,5
43,0
43,5
44,0

nowość!  new!  новинка!

nowość!  
new!  

новинка!

LcLc

Lc

50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68



DD dd

LL

LuLu

uwaga! - wiertła  z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - drills with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - сверла с системой подведения охладителя в зону обработки.

wiertła składane  indexable insert drills  сверла сборные

wiertła składane  / L = 5D  / z płytkami wymiennymi SOLT.. PAFANA.SD-..-SOLT 
indexable insert drills / L= 5D / with indexable inserts SOLT...SD-..-SOLT PAFANA 

сверла сборные / L = D  / под  пластины SOLT.. .5 SD-..SOLT PAFANA

D d

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Śruby
Locking screws 

 Крепёжный болты

Klucz
Socket screw key 

Ключ

ISO

PAFANA

Lu

M3x7,5 D9
 

SOLT 080308... T9

S-3509 T15SOLT 10T308...

T7M2x4
 

SOLT 050204...

T7M2,2x5SOLT 06T206...

T7S-2506S
   

SOLT 070308...

SOLT

SOLT

o
90

SD-14-5D-W20-SOLT05                      
SD-14.5-5D-W20-SOLT05
SD-15-5D-W20-SOLT05
SD-15.5-5D-W20-SOLT05
SD-16-5D-W20-SOLT05
SD-16.5-5D-W20-SOLT05
SD-17-5D-W20-SOLT06
SD-17.5-5D-W25-SOLT06
SD-18-5D-W25-SOLT06
SD-18.5-5D-W25-SOLT06
SD-19-5D-W25-SOLT06
SD-19.5-5D-W25-SOLT06
SD-20-5D-W25-SOLT07
SD-20.5-5D-W25-SOLT07
SD-21-5D-W25-SOLT07
SD-21.5-5D-W25-SOLT07
SD-22-5D-W25-SOLT07
SD-22.5-5D-W25-SOLT07
SD-23-5D-W25-SOLT07
SD-23.5-5D-W32-SOLT08
SD-24-5D-W32-SOLT08
SD-24.5-5D-W32-SOLT08
SD-25-5D-W32-SOLT08
SD-25.5-5D-W32-SOLT08
SD-26-5D-W32-SOLT08
SD-26.5-5D-W32-SOLT08
SD-27-5D-W32-SOLT08
SD-27.5-5D-W32-SOLT08
SD-28-5D-W32-SOLT08
SD-28.5-5D-W32-SOLT10
SD-29-5D-W32-SOLT10
SD-29.5-5D-W32-SOLT10
SD-30-5D-W32-SOLT10
SD-30.5-5D-W40-SOLT10
SD-31-5D-W40-SOLT10
SD-31.5-5D-W40-SOLT10
SD-32-5D-W40-SOLT10
SD-32.5-5D-W40-SOLT10
SD-33-5D-W40-SOLT10
SD-33.5-5D-W40-SOLT11
SD-34-5D-W40-SOLT11
SD-34.5-5D-W40-SOLT11
SD-35-5D-W40-SOLT11
SD-35.5-5D-W40-SOLT11
SD-36-5D-W40-SOLT11
SD-36.5-5D-W40-SOLT11
SD-37-5D-W40-SOLT11
SD-37.5-5D-W40-SOLT11
SD-38-5D-W40-SOLT11
SD-38.5-5D-W40-SOLT13
SD-39-5D-W40-SOLT13
SD-39.5-5D-W40-SOLT13
SD-40-5D-W40-SOLT13
SD-40.5-5D-W40-SOLT13
SD-41-5D-W40-SOLT13
SD-41.5-5D-W40-SOLT13
SD-42-5D-W40-SOLT13
SD-42.5-5D-W40-SOLT13
SD-43-5D-W40-SOLT13
SD-43.5-5D-W40-SOLT13
SD-44-5D-W40-SOLT13

SOLT 110408...

SOLT 130508...

S-3509 T15

S-4511 T20

L

83
89
89
96
96

102
102
107
107
113
113
118
118
124
124
129
129
135
135
140
140
146
146
151
151
157
157
162
162
168
168
173
173
179
179
184
184
190
190
195
195
201
206
206
212
212
212
217
217
223
223
228
228
234
234
239
239
245
245
250
250

70
75
75
80
80
85
85
90
90
95
95

100
100
105
105
110
110
115
115
120
125
125
130
130
135
135
135
140
140
145
145
150
150
155
155
160
160
165
165
170
170
175
175
180
180
185
185
190
190
195
195
200
200
205
205
210
210
215
215
220
220

20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0
33,5
34,0
34,5
35,0
35,5
36,0
36,5
37,0
37,5
38,0
38,5
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
41,5
42,0
42,5
43,0
43,5
44,0

nowość!  new!  новинка!

nowość!  
new!  

новинка!

Lc

Lc

50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68

Lc



wiertła składane  indexable insert drills  сверла сборные

SOLT 06T206 WSK FK15H

SOLT 06T206 WSM FM35M

SOLT 06T206 WSP FM35M

F
P

3
0
S

P M K

F
K

1
5
H

F
M

3
5
M

K(N) K(S)

płytki   do wierteł składanych SD-..-SOLT  PAFANA.  
inserts  for indexable insert drills SD-..-SOLT of PAFANA. 

пластины  к сборном сверлам SD-..-SOLT PAFANA. 
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gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

SOLT      05 02 04      WSP

SOLT      05 02 04      WSP                      

SOLT      05 02 04      WSM                     

SOLT      05 02 04      WSK                          

SOLT      06 T2 06      WSP                       

SOLT      06 T2 06      WSP                     

SOLT      06 T2 06      WSM                    

SOLT      06 T2 06      WSK                     

SOLT      07 03 08      WSP                      

SOLT      07 03 08      WSP                     

SOLT      07 03 08      WSM                     

SOLT      07 03 08      WSK                     

SOLT      08 03 08      WSP                    

SOLT      08 03 08      WSP                   

SOLT      08 03 08      WSM                  

SOLT      08 03 08      WSK                   

SOLT      10 T3 08      WSP                   

SOLT      10 T3 08      WSP                   

SOLT      10 T3 08      WSM                    

SOLT      10 T3 08      WSK                    

SOLT      11 04 08      WSP                    

SOLT      11 04 08      WSP                   

SOLT      11 04 08      WSM                   

SOLT      11 04 08      WSK                    

SOLT      13 05 08      WSP                     

SOLT      13 05 08      WSP                    

SOLT      13 05 08      WSM                  

SOLT      13 05 08      WSK                 

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria produkcyjna  
 - on order - for settlement: term of realisation, minimal production lot  
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада

pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!

ISO

SOLT

PAFANAS
o

90

SOLT 06T206 WSP FP30S

wiertła składane  / L = 3D  / z płytkami wymiennymi SOLT.. PAFANASD-..-SOLT 
indexable insert drills / L= 3D / with indexable inserts SOLT...SD-..-SOLT PAFANA 

сверла сборные / L = 3D  / под  пластины SOLT.. .SD-..-SOLT PAFANA nowość!  
new! 
новинка!

nowość!  
new! 
новинка!

F
M

3
5
M

SD-17-3D-W20-SOLT06



wiertła składane  indexable insert drills  сверла сборные

zastosowanie wierteł składanych z płytkami wymiennymi SOLT.. PAFANA.                                                                                  SD-..-SOLT 
applications of indexable insert drills with  indexable inserts SOLT...SD-..-SOLT  PAFANA

применение сборных сверел под  пластины SOLT.. .               SD-..-SOLT PAFANA

WIERCENIE W POWIERZCHNI SKOŚNEJ

WIERCENIE W POWIERZCHNI Z USKOKIEM

WIERCENIE W POWIERZCHNI KSZTAŁTOWEJ

POWIERCANIE /  / REBORING ПОВТОРНАЯ РАСТОЧКА

DOWIERCANIE DO OTWORÓW POPRZECZNYCH

WIERCENIE W NIEPEŁNYM OTWORZE 

WIERCENIE PAKIETU BLACH

WIERCENIE NA TOKARCE

СВЕРЛЕНИЕ В НЕПОЛНОМ ОТВЕРСТИИ
DRILLING IN PARTIAL HOLE

DRILLING COMPLETION TO CROSS HOLES
ДОСВЕРЛИВАНИЕ ДО ПОПЕРЕЧНЫХ ОТВЕРСТИЙ

DRILLING IN CONTOURED SURFACE
СВЕРЛЕНИЕ В ПРОФИЛИРОВАННОЙ ПОВЕРХНОСТИ

DRILLING IN SURFACE WITH SLOPE
СВЕРЛЕНИЕ В ПОВЕРХНОСТИ С УСТУПОМ

DRILLING IN SLANTED SURFACE
СВЕРЛЕНИЕ В НАКЛОННОЙ ПОВЕРХНОСТИ

DRILLING ON TURNING LATHE
СВЕРЛЕНИЕ НА ТОКАРНОМ СТАНКЕ

DRILLING OF SHEET PACK
СВЕРЛЕНИЕ ПАКЕТА ЛИСТОВЫХ 
ЗАГОТОВОК

wiertła składane  / L = 3D  / z płytkami wymiennymi SOLT.. PAFANA.SD-..SOLT 
indexable insert drills / L= 3D / with indexable inserts SOLT...SD-..-SOLT PAFANA 

сверла сборные / L = 3D  / под  пластины SOLT.. .SD-..-SOLT PAFANA

nowość!  new!  новинка!
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MOŻLIWOŚCI ZASTOSOWANIA WIERTEŁ PAFANA DO WYKONYWANIA OTWORÓW POD GWINTY.
POSSIBILITIES OF APPLICATION OF PAFANA DRILLS TO MAKE HOLES FOR THREADS.

ВОЗМОЖНОСТИ ПРИМЕНЕНИЯ СВЕРЛ PAFANA ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ ПОД РЕЗЬБУ.

wiertła składane  indexable insert drills  сверла сборные

 

 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

Gwint

 (oznaczenie)

 Thread

 
(designation)

 
Резьба

 
(обозначение)

 

Skok 
gwintu

 Thread 
pitch

 
Шаг

 

резьбы

 

Otwór pod 
gwint

 Hole for thread

 Отверстие под 
резьбу

 
 

 
 

M15 x 1

 

1

 

Ø

 

14

 
M16 x 1

 

1

 

Ø 15

 
M17 x 1.5

 

1.5

 

Ø 15.5

 
M17 x 1

 

1

 

Ø 16

 
M18 x 2

 

2

 

Ø 26

 
M18 x 1

 

1

 

Ø

 

17

 
M18 x 0.5

 

0.5

 

Ø 17.5

 
M20 x 2

 

2

 

Ø 18

 
M20 x 1

 

1

 

Ø 19

 
M20 x 0.5

 

0.5

 

Ø 19.5

 
M22 x 2

 

2
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20

 
M22 x 1

 

1

 

Ø 21

 

M24 x 2
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M24 x 1
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Ø 23

 

M25 x 2
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Ø 23

 

M25 x 1
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M27 x 2
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Ø 37.5
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Ø 40.5

 M48 5 Ø 43

Gwinty metryczne normalne (wszystkie z przedziału M16-M48)
Normal metric threads (all from M16-M48 range)

Метрическая резьба с нормальным шагом (все в диапазоне диаметров M16-M48)

Gwinty metryczne drobnozwojne /  Metric fine threads  /  Метрическая резьба с мелким шагом.

 

 
 

 

 
 

 

 
 



frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

A

A

APKT...

ISO

PAFANA

o85

SYSTEM S

R510.22-....AP10-...

R510.22-....AP10-...

kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание : 

oK =90r

d

l

L
D

90° a

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

R510.22-1616AP10
R510.22-2020AP10
R510.22-2525AP10
R510.22-3232AP10
R510.22-1616AP10-100
R510.22-2020AP10-120
R510.22-2525AP10-140

           

D d L I Z ap max

Śruba  płytki  skrawającej
Cutting  insert  screw 

Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

75
82
96

100
100
120
140

48
50
56
60
70
85
95

2
2
3
5
2
2
3

10
10
10
10
10
10
10

16
20
25
32
16
20
25

16
20
25
32
16
20
25

0,100
0,180
0,280
0,540
0,134
0,260
0,460

ISO

PAFANA

A
o85

A

AP..1003....

S-2505S

T7
S-2506S

frez  trzpieniowy walcowo-czołowy / slot  and  end  mill
цилиндрическо  торцевая фреза

system S

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - фрезы с системой подведения охладителя в зону обработки.

APKT 316

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - . Strona Nr  465-480. / TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - . Page No. 465-480.płytki do frezowania inserts for milling

                                                       ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - . Страница № 465-480. пластины для фрезерования

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

5 81 3 11 134

S-2505S

S-2506S

nowość!  new!  новинка!

nowość!  new!  новинка!

APKT1003 PDER S6T  FP35M

R510.22-2020AP10-120

R510.22-2525AP10-140

F
P

3
5
M

F
P

4
0
M

B
M

3
5
I

S6T

F
P

4
0
M

S7T

B
P

1
5
H



299

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R K

    Vc
   m/min

P M K K K 299-301

f

GSR/L1616K3

noże tokarskie składane do rowkowania i toczenia wzdłużnego zewnętrznego - wzmocnione
toolholders for grooving  and lengthwise external turning - heavy-duty

резцы для желобления и продольного наружного точения - усиленное

s
c

h
e

m
a

t 
o

b
ró

b
k

i 
/ 

sc
h

e
m

a
 o

f 
m

a
c
h

in
in

g
 /

 с
хе

м
а

 о
б

р
а

б
о
тк

и
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1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. РЕЗАНИЕ. 

GSR/L...

1.

G: 18-20

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

2.

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. ЖЕЛОБЛЕНИЕ, ПРОФИЛИРОВАНИЕ.

GSR/L...
G: 18-20

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

GSR/L...

GSR 2020K2H

G

W

L

H
B

R max

®

Parametry obróbki - płytki  PTN - strona Nr 299-301 / Machining prameters - inserts  PTN - page No. 299-301
                            Параметры обработки  - пластины  PTN -  № 299-301.страница

UWAGA!  G - maksymalna głębokość wcinania.
NOTE!  G - maximum depth of grooving 
ВНИМАНИЕ!  G - максимальная глубина врезания.

             Maksymalne głębokości wcięć nożami GSR/L dla różnych średnic przedmiotów obrabianych  (tabela Nr 1 str. 91).

Maximum depths of grooves made with GSR/L toolholders for various workpiece diameters (table No.1 page 91).

                          Максимальная глубина врезов резцами GSR/L для разных диаметров обрабатываемых предметов (таблица № 1 стр. 91).

nowość!   
new!   

новинка!

nowość!   
new!   

новинка!

UWAGA!  G - maksymalna głębokość wcinania.
NOTE!  G - maximum depth of grooving 
ВНИМАНИЕ!  G - максимальная глубина врезания.

             Maksymalne głębokości wcięć nożami GSR/L dla różnych średnic przedmiotów obrabianych  (tabela Nr 1 str. 91).

Maximum depths of grooves made with GSR/L toolholders for various workpiece diameters (table No.1 page 91).

                          Максимальная глубина врезов резцами GSR/L для разных диаметров обрабатываемых предметов (таблица № 1 стр. 91).

nowość!   
new!   

новинка!

nowość!   
new!   

новинка!

             Maksymalne głębokości wcięć nożami GSR/L dla różnych średnic przedmiotów obrabianych  (tabela Nr 1 str. 91).

Maximum depths of grooves made with GSR/L toolholders for various workpiece diameters (table No.1 page 91).

                          Максимальная глубина врезов резцами GSR/L для разных диаметров обрабатываемых предметов (таблица № 1 стр. 91).

I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

24

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Śruba
Locking screw 

Крепёжный винт

PT.-2.-...-...

PT.-2.-...-...RH B L W G Rmax

18

20

22

24

GSR/L 1212K2
GSR/L 1616K2
GSR/L 1616K3
GSR/L 2020K2
GSR/L 2020K2.5
GSR/L 2020K3
GSR/L 2525M2
GSR/L 2525M2.5
GSR/L 2525M3
GSR/L 2525M4
GSR/L 2525M5
GSR/L 2525M6
GSR/L 3225P5
GSR/L 3225P6

18
18

20
20
22

22

24

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,140
0,220
0,238
0,340
0,340
0,340
0,660
0,660
0,660
0,660
0,660
0,660
0,960
0,980

PT.-22-2.0-...
PT.-22-2.0-...
PT.-22-3.0-...
PT.-22-2.0-...
PT.-22-2.5-...
PT.-22-3.0-...
PT.-22-2.0-...
PT.-22-2.5-...
PT.-22-3.0-...
PT.-25-4.0-...
PT.-25-5.0-...
PT.-25-6.0-...
PT.-25-5.0-...
PT.-25-6.0-...

Klucz
Socket screw key 

Ключ

12
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
25
32
32 

12
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
170
170

2
2
3
2
2,5
3
2
2,5
3
4
5
6
5
6

15
15
18
18
18
18
18
18
18
20 
19
19,5
19
19,5

15
15

5SMSM6x25

5SMSM6x20



T20 6SMS

10SMS
10SMST20

F-1020
M12X30
F-1638

14SMSF-2035

T20x100
--

R646.21-...SOKU12

frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

nowość!  new!  новинка!

* - frezy na specjalne zamówienie / milling cutters on special order  /  фреза только по заказу

SYSTEM S

R646...-...SOKU
oK =45r

R646.21-063 SOKU
R646.22-080 SOKU
R646.22-100 SOKU
R646.22-125 SOKU
R646.23-160 SOKU
R646.23-200 SOKU
R646.23-250 SOKU

R646.23-315 SOKU*
R646.23-350 SOKU*

0,820
1,200
1,840
3,704
4.720
7,100
10,600
20,100
23,700

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание : 

uwaga! - frezy od 040 do 125  z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki.  Ø Ø 
note! - milling cutters from 040 to 125 with through the-bar coolant system to zone of machining. Ø Ø 
внимание! - фрезы в 040 до 125 с системой подведения охладителя в зону обработки.Ø Ø 

system Sfrez  nasadzany  czołowy / face milling  cutter 
насадная  торцевая фреза 

o90

S

S

ISO

PAFANA

SOKU...

d Zap maxH h B C

20
22
25
28
29
32
32
32
32

45
50
50
63
63
63
63
80
80

10,4
12,4
14,4
16,4
16.4
25.7
25.7
25.7
25.7

6,5
6,5
6,5
6,5
6.5
6.5
6.5
6.5
6.5

6,3
7,0
8,0
9,0
9.0
14.0
14.0
14.0
14.0

63
80
100
125
160
200
250
315
350

22
27
32
40
40
60
60
60
60

D

5
6
7
8

10
12
15
16
18

ISO

PAFANA

o90

S

S
T20

T20X100
Śruba  płytki  skrawającej

Cutting  insert  screw 
Режущий  винт  пластины

Śruba
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Wkrętak
Screwdriver
Отвертка

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
 Запасные части

ap

d

D

C

H
o

45

h

B

SOKU 1505

SOKU 1205

M4,5x14 A-6

M4x9 B-16

322

2 6

322SOKU   
1

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - . Strona Nr  465-480. / TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - . Page No. 465-480.płytki do frezowania inserts for milling

                                                       ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - . Страница № 465-480. пластины для фрезерования

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

R646.21-40SOKU12
R646.21-50SOKU12
R646.21-63SOKU12

0,360 40 16 45 20 8,4 5,6 6 4
T15 6SMS

F-0824
F-1020
F-1020

0,480 50 22 45 20 10,4 6,3 6 5
0,740 63 22 45 20 10,4 6,3 6 6
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gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

P

F
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4
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SOKU  AZER S6M 
 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria  
 - to order - for settlement: term of realisation, serie   
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!

SOKU     15  05          A ZER      S6M 

F
P

3
5
B

SOKU     12  05          A ZER      S6M 

B
K

2
5
H

B
P

3
5
W

SOKU     12  05          A ZER      S7M 

F
P

4
0
S

SOKU1205: S6M, S7M.

SOKU1505: S6M.

K

K

fz mm

fz mm

Vc m/min

Vc m/min

ap mm

ap mm

fz mm

fz mm

Vc m/min

Vc m/min

ap mm

ap mm

fz mm

fz mm

Vc m/min

Vc m/min

ap mm

ap mm

60-220

60-220

100-320

100-320

60-200

60-200

0,1-0,15

0,1-0,15

0,08-0,15

0,08-0,15

0,08-0,15

0,08-0,15

0,2 - 2

0,2 - 2

0,2 - 2

0,1 - 2

0,2 - 2

0,2 - 2

60-220

60-220

100-320

100-320

60-200

60-200

0,1-0,25

0,1-0,45

0,1-0,40

0,1-0,45

0,1-0,15

0,1-0,30

2 - 4

2 - 4

2 - 4

2 - 4

2 - 4

2 - 4

60-220

60-220

100-320

100-320

60-200

60-200

0,1-0,3

0,1-0,5

0,1-0,45

0,1-0,35

0,1-0,2

0,1-0,4

4 - 6

4 - 6,5

4 - 6,5

4 - 6

4 - 6

4 - 6,5

K 110-150 0,1-0,15 0,2 - 2 110-150 0,1-0,15 2 - 4 110-150 0,1-0,15 4 - 6,5

stal
steel
сталь

stal
steel
сталь

żeliwo
cast iron

чугун

żeliwo
cast iron

чугун

trudnoobrabialne - exotics
труднообрабатываемые 

материалы

zastosowanie

zastosowanie

obróbka dokładna
       

obróbka dokładna
       

obróbka średniodokładna
    

obróbka średniodokładna
    

  obróbka zgrubna
        

  obróbka zgrubna
        

application

application

       finishing

       finishing

    medium machining

    medium machining

        roughing

        roughing

применение

применение

черновая обработка 

черновая обработка 

чистовая обработка 

чистовая обработка 

получистовая обработка 

получистовая обработка 

stal odporna na korozję  
corrosion  resistant steel

коррозионностойкая сталь

stal odporna na korozję  
corrosion  resistant steel

коррозионностойкая сталь

144-171
o90

ISO PAFANAS S

SOKU 322

IV. PŁYTKI WIELOOSTRZOWE  INDEXABLE INSERTS   МНОГОГРАННЫЕ ПЛАСТИНЫ
do frezowania   for milling   для фрезерования

łamacze - zastosowanie -  - Vc, fz, p -  wykresy łamaniadane obróbki a
chipbreakers - application -  - V , f ,  - chipbreaking diagramscutting data c z ap

стружколомы - применение -  - V , f ,  - режимы резания c z ap графики ломания

  ap [mm]
        

  ap [mm]
        

  1
        

  1
        

  fz
 [mm]

        

  fz
 [mm]

        

  2
        

  2
        

  3
        

  3
        

  4
        

  4
        

  5
        

  5
        

  6
        

  6
        

  7
        

  7
        

  0,05
        

  0,10
        

  0,10
        

  0,20
        

  0,15
        

  0,30
        

  0,20
        

  0,40
        

  0,25
        

  0,50
        

  0,30
        

  0,00
        

  0,00
        

SOKU12 SOKU15

  ap [mm]
        

  ap [mm]
        

  1
        

  1
        

  fz
 [mm]

        

  fz
 [mm]

        

  2
        

  2
        

  3
        

  3
        

  4
        

  4
        

  5
        

  5
        

  6
        

  6
        

  7
        

  7
        

  0,08
        

  0,08
        

  0,19
        

  0,29
        

  0,3
        

  0,5
        

  0,00
        

  0,00
        

       

0        0        0        0        

SOKU12 SOKU15



SNHX1102

ISO

PAFANA

S

S

o90

0,220

d Zap max

676.24-100-4SN11
  

24 2x6100 27
M3,5X3,5 T9

D

4

W G

12

676.24-1..-..SN11(12)

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] Śruba  płytki  skrawającej

Cutting  insert  screw 
Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключd1

50

frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

B

7

C

29,8
0,340676.24-125-4SN11 30 2x6125 404 1263 10 43,5
0,580676.24-160-4SN11

  
43 2x9160 404 1272 10 43,5

frezy  piłkowe - z płytkami SNHX do frezowania rowków oraz przecinania:
metal slitting saw with SNHX inserts for slot milling and parting:

фрезы с пластинами  SNHX для фрезерования пазов и разрезания:

SNHX SNHX1102 S1 FP35B
164-183

nowość!  new!  новинка!

nowość!  
new!  
новинка!

676.24-1..-..SN11(12)

SYSTEM S

system S

oK =90r

S

S

SNHX...

ISO

PAFANA

o90

kąt przystawienia: 
cutting edge angle:  
угол в плание: 

D

W

C

d d
1

G
B

ap

CHAMPION MILL LINE   

676.24-100-6SN12 

676.24-100-10SN12
  

676.24-125-6SN12
  

676.24-125-10SN12
  

SNHX1203
0,220 24 2x5100 276 1250 7 29,8
0,340 30 2x6125 406 1263 10 43,5
0,220 24 2x5100 2710 1250 7 29,8
0,340 30 2x6125 4010 1263 10 43,5

M4X5,2 T15

M4X8,2 T15

SNHX
164-183

SNHX 
5 8

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - . Strona Nr  380-389. / TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - . Page No. 380-389.płytki do frezowania inserts for milling

                                                       ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - . Страница № 380-389. пластины для фрезерования

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

SNHX1205



SNHX1102 S1 FP35B

70-180

     
 m/min. Twardość

Hardness
Твердость

HB

1250,15%Cwyżarzana / annealed / отожженная

Typ obróbki / stop
Type of treatment / alloy
Вид обработки / сплав

70-180150-2500,15%-0,45%Cwyżarzana / annealed / отожженная

70-1703000,45%Codpuszczana / tempered / закаленная

Stal węglowa
Non alloyed steel

Углеродистая сталь

Stal niskostopowa
Low alloyed steel

Низко легированная 
сталь

Stal wysokostopowa
High alloyed steel

Высоко легированная сталь

Stal odporna na korozję
Corrosion resistant steel
Коррозионно стойкая 

 сталь

70-170180wyżarzana / annealed / отожженная

70-170250-300odpuszczana / tempered / закаленная

60-140350odpuszczana / tempered / закаленная

60-140200wyżarzana / annealed / отожженная

60-140350odpuszczana / tempered / закаленная

60-140200wyżarzana / annealed / отожженная

60-140325odpuszczana / tempered / закаленная

40-140180hartowana / quenched / закаленная

40-140230-260utwardzana / hardened / твердая

Stal nierdzewna
Stainless steel

Нержавеющая сталь

ferrytyczna / ferritic / ферритная

martenzytyczna / martensitic 
               мартенситная

austenityczna / austenitic / аустенитная

duplex / duplex / duplex

Materiał obrabiany
Work piece material

Обрабатываемый материал

Vc  fz / mm  

FP35B 

XX

XX

P

M

- zastosowanie główne 
- main application 
- основное применение

- zastosowanie warunkowe
- conditional application
- дополнительное применение

XX XX XX XX XX X X X X X

  Obróbka średnia i zgrubna
Medium and roughing machining
Средняя и черновая обработка 

        

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16

0,10-0,15

0,10-0,15

0,10-0,15

0,10-0,15

0,10-0,15

0,10-0,15

0-08-0,10

0,07-0,10

0,07-0,10

do frezowania   for milling   для фрезерования
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gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

P M K K(N) K(S)

F
P

3
5
B

p
o

s
ta

ć
 k

ra
w

ę
d

zi
 t

n
ą
c
e
j 

 f
o
rm

 o
f 

cu
tt

in
g
 e

d
g
e
 

в
и

д
 р

е
ж

ущ
е
й

 к
р
о
м

ки
 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria  
 - to order - for settlement: term of realisation, serie   
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада pierwszy wybór!
first choice!
первый выбор!

SNHX      11  02                            S1   

nowość! 
new!  
новинка!

SNHX SNHX1102 S1 FP35B
164-183

 zastosowanie - gatunek węglika spiekanego -  - dane obróbki Vc, fz.
application - grade of cemented carbide -  - cutting data Vc, fz.

применение - марка твёрдово сплава -  - режимы резания Vc, fz.

CHAMPION MILL LINE   

SNHX      12  05                            S1   

SNHX      12  03                            S1   

F
P

3
5
B

F
P

4
0
M



676.24-100-4SN11
frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

SNHX SNHX1102 S1 FP35B
164-183

nowość!  new!  новинка!

CHAMPION MILL LINE   



CCMT 09T304 SSP CCMT 060204 SSP 

SCACL1010K06

SCACL1212K06

SCACL1616K09

SCACR1010K06

SCACR1212K06

SCACR1616K09

I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

SCACR/L....K0. system S

nowość!  new!  новинка!

Śruba mocujaca
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

O0

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

S-2506S  T 7
O0

H B L F E s o 
SCACR/L1010K06
SCACR/L1212K06

                

             

 
SCACR/L

                

             

10
12

10
12

125
125

10
12

10
10

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,095
0,137

O0 O0
O0 O0

 
SCACR/L1616K09

                

             

16 16 125 16 150,241

O
90

SCACR/L....K0.

kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: 

O
K =90r

noże tokarskie składane  do automatów tokarskich
toolholders for automatic lathes 

резцы токарные сборные для токарных автоматов 

F

E

L

H
B

90
°

286-287C

CCMT0602..

ISO

PAFANA

Co80

C

CCMT09T3.. S-4008S  T 15



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

MVVNN2020K16

MVVNN2020K16

system M
nowość!  new!  новинка!

nowość!  new!  новинка!

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary (w calach)
Dimensions (in inch)
Размеры (дюймовые)

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

H B E

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

Kołek
mocujący

Pin
Штифт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

   VN.. 1604.. MVN-16 MC-19MP-09 MS-16 5/64";5/32”SMS

MVVNN
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: OK =72 50’r

O
72 50’

o17,5

MVVNN

B

HH1

F

O ’72 50
L

H1=H

MVVNN2020K16 20 -20

ISO

PAFANA

V
o

35

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

V

0,382

L

125

264V

system M - wymiar metryczny / metric dimension / измерение метрическое.

F

10

VNMG1604..  SSVNMG1604..  DSP

VNGP1604..  FN-DNE VNMG1604..  STE  

VNMG1604..  SSP

VNMG1604..  STK 

VNGP1604..  DNP



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

A40T-SDUCR11

A40T-SDUCR11

system S
nowość!  new!  новинка!

nowość!  new!  новинка!
*- wytaczaki o średnicach d = 10-32 mm są wyposażone w korek uszczelniający doprowadzenie chłodziwa / boring tools with a diameter d = 10-32 mm are provided with coolant sealing plug
   расточные резцы с диаметром d = 10-32 мм снабжены охлаждающей жидкости пробка

system S

uwaga! - noże tokarskie składane z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - toolholders with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - резцы токарные сборные с системой подведения охладителя в зону обработки.

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

Dmin d  g7 L F s

100
125
150
180
200
300

ISO

PAFANA

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

o55

O-8
10
12
16
20
25
40

13
16
20
25
32
50

7
9
11
13
17
27

O-6

 
A10H-SDUCR/L07
A12K-SDUCR/L07
A16M-SDUCR/L07

A20Q-SDUCR/L11
A25R-SDUCR/L11

                

             

*
*

A40T-SDUCR11

0,049
0,092
0,207
0,372
0,664
2,650

H

20
22
25
30
39
45

O-10

O-5
O-5

o

DC..0702..O0 S-2506S  T 7
O0

O
0

O0
O0 DC..11T3.. S-4008S  T 15

L

A

A

A-A

F
O

93

dDmin

A ...-SDUCR/L..
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: o’K =93r

H

288

Płytka 
podporowa

Shim 
Опорная пластина

Śruba płytki
podporowej

Shim locking screw 
пластинБолт опор. ы

Śruba mocująca
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Klucz 
Socket screw key 

Ключ

PSDC-11  T 15  3,5SMSSA-3550 S-3512

-- -

-- -

O-5
O

0

wytaczaki z chwytem szlifowanym  - system S  /  boring tools with  fully ground shanks - system S 
 расточные резцы с шлифованным хвостовиком - система S

DCMT11T3..  DS1 DCMX11T3..  SP2 DCMT11T3..  SDS DCMT11T3..  SS

DCMT11T3..  SW1 DCGT11T3..  DD DCGT11T3..  FN-AP DCGT11T3..  FN-AL 

DCMT11T3..  SSP 



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

SRDCN1616-08
SRDCN2020-10

SRDCN2020-10

system S
nowość!  new!  новинка!

289

SRDCN B

H
L

E

F

o90

SRDCN....-..
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: 

H B L F E s

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

o

O0 O0

Płytka 
podporowa

Shim 
Опорная пластина

Śruba płytki
podporowej

Shim locking screw 
Болт опор.пластины

Śruba mocująca
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Klucz 
Socket screw key 

Ключ

 
     

2020-08
                  

2525-10
                  2525-12

                 3225P16
                 3232P20

                   

             

SRDCN 1616-08

2020-10

16

20
20

25
25

32
32

16

20
20

25
25

25
32

100

150
125

150
150

170
170

8

10
10

12,5
12,5

12,5
16

20

25
20

25
25

25
32

RC..0803M0

RC..10T3M0

RC..1204M0

RC..1606M0
RC..2006M0

M3x7,5D9

S-4008S

S-4008S

5513020-265512090-065322110-03
5513020-145512090-085322110-04

 T 9

 T 15

 T 15

 T 20  5SMS
 T 25  6SMS

-

-
-

-

-
-

-

-
-

R

ISO

PAFANA

R

R
Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,167

0,330
0,320

0,640
0,687

0,920
1,160

nowość!  new!  новинка!

RCMT0803MO   SSP

SRDCN1616-08

RCMT1003MO   SSP



R518.22-….TO0.-…

frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

nowość!  new!  новинка!

system Sfrezy  trzpieniowe walcowo-czołowe / slot  and  end  mills
цилиндрическо  торцевая фреза

R518.22-3232TO09-160

d

l

L

D

90
°

TOKX0703..

ISO

PAFANA

0,240

L Zap max

R518.22-2020TO07-120
  
  

5 320 120
S2505S T7

d

20

D l

85

T

T

TOKX

T

T

ISO

PAFANA

SYSTEM S

R518.22-….TO0.-…

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

Śruba  płytki  skrawającej
Cutting  insert  screw 

Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - ы с системой подведения охладителя в зону обработки.фрез

0,460R .22-
  
  

518 2525TO07-140 5 425 14025 95
0,900R .22-

  
  

518 3232TO07-160 5 532 16032 110
0,880R .22-

  
  

518 3232TO09-160 8 332 16032 110 TOKX09T3.. M3x7,5 D-9 T9

164-183

TOKX

TOKX  
1 3 134

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

R518.22-2020TO07-120
  
  

R .22-
  
  

518 2525TO07-140

R .22-
  
  

518 3232TO07-160

TOKX09T308 PDER S7M FP35T TOKX070308 PDER S7M FP35T

R .22-
  
  

518 3232TO09-160

5 8

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - płytki do frezowania. Strona Nr  380-389. KATALOG PRODUKTÓW PAFANA 07/2020.

TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389. PAFANA PRODUCT CATALOGUE 07/2020.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - пластины для фрезерования. Страница № 380-389.  PAFANA 07/2020.КАТАЛОГ ПРОДУКТОВ  



żeliwo
cast iron

чугун

 PŁYTKI WIELOOSTRZOWE  INDEXABLE INSERTS   МНОГОГРАННЫЕ ПЛАСТИНЫ

do frezowania   for milling   для фрезерования
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gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

B
P

3
0
R

P M K

F
P

3
5
T

K(N) K(S)

07  03  08 TOKX

07  03  05   S7MTOKX
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ć
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PDER

PDER

07  03  05 TOKX PDER

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria  
 - to order - for settlement: term of realisation, serie   
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада

pierwszy wybór!
first choice
первый выбор

!
!

F
M

3
5
S

B
M

3
5
I

07  03  08 TOKX PDER

TOKX070308 PDER S7M FP35T

TOKX07...

S6M

S7M

S6M

164-183

TOKX

  ap [mm]
        

  1
          fz

 [mm]
        

  2
        

  3
        

  4
        

  5
        

  6
        

  0,05
        

  0,10
        

  0,15
        

  0,20
        

  0,25
        

  0,30
        

  0,00
        

TOKX07

rekomendowane wartości do ekonomicznej obróbki,  dane skrawania
rekommendation for economic milling, cutting data

рекомендации для эффективной обработки, данные резки 
        
        

  ap [mm]
        

  1
          fz

 [mm]
        

  2
        

  3
        

  4
        

  5
        

  6
        

  0,05
        

  0,125
        

  0,20
        

  0,00
        

TOKX07

rekomendowane wartości do ekonomicznej obróbki,  wykres łamania 
rekommendation for economic milling, chpbreaking diagram

рекомендации для эффективной обработки, график ломания
        
        

TOKX07

fz mmVc m/min ap mm

S7M

S6M

BP30R

FM35S

0,05-0,20

0,05-0,15

0,2-5

0,2-5

BP15H 0,05-0,15 0,2-5S7M

FP35T
60-200

60-200

50-200

stal
steel
сталь

stal odporna na korozję  
corrosion  resistant steel

коррозионностойкая сталь

zastosowanie
application

применение

dane obróbki
  

        

cutting data
режимы резания

łamacz 
chipbreaker 
стружколом

gatunki 
grade 
марки 

parametry obróbki / cutting parameters /  параметры обработки 
       

       

nowość!
new! 
новинка!

trzy aktywne krawędzie skrawające
three active cutting edges 
три активные режущие кромки 

1

2

3

B
P

1
5
H

BM35I 0,05-0,15 0,2-5S6M
trudnoobrabialne - exotics
труднообрабатываемые 

материалы. Tytan
25-150K(S)

K



 PŁYTKI WIELOOSTRZOWE  INDEXABLE INSERTS   МНОГОГРАННЫЕ ПЛАСТИНЫ

do frezowania   for milling   для фрезерования
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gatunki węglika spiekanego  grade of cemented carbide   марки твёрдово сплава

B
P

3
0
R

P M K

F
P

3
5
T

K(N) K(S)

09  T3  08 TOKX

p
o

s
ta

ć
 k

ra
w

ę
d
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n
ą
c
e
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o
rm
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f 
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PDER

 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria  
 - to order - for settlement: term of realisation, serie   
 - на заказ - по договоренности: срок реализации, серия

- dostępny z magazynu /  available on stock /  доступен со склада

pierwszy wybór!
first choice
первый выбор

!
!

F
M

3
5
S

B
M

3
5
I

09  T3  08 TOKX PDER

09  T3  12 TOKX PDER

TOKX09T308 PDER S7M FP35T

09  T3  12 TOKX PDER

09  T3  16 TOKX PDER

09  T3  16 TOKX PDER

S7M

S6M

S7M

S6M

S7M

S6M

  ap [mm]
        

  1
          fz

 [mm]
        

  2
        

  3
        

  4
        

  5
        

  6
        

  7
        

  0,05
        

  0,10
        

  0,15
        

  0,20
        

  0,25
        

  0,30
        

  0,00
        

TOKX09

  8
        

  9
        

  ap [mm]
        

  1
          fz

 [mm]
        

  2
        

  3
        

  4
        

  5
        

  6
        

  7
        

  0,08
        

  0,165
        

  0,25
        

  0,00
        

TOKX09

rekomendowane wartości do ekonomicznej obróbki,  wykres łamania 
rekommendation for economic milling, chpbreaking diagram

рекомендации для эффективной обработки, график ломания
        
        

  8
        

  9
        

TOKX09...

TOKX09

fz mmVc m/min ap mm

S7M

S6M

BP30R

FM35S

0,08-0,25

0,08-0,20

0,2-8

0,2-8

K(S) BM35I 0,08-0,20 0,2-8S6M

FP35T
60-200

60-200

25-150
trudnoobrabialne - exotics
труднообрабатываемые 

материалы. Tytan

stal
steel
сталь

stal odporna na korozję  
corrosion  resistant steel

коррозионностойкая сталь

zastosowanie
application

применение

dane obróbki
  

        

cutting data
режимы резания

łamacz 
chipbreaker 
стружколом

gatunki 
grade 
марки 

parametry obróbki / cutting parameters /  параметры обработки 
       

       

nowość!
new! 
новинка!

rekomendowane wartości do ekonomicznej obróbki,  dane skrawania
rekommendation for economic milling, cutting data

рекомендации для эффективной обработки, данные резки 
        
        

trzy aktywne krawędzie skrawające
three active cutting edges 
три активные режущие кромки 

1

2

3

164-183

TOKX



164-183

TOKX

TOKX07

Opis / Description / Описание d1 [mm]

  - płytki: 
Application data (Angled ramping - inserts: TOKX07, TOKX09).

Данные приложения (Наклонное погружение - пластины  TOKX07, TOKX09).

Dane aplikacji (Zagłębianie skośne TOKX07, TOKX09).

: 

α
R
 [°] 

α
R
 [°]  - kąt zagłębienia skośnego / ramping angle / угол наклона. 

 d1  - średnica freza / cutter diameter / диаметр .milling фрезы

r - promień naroża płytki /  / .insert corner radius радиус угла пластины

INFORMACJE  TECHNICZNE   TECHNICAL  INFORMATION   ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ   

Operacje obróbkowe   machining operations  .
Frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

Płytki do frezowania   inserts for milling   пластины для фрезерования

операции обработки

R518.22-2020TO07-120  20 1.4

R518.22-2525TO07-140 25 1.2

R518.22-3232TO07-160 32 0.8

d1

α
R

r

Opis / Description / Описание d1 [mm] α
R
 [°] 

R518.22-3232TO09-160 32 1.1

TOKX09

R518.22-3232TO07-160 32 0.8

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - płytki do frezowania. Strona Nr  380-389. KATALOG PRODUKTÓW PAFANA 07/2020.

TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389. PAFANA PRODUCT CATALOGUE 07/2020.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - пластины для фрезерования. Страница № 380-389.  PAFANA 07/2020.КАТАЛОГ ПРОДУКТОВ  



R554.22-2525RP10-140
R554.22-3232RP10-160

frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

164-183

nowość!  new!  новинка!

R554.22-3232RP10-160

D d

l

L

ap

system S

RP..10T3..

ISO

PAFANA

0,450

L Zap max

R554.22-2525RP10-140
  
  

5 325 140
M3x7,5 D-9 T9

d

25

D l

95

R

R

frezy  trzpieniowe walcowo-czołowe / slot  and  end  mills
цилиндрическо  торцевая фреза

RPMX...

R

R

ISO

PAFANA

SYSTEM S

R554.22-....RP10-...

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

Śruba  płytki  skrawającej
Cutting  insert  screw 

Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - milling cutters with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - ы с системой подведения охладителя в зону обработки.фрез

365RPMX10

RPMX  365

1 2 3 109 12 134

Zastosowanie  / Application Operacje obróbkowe / Machining operations  Strona / Page
Операции обработкиПрименение Страница

0,880R554.22-3232RP10-160
  
  

5 425 16032 110

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - płytki do frezowania. Strona Nr  380-389. KATALOG PRODUKTÓW PAFANA 07/2020.

TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - inserts for milling. Page No. 380-389. PAFANA PRODUCT CATALOGUE 07/2020.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - пластины для фрезерования. Страница № 380-389.  PAFANA 07/2020.КАТАЛОГ ПРОДУКТОВ  



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

A16M-SVJCR/L11

A16M-SVJCL11

system S
nowość!  new!  новинка!

nowość!  new!  новинка!

A...-SVJCR/L11
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =93r

Śruba mocujaca
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts 
 Запасные части

Dmin d  g7 L F s o 

A20Q-SVJCR/L11
A25R-SVJCR/L11

                

             

A16M-SVJCR/L11*
*
*

20
25
32

16
20
25

150
180
200

11
13
17

ISO

PAFANA

V

V

o35Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,176
0,360
0,660

E

27
27
32

H

40
40
50

uwaga! - noże tokarskie składane z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - toolholders with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - резцы токарные сборные с системой подведения охладителя в зону обработки.

S-2506S  T 7VC..1103..O-5 O-5

L

E

F

O
93

A-A

Dmin

A

A

H

d

291V

VCMT1103..  SSP
  

VCMT1103..  SS VCMT1103..  SW1 VCGT1103..  FN-AP

*- wytaczaki o średnicach d = 10-32 mm są wyposażone w korek uszczelniający doprowadzenie chłodziwa / boring tools with a diameter d = 10-32 mm are provided with coolant sealing plug
   расточные резцы с диаметром d = 10-32 мм снабжены охлаждающей жидкости пробка

A16M-SVJCR11



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

S40U-PTFNR/L22 system P

nowość!  new!  новинка!

S...-PTFNR/L..
kąt przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
угол в плание: oK =90r

L
E

F
O

90

A

A

Dmin

A-A

d

263T

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

O-12 O-6

Dmin d L F E s o

Śruba 
Locking screw 

Крепёжный винт

Kołek
Pin 

Штифт

Klucz
Socket screw

 key 
Ключ

Wybijak
Drift 

Пуансон

 Płytka 
podporowa

Shim
Опорная пластинка

Klin
Wedge 
Клин

R L 
S25T-PTFNR/L 16
S32U-PTFNR/L 16

S50V-PTFNR/L 22

                

             

S40U-PTFNR/L 22

32
43

65
50

25
32

50
40

300
350

400
350

17
22

35
27

31
36

21

TN..1604..
- 110.26-640117.26-650.2 110.26-641 117.26-6863SMS

117.26-621 110.26-640117.26-650.3 110.26-641 3SMS

170.26-624 110.26-642171.66-650.3 110.26-643 170.26-655.1 117.26-6874SMS

117.26-656

O-10 O-6

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

ISO

PAFANA

T
o60

T

1,023
2,005
3,140
5,445

117.26-686117.26-655

nowość!  new!  новинка!
170.26-624 110.26-642170.26-650.1 110.26-643 170.26-655 117.26-6874SMS

TN..2204..

TNMG2204..  SSP TNMG2204..  SS TNMG2204..  ZSZ

S40U-PTFNR22

S40U-PTFNR22

S40U-PTFNL22

S40U-PTFNL22



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

PCSNR/L2525-12K

PCSNR/L

system P-K
nowość!  new!  новинка!

A

A

 A-A

 
45°

F

E

L

H

B

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

H B L F E
Klucz

Socket screw key 
Ключ

Śruba
Locking screw 

Крепёжный винт

Tulejka
Spring sleeve 

Пружинящая втулка

Dźwignia
Lever 

Уголъный рычаг

 Płytka 
podporowa

Shim
Опорная пластинка

PCSNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =45r

CN..1204..
 

PCSNR/L 2525-12K 25 25 150 32 36 KT-060123.24-721 KS-080.18. 3SMSKK-120.13.

ISO

PAFANA

C
o80

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

C

0,760

nowość!  new!  новинка!

258-259C

CNMG1204..  SSP

CNMG1204..  SS

CNMG1204..  ZSS

CNMG1204..  DSP

CNMX1204..  SPP

CNMG1204..  ZSP

CNMA1204..  EN   

CNMG1204..  STE
 

CNMG1204..  SU

CNMG1204..  STK
  

CNMG1204..  STR CNGP1204..  FN-DNE



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

PCLNR/L5050-25 system P

nowość!  new!  новинка!

258-259

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

O-6 O-6

H B L F E s o

Śruba 
Locking screw 

Крепёжный винт

Kołek
Pin 

Штифт

Klucz
Socket screw

 key 
Ключ

Wybijak
Drift 

Пуансон

 Płytka 
podporowa

Shim
Опорная пластинка

Klin
Wedge 
Клин

R L

PCLNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =95r

E

F O
95

O
95

PCLNR/L

L

 

 2020-12
2525-12
3225-12
3232-19
4040-19

PCLNR/L 20
25
32
32
40

20
25
25
32
40

125
150
170
170
200

25
32
32
40
50

18
18
18
25
25

CN..1906..

CN..1204.. 123.26-622 110.26-640170.26-650.1 110.26-641 117.26-655

117.26-6874SMS

117.26-6863SMS

C

ISO

PAFANA

C

C

o80

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,409
0,749
1,079
1,411
2,521

123.26-628 111.26-650.1 110.26-642 110.26-643 170.26-655

nowość!  new!  новинка!

CN..2509.. 117.26-6875SMS123.26-629 110.26-650.1 110.26-644 110.26-645 110.26-6555050-25 4,760 50 50 250 60 50

CNMM250924 SN-ZS3 BP30S



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

PCLNR/L1616-12K

P
C

L
N

R
1

6
1

6
-1

2
K

system P-K

nowość!  new!  новинка!

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

O-6 O-6

H B L F E s o

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Śruba
Locking screw 

Крепёжный винт

Tulejka
Spring sleeve 

Пружинящая втулка

Dźwignia
Lever 

Уголъный рычаг

 Płytka 
podporowa

Shim
Опорная пластинка

PCLNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: o

K =95r

L

F

E

O
95

O
95

PCLNR/L

CN..1204..

 

 
2020-12K
2525-12K
3225-12K
3232-19K
4040-19K

PCLNR/L1616-12K
20
25
32
32
40

16
20
25
25
32
40

16
125
150
170
170
200

100
25
32
32
48
48

20
25
25
25
38
38

25

KT-060123.24-721 KS-080.18. 3SMSKK-120.13.

ISO

PAFANA

C
o80

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

C

0,395
0,730
1,058
1,411
2,521

0,180

nowość!  new!  новинка!

258-259C

CNMG1204..  SSP

CNMG1204..  SS

CNMG1204..  ZSS

CNMG1204..  DSP

CNMX1204..  SPP

CNMG1204..  ZSP

CNMA1204..  EN   

CNMG1204..  STE
 

CNMG1204..  SU

CNMG1204..  STK
  

CNMG1204..  STR CNGP1204..  FN-DNE

P
C

L
N

L
1

6
1

6
-1

2
K



326-336

2EL...VTX

SER1616H11 SEL1616H11

I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

SER/L1616H11 system S

nowość!  new!  новинка!

H H

B

L

E

F

GWINTOWANIE ZEWNĘTRZNE.
EXTERNAL THREADING.
ВИНТОВОЕ НАРУЖНОЕ.

SER/L...

L = 11 - 16 mm

L

SYSTEM S

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

2ER/L.... PAFANA*

3ER/L.... PAFANA**

.ER/L...

H B L F E

SER/L1010H11 
SER/L1212H11

 
SER/L2020K16 
SER/L2525K16 

SER/L1616H11

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

100
100
100
125
125

12
14
18
22
27

13
13
15
20
20

Śruba
Locking screw 

Крепёжный винт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

T15S-3509

T7S-2506

PAFANA

Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,090
0,180
0,200
0,400
0,720

nowość!  new!  новинка!

PAFANA*  -  Płytka   o  boku  L  =  11  mm*.  /  Insert  in  length  of  the  side  L  =  11  mm*.  /   Пластина  о  длине  бока  L  =  11  мм*.
PAFANA**  -  Płytka  o  boku  L =  16  mm**.  /  Insert  in  length  of  the  side  L  =  16  mm**.  /   Пластина  о  длине  бока  L  =  16  мм**.

SER2525K16

nowość!  
new!  

новинка!

noże tokarskie składane do gwintu / toolholders for threading
резцы токарные для резбы

2ER...VTX



I. NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   TOOLHOLDERS   РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ СБОРНЫЕ

H B L F E s

Śruba mocujaca
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

o

L

F

E

O
93

SDJCR/L

SDJCR/L1212-07

SDJCR1212-07 SDJCL1212-07

O
93

SDJCR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: 

O
K =93r

 

  0808-07
                 1010-07

                 1212-11
                 1616-11

1616-11P
                 2020-11

2020-11P

             

SDJCR/L

1212-07

8
10

12
16
16
20
20

12

8
10

12
16
16
20
20

12

60
70

80
100
100
125
125

80

10
12

16
20
20
25
25

16

16
16

20
20
20
20
20

15,5

O0 O0

DC..0702.. S-2506S  T 7

S-4008S  T 15

ISO

PAFANA

D

D

o55
Waga
Weight 

Вес 
[kg]

0,032
0,055

0,098
0,198
0,200
0,380
0,360

0,099

Płytka 
podporowa

Shim 
Опорная пластина

Śruba płytki
podporowej

Shim locking screw 
Болт опор.пластины

Klucz
Socket screw key 

Ключ

---

---

SA-3550  T 15  3,5 SMSS-3512PSDC-112525-11P 0,682 25 25 150 32 23

DC..11T3..

system S

nowość!  new!  новинка!

nowość!  new!  новинка!

288D

SA-3550  T 15  3,5 SMSS-3512PSDC-11

DCMT0702..  DS1 

DCMX0702..  SP2

DCMT0702..  SDS

DCMT0702..  SS

DCMT0702..  SW1

DCMT0702..  SSP 

DCGT0702..  DD

DCGT0702..  FN-AP

DCGT0702..  FN-AL 

S-4008S  T 15 ---



   System mocowania płytek - „D “.

    SYSTEM „D” - ujemna geometria noży.

    Płytki wymienne, negatywne (kąt przyłożenia płytki równy 0°) mocowane są za pomocą specjalnego docisku 
    jednocześnie w dwóch kierunkach, tzn. na powierzchni otworu cylindrycznego płytki i na powierzchni natarcia.
    Noże z płytkami mocowanymi w systemie „D” to najlepszy wybór do wydajnej obróbki zgrubnej jak i 
    wykończeniowej, gdy wymagana jest duża sztywność i stabilność położenia płytki. Stosowane są do toczenia 
    zewnętrznego i wytaczania otworów.
    System „D” cechuje bardzo wysoka powtarzalność położenia ostrza, łatwa oraz szybka wymiana płytki 
    skrawającej. Mocowanie płytki podporowej i płytki skrawającej wykonuje się przy użyciu tylko jednego klucza.

1 - trzonek.  2 - .  3 - 
4 - 5 - . 6 - 

płytka podporowa
docisk  śruba docisku    

śruba mocująca płytkę podporową. 
. sprężyna.  7 - .płytka skrawająca  

system D 

1

2

3

4

5

6

7
1

2

3

7

6

5

4

nowość!  

UWAGA!

Wymiana płytki skrawającej w nożach SYSTEMU D.

B
 

1. Odkręcić docisk (A), tak aby umożliwić obrócenie lub wymianę płytki skrawającej ( ).
2. Obrócić lub wymienić płytkę skrawającą (B). 
3. Dokręcić docisk (A).

A

B

+

-

NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   



nowość!  NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Wymiary
Dimensions
Размеры

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

H

H

H

B

B

B

L

L

L

F

F

F

E

E

E

DCLNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =95r

   CN.. 1204..

   DN.. 1506..

   SN.. 1204..

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

Docisk
Clamp

Прихват

Docisk
Clamp

Прихват

123.26-622

171.66-624

111.26-622

DC-5

DC-5

DC-5

DSS-5

DSS-5

DSS-5

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

DS-5

DS-5

DS-5

3  SMS

3  SMS

3  SMS

DCLNR/L 2020K12
DCLNR/L 2525M12

              

DDJNR/L 2020K15
DDJNR/L 2525M15

              

DSSNR/L 2020K12
DSSNR/L 2525M12

              

20
25

20
25

20
25

25
32

25
32

25
32

125
150

125
150

125
150

32
32

38
38

35
35

20
25

20
25

20
25

ISO

ISO

ISO

PAFANA

PAFANA

PAFANA

C
o

80
Waga
Weight 

Вес
[kg] 

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

C

0,400
0,730

0,380
0,720

0,400
0,730

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

DP-5

DP-5

DP-5

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

DCLNR/L 

H1=H

H
1

F

L
E

95
°

H
B

system D 

system D 

Do55

D

S
o90

S

O
93

O
95

DDJNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: O

K =93r

DSSNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =45r

o
45

258-259C 260-261D 262S

H1=H

H
1

F

E
L

H
B

93
°

DDJNR/L

H1=H

L
E

F

45°

H
1

H
B

DSSNR/L 

do obróki zewnętrznej (imakowe)



nowość!  NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Wymiary
Dimensions
Размеры

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

H

H

H

B

B

B

L

L

L

F

F

F

E

E

E

   TN.. 1604..

   TN.. 1604..

   WN.. 0804..

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

Docisk
Clamp

Прихват

Docisk
Clamp

Прихват

175.10-621

175.10-621

DWN-08

DC-4

DC-4

DC-5

174.10-650

174.10-650

DSS-5

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

DS-4

DS-4

DS-5

2  SMS

2  SMS

3  SMS

DTGNR/L 2020K16
DTGNR/L 2525M16

              

DTJNR/L 2020K16
DTJNR/L 2525M16

              

DWLNR/L 2020K08
DWLNR/L 2525M08

              

20
25

20
25

20
25

25
32

25
32

25
32

125
150

125
150

125
150

26
26

26
26

33
33

20
25

20
25

20
25

ISO

ISO

ISO

PAFANA

PAFANA

PAFANA

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

0,380
0,680

0,380
0,680

0,390
0,730

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

DP-4

DP-4

DP-5

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

system D 

system D 

T

T

T

T

o60

o60

o90

DTGNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =90r

DTJNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: O

K =93r

DWLNR/L
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =95r

o95

Wo80

W

263T 265W

O
93

DTGNR/L 

H1=H

H
1

H

F

L
E90

°

B

DTJNR/L 

H1=H

H
1

H

F

E
L

93
°

B

DWLNR/L 

H1=H

H
1

H
B

E
L

F

95
°

do obróki zewnętrznej (imakowe)



nowość!  

NOŻE TOKARSKIE SKŁADANE   

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

L F E H

   CN.. 1204..

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

123.26-622 DC-5DSS-5

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

DS-5 3  SMS
A25R-DCLNR/L 12
A32S-DCLNR/L 12

              

17
22

43
45

21
21

200
250

ISO

PAFANA

C
o80

Waga
Weight 

Вес
[kg] C

0,680
1,440

system D 

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

DP-5

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

d(g7) L F E H

   TN.. 1604..

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

175.10-621 DC-4174.10-650

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

DS-4 2  SMS
A25R-DTFNR/L 16
A32S-DTFNR/L 16

              

200
250

21
21

17
22

40
45

25
32

ISO

PAFANA

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

0,680
1,440

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

DP-4

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

system D 

T

T

o60

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary
Dimensions
Размеры

Części zamienne / Spare parts / Запасные части

d(g7) L F E H

   WN.. 0804..

Płytka
podporowa

Shim
Опорная пластина

Docisk
Clamp

Прихват

DWN-08 DC-5DSS-5

Klucz
Socket screw 

key 
Ключ

Śruba  docisku
Locking  screw
Болт прихвата

DS-5 3  SMS
A25R-DWLNR/L 08
A32S-DWLNR/L 08

              

200
250

30
30

17
22

45
47

25
32

ISO

PAFANA

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

0,680
1,440

Śruba mocująca
 płytkę podporową
  
  
Shim locking screw

Болт крепления 
опорной пластины

Sprężyna 
 

 
Spring

Пружина

DP-5

Płytka skrawająca
 Cutting insert  

 Сменная пластина. 

system D 

Wo80

W

A...-DWLNR/L08
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: o

K =95r

A...-DCLNR/L12
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =95r

A...-DTFNR/L16
kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
: oK =90r

258-259C 263T 265W

Dmin d(g7)

25
32

32
40

Dmin

32
40

Dmin

32
40

A

A A-A

 
E

H

F

L

D
m

in

d

95
°

A

A
A-A

 

F

E

H

L

D
m

in

d

90
°

A

A
A-A

 

95
°F

E

H

L

D
m

in

d

uwaga! - noże tokarskie składane z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - toolholders with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - резцы токарные сборные с системой подведения охладителя в зону обработки.

uwaga! - noże tokarskie składane z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - toolholders with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - резцы токарные сборные с системой подведения охладителя в зону обработки.

uwaga! - noże tokarskie składane z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
note! - toolholders with through the-bar coolant system to zone of machining. 
внимание! - резцы токарные сборные с системой подведения охладителя в зону обработки.

do obróbki wewnętrznej (wytaczaki)



frezy składane   milling cutters  фрезы сборные

frezy  nasadzane  czołowe / face milling cutters 
фрезы торцовые насадные 

363A

A

A

κ

 A-A
 

d

D

D
1

h

B

C

H
a

APKT...

ISO

PAFANA

o
85

R6.0.21-...AP16..

SYSTEM S

kąt przystawienia: 
cutt ing edge angle:  
угол в плание : 

frezy kątowe (do fazowania) / angular cutters (chamfering) / угловые фрезы (до фасок)

zaletą tych frezów jest długa „krawędź” skrawająca
na powierzchni stożkowej i dzięki temu możliwość 
frezowania (fazowania) szerokich powierzchni bocznych, 
pod różnymi kątami, w  jednym – lub kilku – przejściach.

the advantage of these cutters is long "edge" 
on the cutting surface of the cone and then 
be able to milling (chamfer) the wide side 
surfaces at different angles in one - or more - passes.

преимущество этих фрезов есть длинн  "кромка" 
на режущей поверхности конуса, а затем ест 
возможность фрезерования (фасок) широких 
боковых поверхности под разными углами 
в одном - или несколько - пройти.

ая

R650.21-040AP1655

advantages:

zalety:

преимущества:

o
K =10 -75r

o

Oznaczenie
Designation
Обозначене

Wymiary 
Dimensions 
Размеры 

Części zamienne / Spare parts 
Запасные части

Waga
Weight 

Вес
[kg] 

Śruba  płytki  skrawającej
Cutting  insert  screw 

Режущий  винт  пластины

Klucz
Socket screw 

key 
КлючD1 d Zap maxH h B C

Śruba
Locking screw 

Крепёжный болт

Klucz
Socket screw key 

Ключ

ISO

PAFANA

A
o85

A
T15

D К [°]

liczba płytek
inserts count
количество 

пластин

AP..1604.... S-40115 T15 M12X30 10SMS

220.17-691 6SMS

R650.21-040AP1610
R650.21-040AP1615
R650.21-040AP1620
R650.21-040AP1625
R650.21-040AP1630
R650.21-040AP1635
R650.21-040AP1640
R640.21-040AP1645
R650.21-040AP1650
R650.21-040AP1655
R630.21-040AP1660
R650.21-040AP1665
R650.21-040AP1670
R620.21-040AP1675
R650.21-050AP1680

1,560
1,540
1,360
1,320
1,140
1,140
0,960
0,880
0,700
0,620
0,580
0,500
0,440
0,420
0,480

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

10
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80

102
103
100
96
94
90
86
84
80
76
71
64
59
55
59

27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4
12,4

7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7

5
7,5
10
12
14

16,4
18,5
20,5
22
24

25,5
26

27,3
28

28,4

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

INFORMACJE  TECHNICZNE - Operacje obróbkowe - . Strona Nr  380-389. / TECHNICAL  INFORMATIONS - Machining operations - . Page No. 380-389.

                                                       ТЕХНИЧЕСКИЕ ИНФОРМАЦИ - Операции обработки - . Страница № 380-389. 

płytki do frezowania inserts for milling

пластины для фрезерования

APKT 363
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